D pTI turn® TH 8020D / TH 8030D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza prowadzacym
P> Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8 P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przetaczania, kota zebate i watki P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens
hartowane i szlifowane, na tozyskach precyzyjnych
D> Przejrzyste dzwignie wyboru do przetgczania szybkosci posuwu P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wtgcznik P> 1 imak stalowy 41 x 180 Typ D do noza czworokatnego
gtowny
P> Mozliwo$¢ przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych P> Cyfrowy wskaznik pozycji DPA 21
D> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie > Wyrazna redukcja czaséw produkcji
znorma > Wieksza doktadnos¢ pracy
P> Ochronny wytgcznik kraficowy dla szybkich posuwéw wzdtuznych > Zmniejsza sie wspdtczynnik btedéw
P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych > Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura
P> Ostona $ruby pociaggowe;j > Z wtasnym zasilaniem. Ukfad otrzymuje zasilanie po zatgczeniu wtacznika
P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym gtéwnego
P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu > Liniaty pomiarowe
Sanki Konik
Precyzyjne wykoriczenie Mozliwos¢ przestawienia w zakresie
Wrzeciono gtéwne - Sanie gérne z mozliwoscig obrotu o 360° + 13 mm w przypadku koniecznosci
Hartowane i szlifowane - Watki i kota zanurzone w oleju wprowadzenia korekty - zataczania
Smarowanie - Pokretta z regulowanym skalowaniem pre- stozka
Utozyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm - Tuleja konika i pokretto z regulowa-
tozyskach wateczkowo-stozkowych - Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D nym skalowaniem precyzyjnym
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane + Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kaso- -+ Mechaniczny ruch konika za pomoca
wania luzu dzieki listwom klinowym korby
Tryb energooszczedny + Sanki gérne zabezpieczone ostong przed - Reduktor wysuwu tulei konika z
Maszyna wytacza sie¢ samo- ; wiérami dwoma przetozeniami 1/4 lub 1/1
czynnie po kilku minutach Prze]':ZVSta szafa obrotu
biegu jatowego rozdzielcza Szybkl posuw
Czas jest programowany Przyciski i dZzwignia do zataczania
Elektryczny hamulec 4- klerdL;nl_(oweg:) :)zybklego przesu- )
5||n|k0wy \I;IIu Wz kuzneglo u posrzeczneg.o Prowadze'me przewodu w
Saybkie zatrzymanie awa- a maksymalnego wykorzystania ergonomlcznym prowadniku
ryine czasu pracy tancuchowym

Nie wytacza catej maszyny, gdy

W trybie normalnym szybkie dotrze do wiacznika krancowego

zatrzymanie bez wybiegu

AREAL AN Ilu.: OPTITurn TU 8020

Zbiornik chtodziwa :
Osobny ze wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju \
Lekkie i catkowite opréznianie oraz ¢zyszczeni




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Nr artykutu

3462230

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc pompy uktadu chtodzenia

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Koricéwka wrzeciona

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot rzeciona

Wysokos¢ narzedzi mocowanych w imaku
stalowym, szybkozmiennym

Uktad chtodzenia

Moc pompy uktadu chtodzenia

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach TH 8020D

Rozstaw w ktach TH 8030D

Maks. Srednica toczenia nad tozem

Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka

Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Maks. $rednica toczenia nad saniami

poprzecznymi

Szerokos$¢ foza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Moc silnika dla szybkiego posuwu
Szybki posuw

Przesuw san goérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modufowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Wysuw tulei konika / $rednica
Wymiary

Dtugosc¢ x szerokosé x wysokos¢ TH 8020D
Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé TH 8030D
Ciezar netto TH 8020D/TH 8030D

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyty

3462240

400V / 3 Ph ~50 Hz [Tes ——
12 kw 3-2521
150 W

kbl

T

1395

11 kW
@ 113 mm (Stozek 1:20)
Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
@ 105 mm

365074650

max. 32 mm

150 W

2840/3840

400 mm
2 050 mm
3050 mm

800 mm
1035 mm

250 mm

L 4287/5287
570 mm
400 mm

25 -1.600 min-1
16 stopni

550 W

3,8 m/min. (max 5 min., 30 min. przerwy)
230 mm
368 mm

0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwdw)
0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwdw)
0,45 - 120 mm/obr (54 skoki
80 - 7/16 Gg/call (60 skokow
7/8 - 160 (42 zwoje)
0,25-60 mm 1t (46 gwint)

1925

MK 5
235 mm

1525

4287 x1525x1925 mm
5287 x1525x1925 mm
3455 kg /3 820 kg

Uchwyt tokarski
Nie zapomnie¢|
Wyposazenie standardowe

Numer artyk Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442768 Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130 mm
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442856 : Lampa maszynowa

OPTIMUM chwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 Tuleja redukcyjna MK5/MK7

BISON Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450335 Kiet centrujacy staty MK5

BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> Akcesoria Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworokat-
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705 nych

Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skos$ne SKF 3451005 Zegar do gwintow

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czeéci 3441672 Zestaw zmianowych két zgbatych

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci 3441623 Narzedzie sterownicze

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesci 3441674

Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 8 szt.) 3381018

> Wiecej akcesoriéw do tokarek znajduje sie na stronach 76 - 92 75



