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Szanowni klienci,

Aby zapewni¢ pomoc podczas dowolnego rodzaju
czynnosci zwigzanych z obrébka metali, opracowalismy
niniejszy katalog OPTIMUM, obejmujgcy wiele obszaréw
roboczych jak i maszyn. Kazdy z naszych produktéw cechu-
je sie jakoscig, doktadnoscig, wytrzymatoscia oraz niska
utratg wartosci.

Naszym celem s3 Panstwa wymagania.

Przez ponad 25 lat skupialiSmy sie na projektowaniu,
opracowywaniu i produkcji maszyn OPTIMUM, a od ponad
10 lat zwigzani jesteSmy z maszynami CNC. Bezustannie
pracujemy nad optymalizacjg naszych maszyn. Istotnym
puntem jest rowniez produkcja, ktora jest dla nas niezwyk-
le istotna. Z tego wzgledu, dotozyliSmy duzej starannosci
do wyboru producentéw uzupetniajacych sie¢ naszych
zaktadow produkcyjnych. Dzieki temu, ze producenci
spetniajg nasze wewnetrzne wymagania w zakresie jakosci,
jestesmy w stanie zagwarantowac najwyzszy poziom
ustug. Poza wtasnym sektorem produkcyjnym, OPTIMUM
polega wytgcznie na producentach, ktorzy spetniajg nasze
oczekiwania. Oznacza to, ze jesteSmy w stanie zaoferowac
Panstwu maszyny do obrébki metalu, ktére spetnig wszys-
tkie oczekiwania.

V(111 Tube)

W ciggu wielu lat OPTIMUM zapewnito sobie dobra
reputacje, dzieki ciggtym zmianom i doskonaleniu narzedzi
oraz maszyn wprowadzanych na rynek. Jestesmy dumni z
tego, iz mozemy powiedzie¢, ze jesteSmy w stanie potaczy¢
wiedze, doswiadczenie i odpowiedni stosunek ceny do
jakosci. Naszym kluczowym priorytetem jest zadowolony
klient. Dzieki naszym zmotywowanym i doswiadczonym
pracownikom, dgzymy do uzupetnienia wiedzy OPTIMUM
i przekazania jej swoim klientom.

Kilian Stiirmer
Dyrektor Generalny

ZOBACZ NASZE FILMY DOTYCZACE PRODUKTOW JUZ TERAZ!

Wszystkie nasze filmy dotyczace produktéw zobaczy¢ mozna na kanale YouTube OPTIMUM Maschinen germany

GmbH. Zapraszamy do subskrybowania kanatu YouTube, aby nie przegapi¢ zadnego z filmow.
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Dzieki wyczerpujgcemu programowi obstugi
nasz profesjonalny dziat obstugi OPTIMUM

zapewnia klientom, w dowolnym momencie, GORACA LINIA DS. OBStUGI
mozliwos¢ dobrania parametréw. (NAPRAWY, REKLAMACIE)

Ustugi dzielg sie na cztery moduty:
® Analiza magazynowa oraz gteboka analiza

indywidualnych potrzeb klienta, e-Mail: serwis@stuermer-maszyny.pl
®  Planowanie i konsultacja w zakresie
planowania technologicznego, Kontakt:
Montaz oraz uruchomienie, 0Od poniedziatku do pigtku: 8:00 do 16:00

Konserwacji oraz obstugi posprzedazowej.

Tel. + 48 61 846 50 00

Zespot wsparcia terenowego OPTIMUM wraz z
naszymi partnerami serwisowymi, zapewniajg
pewne, dostepne w catym kraju ustugi
realizowane na miejscu u klienta.

Na miejscu dla Panstwa: w Europie i na swiecie

Przez wiele lat, OPTIMUM Maschinen Germany stanowito synonim rozwoju, projek-
towania i produkcji maszyn do obréobki metalu i maszyn CNC charakteryzujgcych sie
wysokimi normami jakosci. W ciggu tych lat, przez caty czas rozwijaliSmy nasza siec
sprzedazy i obstugi.

Dzisiaj, OPTIMUM Maschinen Germany GmbH, firma niemiecka, wspotpracuje globalnie
z profesjonalnymi partnerami, a swojg siedzibe ma w Hallstadt w poblizu Bamberg:

Zalez¢ tu mozna oddziaty OPTIMUM i najwiekszych przedstawicieli. Nasza
miedzynarodowa siec¢ sprzedazy rozcigga sie poza granice Niemiec, na wiele krajow na
catym sSwiecie. Dzieki temu nasi klienci mogg polegac na szybkim i nieskomplikowanym
wsparciu obstugowym, przy jednoczesnym zapewnieniu standardéw jakosci OPTIMUM.
Osiagnelismy odpowiedzialng pozycje na rynku, ktérej ufa¢ mozna juz od wielu lat!
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Logistyka STURMER:

» 5 wtasnych samochoddw ciezarowych

e 20 000 miejsc na ustawienie palet

» 2500 pdtek na czesci drobne

Na poczatku kwietnia 2014 r. rozpoczeto dziatalno$¢ nowe e 22.000 m? powierzchni magazynowej

Centrum Logistyczne. Na liczagcym ok. 50.000 m? terenie * 52 wykwalifikowanych specjalistéw i stazystow

zaktadu w Pettstadt koto Bambergu (15 km od gtéwnej * ok. 9450 wysytek w miesiacu _

siedziby) powstato nowe Centrum Logistyczne w hali o * magazyn towaréw dysponuje stale artykutami o
. . 2. . S . . wartosci ok. 16 min euro

powierzchni 20.000 m?: kolejny kamiert milowy w historii

koncernu STURMER. Ponad 500 000 artykutéw gotowych do wysylki:

e ok. 21000 maszyn
Zdeklarowanym celem jest poprawienie jakosci dostaw « ok. 235 000 akcesoriow

pod kazdym wzgledem i zapewnienie naszym szanownym ok. 250 000 czesci zamiennych
partnerom handlowym odczuwalnych korzysci. (Stan na 01.08.2017)

Dzisiaj nowe procesy sg na tyle utrwalone, ze tancuch
tworzenia wartosci dodanej funkcjonuje bez najmniejszych
taré. Stworzono zatem warunki, aby zamdwienia zareje-
strowane w systemie przed godzing 12:00 mogty zostac
tego samego dnia zrealizowane i w tym samym lub (w za-
leznosci od dostepnosci spedycji) nastepnym dniu wystane.

Nasze cele to Panstwa korzysci!

Cel:
minimalne
terminy
dostaw

Stirmer Centrum Logistyczne

Cel: Zwigzanie
Zero Zadowolenie BRI ERA{lIUT]
btedéw klientéw DFU/NVE

Zabezpieczenie
zapasow

20.000 m? powierzchni magazynowej
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W naszym centrum logistycznym czeka na zamowienie w
magazynie ponad 500.000 artykutéw. Umozliwia to szybkie
wysytanie niemal wszystkich artykutdw na terenie Niemiec
i Europy. Wykwalifikowani pracownicy dbajg o prawidtowe
dostarczanie towardw. Kazdego roku teren firmy opuszcza
ponad 100.000 przesytek, naszymi samochodami, poprzez
firmy spedycyjne lub kurierskie.

Wejscie towaru Akcesoria Obrabiarki do metalu

Profesjonalny serwis klienta OPTIMUM
umozliwia kazdemu klientowi skorzystanie
w kazdej chwili z niezbednych ustug
serwisowych z naszej obszernej oferty.
Mozna je podzieli¢ na cztery nastepujgce
moduty: analiza stanu i zapotrzebowania,
planowanie instalacji i doradztwo,
instalacja i uruchomienie oraz utrzymanie
techniczne i serwis posprzedazowy.

OPTIMUM i nasi partnerzy serwisowi
zapewniajg klientom niezawodny serwis na
miejscu w catym kraju.




M Planowanie

Juz na etapie planowania, nasz dziat techniczny kieruje opracowywaniem nowych produktéw, ktére produkowane sg
zarowno w naszych zaktadach jak i zaktadach naszych partneréw. Gtéwne korzysci: zapewnia to, iz czynniki rynkowe i
wymagania klientow sg natychmiast adoptowane do naszego schematu roboczego, stanowigc podstawe pomysinego
projektowania produktdow.

Nasz dziat techniczny zatrudnia odpowiednio skoordynowany zespét specjalistow, posiadajgcych
doskonate kwalifikacje techniczne. Ich odpowiednia wiedza umozliwia elastyczng i kreatywna
implementacje wszystkich wyzwan postawionych przed naszymi produktami i ustugami.

Bl Rozwoj

Rozwdj opiera sie wytgcznie na najnowszym oprogramowaniu
3D CAD, z ktorego korzystamy podczas tworzenia modelu
wirtualnego maszyny. Poza zapewnianiem optymalnej
funkcjonalnosci maszyn, nasz proces rozwoju ma réwniez

na celu zapewnienie mozliwosci ponownego wykorzystania
danych wygenerowanych na etapie opracowywania. Dane

te stuza nie tylko podczas opracowywania dokumentéw
produkcyjnych i instrukcji, ale réwniez do obliczen, produkcji
wspieranej komputerowo, do wizualizacji i animacji.

I Testy praktyczne

Nasi inzynierowie t3czg teorie z praktyka. Aby nie pozostawic
niczego przypadkowi w zakresie zadowolenia z produktu,
wszystkie nasze maszyny i narzedzia poddawane s testom
praktycznym, do ktérych zawsze zapraszamy wybranych
klientéw. Oznacza to, ze kazdy nowy produkt musi dowies¢
swej niezawodnosci zanim stanie sie czescia statg naszej
gamy produktéw. Analiza techniczna pozwala odkrywac i
eliminowac wszelkie stabe punkty.
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B Wsparcie techniczne dla klientéw

Przywigzujemy duzg wage do faktu, aby nasi pracownicy byli odpo-
wiednio zorientowani na cele techniczne.

Poza najwyzszg jakoscig naszych produktéw i najlepsza obstugg,
powyzszy fakt przyczynia sie do stale rosngcego zadowolenia kli-
entow.

Nacisk na technicznie ukierunkowanych pracownikéw stanowi o
naszym sukcesie - dzisiaj i w przysztosci!

B Prawa autorskie

Aby zabezpieczy¢ sukcesy naszych prac rozwojowych zaréwno w naszym
imieniu jak i naszych klientéw, podczas prac rozwojowych kwestie
kluczowe odgrywaja patenty i wzory uzytkowe. Pozwala to nam utrzyma¢é
pozycje lidera technicznego produktéw wytwarzanych przez OPTIMUM.
Caty katalog chroniony jest przez prawa autorskie. Ponadto, aby
chroni¢ nasze produkty, w kazdym z przypadkow, tam gdzie to mozliwe,
zarejestrowaliSmy prawa do naszych marek, patentéw i wzoréow
uzytkowych. W momencie naruszenia praw wtasnosci intelektualnej
gotowi jestesmy podjg¢ zdecydowane kroki.

B Dokumentacja techniczna i analizy

Nasi autorzy techniczni réwniez zapewniaja wysoki poziom, ktdry spetnia,
a nawet wykracza poza wszelkie wymagania. Ten ogromny wysitek ma na
celu utatwic¢ proces zapoznawania sie z maszyng przez naszych klientow,
zapewniajac przez caty czas bezpieczenstwo obstugi.

Opracowane zostaty Srodki ograniczajgce zagrozenia, majgce na celu
skompensowanie zagrozen dla bezpieczenstwa zidentyfikowanych
podczas analizy. Na tej podstawie, po wdrozeniu srodkéw, oceniane jest
ryzyko resztkowe.

B Dostawa czeéci zamiennych

Wiemy, ze szybka dostepnos¢ czesci zamiennych jest jednym z podsta-
wowych wymagan dla funkcjonujacej, zorientowanej na klienta koncepcji
serwisowe;j.

Planowanie, koordynacja i dostawa czesci zamiennych w OPTIMUM
Maschinen Germany GmbH sg skoordynowane, aby nasi klienci otrzymy-
wali najwieksze mozliwe korzysci pod wzgledem wydajnosci i szybkosci.

B Program partnerski Siemensa w zakresie szkoleri CNC

Dla sterowanych numerycznie tokarsko-frezarskich maszyn OPTIMUM
Maschinen Germany GmbH, Siemens od wielu lat jest dostawcg systemow
sterowania i techniki napedowej. Dzieki dtugofalowej i owocnej wspotpracy
partnerstwo na rzecz szkolenia CNC w Bawarii zostato uzgodnione w
czerwcu 2012 r. Kursy specyficzne dla grupy docelowej zapoznajg uczestni-
kéw programu szkoleniowego z funkcjami réznych kontroleréw Sinumerik.
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M Zarzadzanie dostawcami

Regularne spotkania robocze pomiedzy naszymi inzynierami i dostawcami pozwalajg na implementowanie nowych
rozwigzan i wdrazanie udoskonalen do produkcji seryjnej w zaktadzie produkcyjnym, w sposéb celowany. Tego typu
wsparcie w naszych zaktadach produkcyjnych jest nieodzownym elementem podczas produkcji wysokiej jakosci
produktow, ktérym klienci ufajg od ponad 25 lat.

B Obstuga przedsprzedazowa

W zakresie obstugi przedsprzedazowej, nasi eksperci opiszg
Panstwu dowolng maszyne i rozwigzania techniczne. W $cistej
wspodtpracy z klientem, nasz personel ds. przedsprzedazy,
analizuje obszary zastosowania, by w jednoznaczny sposdb
zidentyfikowaé wymagania.

Nasze znaczace, szczegdtowe informacje w zakresie produkcji
pozwolg Panstwu znalez¢ ,maszyne marzen”.

M Szkolenia

Sukces w korzystaniu z naszych produktow jest zasadniczo
uzalezniony od tego, ze wiedza techniczna jest przekazywana
poprzez szkolenia dla naszych dealeréw, ich sprzedawcéw
i pracownikéw obstugi oraz klientéw. Duza zaleta: ta kwa-
lifikacja zapewnia mozliwos¢ profesjonalnego doradztwa i
rozwigzywania probleméw dla kazdego kontaktu z klientem.
W naszym centrum szkoleniowym oferujemy ukierunkowane
na praktyke szkolenia produktowe, ktérych celem jest przeka-
zanie specjalistycznej wiedzy.
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M Wsparcie produkcji

Zespot pracownikdw ma bezposredni wptyw na lokalny proces produkcyj-
ny poprzez regularne szkolenia i kontrole. Tylko dzieki tak intensywnemu
wsparciu w miejscu produkcji mozliwe jest osiggniecie przystowiowego
OPTIMUM.

M pProdukcja

Zespot pracownikéw w sposéb bezposredni wptywa na proces produkcji
na miejscu, dzieki regularnym szkoleniom i kontrolom. Wytacznie dzieki
intensywnemu wsparciu w miejscu produkcji jesteSmy w stanie osiggnac
przystowiowe OPTIMUM.

M Zarzadzanie jakoscig, kontrola produkeji i dostaw

Poza dotrzymywaniem terminéw dostaw i ustug, jakos¢ naszych
produktéw jest dla nas bardzo wazna. Ciggte kontrole zaktadowe
przeprowadzane przez naszego kierownika ds. jakosci gwarantujg naszg
jakos¢. Wyczerpujaca kontrola dostaw realizowana jest wedtug ogdlnie
przyjetych wytycznych technicznych.

/ M Wsparcie serwisowe

oPTIZL

£150

.... poniewaz dobra ustuga jest dla nas wazna!

Gdy wymagana jest obstuga, nasi technicy OPTIMUM sg zawsze gotowi,
aby wspiera¢ operacje warsztatowe w zakresie szybkich i ukierunkowa-
nych napraw.

W Scistej wspotpracy z centrum serwisowym i jego wewnetrznymi i
zewnetrznymi pracownikami analizowane sg uchybienia. S3 one oceni-
ane z technicznego punktu widzenia i okreslone w konkretnym katalogu
wymagan i srodkow.

o) E M DIN EN ISO 9001 - Doskonata jakosé

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM -
CERTIFICATE <

OPTIMUM posiada certyfikat DIN EN ISO 9001. Oznacza to, ze wszystkie
dziaty produkcyjne i obstuga podlegajg surowym wymogom jakosciowym.
Dla Panstwa oznacza to zawsze wysoka jakos¢. A wysoka jakos¢ to
zadowoleni klienci. To wtasnie takie podejscie pozwala nam uzyskac
niniejszy wymagajacy certyfikat. Kluczem do naszego dtugofalowego
sukcesu sg rowniez stosunki z naszymi klientami i dostawcami oparte na
zaufaniu. Ttumaczy to dlaczego jest to dla nas tak wazne jak zrownowazona
jakos¢ naszych produktow.
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Profesjonalne, wielofunkcyjne wiertarko-frezarki.
Automatyczny przesuw stotu krzyzowego w trzech osiach z ptynna regulasjq predkosci.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
P> Duza doktadno$¢ ruchu obrotowego dzigki tozysku stozkowo-
wateczkowemu mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei

wrzeciona

P> Automatyczny wysuw tulei wrzeciona

P> Automatyczne przetaczanie obrotdw wrzeciona prawo/lewo -
funkcja gwintowania

P W modelu MF 4-B stabilne prostokgtne prowadnice w osi Y
orazZ

P> 0§ X z regulowang prowadnica o ksztatcie jask6tczego ogona

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 2000, liniaty pomiarowe dla
trzech osi

P> Wrzeciono frezarskie zamocowane w precyzyjnych tozyskach

P> Mechaniczne hamowanie wrzeciona

P> Skala gtebokosci wiercenia

P> Obrotowe ramie z zintegrowanym panelem sterujgcym

P> Centralne smarowanie

P> 0$ X, Y oraz Z posiadaja uniwersalne posuwy ktére zapewniaja

automatyczny przesuw z ptynna regulacja predkosci oraz
szybkim przesuwem dla pozycjonowania.

0osY
+ Maechaniczny posuw stotu
Bezstopniowa regulacja predkosci
posuwu
- Posuw przyspieszony
+ Przetacznik obrotéw prawo/lewo

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezopa wytg

12

Pulpit sterowniczy
,, + Zintegrowany wskaznik cyfrowy potozenia DPA
2000 z wyswietlaniem predkosci wrzeciona

. OPTIfES -

llu.:MF 4-B

MF 4-B
> Obcigzenie stotu krzyzowego do 300kg
> Duzy - automatyczny przesuw osi:

X -820 mm

Y -320 mm

Z-340 mm

0s X
« Mechaniczny posuw stotu
Bezstopniowa regulacja predkosci
posuwu
+ Posuw przyspieszony
+ Przetacznik obrotéw prawo/lewo

cznie dla frezarek




Dane techniczne, akcesoria i wymi

iary

Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej

Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Srednica pinoli wysuwnej

Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Gtowica obrabiarki

Zakres predkosci obrotowych

Stopnie przektadni

Przesuniecie gtowicy obrébczej na belce
Zakres poziomego nachylenia

Zakres pionowego nachylenia

Automatczy wysuw tulei wrzeciona

Stot krzyzowy

Odlegtos¢ stotu od wrzeciona

Dtugosc stotu x szerokos¢

Maks. obciazenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / llo$é
Maksymalne przesuwy

3348330 3348340

400V /3 Ph ~50 Hz
3 kw
90 W

@ 24 mm
@ 20 mm
@ 76 mm
@ 25 mm

2,2 kW
86 mm
127 mm
I1SO 40 DIN 2080
15 - 415 mm 0-420 mm
60 - 4.200 min-1
2 Stopnie, regulacja bezstopniowa
312 mm 470 mm
+90°
+45°
3 Predkosci - 0,038 /0,076 / 0,152 mm/obr.

405 mm
254 x 1.370 mm
300 kg

230 x 1.246 mm
200 kg
16mm/63mm/3

manualny 690 mm / manualny 820 mm /

0s X
> automatyczny 610 mm automatyczny 740 mm
S manualny 310 mm / manualny 410 mm /
S
automatyczny 230 mm automatyczny 330 mm
087 manualny 390 mm / manualny 400 mm /
automatyczny 310 mm automatyczny 320 mm
Wymiary
Dtugosc¢ x Szerokosé x Wysokos¢ 2.000x1.600 x 2.010 mm  2.400 x 2.160 x 2.300 mm
Waga 1.000 kg 1.260 kg

Wyposazenie standardowe

Narzedzia sterownicze

Wyposazenie dodatkowe:
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Wymiary

2010/2300

1600/2160

2000/2400

[madia________ Nr artykutu

Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czesciowy 3354001 ZAS 50 3354170
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14 3352018 EMS 150 3354150
Zestaw uchwytow zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40 3352056 FMSN 125 3354120
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16 3352070

. . FMSN 150 3354130
Stét obrotowy podziatowy RT 150 3356150
St6t obrotowy podziatowy RT 200 3356200 el BRIV
St6t obrotowy podziatowy RTE 165 3356365 vMQ 150 3354183
St6t obrotowy podziatowy RTU 165 3354165 MV3-75 3354175
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 12-cz. 3352250 MV3-125 3354178
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255 DAS 100 3355500
Wibroizolator (potrzebne 4 szt.) SEU1 3352985 HCV 105 3536210
Gtowica frezarska 1SO 40 DIN 2080 3350216 TR0 SR
Zestaw precyzyjnych gtowic wytaczajacych 1SO40 3352128

i FMS 125 3354125

Posuw stotu frezujgcego V 250 3352025 Powierzchni dnic h { salif
Montaz posuwu stolu V250 9000489 owierzc m.e pl.'OWG nic arto'wane |'sz ifowane
System mocowania ISO 40 3352394 Hartowane i szlifowane szczeki, wymienne

Mozliwosc¢ obrotu 360° na podstawie
> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52

13



OPRPTI m—i"®*MF 2V / MF 4V

Wielofunkcyjne wiertarko-frezarki do uzytku profesjonalnego. Elektronicznie - bezstopniowo
regulowany naped z przemiennikiem czestotliwosci oraz cyfrowym wskaznikiem potozenia

DPA 21 w trzech osiach.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

» Duza doktadnosé ruchu obrotowego dzigki tozysku stozkowo-wateczkowemu
mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

P Automatyczny wysuw tulei wrzeciona

P> Przetaczanie obrotéw wrzeciona prawo/lewo - funkcja gwintowania

P> Naped zasilany przemiennikiem czestotliwosci firmy Lenze

» W modelu MF 4V stabilne prostokatne prowadnice w osi Y oraz Z

Predkosci obrotowe wrzeciona

P> 0$ X z regulowang prowadnicg o ksztatcie jaskétczego ogona
P> Uktad ptynu chtodzacego
P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21, liniaty pomiarowe w trzech osiach

MF 4V:
P> Duzy odcinek przesuwu stotu w osi Y - 400 mm
P> Mechaniczne przestawianie wysokosci stotu, szybki posuw (0$ Z)

Bezstopniowa regulacja predkosci
Szczegoblnie duzy zakres predkosci
obrotowej

Opcjonalny system mocowania narzedzi

Przemeinnik czestotliwosci
produkcji europejskiej

(Numer artykutu 3352394)

Gtowica wiertarsko-frezarska

Mozliwos¢ przechylenia * 45°
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
215 - 533 mm MF 2Vario DPA
200 - 680 mm MF 4Vario DPA

Ogranicznik gtebokosci wiercenia
Regulowany w skali milimetrowej
Odczyt od strony czotowej

Ostona ochronna

OPTIMUM

Z regulacja wysokosci

OPTIMUM

Ilu.: OPTImll MF 2V |

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytg

14 Frezarki (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 klasa €1 - (ek

llu.: OPTImill MF 4V

0s X
+ Maechaniczny posuw stotu
Bezstopniowa regulacja predkosci
posuwu
- Posuw przyspieszony
+ Przetacznik obrotéw prawo/lewo

\§t6f krzyzowy
+ \Masywny

\ NN
Precyzyjne ykdﬁczei’ie powierzchni
Mechaniczne, przestawianie wysokosci

cznie dla frezarek




Dane techniczne i akcesoria

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

(Mogel MF 2V MIF 4V —um_

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

taczna moc zainstalowania 2,2 kW 4 kW
Moc silnika pompy ptynu chtodzgcego 100w 100 W
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 24 mm @ 32 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 20 mm @ 28 mm
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej @ 76 mm @ 100 mm
Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 18 mm @ 20 mm
Wrzeciono pionowe
Moc silnika 1,5 kw 3 kw
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm
Mocowanie we wrzecionie I1SO 40 DIN 2080 1SO 40 DIN 2080
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 213 -533 mm 200 - 680 mm
Gtowica wiertarsko-frezujaca LMJ
Zakres predkosci obrotowej wrzeciona 10 - 5.100 min-1 9 -6.750 min-! 1400 / 1500
Stopnie przektadni .6 st.opm, .8 st.opnl,
elektronicznie regulowana elektronicznie regulowana

Zakres nachylenia gtowicy wrzeciona +45° +45°

3 predkosci: 3 predkosci:

Automatyczny wysuw tulei wrzeciona

Stét krzyzowy

Dtugosc x szerokosc stotu 1244 x 230 mm 1370 x 254 mm §

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 230 kg 275 kg = Ay

Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé 16 mm/63 mm/ 3 16 mm/63 mm/ 3 & i

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy 57 - 463 mm 40 - 446 mm = o

Maksymalne przesuwy E o
Y B

3336030

400V / 3 Ph ~50 Hz

0,038/0,076/0,152 mm/obr

manualny 800 mm /

3336050

400V /3 Ph ~50 Hz

0,038/0,076/0,152 mm/obr

manualny 930 mm /

0$ X
automatyczny 730 mm automatyczny 850 mm
0sY manualny 305 mm manualny 400 mm
i manualny 406 mm /
0sz manualny 406 mm
automatyczny 350 mm
Wymiary

Dtugosc x szerokos$¢ x wysokos¢
Ciezar catkowity

Wyposazenie standardowe

Narzedzie sterownicze

1400 x 1450x 2 150 mm
950 kg

1500 x 1 450 x 2 200 mm
1150 kg

Wyposazenie dodatkowe:

200/990
1450

Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150 Uniwersalny posuw stotowy V250 3352025
Imadto precyzyjne FMS 150 3354150 Bezstopniowa regulacja predkosci posuwu osi Y
Zestaw réwnolegtych ptytek, 20-czeiciowy 3354001 Posuw szybki, plus zestaw montazowy
Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator 3381016 Montaz posuwu stotu V250 9000489
(potrzebne sa 4 sztuki ) (pret gwintowany)
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14 3352018
Zestaw uchwytow zaciskowych 18-czesciowy 1ISO40 3352056
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 3352070
System mocowania ISO 40 3352394
Krétkie czasy wymiany
Obstuga jednoreczna
Wysoka osiggalna préznia
(Zamodwienie bez montazu; konieczne moze by¢ dopasowanie)
Montaz systemu mocowania 9000490

narzedzi
> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52
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OPTimil"

MT50E

Precyzyjna wiertarko - frezarka

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Cigzka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego
pochtaniajgcego wibracje

P> Solidna, jednoskretna gtowica pionowa z uktadem zmiany predkosci
poprzez skrzynie przektadniowa

P> Kota zebate oraz watki przektadni - hartowane oraz szlifowane w kapieli
olejowej

P> Obroty prawo / lewo

P Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni recznej lub pokretta do
precyzyjnego wysuwu

P> Precyzyjnie wykonany stét krzyzowy

P> Wszystkie osie z regulowanymi prowadnicami o ksztatcie jaskétczego
ogona oraz listwami klinowymi do kasowania luzéw

Pulpit sterowniczy
tatwy w uzyciu
Awaryjny wytacznik zatrzymania pracy obrébki
Przetacznik kierunku obrotéow
Funkcja gwintowania

Stét krzyzowy
Solidny
Precyzyjnie obrobione powierzchnie
3 manualne pokretta
Regulowane ograniczniki krarncowe

‘ _,f,’ﬂ'“..‘ﬂ M ( ¥

P> Automatyczny posuw osi X i Y z ptynna regulacja predkosci przesuwu

P> 0§ X i Y przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretfa lub automatycznie za
pomocg mechanizmu posuwu stotu

P> Automatyczny i regulowany ogranicznik dla osi X oraz Y

P Uktad chtodzenia

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomocg lampy LED

P> Manualny wysuw belki zwigkszajgcy przestrzen robocza

Gtowica obrabiarki
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od
kolumny w zakresie 250 - 650 mm

O$ XorazY |

|

+ Automatyczny prz

Ptynna regulacja
+ Szybki posuw dla

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezopa wytg
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Mogel | MT 50E

Nr artykutu

Dane technicz

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedu wrzeciona

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrobki

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej

Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Sruba dociagajaca oprawke narzedzia
Gowica wiertarsko / frezarska

Zakres predkosci obrotowych

Przekadnia zebata / Elektr. stopnie silnika
Zakres skretu gtowicy

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Stot krzyzowy

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego
Dtugosc x Szerokos¢ stotu roboczego
Maksymale obcigzenie stotu

Szeroko$¢ rowka teowego / 1losé

Skretny st6t

Maksymalne przesuwy

0$ X

osY

0szZ

Wymiary

Dtugosc x Szerokosc x Wysokosé

Waga

3336010

400V / 3 Ph ~50 Hz
0,85/1,5 kW
40 W

@30 mm
@25 mm
@ 63 mm
@ 25 mm

SK40 DIN 69871
120 mm
M 16

115 - 1.750 min-!
4 Biegi / 2 Stopnie
+45°
250 - 650 mm

60 - 360 mm
1.000 x 240 mm
150 kg
14 mm/4
+45°

manualny 580 mm / automatyczny 500 mm
manualny 230 mm / automatyczny 150 mm
manualny 400 mm

1.360 x 1.150 x 2.080 mm
760 kg

Wyposazenie standardowe

- Kluczykowy uchwyt wiertarski 3 - 16 mm / B 18

- Redukcja 1SO40 / B18

- Nakretki teowe

- Uktad pynu chodzacego
- Adapter 1SO40- MK 3

- Adapter MK 3-MK 2

- Narzedzia obstugowe

Wyposazenie dodatkowe:

Akcesoria

Zestaw ptytek réownolegtych, 20-czesciowy
Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator
(potrzebne sa 4 sztuki ) (pret gwintowany)

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12

Zestaw uchwytow zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40
Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16

Nr artykutu

3354001
3381016

3352017
3352056
3356200
3352070

fmadta ] eyl

HMS 125
FMS 125

3355127
3354125

Powierzchnie prowadnic hartowane i szlifowane

Hartowane i szlifowane szczeki, wymienne
Mozliwos¢ obrotu 360° na podstawie

> Wiecej akcesoridw do frezarek znajduje sie na stronach 34-52

2080

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

Wymiary

1150

oo

o
]
(i
o
®

|

v

p

250-650

1150 |

olele)
00

OPTIMUM ﬂél

1000

510
1360

17



OPTimill vrso

Uniwersalna frezarka do frezowania poziomego i pionowego z cyfrowym trzy osiowym
wskaznikiem potozenia DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa szarego, pochfaniajgcego P> Jednoskretna gtowica, mozliwo$¢ skretu o 180°

wibracje P> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome
P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni lub pokretta do P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

precyzyjnego wysuwu P Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
P> 0$ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretfa lub automatycznie za wrzeciona pionowego

pomocg mechanizmu posuwu stotu P> Ostona chronna wrzeciona o regulowanej wysokosci
P> Pozycja pionowa do prac, jak np. wiercenie, wiercenie uko$ne P> Zabudowa stotu roboczego

Cyfrowy wskaznik potozenia
DPA 2000
Wyrazna redukcja czaséw
produkcji
Prosta obstuga
Wieksza doktadnosé pracy
Zmniejsza sie wspotczynnik
btedéw
Przejrzyscie skonfigurowa-
na klawiatura
Nieoslepiajacy
wyswietlacz

Gtowica frezarska
Mozna jg wychyli¢ w lewo i prawo o 90°

Belka gtowicy wrzeciona
Mozna jg przesuwaé manualnie
do przodu i do tytu

MASCHINEN = GERMANY

~ OPTIMUM

Lampa maszynowa diodowa
- Skupione swiatto
Anodowany, okragty reflektor
o promieniowaniu $redniej
szerokosci g

Stot krzyzowy

+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykoriczenie
powierzchni

Pompa chtodziwa

11a,: OPTImill MT 50
‘\

X



Dane techniczne i akcesoria

Cwocel T 50

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gowicy frezarskiej

Maks. Srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stoét krzyzowy

Dtugos¢ x szerokos¢ stotu

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / ilosé

Skretny stot

Maksymalne przesuwy

0$ X manualny / automatyczny
Automatyczny przesuw stotu osi X (8 predkosci)
0$ Y manualny

0$ Z manualny

Wymiary

Dtugos¢ x szerokosé x wysokos¢

Ciezar catkowity

Wyposazenie standardowe

Uchwyt wiertarski z wieficem zgbatym @ 1 - 16 mm / B18
Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego 1S040 / B18
Adapter 1S040 / MK3

Adapter 1SO40 / MK2

Wrzeciono poziome

Uchwyt frezarski @ 4 - 16 mm

Narzedzie sterownicze

Trzpien dtugi 22 mm do frezowania poziomego

Trzpien dtugi @27 mm do frezowania poziomego

OPTIMUM’

MASCHINEN

Wymiary
3336005

, 1150

GERMANY

400V /3 Ph ~50 Hz
4,5 kW
40 W

@ 30 mm

@ 25 mm
@ 100 mm
@ 25 mm

1,1/2,2kw
1SO 40 DIN 2080
120 mm
240 - 650 mm

115 - 1.750 min-1
8 stopni

1,5 kW
1SO 40 DIN 2080
0-185 mm
60 - 1.350 min-t
9 stopni

1000 x 240 mm
160 kg

14 mm/4
+ 45°

580 mm /500 mm

Zakres 24 - 720 mm/min
200 mm
340 mm

2270 x1500x 2080 mm

820 kg

510

Imadto hydrauliczne HMS 125

Imadto precyzyjne FMS 125

Zestaw ptytek réwnolegtych - podktadek, 20-czesciowy
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12

Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200

Hartowany i szlifowany slimak
Stosunek przetozenia 90 : 1
Podziatka skali na pokretle 2°
> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52

Panel obstugi
Mozliwos$¢ wychylenia do lewego
lub prawego boku maszyny

tarczowych

Pozioma pozycja frezowania

- Do prac w poziomej pozycji freza
z podtrzymka (okularem) oraz
trzpieniem dtugim do frezow

Posuw stotu
Mechaniczne przestawianie
wysokosci stotu
Silnik z przektadniowym
posuwem stotu w osi X

Wyposazenie dodatkowe Nr artykutu

3355127
3354125
3354001
3352017
3356200

Zabudowa stotu krzyzowego
Rozktadana
Zdejmowana




OPTimill™ e

Uniwersalna frezarka do obrabiania poziomego i pionowego z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21
w trzech osiach

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Cigzka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego pochtaniajacego wibracje

P Wysuw tulei wrzeciona za poérednictwem dzwigni recznej lub pokretta do precyzyjnego wysuwu

P> 0$ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za pomoca mechanizmu posuwu stotu
P> Jednoskretna gtowica, mozliwo$¢ skretu o 180 °

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomoca lampy LED

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome z wtasnym napedem

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P Manualny wysuw belki zwigkszajacy przestrzeri robocza przy wykorzystaniu wrzeciona pionowego

Gtowica frezarska
Mozna jg wychyli¢ w lewo i
prawo o 90°

OPTi Pulpit sterowniczy
Zintegrowany panel sterowania
Whbudowany cyfrowy wyswietlacz potozenia dla
3 osi DPA 21 ze wskaznikiem predkosci wrzeciona

pionowego Przesuwna belka przéd - tyt

Okular do podparcia
trzpienia dtugiego
(wrzeciona poziomego
Zawsze mobilny
— ~ poprzez mocowanie w
1 tylnej czesci

OPTIMUM

Ogranicznik gtebokosci
Nastawny
Podziatka w milimetrach

Wskazanie wymiaru od strony czotowej

Stot krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykornczenie powierzchni
Rowki teowe
Zmotoryzowana regulacja wysokosci stotu - 0§ Z

0§ X
+ Zmotoryzowany przesuw stotu
Regulacja predkosci posuwu za
pomocg przektadni mechanicznej
+ Szybki przesuw do pozycjonowania
+ Przesuw prawo / lewo

Uktad Chtodzenia

\“ \
\
| \
*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wyt3 d \

llu.: OPTImill MT 60




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

 Model | MT 60

Nr artykutu

Dane techniczne

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrébki

Srednica wiercenia w stali(S235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej

Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny na belce
Odlegos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego
Srednica tulei wysuwnej

Sruba dociagajaca oprawke narzedzia
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Przekadnia

Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stét krzyzowy

Dugos¢ x szerokos¢

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowkéw teowych / Rozstaw / Ilosé
Maksymalne przesuwy

0$ X manualne / automatyczne

03 Y manualne

0$ Z manualne

Wymiary

Dtugos¢ x Szerokosé x Wysokos¢

Waga

Wyposazenie standardowe

Uchwyt wiertarski z wieficem zgbatym @ 1 - 16 mm / B18
Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego 1S040 / B18

Adapter 1SO40 / MK3

Adapter 1SO40 / MK2

Trzpien dugi @ 22 mm do frezowania poziomego
Trzpien dugi @ 27 mm do frezowania poziomego
Uchwyt frezarski @ 4 - 16 mm

Narzedzia do obstugi

3336090

OPTIMUM’

MASCHINEN -

Wymiary

400V / 3 Ph ~50 Hz
5 kw
a0 W

@ 30 mm
@ 25 mm
@ 100 mm
@ 25 mm

2110

2,2 kW
1SO 40 DIN 2080
120 mm
200 - 550 mm

OPTIMUM

oPTIg

GERMANY

60 - 420 mm
@ 90 mm
M16
90 - 2.000 min-1
8 Stopni
3 predkosci / 0,08 /0,25/ 1 mm/obr.

2,2 kW
1SO 40 DIN 2080
0-360 mm
40 -1.300 min-!
9 Stopni

1.270 x 280 mm
150 kg
14mm /50 mm/4

750 mm / 680 mm
230 mm
360 mm

1.580 x 1.450 x 2.150 mm
900 kg

Montaz posuwu stotowego V250 osi Y
Imadto hydrauliczne HMS 150
Imadto precyzyjne FMS 150

Wyposazenie dodatkowe

Uniwersalny posuw stotowy V250 dla osi Y

Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek, 20-czesciowy

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12
Stot obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200

Hartowany i szlifowany slimak
Stosunek przetozenia 90 : 1
Podziatka skali na pokretle 2°

> Wiecej akcesoridow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52

Panel obstugi

+ Mozliwosé wychy-
lenia do lewego
lub prawego boku
maszyny

Pozioma pozycja

frezowania
Do prac w poziomej
pozycji freza z pod-
trzymka (okularem)
oraz trzpieniem
dtugim do frezow
tarczowych

Nr artykutu

3352029
9000489
3355150
3354150
3354001
3352017
3356200

Posuw stotu
Mechaniczne przestawianie
wysokosci stotu
Silnik z przektadniowym
posuwem stotu w osi X
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OPTinil " yr00

Pionowa frezarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech osiach DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania P> Prosta obstuga elementdw przetgczajacych
P> Wytrzymata podstawa maszyny P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion
w oleju P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszgcym ramieniu
P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite P Manualny wysuw belki zwiekszajgcy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu
P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym wrzeciona pionowego
P> Smarowanie centralne P> Przesuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

P> Duze pokretta ze skalg
P> Ledowa lampa maszynowa
P> Uktad ptynu chtodzgcego

Pozioma pozyc;j (IVELIE]

ODPTi Paneal obstugi Glowica frezarska

- Wbudowany pulpit sterowniczy - Dwie osie skretu
Whbudowany cyfrowy wskaznik - Skale
potozenia DPA 2000 - Woychylne i obrotowe pod kazdym
Mozliwosc¢ obrotu wokét wiasnej osi katem przestrzennym

Do prac w poziomej pozycji freza z podtrzymka (oku-
larem) oraz trzpieniem dtugim do frezdw tarczowych
przestawne tozysko Slizgowe

OPTIMUM

Stot krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykoriczenie powierzchni
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

Posuw stotu
automatyczny w osi
Xiy
0§ Z z posuwem
pozycjonujagcym

1lu.=OPTImill MT 100

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezo



Dane techniczne i akcesoria

(wodel T 100

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Moc silnika dla posuwu osi X i Y

Moc silnika dla pozycjonowania osi Z
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Zakres skretu oraz obrotu

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokosc stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢
0s X

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przyspieszony posuw stofu

Moc silnika posuwowego

0osY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przyspieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

05 Z (pozycjonowanie)

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przyspieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢

Ciezar catkowity

Wyposazenie standardowe

Trzpien dtugi do frezowania
poziomego ISO 40 @ 32 mm
Trzpien kroétki do frezowania
pionowego I1SO 40 @ 32 mm
Uchwyt zaciskowy @ 4 - @

16 mm

Okular oraz podtrzymka do
trzpienia diugiego dla pozycji
poziomej

Narzedzia obstugowe

3336110

400V / 3 Ph ~50 Hz
3,6 kW
40W
370 W
750 W

@ 85 mm
@ 20 mm

2,2 kW
1SO 40 DIN 2080
M16
45 -1.600 min-1
11 stopni
90 - 520 mm
360°

1120 x 260 mm
18 - 310 mm/min
350 kg
14 mm/63mm/3

manualny 600 mm / automatyczny 480 mm
automatyczny 24 - 402 mm/min

0,37 kW

manualny 270 mm / automatyczny 215 mm
automatyczny 24 - 402 mm/min

0,37 kW

380 mm

402 mm/min
0,75 kW

1540x1355x1650 mm
1300 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

120

1540

1020 |

90-520

1650

175

920 ‘
1355

Wyposazenie dodatkowe Nr artykutu

Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czesciowy
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12
Zestaw uchwytow zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40

Wibroizolator (potrzebne 4 szt.) SEU1

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16

3354001 HMS 150
3352017 FMS 150
3352056
3352985
3352070

3355150
3354150

Powierzchnie prowadnic hartowane i szlifowane
Hartowane i szlifowane szczeki, wymienne
Mozliwos¢ obrotu 360° na podstawie

> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52

Lmadta | oyl
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OPRPTI m_ill®* MT 1305

Pionowa frezarka z silnikiem servo i cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech
osiach DPA 21

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres zastosowania P Ledowa lampa maszynowa
P> Ciezka, solidna konstrukcja wykonana z wysokiej jako$ci odlewu Meehanite P> Uktad ptynu chtodzgcego
P> Pozycjonowanie wrzeciona w pionie lub poziomie P> Prosta obstuga elementdw przetgczajacych
P> Solidna konstrukcja maszyny P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci
P> Gtowice frezarskg mozna obracaé i wychylaé pod dowolnym katem P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzeciona
przestrzennym P> Posuwy stotu krzyzowego napedzane silnikiem serwo
P> Duza ptynnos¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym w P> Automatyczne posuwy stotu w osiach X, Y i Z
oleju P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszgcym ramieniu
P> Solidne, prostokatne prowadnice w osiach Y i Z. P Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu
P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym wrzeciona pionowego

» Smarowanie centralne
P Duze pokretta ze skalg

Gtowica frezarska
Dwie osie skretu
Skale
Wychylne i obrotowe pod kazdym
katem przestrzennym

|
OPTIMUM | 8 g
. [ ) ® E * >
OPTi Panel obstugi ————o f i

Whbudowany pulpit
sterowniczy

gEEEaBEE
78858888

Whbudowany cyfrowy :gEEBE668 !
wskaznik e |
potozenia DPA 21 E‘EEE?EEEEE; 1
Mozliwos¢ obrotu wokot - s ‘ .l
wtiasnej osi o O e “ O Y R
{ Wl Neo¥ -)
L
e

Stot krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykoriczenie powierzchni
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

Pozioma pozycja frezowania

Do prac w poziomej pozycji freza z podtrzymka (oku-
larem) oraz trzpieniem dtugim do frezéw tarczowych
przestawne tozysko slizgowe

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezopa wytg
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

I — T

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

3344110

400V / 3 Ph ~50 Hz

min. | 50mm
Catkowita moc zainstalowania 3 kW max. 550mm-
Moc silnika pompy chtodziwa 60 W
Wydajnos¢ obrobki
Maks. Srednica gtowicy frezarskiej @ 100 mm -
Maks. $rednica freza trzpieniowego @20 mm ‘/, ﬁﬁ‘w ~th-E-
Wrzeciono pionowe ) g’ L ) !
Moc silnika napedowego 3 kW g o e J
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 i 1550mm 30-B30um
Sruba dociagajaca oprawke M16 = 300mm C|
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 45 -1.660 min-! 5
Stopnie przekadni 11 Stopni §
Odstep wrzeciono -stét krzyzowy 100 - 500 mm g o i
Odstep wrzeciono - kolumna 150 - 550 mm
Zakres skretu oraz obrotu gtowicy 360°
Stot krzyzowy u
Dtugosc x szerokosc 1.270 x 300 mm
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego 200 kg ‘j -

14 mm /80 mm/3

Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / Ilosé

0s X

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predkos¢ posuwu stotu roboczego
Posuw przy$pieszony

0sY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predkos¢ posuwu stotu roboczego
Posuw przyspieszony

0sz

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predkos¢ posuwu stotu roboczego
Posuw przys$pieszony

Wymiary

Dugos¢ x Szerokosé x Wysokosé

Waga

Wyposazenie standardowe

Trzpien dtugi do frezowania poziomego ISO 40 @ 27 mm 1760mm

manualnie 720 mm / automatycznie 650 mm
ptynnie regulowana w zakresie 30 - 830 mm / min
1.335 mm / min

manualnie 300 mm / automatycznie 220 mm
ptynnie regulowana w zakresie 30 - 830 mm / min
1.335 mm / min

manualnie 400 mm / automatycznie 320 mm
ptynnie regulowana w zakresie 23 - 625 mm / min
1.335 mm / min & ==

1.760 x 1.550 x 1.700 mm -
1.450 kg :

Okular oraz podtrzymka do trzpienia dtugiego dla pozycji poziomej

Mocowanie gtowicy frezarskiej ISO 40, @ 32 mm

Sruba do mocowania oprawki
Narzedzia obstugowe

Wyposazenie dodatkowe:

Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czesciowy 3354001 HMS 125 3355127
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017 EMSN 150 3354130
Zestaw uchwytoéw zaciskowych, 18-czesciowy 1ISO40 3352056 VMQ 150 3354183
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16 3352070 MV3-75 3354175
Stot obrotowy podziatowy RT 150 3356150 MV3-125 3354178
Stét obrotowy podziatowy RT 200 3356200 DAS 100 3355500
Stét obrotowy podziatowy RTE 165 3356365 HCV 105 3536210
Stét obrotowy podziatowy RTU 165 3354165 FMS 150 3354150
Zestaw 2 dociskaczy 14 mm/M 12 3352031 + Powierzchnie prowadnic hartowane i szlifowane

Zestaw frezoéw trzpieniowych HSS, 12-cz. 3352250 - Hartowane i szlifowane szczgki, wymienne

Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255 - Motzliwos¢ obrotu 360° na podstawie

Wibroizolator (potrzebne 4 szt.) SEUL 3352985 > Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52
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OPTinil™ urao

Wszechstronnosc i proste przezbrajanie - frezarka uniwersalna do warsztatéw z cyfrowym 3-osiowym

wskaznikiem potozenia DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania

P Wytrzymata podstawa maszyny

P> Duza ptynnosé pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym w
oleju

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym

P Smarowanie centralne

P Duze pokretta ze skalg

P> Lampa maszynowa diodowa

P Uktad ptynu chtodzacego

P> Prosta obstuga elementéw przefaczajacych

P> Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z

O P T i Panel obstugi

- Wbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany cyfrowy wskaznik
potozenia DPA 2000
Mozliwos¢ obrotu wokét wiasnej osi

cooo 8

copo DOODWS
oopos

agon uﬂng -

Posuw stotu
Automatyczny w
osiX,YiZ

Gtowica frezarska
Dwie osie skretu
Skale
Wychylne i obrotowe pod kazdym
katem przestrzennym

P> Duza ostona przestrzeni roboczej

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome

P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion

P Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszgcym ramieniu

P Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

P Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

Trzpien dtugi z okularem wrezciona poziomego

b i s

Do prac w poziomej pozycji freza z pod-
trzymka (okularem) oraz trzpieniem dtugim
do frezéw tarczowych

przestawne tozysko slizgowe

Stot krzyzowy
y + Masywny
y + Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykornczenie
powierzchni
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

lluz; OPTImill MT 200



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model | MT 200

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzgcego
Wydajnos¢ obrébki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. Srednica gtowicy frezarskiej
Maks. Srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Odstep wrzeciono - stéf krzyzowy
Odstep wrzeciono - kolumna

Zakres skretu oraz obrotu gtowicy
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stét krzyzowy

Dtugosc x szerokos¢ stotu

Posuw stotu (8 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka / rozstaw / ilo$é
Obrot - skret stotu krzyzowego

0s X

Przesuw stotu

Posuw roboczy

Szybki posuw stotu

Moc silnika posuwowego

0sY

Przesuw stotu

Posuw roboczy

Szybki posuw stotu

Moc silnika posuwowego

052z

Przesuw stotu

Posuw roboczy

Przyspieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢
Ciezar catkowity

Wyposazenie standardowe

Trzpien dtugi do frezowania poziomego ISO 50, @ 32 mm
Trzpien dtugi do frezowania poziomego 1SO 50, @ 27 mm

3336120

400V / 3 Ph ~50 Hz
9,2 kW
90 W

@ 30 mm
@ 28 mm
@ 100 mm
@ 20 mm

4 kW
1SO 50 DIN 2080
M24
60 - 1.750 min-1
12 stopni
250 - 670 mm
250 - 750 mm
360°

4 kW
I1SO 50 DIN 2080
0-420 mm
58 - 1.800 min-!
12 stopni

1650 x 360 mm
Zakres 22 - 420 mm/min
450 kg
14mm/95mm/3
35°

manualny 1 290 mm / automatyczny 1.210 mm
automatyczny, zakres 22 - 380 mm/min, 8 predkosci
1.290 mm/min.

1,1 kW

manualny 280 mm / automatyczny 200 mm
automatyczny, zakres 20 - 380 mm/min, 8 predkosci
200 mm/min.
1,1kw

manualny 400 mm / automatyczny 320 mm
automatyczny, zakres 7 - 127 mm/min, 8 predkosci
342 mm/min
1,1 kW

1920x 2 350x2200mm
2220 kg

Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona pionowego

Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona poziomego
Mocowanie gtowicy frezarskiej 1ISO 50, @ 32 mm
Uchwyt zaciskowy ISO 50 + 8 szt. tulei zaciskowych (@ 4 - @ 26 mm)

Adapter ISO50 / MT4
Narzedzia do obstugi

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

2160

2100

MT200

700

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu

Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150
Zestaw ptytek réownolegtych, 20-czesciowy 3354001
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Stozek Morse‘a ISO50 B18 DIN 2080 3352067

> Wiecej akcesoridw do frezarek znajduje sie na stronach 34-52
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Gtowica frezarska

ODPTi Panel obstugi ———eo

OPRPTI m_i"®* MT 220S

Przemystowa frezarka uniwersalna z silnikiem servo i cyfrowym wskaznikiem potozenia
w trzech osiach DPA 21

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania P> Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z
P> Wytrzymata podstawa maszyny P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci

zanurzonym w oleju P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion
P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszagcym ramieniu
P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym P> Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie roboczg przy
P> Smarowanie centralne wykorzystaniu wrzeciona pionowego
P> Duze pokretta ze skalg P> Posuwy w trzech osiach X, Y, Z realizowane poprzez stét krzyzowy ktéry
P> Lampa maszynowa diodowa napedzany jest servomotorem
P> Uktad ptynu chtodzacego
P> Prosta obstuga elementéw przetaczajgcych - -

—— ey ¢

Dwie osie skretu

Skale

Wychylne i obrotowe pod kazdym
katem przestrzennym

OPTIMUM

Whbudowany pulpit
sterowniczy
Wbudowany cyfrowy ) 080 e0
wskaznik oY YeX YoX [ ¥
potozenia DPA 21

Mozliwos¢ obrotu wokoét E =

wiasnej osi

Stot krzyzowy
Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykoriczenie powierzchni
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

Pokretta
Odzielone pokretta
do nastaw
manualnych

llu.: OPTImill MT 220S

\ \ + Do prac w poziomej pozycji freza z pod-
[ \ trzymka (okularem) oraz trzpieniem dtugim
\ ~ do frezéw tarczowych
\ +\ przestawne fozysko slizgowe

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezopa wytgcznie dla frezarek




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model | MT 2205

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania
Moc silnika pompy chtodziwa
Wydajnos¢ obrobki

Maks. $rednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego
Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przekadni

Odstep wrzeciono -stét krzyzowy
Odstp wrzeciono - kolumna

Zakres skretu oraz obrotu gtowicy
Wrzeciono poziome

Mic silnika napedowego
Mocowanie we wrzecionie

Ostep wrzeciono - stot krzyzowy
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stét krzyzowy

Dtugosc x szerokos¢

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$é rowka teowego / Rozstaw / 1los¢
Obrot - skret stotu krzyzowego

05 X

Przesuw stotu

Zakres posuwu automatycznego
Predkosci posuwu roboczego stotu
Szybki posuw

Moc silnika posuwowego

0sY

Przesuw stotu

Zakres posuwu automatycznego
Predkosci posuwu roboczego stotu
Szybki posuw

Moc silnika posuwowego

0sZ

Przesuw stofu

Zakres posuwu automatycznego
Predkosci posuwu roboczego stotu
Szybki posuw

Moc silnika posuwowego
Wymiary

Dugos¢ x Szerokosé x Wysokosé
Waga

Wyposazenie standardowe

Trzpien dtugi do frezowania poziomego 1SO 50, @ 32 mm
Trzpien dtugi do frezowania poziomego ISO 50, @ 27 mm
Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona pionowego
Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona poziomego
Mocowanie gtowicy frezarskiej ISO 50, @ 32 mm

3344120

400V / 3 Ph ~50 Hz
12 kW
90 W

@ 160 mm
@ 25 mm

4 kW
ISO 50 DIN 2080
M24
60 - 1.750 min-1
12 Stopni
196 - 646 mm
260 - 810 mm
360°

5,5 kW
ISO 50 DIN 2080
10-410 mm
58 - 1.800 min-1
12 Stopni

1.650 x 360 mm
450 kg
14 mm/95mm/3
350

manualny 1.335 mm / automatyczny 1.320 mm
25 - 800 mm/min.
ptynnie regulowane
1.200 mm/min.
1,8 kW

manualny 320 mm / automatyczny 320 mm
25 - 800 mm/min.
ptynnie regulowane
800 mm/min.
1,8 kW

manualny 448 mm / automatyczny 420 mm
8 -267 mm/min.
ptynnie regulowane
600 mm/min.
1,8 kW

2.550 x 2.160 x 2.100 mm
2.850 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

2160

(ZgMIE

57;,\ Lk

2105

OPTIMUM

& 3o . &

eémo“

Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150
Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czesciowy 3354001
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Stozek Morse‘a ISO50 B18 DIN 2080 3352067

Uchwyt zaciskowy ISO 50 + 8 szt. tulei zaciskowych (@ 4 - @ 26 mm)

Adapter ISO50 / MT4
Narzedzia do obstugi

> Wiecej akcesoridow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu
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Profesjonalna wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z systemem mocowania narzedzi oraz cyfrowym czytnikiem

potozenia DPA 2000 na liniatach w 3 trzech osiach

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> 20 przetaczanych predkosci przez dwustopniowy silnik w potaczeniu z
przektadnia odboczkowa

P> Stabilne prostokatne prowadnice w osi Y i Z

P> Masywny, doktadny stét krzyzowy, duzych rozmiaréw, o precyzyjnie
wykoniczonej powierzchni

P> Wszystkie osie na prowadnicach regulowanych dzigki listwom klinowym

P> Duza doktadnos$é ruchu obrotowego dzieki fozysku stozkowo-wateczkowemu
lepsza niz 0,01 mm mierzona w tulei

Pneumatyczny system mocowania narzedzi
Krétkie czasy wymiany

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Nastawiany ogranicznik gtebokosci wiercenia ze skalg milimetrowa, z
odczytem od strony czotowej

P> Lampa maszynowa diodowa

P> Wanna na wiéry

P> Uktad elektroniczny Siemensa

P> Przetgczanie prawo/lewo funkcji gwintowania

P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

P> Ergonomiczny pulpit sterowiczy na wiszgcym ramieniu

P> Manualny wyséw belki zwiekszajacy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

Niewielki ciezar dzieki optymalnej strukturze
Precyzyjna prowadnica dzigki optymalnej geometrii
Minimalne zuzycie powietrza

OIPTi Panel obstugi

- Whbudowany pulpit sterowniczy
Wbudowany wskaznik potozenia
Mozliwos¢ obrotu wokét wiasnej
osi

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA
2000
Wyrazna redukcja czaséw
produkgcji
Prosta obstuga
Wieksza doktadnos¢ pracy
Zmniejsza sie wspotczynnik
b]edéw J‘ OPTIAUM
Przejrzyscie skonfigurowana
klawiatura
Nieoslepiajacy wyswietlacz

Ostona ochronna

U T
¢
i

" gPTI

o |

Gtowica wiertarsko-frezarska
Wydajny silnik

mill
N8,
©

Z regulacja wysokosci
Duza

Zabudowa stotu krzyzowego
Ochrona przed wiérami i
ptynami chtodzacymi
Zdejmowana

Stot krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykorczenie
powierzchni
Elektryczna regulacja wysokosci

\ \
\\ v‘< \
ilu.: OPTImil
*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie d \
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Dane techniczne i akcesoria

Pozioma pozycja frezowania

- Do prac w poziomej pozycji freza z
podtrzymka (okularem) oraz trzpie-
niem dtugim do frezéw tarczowych
przestawne tozysko $lizgowe

Posuw stotu

+ Maechaniczne przestawianie wyso-
kosci stotu
Silnik z przektadniowym posuwem
stoluwosi X, YiZ

Frezowanie poziome

+ Mechaniczne stopnie przektadni
napedu wrzeciona poziomego,
odpowiednio nastawiane diwi-
gniami
Zakres obrotéw 58 - 1.800 min~1

Wysuw tulei
Manualny lub automatyczny

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzgcego
Cisnienie sprezonego powietrza
Wydajnos¢ brobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Wysuw tulei wrzeciona

Posuw tulei

Zakres wychylenia gtowicy frezarskiej
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokosc stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
Odstep wrzeciono - stot

Obrot - skret stotu krzyzowego

0s X

Przesw stotu

Zakres posuwu automatycznego

0sY

Przesuw stotu

Zakres posuwu automatycznego

0$ Z (pozycjonowanie)

Przesuw stotu

Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé

Waga

Wyposazenie standardowe

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

3336088

400V /3 Ph ~50 Hz
7,2 kW
90 W
min. 6 bar

@ 30 mm
@21 mm
@ 80 mm
@ 25 mm

5,5 kW
ISO 40 DIN 2080
60 - 4.660 min-1
20 stopni
140 mm
3 predkosci / 0.086/ 0.045 /0.142 mm
+45°

4 kW
ISO 50 DIN 2080
58 -1.800 min -1
12 stopni

1320 x360 mm
15 - 370 mm/min
350 kg
18 mm /80 mm/3
155-610 mm
350

manualny 980 mm / automatyczny 900 mm
15 - 370 mm/min

manualny 300 mm / automatyczny 220 mm
15 - 370 mm/min

manualny 450 mm / automatyczny 370 mm

2220 x 2 060 x 2 550 mm
2500 kg

Uchwyt wiertarski @ 1 - 16mm / B18
Trzpien frezarski 7:24 1SO 50

Trzpien ustalajacy 7:24 1SO 40 / B18

Trzpienie do frezowania poziomego

Narzedzia obstugowe

Wyposazenie dodatkowe:

Akcesoria

Nr artykutu

Imadto hydrauliczne HMS 150

Zestaw rownolegtych ptyt podktadek, 20-czesciowy
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16
Stozek Morse'a SK50

Mocowanie gtowicy frezowej

3355150
3354001
3352019
3352067
3352066

> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52
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Frezarki narzedziowe z cyfrowym czytnikiem potozenia DPA700 firmy NEWALL
na liniatach w trzech osiach.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania P Smarowanie centralne
P> Wszystkie prowadnice hartowane, precyzyjnie szlifowane i regulowane dzieki P> Duze pokretta ze skalg
listwom klinowym »> Lampa maszynowa
P Prowadnica o ksztafcie jaskétczego ogona w osi X i Y »> Uktad ptynu chtodzacego
P> Prowadnica prostokatna w osi Z P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej
P> Automatyczny posuw w osi X, Y i Z P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
P> Wszystkie osie ze $rubami pociggowymi tocznymi (kulowymi) P> Pozuw osi X i Z realizowany poprzez st6t krzyzowy
P> Dwa stoty, precyzyjnie wykoriczone powierzchnie - stotu roboczego poziomego P> Pozuw w osi Y realizowany poprzez belke
oraz pionowego z rowkami teowymi P> Szybki przesuw w 3 osiach
P> Bezstopniowa regulacja predkosci posuwowych E
P> Prosta obstuga elementdw przetgczajacych |
P Wytrzymata podstawa maszyny —

Wszystkie osie
Ze $ruba pociggowa toczng

Zabudowa stotu krzyzowego
Rozktadana

Wrzeciono poziome
Trzpien dtugi z podtrzymka (okularem)

llu.: OPTImill MZ2

©O 27T i Panel obstugi

Wbudowany pulpit sterowniczy

Whbudowany cyfrowy wskaznik potozenia DP 700
Whbudowany cyfrowy wskaznik predkosci obro-
towej

T ————

Szafa sterownicza
Zewnetrzna
Duza
Mobilna
Uktad elektryczny 24 DV

Stét roboczy

- Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykonczenie
powierzchni L A

-

' 4

]
L
=
*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezo gcznie d

llu.: OPTImill Mz4




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu 3346220 3346240

Dane maszyn

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 4 kW 5,4 kW

Moc silnika posuwu 0,375 kW 0,75 kW

Moc silnika posuwu szybkiego 0,375 kW 0,75 kW

Moc silnika pompy chtodziwa 95 W 95 W

Wydajnos¢ wiercenia-frezowania

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 30 mm @ 32 mm

Srednica wiercenia ciggtego w stali (5235JR) @ 26 mm @ 28 mm

Maks. $rednica gtowicy frezarskiej @ 100 mm @ 100 mm

Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 25 mm @ 25 mm

Naped wrzeciona

Moc silnika napedowego 2,2 kW 3,75 kW

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 50 - 1.890 min-! 30-2.250 min-!

Stopnie przektadni 12 stopni 18 stopni

Wrzeciono pionowe

Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 ISO 40 DIN 2080
Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy 40 - 420 mm 40 - 440 mm

Wysuw tulei wrzeciona 120 mm 120 mm

Maks. wystep 100 mm 185 mm

Zakres skretu gtowicy +90° +90°

Wrzeciono poziome

Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 ISO 40 DIN 2080
Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy 60 - 440 mm 130-530 mm

Stoty robocze

Dtugos¢ x szerokosé stotu poziomego 750 x 320 mm 900 x 500 mm

Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 14 mm/63mm/5 14mm/63mm/7
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 260 kg (0$ Z ze $ruba pociggowa toczna) 360 kg (0$ Z ze $rubg pociggowa toczng)
Dtugosc x szerokos¢ stotu pionowego 880 x 250 mm 1200 x 250 mm

Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 14mm/63mm/2 14mm/63mm/3
Maksymalne przesuwy

0$ X (realizowane poprzez stét krzyzowy) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto) 600 mm (manualnie) / 585 mm (auto)
0$ Y (realizowane poprzez belke) 200 mm (manualnie) / 185 mm (tryb szybki) 485 mm (manualnie) / 465 mm (tryb szybki)
0$ Z (realizowane stot krzyzowy) 380 mm (manualnie) / 365 mm (auto) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto)
Zakres regulacji posuwu 10-700 mm/min 10-700 mm/min

Wymiary

Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 1.239x 1.168 x 1.900 mm 1.610x 1.825 x 1.885 mm
Waga 1180 kg 1450 kg

Wyposazenie standardowe Wyposazenie dodatkowe:
 Adapier 15090 WIS 3346221
Adapter MK3-MK1 o e—— oatoby

Dtugos¢ stotu x szeroko$¢ / obcigzenie max. 375 x 660 mm / 150 kg
Adapter MK3-MK2 @ . . 2z
R - — Rozmiar rowka T / liczba / odlegtos¢ 12mm/8/45mm
Zestaw tulei zaciskowych z 7 tulejami (@ 6, 8, Wymiary / waga 895 x 433 x 354 mm / 140 kg
10, 12, 16, 20, 25 mm = D

Trzpienie do frezowania poziomego 4 sztuki

(@ 16, 22, 27, 32 mm) o EREEIIE -

Nozki ustawcze

Narzedzie obstugowe

Uchwyt zaciskowy ISO 40 3352056
MVSP 150x200 3530104 Hydrauliczne urzadzenie mocujgce BT 40 *** 3346226
MVSP 150x300 3530108 Zmieniacz na sprezone powietrzw *** 3346225
> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52 Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017

*** Mozna zamoéwic tylko z fabrycznym montazem
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Akcesoria do frezarek

Przeglad imadet do frezarek

Akcesoria

3354100 [ ] [} [}

3354125
Precyzyjne imadta

maszynowe FMS
3354150

3354200

3355100

3355127
Hydrauliczne imadta

maszynowe HMS
3355150

3355200

3354110 o ®
Precyzyjne imadta 3354120 ®
maszynowe FMSN

3354130

3354180 L] o

3354181 L] °

Imadta maszynowe
vMQ
3354182

3354183

3354175
Imadta tréjosiowe

Mv3
3354178

Imadto dwuosiowe
ZAS

3354170

Imadto tréjosiowe
DAS

3355500

3536210
Hydrauliczne imadto

maszynowe HCV
3536214

e

3530104
Imadto maszynowe
MVSP

(o el e - | - |- |
R S

3530108
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Imadta maszynowe

Precyzyjne imadta maszynowe FMS

Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania
Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne

+ Z talerzem obrotowym 360°

FMS 100 3354100
FMS 125 3354125
FMS 150 3354150
FMS 200 3354200

L.

OPTIMUM’

MASCHINEN -

Szczeka pryzmowa Numer artykutu Dane techniczne | A

do FMS 100 3354102 FMS100 mm 30
do FMS 125 3354127 FMS 125 mm 37
do FMS 150 3354152 y FMS 150 mm 40
do FMS 200 3354202 FMS200 mm 58

62 100 13 295
85 125 13 370
114 150 13 462
150 200 16,5 620

GERMANY

B H [
124 100 11
148 128 17
180 145 28
237 202 58

Hydrauliczne imadta maszynowe HMS

Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania

Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa

Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

System Booster, niewielki naktad sit, wysokie cisnienie przy mocowaniu

Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujacym o réznych roz-
stawach otworéw

Z talerzem obrotowym 360°

HMS 100
HMS 100 3355100

HMS 125
HMS 125 3355127

HMS 1
HMS 150 3355150 5150
HMS 200 3355200 HMS 200

C

Szczeka pryzmowa Numer artykutu HMS 100
do HMS 100 3355102 VIS 125
do HMS 125 3355129 HMS 150
do HMS 150 3355152

HMS 200
do HMS 200 3355202

mm 36
mm 46
mm 51
mm 65

100 15 525 @ 270 122 27
127 16 670 @ 290 151 46
150 17 800 @ 328 169 64
200 19 710 @ 358 158 100

Odlegto$¢ mocowania

0-60 mm

0-76 mm

0-100 mm

0-100 mm

57-115 mm 110-170 mm

72-150 mm  146-224 mm

98-200 mm 195-300 mm

98-200 mm  195-300 mm

Docisk

2.500 kg 24,5 kN
4.000kg  39,25kN
4.500 kg 44,1 kN

7.500 kg 73,6 kN

Precyzyjne imadta maszynowe FMSN
Mechanizm dociskajacy do bezpiecznego mocowania pétwyrobu
Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
Chronione wrzeciono
Dzieki przetozeniu szczek mocujacych mocujace takze na zewnatrz
Z talerzem obrotowym 360°

| Numerayian

FMSN 100 3354110
FMSN 125 3354120
FMSN 150 3354130

Szczeka pryzmowa Numer artykutu Dane techniczne A

do FMSN 100 3354112
do FMSN 125 3354122
do FMSN 150 3354132

FMSN 100 mm | 36
FMSN 125 mm 36
FMSN 150 mm | 46

© D E L
101 100 14,5 319

108 135 16,5 369
146 155 18,5 425

B H kg
@240 319 19

@278 369 29
@332 425 36
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Akcesoria do frezarek

Imadta maszynowe VMQ

> Solidna konstrukcja do frezowania, wiercenia i szlifowania
> Imadto wykonane z wysokiej jakosci zeliwa

> Powierzchnie prowadnicy hartowane i szlifowane

> Hartowane i szlifowane szczeki

>Z obrotnicg obrotowa 360 °

| numeratyiew Danetechmiczne A €D | L8 H ke

vMaQ 80 3354180 vMQ80 | mm 26 80 80 305 160 100 9,5
VMQ 100 3354181 VMQ100 mm 34 105 105 385 222 126 21
vMQ 125 3354182 VMQ 125 mm 36 130 134 430 | 247 135 30
vMQ 150 3354183 VMQ150 mm 46 145 158 488 290 162 39

Imadta trzyosiowe MV3

> Poziomy ruch obrotowy do 90 °

> Pionowy ruch obrotowy do + 45 °

> Hartowane i szlifowane szczeki
>Z obrotnicg obrotowa 360 °

MV3-75 3354175 MV3-75 mm 34 8 755 12 380 139 150 11
MV3-125 3354178 MV3-125 mm 45 97 125 12 290 185 206 26

Imadto dwuosiowe ZAS

- Mozliwos¢ przechytu do -90°

Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne
Czytelne skale do obu osi

Z talerzem obrotowym 360°

Ciezar netto 3,4 kg

ZAS 50 3354170

Imadto tréjosiowe DAS 100

> Zeliwo wysokiej jakosci

> Powierzchnie prowadnicy hartowane i szlifowane

>Z obrotnicg obrotowa 360 °

> Poziomy ruch obrotowy do 90 °

> Pionowy ruch obrotowy do + 45 ° za pomocg gwintowanego wrzeciona
>Waga: 32 kg

DAS 100 3355500
Szczeka pryzmowa Numer artykutu %
do DAS 100 3355502
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OPTIMUM’

Imadta maszynowe

MASCHINEN - GERMANY

Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 125

Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci do obrébki
seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébkowych CNC

Wytrzymata budowa do frezowania
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ciSnienie przy mocowaniu

Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych rozstawach
otworéw

Duza sita zaciskajaca
Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej

Numer artykutu

HCV 125 3536214
Szczeki miekkie 2 szt. 3536221 -
Szczeki L 2 szt. 3536222 I L rnuen18

Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 105

Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci do obrébki
seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébkowych CNC

Wytrzymata budowa do frezowania
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy mocowaniu

Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych rozstawach
otworéw

Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej

Dtuga zywotnos¢ dzieki wysokiej jakosci

Duza sita zaciskajaca

J—LT—Nu(enIG ! 442 !
HCV 105 3536210 0-8 mm 85-170 mm 2.500 kg 24,5 kN 22 kg

Modutowe - imadta maszynowe

> Imadto maszynowe o wysokiej doktadnosci i powtarzalnosci do
obrébki seryjnej i komponentéw na frezarkach CNC i centrach
obrébczych

> Solidna konstrukcja do frezowania

> Modutowe imadto maszynowe wykonane w catosci ze stali NiCrMo o
twardosci HRC60, tolerancja 0,0015 mm

> Ruchome szczeki z bardzo dtugg prowadnicg zapobiegajaca
podnoszeniu i poslizgowi

> Powierzchnie prowadnicy hartowane i szlifowane

> Szeroki zakres mocowania dzieki Srubom blokujgcym o réznych B
odlegtosciach miedzy otworami
> Dfugie zycie dzieki wysokiej jakosci o o
> Klucz H
> Model MVSP ze statymi szczekami
Numer artykutu .

Dane techniczne A C B L B H kg
MVSP 150 x 200 3530104 MVSP 150 x200 mm| 50 205 16 480 149 100 34
MVSP 150 x 300 3530108 MVSP 150 X300 Imml[ 50 305 16 580 149 100 17386




Akcesoria do frezarek

st RT 100 3356110
obroFowv - RT 150 3356150 -
podziatowy

RT 200 3356200
Stét RTE 165 3356365
obrotowy -
podziatowy RTU 165 3354165
Podzielnica TA 125 3356125
uniwersalna
Zestaw frezow 12-czgscl 3352250

trzpieniowych HSS
20-czescei 3352255

MK 2 3051002

Wiertta spiralne
HSS

MK 3 3051003
Zestaw frezow Twarde 3352118
Zestaw frezow Promien 3352116

SPW 8 3352015
SPW 10 3352016
Asortyment uchwytow
do mocowania SPW 12 3352017
SPW 14 3352018

SPW 16 3352019

Czujnik krawedziowy 3351171

1-8mmB16 3050608

1-10mmB16 3050610

Uchwyt wiertarski

. 1-13mmB16 3050623
samozaciskowy

1-16mmB16 3050626

1-16mmB18 3050630

Stozek Morese’a SK50 B18 3352067

MK2-MK3 3050667
Tuleje przedtuzajace
MK3-MK4 3050668

MK3-MK2 3350313 [ ] [ ] [ ]
Tuleje redukcyjne
MK4-MK3 3350314 [ ]
MK 2 3050670 ®

Trzpien ustalajacy
S we mew L0 le ele B B

wiertarskiego
1SO 40 3352070

Mocowanie gtowicy

o MK 2 3352102
frezarskiej

BT 20 3350202

BT 30 3350203
MK 2/M10 3350212
BT 40 3350204
MK4/M16 3350214
1SO 40 3350216
BT 20 3352726

Gtowica frezarska

Grzybek do oprawki BT 30 3536302

BT 40 3536332

Zestaw glowic 150 40 3352128
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
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Wytaczadto MK 4 3352084

MK2/ER25 3352052

MK2/ER32 3352053

Zestow uchwytéw MK4/M16 3352094
zaciskowych 1SO 30 3352054
1S0 40 3352056

1SO 50 3352065

ER 16 3440282
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Tuleje zaciskowe ER 25 3441109
ER 32 3441122 i
Zestaw tule MK 2 direkt 3351980 .
zaciskowych
SE1 3381012
o o8 o [0 o 0% o 0 0
Wibroizolator SE2 3381016 * Wymagany dtugi pret gwintowany
(brak w zestawie)
SE3 3381018 o
Katownik 90° 3385052
Pryzma katowa WP30 3352195
SE 55 3352981

Wibroizolator
SE 85 3352982

Precyzyjna stopa
maszynowa- SEU1 3352985
antywibracyjna

V99 3352022
Posuw stotu

V 250 3352029

System mocowania 150 40 3352394

narzedzi
Aparat gwintujacy M5-M12 3352042

WPS-1 3354261 [ ] [} [ ]

wes2 36 (@ e [@l e L L L0 L L L L
R wea oamsea 0 feeleiee o B B B

[ ] [ ]
WPS-4 3354264 (@] (@] ° [
M8-10mm 3353020

M10-12mm 3353022

M14-16mm 3353026

T-Nakretki teowe M12-14mm 3353025 -

M16-18mm 3353028

14 mm 3352031

Dociskacz

18 mm 3352032
e et
Pompa chtodziwa 230V 3352002
Waz chodziwa KmS2 3356660
Nawilzacz

N MMC1 3356663
chtodzaco-smarujacy

BT 20 3353281
Zestaw startowy BT 30 3353282
BT 40 3353284

3353000
3353009
3353014
3353015

Podstawa

Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegdlnych przypadkach celowe |

® zalecane | O Zzalecane warunkowo

moze byc¢ jednak inne zastosowanie akcesoriow
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Akcesoria do frezarek

Stoty obrotowe podziatowe poziomo-pionowe

Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite + Stét roboczy skalowany na 360°

Utozyskowanie precyzyjne -+ 1 petny obrét pokretta 4° obrotu

Stabilnos¢ nawet przy duzym obcigzeniu - Podziatka skali na pokretle 2!

Duzy otwdr wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobéw - Motzliwa podziatka na skalowanym pokretle z noniuszem
Dzielenie szybkie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania + Do 150 szt. (RT150) i 400 szt. (RT 200) mozliwe rézne podziatki
wiekszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych z tarczami podziatowymi posrednimi

Hartowany i szlifowany slimak

Dane techniczne RT 100 RT 150

Stozek centrujacy MK 2 MK 2 MK 3
Stosunek przetozenia 90:1 90:1 90:1
Rozmiar talerza mm 110 150 200
Wysokos¢ x di. x szer. mm 72 x138x118 79 x 204 x 156 104 x 265 x 199
Wysokos¢ ktow mm 80 102 133
Szeroko$¢/liczba rowkow mm 11/3 11/3 16/3
Cigzar netto kg 5 10 25

Poziomo-pionowy stét obrotowy RT 100 Numer artykutu

Stét obrotowy RT 100
> Zacisk 2-czesciowy 3356110
> Kiet centrujacy MK 2

Uchwyt tréjszczekowy @ 75 mm 3356111

Konik Rst 1
> Wysoko$é ktéw 72 - 108 mm

3356155

Poziomo-pionowy stét obrotowy RT 150 Numer artykutu

Stét obrotowy RT 150

> Zacisk 2-czesciowy 3356150
> Kiet centrujacy MK 2

Kotnierz uchwytu 3356154
Uchwyt tréjszczekowy @ 130 mm centryczny 3356100

Mechanizm dzielenia posredniego IT 150
> 3 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe

. 3356152
> Nozyce katowe z blachg sprezynowa

Konk Rst 1
> Wysokosé ktéw 72 - 108 mm

Poziomo-pionowy stot obrotowy RT 200 Numer artykutu

Stét obrotowy RT 200
> Zacisk 2-czesciowy 3356200
> Kiet centrujacy MK 3

3356155

Kotnierz uchwytu 3356254

Uchwyt tréjszczekowy @ 165 mm 3356225

Mechanizm dzielenia posredniego IT 200
> 2 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe
> Nozyce katowe z blachg sprezynowa 3356205

TN 18 f
i o
Konik Rst 2

> Wysokos$¢ ktéw 110 - 145 mm

3356157
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St6t obrotowy podziatowy poziomo-pionowy z uchwytem 3-szczekowym

Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite Dane techniczne RTE 165 | RTU 165
Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe Srednica stotu mm 165 165
Stabilnogé nawet przy duzym obciaieniu Wysokos¢ x szerokos$¢ x dtugosé mm | 200x260x218  221x250x235
X ; N N N ; ; Wysokos¢ ktow mm 130 130
Duzy otwér wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobéw Tarcze tokarskie m 203 203
Dzielenie bezposrednie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania Przelot mm 36 36
wiekszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych Waga ke 32,5 48
Dzielenie stopniowe w skali 360° (RTE 165) Tarcza podziatowa bezposrednia Podziatka 24-czesciowa (= 159)
dziat h I d dziatek Tarcza podziatowa posrednia Podziatka 2, 3, 4,6, 812
7 tarcz podziatowych ustalacza do podziatek 2/3/4/6/8/12/24 (RTE 165) Dokladnoéé podziatu mechanizmu dzielenia bezp. 45
Dzielenie stopniowe w skali 360° z korbka i noniuszem (RTU) 165) Mozliwoé¢ zamocowania poziomo i pionowo
Dzielenie bezposrednie z uzyciem tarczy podziatowej ustalacza Plyta podstawowa do zamocowania pétwyrobw Ze skala 360°

24 pozycje (podziatka 15°)
Uchwyt tréjszczekowy

Plus tarcza tokarska z 3 rowkami

Poziomo pionowy stot obrotowy RTE 165 Numer artykutu

Sto6t obrotowy RTE 165

> Uchwyt 3-szczekowy (zmontowany)

> Ptyta czotowa 3356365
> 24 pozycje (podziat 15 °)

Konik Rst 2
> Wysokos$¢ ktéow 110 - 145 mm

Poziomo pionowy st6t obrotowy RTU 165 Numer artykutu

Stot obrotowy RTU 165

> Uchwyt 3-szczekowy (zmontowany)

> Ptyta czotowa 3354165
> 24 pozycje (podziat 15 °)

> Uchwyty do kota zamachowego

3356157

Mechanizm dzielenia posredniego IT 200
> 2 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe 3356205
> Nozyce katowe z blachg sprezynowg

RST 2

i Konik Rst 2
Wysokos¢ ktéow 110 - 145 mm

3356157

Uniwersalna podzielnica TA 125 Numer artykutu 3356125

> Motzliwos¢ wychylenia od -10° do +90°
> Hartowany i szlifowany slimak
> Precyzyjne fozysko stozkowo-wateczkowe

> Hartowana i szlifowana gtéwna tarcza podziatowa (podziatka 24), aby dzieli¢ doktadnie na 15°
> Do 300 réznych podziatek z tarczami podziatowymi posrednimi Dane techniczne
Przetozenie 40:1
Wysokos¢ x szerokosé 175 x 205 x 230
z ktem centrujacym x dtugosé mm
Wysokos¢ ktow 100 mm
> Zawarto$¢ przesytki Otwor w wale 18 mm
> Konik Rst1 (Wysokos$¢ ktéw 72 - 108 mm) UStalaJame {przclot)
) ! Szerokos¢ rowka 16 mm
> Kiet centrujacy 60° / MK 2 Tarcza podziatowa 15% @ 110 mm
> Zabierak nasadzany bezposrednia (podziatka)
> Kotnierz uchwytu (¢ 140 mm, t = 12 mm) do kotka 15, 16, 17, 18, 19,
zabieraka lub montazu uchwytu tokarskiego Tarcze podziatowe posrednie 20, 21, 23, 27, 29,
(otwor na kole podziatowym) 31, 33,37, 39, 41,
43,47
Doktadno$¢ ruchu obrotowego 0,015 mm
Waga netto 12 kg
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Akcesoria do frezarek

Zestaw frezow HSS

> Tytanowanymi

> Wyszsza twardosc i stabilnos$¢ z 2 do 5 razy dtuzszg zywotnoscig

> Podwdjna wydajnos¢ ciecia

> Lepsza powierzchnia obrabianego przedmiotu

> Cylindryczny wat i boczne powierzchnie napedowe

> Wersja z 2 krawedziami skrawajgcymi do frezowania rowkéw klinowo-

rowkowych oraz wyciec¢ od Srodka obrabianego przedmiotu
> Mozliwe sg operacje frezowania pionowego lub bocznego
> Wersja z 4 krawedziami skrawajgcymi z prawa spiralg 30 ° dla dobrego
usuwania wiéréw dla normalnych i statych materiatow

12-czesci 3352250

6 rezéw, wersja krotka - wersja z 2 ostrzami

DIN 1835 B (§12x73, @10x63, @8x61, @6x52, B5x52, B4x51 mm)

6 frezéw, wersja krotka - wersja z 4 ostrzami DIN 1835 B (@12 x 83, #10 x
73,88x61, @6x57,@5x57, D 4x55mm)
20-czesci

10 frezéw DIN 327 D - wersja krétka - 2 ostrza
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)
10 frezéw DIN 844 B - wersja krétka - 4 ostrza
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

3352255

\
|
]

Zestaw frezow ze stopu twardego RELYANES

18-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 3/4/6/8/10i 12 mm
Wersja z 4 ostrzami

) |

Powlekany frez z metalu biatego na wskros (tytan)
Ciecie przez srodek czota do zanurzania

n ﬁ po 3 sztuki

Zestaw frez6w promieniowych 3352116

9-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 4 mm / 6 mm /8 mm

Kat natarcia 35°

Wersja z 2 ostrzami
Powlekany frez z metalu biatego na wskro$ (tytan)
Geometria ostrzy czotowych do zanurzania

A4
u
n po 3 sztuki

Kat natarcia 30°
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Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse’a

9 czesci; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
Wiegksza trwatos¢
Sprawne odprowadzanie wiéréw

Prawotnace
MK 2 3051002
MK 3 3051003

' MK 2

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW
- 58-czesci, w praktycznym uchwycie $ciennym
Gwint metryczny
24 sztuk sworzni dociskowych
6 sztuk teowych wpustéw przesuwnych
6 sztuk nakretek
4 sztuk nakretek przedtuzajacych
6 sztuk stempli mocujacych
12 sztuk blokéw mocujacych

SPW 8 3352015
Rowki teowe szerokosci 10 mm; gwint dociaggajacy M 8

SPW 10 3352016
Rowki teowe szerokosci 12 mm; gwint dociaggajacy M 10

SPW 12 3352017
Rowki teowe szerokosci 14 mm; gwint dociggajacy M 12

SPW 14 3352018
Rowki teowe szerokosci 16 mm; gwint dociggajacy M 14

SPW 16 3352019

Rowki teowe szerokosci 18 mm; gwint dociggajacy M 16

MUMITIO

Czujnik krawedziowy 3351171

Z wirujacym wrzecionem
Srednica prébkowania 10 mm




Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy

Doktadnos$¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608
1-10 mm; B16 3050610
1-13 mm; B16 3050623
1-16 mm; B16 3050626
1-16 mm; B18 3050630

Stozek Morse’a SK50 3352067

B18 DIN2080

OPTIMUM Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania

MK 2 1-16 mm; do 6.000 min'1 3050571
MK 2 1-13 mm; do 8.000 min1 3050572
MK 3 1-16 mm; do 6.000 min'1 3050573
MK 4 1 - 16 mm; do 6.000 min™! 3050574

MK 3

Tuleje przedtuzajace
MK 2 - MK 3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668

MK 2-MK 3
Tuleja redukcyjna
MK3-MK2/M12 3350313
MK 4 - MK 3 / M16 3350314
MK 3-MK 2

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego

Stozek na zewnatrz MK 2 / M10 / B16 3050670
Stozek na zewnatrz MK 3 / M12 / B16 3350303
Stozek na zewnatrz MK 4 / M16 / B16 3350304

MK 3

Trzpien ustalajagcy do uchwytu wiertarskiego

Stozek na zewnatrz I1SO 30 / M12 / B16 3352069
Stozek na zewnatrz I1SO 40 / M16 / B16 3352070

Mocowanie gltowicy frezarskiej

SK 50 3352066
Stozek na zewnatrz @ 27 mm DIN2080

Mocowanie gtowicy frezarskiej

MK 2 3352102
Stozek na zewnatrz MK 2 / mocowanie frezu ¢ 16 mm

1SO 30 / MK 3 3352068
BT 30/ MK3 3536316




Akcesoria do frezarek

Gtowica do frezowania kopiujacego i poprzecznego “Made in Germany”

Uniwersalne zastosowanie, do obrébki wszystkich stali i metali NE
Do frezowania poprzecznego i kopiujacego

. . . .. . MADE IN GERMANY
Ze specjalnej stali - ulepszanej cieplnie
Duza doktadnos¢ ruchu poprzecznego i obrotowego

Korpus freza z nieréwng podziatka do szczegdlnie ptynnego ruchu i
réownomiernej obrobki

Korpus podstawowy i trzonek tworzg jednosé, co skraca dtugos¢
niepodpartg i stabilizuje mocowanie

Nie stosuje sie dodatkowego trzpienia nasadzanego do freza
Specjalna geometria do frezowania z duzg szybkoscia

Ekonomiczne, gdyz przy stepionym ostrzu mozna obrdcic ptytke
(mozliwos¢ uzycia do dwunastu razy)

Plus piec¢ ptytek obracanych RDET 1003 MOSN 8026
Plus Torx TX15

Gtowica BT 20 3350202
Gtowica BT 30 3350203
Sworzen dociskowy BT 20 3352726
Sworzen dociskowy BT 30 3536302
Trzonek ustalajgcy MK 2/M10 3350212
Trzonek ustalajgcy MK 3/M12 3350213
Trzonek ustalajacy 1ISO 30/DIN 2080 3350215

Srednica zewnetrzna 52 mm
Okreslenie 1ISO RDX. 1003 D52/R5

A

BT 20

BT 30 BT 40
Gtowica BT 40 3350204
Sworzen dociskowy BT 40 3536332
Trzonek ustalajgcy MK 4/M16 3350214
Trzonek ustalajgcy 1SO 40/DIN 2080 3350216

$rednica zewnetrzna 63 mm
Okreslenie 1ISO RDX. 1003 D63/R5

e

ISO 40

HM ptytki odwracane 5 sztuk
> RDET 1003 MOSN8026. Pozytywna geometria ostrzy

> Powtoka PVD. Do obrébki stali do 900N/mm2, stal szlachetna
nierdzewna, aluminium, metale kolorowe, zeliwo

RDET 3350220

> RDHT 1003 MO-FA HF7. Mocno pozytywna geometria ostrza

> Polerowane. Do obrébki stopu aluminiowych, miedzianych, tworzyw
sztucznych

RDHT 3350221

RDET RDHT
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Zestaw precyzyjnych gtowic wytaczajacych

8 szt. Wytaczadta: BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/BJ2016-68L/
BJ2020-83L/BJ2025-96L/BJ2030-115L/BJ20-L20-100L

Zakres regulacji 8 - 280 mm
Plus wytaczadta, sworznie, rozszerzanie kota, narzedzie, walizka
Bez ptyt skrawajacych odwracanych

1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352127
ISO 40/ER32 - M16/BT40 3352128
ISO 50/ER32 - M24/BT50 3352129

Zestaw ptytek odwracanych (10 szt.)

Do stali (do wytaczadta nr 8 i 7) 3352136
Do aluminium (do wytaczadta nr 8 i 7) 3352141
Do stali (do wytaczadta nr 6 i 5) 3352137
Do aluminium (do wytaczadta nr 6 i 5) 3352142
Do stali (do wytaczadtanr 4, 3,2i 1) 3352138
Do aluminium (do wytaczadta nr 4, 3, 2i 1) 3352143
Wymiary
Numer
artykutu IS0 D1 D2 S1 Re
3352136  TPGT110304L-FY-EH10 11 3,4 3,18 0,4

3352141  TBGT060104L-W-T1200A 11 3,4 3,18 0,4
3352137  TPGT090204L-FY-EH10 9,6 2,8 | 2,38 0,4
3352142  TPGT090204L-W-T1200A 9,6 2,8 2,38 0,4 7
3352138  TBGT060104L-W-H1 69 22 159 04 %ﬂi
3352143  TBGT060104L-W-T1200A 6,9 2,2 1,59 0,4 ¥
Gtebokos¢ skrawania 0.2-0.6-1.0 mm o
Posuw 0.05-0.15-0.25 mm

Predkos¢ 100-250-400 mm

Zestaw wrzeciennikow

Do obrébki zewnetrznej i pionowej

Zakres regulacji 10 - 220 mm

Plus wytaczarka, trzpien, tuleja zaciskowa, klucz nasadowy
MK 3 3352083
MK 4 3352084
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Zestaw uchwytéw zaciskowych Tuleja zaciskowa ER32 (pojedyncza)

MK 2/ ER 25 - M10 3352052 @ 6 mm 3441126
Uchwyt zaciskowy @ 8 mm 3441128
15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1,5 - 16 mm/DIN 1SO 15488 @ 10 mm 3441130
Klucz hakowy, walizka aluminiowa @ 12 mm 3441132

MK 2/ ER 32 - M10 3352053

Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN ISO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa
MK 3/ ER 32 - M12 3352093
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN 1SO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 4/ ER 32 - M16 3352094
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN 1SO 15488 @4 mm 3352004
Klucz hakowy walizka aluminiowa @6 mm 3352006

1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352054 @ 8 mm 3352008
Uchwyt zaciskowy @ 10 mm 3352010
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN 1SO 15488 @12 mm 3352012
Sworzen dociggajacy M12/M12 i sworzen dociggajacy BT 30 @ 16 mm 3352013
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

1SO 40/ER32 - M16/BT40 3352056

Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN ISO 15488
Sworzen dociggajacy M16/M16 i sworzen dociggajacy BT 40

Klucz hakowy, walizka aluminiowa

1SO 50/ER32 - M24/BT50 3352065
Uchwyt zaciskowy Zestaw tulei zaciskowych
18 tulei zaciskowych; rozmiary @ 2 - @ 20 mm/DIN 1SO 15488 MK 2 bezposredniego mocowania / M 10 3351980
5 cze$ci; rozmiary @4 / @6 / @8 / $10 / P12 mm
MK 3 bezposredniego mocowania / M 12 3352014

6 czesci; rozmiary @4 / @6 / @8 / 10 / 12 / 16 mm

MK3

1SO 40

Zestaw tulei zaciskowych

ER 16 3440282
12 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1 - ¢ 10 mm
ER 25 3441109
- 15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1 - 9 16 mm/DIN ISO 15488
Klucz hakowy ER 32 3441122
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 3 - 20 mm/DIN ISO 15488




Akcesoria do frezarek

. NEY
Stopa maszynowa - wibroizolator Stopa maszynowa - wibroizolator Numer artykutu

Maszyny i urzadzenia mozna instalowac bez kotwienia i doktadnie
ustawic poprzez regulacje wysokosci
Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

SE1 3381012
SE2 3381016
SE3 3381018
Obciagzenie SE1 SE 2 SE3

Frezarki 340 Kg 460 kg 1.600 kg
Pity/ ogblnie Maszyny 570kg  1460kg  3.500kg
Gwint M 12 M 16 M 20

Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Katownik 90° 3385052

Do celé6w mocowania przy mechanicznej obrébce pétwyrobdéw, prac
kontrolnych i traserskich

Precyzja: Rownolegtos¢ i prostokatnosc 0,01 na 100 mm
Boczne zebra usztywniajace
Wymiary di. x szer. x wys.: 202 x 126 x 150 mm ciezar 7 kg
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Uniwersalny pneumatyczny system mocowania narzedzi

Plus imaki narzedziowe, ostona, jednostka konserwacyjna, wieniec
zebaty, sruba dociagajaca, skrzynka rozdzielcza, element sterowniczy

Wysoka osiggalna préznia
Krétkie czasy zmiany ze wzgledu na obstuge jednoreczng
Niewielki ciezar dzieki optymalnej strukturze
Bezpieczne ryglowania na zasadzie dZzwigni kolanowej
Precyzyjna prowadnica dzieki optymalnej geometrii
Niewielkie zuzycie powietrza
1SO 40 3352394
Do OpTimill MF 2V / MF 4V / BF 46Vario

Montaz fabryczny systemu mocujacego 9000490

(Wskazdwka: Przy zaméwieniu bez montazu fabrycznego: konieczne moze by¢ dopasowanie)
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> Skuteczne wibracje i izolacja akustyczna konstrukcji oraz redukcja hatasu
> Szybkie i proste technicznie poziomowanie
MADE IN GERMANY
> Kompensacja nieréwnosci podtogi do 52
> Precyzyjne wypoziomowanie uzyskuje sie za pomoca standardowej
Sruby gwintowanej

SE 55 3352981
> Sruba poziomujaca M12 x 1 x 150

> Maksymalne obcigzenie: 600 kg

SE 85 3352982
> Sruba poziomujaca M16 x 150

> Maksymalne obcigzenie: 1500 kg

Nivellierschraube

DIN-Mutter

DIN-Scheibe

IPL Isolierplatte

55(SE 55) - 85(SE85)
63(SE 55) - 93(SE85)

Precyzyjne wibroizolatory SEU1

3352985

> Wibroizolacja i izolacja akustyczna

> Z ptytg antyposlizgowa na gorze

> Maksymalne obcigzenie 60 kN

> Pasuje do preta gwintowanego M 16

> Szczegodlnie odporna na wibracje ptyta izolacyjna. Dobra struktura
dzwiekowa

> Zakres regulacji +5 / -4 mm

> Bardzo dokfadne i wolne od szarpnie¢ wyréwnanie nawet przy duzych
obcigzeniach

> Szybki i doktadny montaz nawet ciezkich maszyn. Oszczednos¢ czasu
montazu do 50% dzieki precyzyjnemu poziomowaniu

> Poprawia dynamiczne zachowanie maszyn przy mniejszym hatasie
>Waga 3,7 kg




Uniwersalny posuw stotu frezarskiego

> Bezstopniowe przestawianie szybkosci i przesuw szybki

> Przetacznik prawo/lewo

> 230 Volt, ochrona przeciagzeniowa i przetgcznik punktu kraricowego
> Silnik: V99 - 90W, V250 - 130W

> Do samodzielnego montazu

Posuw stotu frezujacego V 99 3352022
Montaz poziomy

Zestaw montazowy MH 35 Vario X-Achse 3352035

Zestaw montazowy MH 50 Vario X-Achse 3352036

Posuw stotu frezujacego V 250 3352029
Montaz pionowy

Posuw stotu frezujacego V 250 3352025

Do osi Y MF2V / MF 4V plus zestaw montazowy

b eyt mocuiney

> Materiat S 45C

Regulacja WPS-1 40 - 50 mm 3354261 3354261
Regulacja WPS-2 65 - 90 mm 3354262 3354262
Regulacja WPS-3 90 - 140 mm 3354263 3354263
Regulacja WPS-4 140 - 230 mm 3354264 3354264
ac
[ea) <t
Vr\lnvlsnok(lzsic V:Infzk(f)é @C ‘ @D |Obcigzenia| Waga
mm KN kg
40 50 30 | 40 50 03
R = 65 EN 28 38 50 04
2D 90 140 40 50 50 1,1
140 230 45 55 50 2,3

Pryzma WP 30 3352195

Wytrzymata wersja do stosowania na obrabiarkach
Bardzo precyzyjna wersja

Mozliwos¢ regulacji od 0° do 60° i od 0° do -30°
Hartowana i szlifowana stal weglowa

Precyzja prostokatnosci 0,005 mm

Tolerancja katowa 0,01°

Wymiary dt. x szer. x wys.: 75 x 25 x 32 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Stoty krzyzowe KT

Rynna ptynu chtodzacego
Regulowana prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskdtczego ogona
Regulowane skalowanie pokretta z podziatkg 0,05 mm

KT 120 3356595
KT 179 3356596
KT 180 3356591
KT 210 3356600

Dane techniczne KT120 KT179 KT 180 KT210

A (szerokos¢ stopy) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm
D (dtugosé stopy) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm
C (dtugos¢ stotu) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (szeroko$¢ stotu) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
G (szerokos¢ rowka teowego) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm

Dt. x szer. x wys. (mm) 506 x 400 x 140, 748 x 483 x 155, 948 x 483 x 155| 1060 x 538 x 185

Ciezar netto 22 kg 46 kg 54 kg 84 kg

Odcinki przesuwu

05X 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
0sY 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Maks. obcigzenie 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg

Zestaw 2 dociskaczy
Regulowana wysokos¢ zaciskania

Mosiezna plyta pod ramieniem zaciskowym chroni tworzywo przed
uszkodzeniem

Rowek stotu 14 mm/M 12 3352031
Dt. x szer. x wys.: 115 x 42 x 39 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 89 mm

Rowek stotu 18 mm/M 16 3352032
Dt. x szer. x wys.: 133 x 50 x 49 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 101 mm

«
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Akcesoria do frezarek

Kamien teowy (pojedynczy)

M8 /10 mm 3353020
M 10/12 mm 3353022
M 12 /14 mm 3353025
M 14 /16 mm 3353026
M 16 / 18 mm 3353028

Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352002

> Zasilanie 230V / 1 Ph

> Maks. wysokos¢ ttoczenia. 2,5 m / Wydajnos¢ ttoczenia 8 Itr./min
> Zbiornik 11 Itr. / Wymiary L x B x H: 370 x 245 x 170 mm

> Catosé ze zbiornikiem, elastyczng rurg i wezem

> Mocowanie weza ptynu chtodzgcego na stopie magnetycznej

Zestaw réwnolegtych ptyt - podktadek, 18-czeSciowy 3536191

> Przy precyzyjnych pracach w celu réwnolegtego zamocowania
pétwyrobdéw w maszynach, imadtach, na ptytach traserskich lub
obrabiarkach

> Szlifowane z doktadnoscig 0,01 mm
> Dtugos¢ 150 mm x Szerokosé 8,5 mm

> Rozmiary 2 szt.: 14 mm; 16 mm; 20 mm; 24 mm; 30 mm; 32 mm; 36
mm; 40 mm; 44 mm

Zestaw réwnolegtych ptyt - podktadek, 20-czesciowy 3354001

> Przy precyzyjnych pracach w celu réwnolegtego zamocowania
pétwyrobdw w maszynach, imadtach, na ptytach traserskich lub
obrabiarkach

> Szlifowane z doktadnoscig 0,01 mm
> Grubosé 3 mm
> Dtugos¢ 150 mm

> Rozmiary 2 szt. :13 mm; 16 mm; 19 mm; 22 mm; 25 mm; 8 mm; 31 mm;
35mm; 38 mm; 41 mm

48

Aparat do gwintowania M5 - M12/B16 33

Whbudowany szybki bieg powrotny, dziata natychmiast przy zmianie
kierunku posuwu

2

Sprzegto poslizgowe 4-stopniowe
Zawartos¢ przesytki:

2 elastyczne tuleje zaciskowe

2 klucze widlaste

Uchwyt

Klucz imbusowy

Dane techniczne

Droga wyzebienia 4mm
Bieg wolny 1,5mm
Kompensacja osiowa 8,5mm
Maks. predkos¢ obrotowa 1.000 min't
Stosunek przetozenia bieg do przodu i do tytu 1:1,75
Zakres ciecia M5 - M12
Zakres mocowania 3,5-10
Dtugosé B16 DIN 238
Kompensacja osiowa 156 mm
Mocowanie trzonka 5mm

3530030

Kanister o pojemnosci 10 litréw

Do mieszania emulsji

Wiercenie i chtodzenie emulsji

Odporny na wysokie ci$nienie i zawierajacy olej mineralny,
zapewniajacy dtugg zywotnos¢ narzedzia i czyste powierzchnie
Emulgujacy sie z woda, odporny na mikroby i tolerowany przez skére

sze ptynu chtodzacego ze stopg magnetyczng KMS 2 3356660

Dwa zmienne weze ptynu chtodzacego z pojedynczych elementéw z
tworzywa sztucznego
Nieprzewodzace elektrycznie

Stopa magnetyczna sita przyczepnosci do 50 kg

Dtugosc¢ wezy ptynu chtodzacego po 335 mm

Elastyczne i stabilne

Niewrazliwe na wiekszos$¢ rozpuszczalnikdw i chemikaliow
Stopa magnetyczna sita przyczepnosci 75 kg

Rozmiar stopy dt. x szer. x wys.: 62 x 50 x 55,5 mm
Elastyczny waz

Dtugos¢ weza ptynu chtodzacego 500 mm

KMS 2 MMC1




OPTIMUM’

Podstawy do frezarek MASCHINEN

- GERMANY

Uniwersalna podstawa i wanna na wiory

> Do modeli frezarek MH 20V / MH 22V / VD

> Ciezar konstrukcji 28 kg

>Wymiary podkonstrukcji 420 x 340 x 800 mm
>Taca na widry wymiary 720 x 470 x 30 mm

Uniwersalna podstawa 3353000
Wanna na wiéry 3352999

I 340

3353009

> Masywna i ciezka zapewnia stabilnos¢
> Do modeli frezarek MH 25V / MH 255V
>Waga 51 kg

> Wymiary 500 x 700 x 750 mm

Podstawa 3353014

> Masywna i ciezka zapewnia stabilnos¢
> Do modeli frezarek MH 35G / MB 4

> Waga 76 kg

> Wymiary 650 x 550 x 750 mm

3353015

> Masywna i ciezka zapewnia stabilnos¢
> Do frezarki MH 50G / MH 50V

> Waga 134 kg

> Wymiary 650 x 550 x 750 mm

Wymiary
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Akcesoria do frezarek BT 20

NEU
Zestaw startowy BT 20

3353281

Sktadajacy sie z:

1 szt. Uchwyt gtowicy tngcej @ 16 mm
2 szt. Uchwyt Weldon 6 mm

2 szt. Uchwyt Weldon @ 8 mm

1 element uchwytu @ 10 mm

1 szt. Uchwyt Weldon 12 12 mm

1 adapter BT20/B16

11 sztuk $ciggaczy

1 sztuka uchwytu wiertarskiego 1 - 13 mm

1-czesciowy plan i kopia gtowicy tnacej

2 czesSciowy uchwyt zaciskowy ER 25
1 sztuka klucza zaciskowego ER 25
12-czesciowy zestaw tulei ER 16

Imak gtowicy frezarskiej 3352728

> Mocowanie @ 16 mm

Weldon uchwyt

@ 6 mm 3352732
@ 8 mm 3352734
@ 10 mm 3352736
@12 mm 3352738

"4

Uchwyt narzedziowy 3352727

> BT 20/B16

Sworzen dociskowy 3352726

> OPTIMUM wykonanie na zamdwienie (brak standardowych $rub BT 20)

50

Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy

Doktadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608
1-10 mm; B16 3050610
1-13 mm; B16 3050623
1-16 mm; B16 3050626
1-16 mm; B18 3050630

Gtowica frezarska 3350202

Do obrébki na wszystkich stalach i metalach niezelaznych
Do frezowania i kopiowania

Wykonane ze specjalnej stali - wysoce hartowanej
Wysoka koncentrycznos¢ i wspotsrodkowosé

Torx TX15

Srednica zewnetrzna 52 mm

Oznaczenie I1SO RD X 1003 D52 / R5

Rys. Z opcjonalnym sworzniem

Tuleje zaciskowe

ER 16 3352741
ER 25 3352744

Klucz do oprawki

ER 16 3352742
ER 25 3352745

Zestaw tulei zaciskowych ER 16

12-cze$ciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 12 mm




BT 30

Zestaw startowy BT 30 3353282

Ztozony z:

1 sztuka oprawki gtowicy frezujacej

1 sztuka uchwytu wiertarskiego
2 sztuki Weldon 6 mm

1 sztuka Weldon 8 mm

1 sztuka Weldon 10 mm

1 sztuka Weldon 12 mm

1 sztuka Weldon 16 mm

2 sztuka Weldon 20 mm

1 sztuka adaptera BT 30

3 sztuki imaka zaciskowego ER 32

1 sztuka klucza do tulei zaciskowych ER 32

18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32

1 sztuka urzadzenia do regulacji wysokosci

1 sztuka narzedzia pomocniczego do montazu i ustawienia narzedzia
14 sztuk sworzni dociskowych

1 sztuka wyciora do stozka

Imak gtowicy frezarskiej 3353306

> Mocowanie @ 22 mm

Uchwyt wiertarski 3536303

Zakres mocowania 1 - 13 mm

Weldon uchwyt

@ 6 mm 3353310
@8 mm 3353311
@ 10 mm 3353312
? 12 mm 3353313
@ 16 mm 3353314
@ 20 mm 3353315

> BT 30 do MK 2 3353305
> BT 30 do MK 3 3536316

i

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Uchwyt tulei zaciskowej ER 32 3353304

Klucz do oprawki tulei zaciskewych ER 32 3353307

Urzadzenie do regulacji wysokosci 3536290

Wersja analogowa

Do szybkiego i prostego okreslania punktu referencyjnego w osi Z i/lub
do ustawiania narzedzi "na zero" (np. przy frezowaniu lub wierceniu)
bez uszkodzenia potwyrobu

Wysokos$¢ obudowy 50 mm

—
i | '

Narze(.izu? pomocnlt:ze do montazu i 3536193
ustawienia narzedzia

Do prostego i doktadnego ustawiania narzedzi
Pionowe i poziome mocowanie narzedzi ze stozkiem

niesamohamownym
’--

\/‘"’—""'
Wycior do stozka 3353301

Sworzen dociskowy
> BT 30 DIN 2080 M12 3353302
> BT 30 DIN 2080 M12/M12 3536177

M12/M12

Zestaw tulei zaciskowych ER 32 - 18 czesci 3441122
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Akcesoria do frezarek BT 40

Zestaw startowy BT 40 3353284

Sktadajacy sie z:

1 szt. Imak gtowicy frezarskiej @ 27 mm

1 szt. Uchwyt wiertarski 1 - 13 mm

2 szt. Weldon 6 mm

1 szt. Weldon 8 mm

1 szt. Weldon 10 mm

1 szt. Weldon 12 mm

1 szt. Weldon 16 mm

2 szt. Weldon 20 mm

1 szt. Adapter BT 40 /MK 3

3 szt. Uchwyt tulei zaciskowej ER 32

1 szt. Wycior do stozka ER 32
18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32
1 szt. Urzadzenie do regulacji wysokosci
1 szt. Narzedzie pomocnicze do montazu
14 szt. Sworzni dociskowych

1 szt. Wycior do stozka

Imak gtowicy frezarskiej 3353336

> Mocowanie @ 27 mm

Uchwyt wiertarski 3536333

> Zakres mocowania 1-13 mm

Weldon uchwyt

@ 6 mm 3353340
@ 8 mm 3353341
@ 10 mm 3353342
? 12 mm 3353343
@ 16 mm 3353344
@ 20 mm 3353345

335333 |

>BT40do MK3

Uchwyt tulei zaciskowej ER 32 3353334

Klucz do oprawki tulei zaciskowych ER 32 3353307

Urzadzenie do regulacji wysokosci

3536290

Do szybkiego i prostego okreslania punktu referencyjnego w osi Z i/lub
do ustawiania narzedzi "na zero" (np. przy frezowaniu lub wierceniu)
bez uszkodzenia potwyrobu

Wersja analogowa

Wysokos¢ obudowy 50 mm

ustawienia narzedzia

3536194

Do prostego i doktadnego ustawiania narzedzi

Pionowe i poziome mocowanie narzedzi ze stozkiem
niesamohamownym

Sworzen dociskowy
> BT 40 DIN 2080 M16 3353332
> BT 40 DIN 2080 M16/M16 3536179

'*
\
M16 M16/M16

Zestaw tulei zaciskowych ER 32 - 18 czesci 3441122




Tokarki konwencjonalne




OIP T turn® mao10/™ma0100

TM 4010 / TM 4010D Precyzyjne tokarki
TM 4010D z cyfrowym wskaznikiem potozenia w 3 osiach DPA 21

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Stalowa konstrukcja podstawy P> Kota reczne odsprzegniete, badane zgodnie z normg EN
P> Hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza 23125
P Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 Nr 5 P Zywotnoéé podzespotédw zgodnie z norma EN ISO 13849
P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego kofcowki P Wytacznik awaryjny
wrzeciona lepsza niz 0,015 mm P> Wanna na wiéry opuszczana w dét. tatwa w czyszczeniu
P> Kota zgbate i watki hartowane i szlifowane, w tozyskach P> Uktad chtodzenia i zbiornik chtodzenia wyciggany
precyzyjnych, P> Lampa LED zabezpieczona przed pytem
P> Zanurzone w oleju P> Hamulec silnika elektrodynamiczny
P> Wytacznik zabezpieczajacy silnik P> Foliowane przetaczniki wygodne w obstudze
P> Elektryka DC 24 Volt TM 4010D
P Zamykany wytgcznik gtéwny P> Cyfrowy wskaznik potozenia w 3 osiach DPA21
P> Mozliwo$é przetaczania biegu prawo-lewo w saniach
wzdtuznych
P> Ostona uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu
prowadzacym
Przetaczniki i pokretta reczne Blokada
P Kofa reczne odsprzegnigte, badane - Obudowa catkowicie zamknigta
zgodnie z norma EN 23125 -+ Z urzadzeniem zabezpieczajacym przed réwnoczesnym

EEESAED P Zywotno$¢ podzespotéw zgodnie z norma dziataniem gwintowania i mechanizmu posuwu
- D DERS EN 1SO 13849
=00066888
ormy :-,:: __— — e — E
l‘, -

5 = ®‘;
-% %

OPTIMUM

OPTiturn

TM 4010

Wanna na widry [
Opuszczana do dotu w przedniej
tatwa w czyszczeniu

ZdjTM 4010D



voder ] v ] 1wmaoup

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania
Moc pompy ptynu chtodzacego
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Wysokos¢ oprawki SWH 3-E
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach

Maks. $rednica toczenia nad tozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Zakresy predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy
Przesuwy san gérnych

Przesuwy suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintéw
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica / wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc x Szerokosé x Wysokosé
Waga

3403040 3403045

400V /3 Ph ~50 Hz
2,3 kW
100 Watt

2,2 kW
MK 6
Camlock DIN I1SO 702-2 Nr. 5
@53 mm
30 mm

200 mm
1000 mm
400 mm
250 mm

70 - 2.000 min~1
8 Stopni

98 mm
185 mm

0.014 - 0.38 mm/U (26)
0.052 - 1.392 mm/U (32)
0.4 -7 mm/U (32)

56 - 4 Gg/Zoll (31)

MK 4
@50 mm /110 mm

1.935 x 780 x 1.740 mm
500 kg

Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata

Podtrzymka ruchoma

Uchwyt szybkowymienny 3-E
Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6
Staty kiet MK 3

Narzedzia do obstugi

Maszyna zalana olejem

Wyposazenie dodatkowe:

Akcesoria

Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujacy BISON @ 200 mm Nr 5

(wymagany jest kotnierz mocujacy 3450212)

Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujgcy BISON @ 250 mm Nr. 5

(wymagany kotnierz podszywajacy 3450218)

Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 200 mm Nr. 5 (Uchwyt tokarski 3450210)
Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 250 mm Nr. 5 (Uchwyt tokarski 3450216)

Tarcza czotowa bez szczek @ 320 mm Nr. 5
Wibroizolator SE 1 (Potrzebne jest 8 szt.)

Uchwyt trzyszczekowy @ 200 mm Nr. 5 OPTIMUM

Numer artykutu

3450210

3450216

3450212
3450218
3442979
3381012

> Wiecej akcesoriow do tokarek znajduje sie na stronach 76 - 92

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

1165

1000

1860

1935

1740

1455

780

Przekonujace argumenty

Panel sterujacy VY |
o 3 @

Szafka rodzielcza

Foliowane przetaczniki hl

tatwe do czyszczenia
Wiaczanie lampy
Uruchamianie pompy
chtodziwa
Uruchamianie maszyny
Wytacznik awaryjny

Czytelna

Zasilanie 24 Volt DC
Wszystkie styczniki i
przekazniki Schneider
lub Siemens
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TZ4/TZ 4V

OPTitur’

TZ 4- Precyzyjna tokarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia NEWALL DP 700
TZ 4 V- Tokarka z ptynna regulacjg obrotow wrzeciona

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu
prowadzacym

P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed wiérami ze zintegrowanym
wskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem
sterujgcym

P> Hartowane i szlifowane wrzeciono

P> Awaryjny wytacznik, wytacznik ochronny silnika, zamykany wytgcznik
gtowny

P> Szeroka skala nastawy posuwéw oraz duzy zakres gwintowania.

P> Lampa maszynowa LED catkowicie o$wietlajgca powierzchnie roboczg

P> Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez elektryczne
hamowanie silnika

Szafa sterownicza

Zasilacz sieciowy 24 V DC
Wszystkie aparaty elek-
tryczne (styczniki i prze-
kazniki) firmy Siemens lub
Schneider Lty

D> Szafa sterujaca ze sterowaniem 24V. Wszystkie aparaty elektryczne
(styczniki i przekazniki) marki Siemens lub Schneider

P> Opcjonalnie dostepne kota zmianowe dla gwintéw calowych

P> Pokretta reczne z funkcjg ochronng — automatycznym wytgczeniem napedu
osiXiZ

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B

P> Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych

TZ 4V z przemiennikiem

czestotliwosci SINAMICS G120D

Wiecej informacji na temat
falownika

,SIEMENS SINAMICS G
120D znajdziecie w katalogu
glownym.

Geometria toza
Ptaski kat
Bardzo dobre wtasciwosci
trzymania wymiaru

Ostona przed wiérami
Przesuwna na prowad-

NEWALL cyfrowy nicach
wskaznik potozenia Zintegrowany ukiad
Pulpit sterowania DP 700 chtodzacy
- Do witaczania
- oswietlenia Prowadzenie
- chtodzenia przewodow:
- przetacznik obrotéw silnika W ergonomicznym

Foliowane przetgczniki

fatwe do czyszczenia Pokretta

Oddzielne
Wykonane zgodnie
znormg EN 23125

Ostona sruby

Przetaczniki
Wybierakowe
Wykonane zgodnie
z norma EN ISO =
13849

prowadniku
taricuchowym

Kota zmianowe:
Opcjonalnie dostepne
réwniez dla nacinania
gwintow calowych oraz
modutowych

Wanna na wiéry
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OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

Nr artykutu 3432240 3432245 -+
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Cakowita moc zainstalowania 5 kW 6 kW T =
Pompa ptynu chtodzacego 125 W -
Wrzeciono ‘ g
Moc silnika napedowego 3 kW /4,5 kW 5,5 kW = OPTit
Stozek wrzeciona MK 6 & v v
Koncéwka wrzeciona DIN ISO 702-1 Nr. 5 A OPTIMUM®
Przelot wrzeciona @ 52 mm _L - X -
Zakresy robocze f———F—F———-— F—-— F i
Wysokos¢ ktéw 200 mm 750
Rozpietos¢ w ktach 800 mm
Maks. Srednica toczenia nad tozem 400 mm F
Maks. $rednica toczenia nad saniami
. 245 mm
poprzecznymi
Szerokosé toza 260 mm

Zakresy predkos¢ obrotowych
Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni przektadni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtézne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

45 - 1.800 min~L
16 Stopni

0,0263 - 1,8416 mm/U (48) _
0,0133 - 0,9321 mm/U (48)

50 - 3.000 min™1
2 Stopnie, elektronicznie
regulowana predkos¢

1060

1860

112 mm

1960

212 mm

0,2 - 14 mm/U (26)
80 - 1 Gg/Zoll (42)
3-200 Gg/n (33)

[ |
Gwinty modutowe 0,1-7mm x 1t (44) i
o o
Konik 8 . I
Mocowanie w tulei konika MK 3 .

Srednica / wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokosé x Wysokos¢
Waga

Podtrzymka stata, @ 10 - 130 mm
Podtrzymka ruchoma @ 10 - 100 mm
Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6

1.960 x 1.060 x 1.690 mm

@ 50 mm /110 mm

1.250 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Numer artykufu

P> Uchwyt tokarski i akcesoria

Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujacy BISON @ 200 mm Nr 5

Staty kiet MK 3 (wymagany jest kotnierz mocujacy 3450212) 3450210
Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B Uchwyt czteroszczgkowy, samocentrujacy BISON @ 250 mm Nr. 5 3450216
Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy (wymagany kotnierz podszywajacy 3450218)
czworokatnych Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 200 mm Nr. 5 (Uchwyt tokarski 3450210) 3450212
Zestaw zmianowych két zebatych Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 250 mm Nr. 5 (Uchwyt tokarski 3450216) 3450218
Pierwsze napetnianie maszyny wysoko jakosciowym Tarcza czotowa bez szczek @ 320 mm Nr. 5 3442979
olejem P Imak stalowy
Lampa maszynowa LED Wymienny imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306
Narzedzia obstugowe Wymienny imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672
P> Akcesoria
Zestaw kot zmianowych dla gwintéw calowych oraz modutowych
Gwinty calowe: 80 -1 Gg/“ (42) 3444160
Gwinty modutowe: 0,1 -7 mm/U (44)
Wibroizolator SE 1 (Potrzebne jest 8 szt.) 3381012

> Wiecej akcesoriow do tokarek znajduje sie na stronach 76

-92
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DPTI M TH 4210/ TH 4210D / TH 4215D

TH 4210D/TH 4215D Tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Osobny zbiornik na ptyn chtodzgcy, wskaznik poziomu i oddzielacz oleju;
fatwe oprdznianie oraz czyszczenie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza
niz 0,015 mm

P> Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2
regulowanymi precyzyjnymi fozyskami wateczkowo-stozkowymi

P> Gwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe
w zakresie 72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane bez koniecznosci wymiany két
zmianowych, nastawiane dzwignig na panelu obstugi

P> Mozliwo$é przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Podstawa i foze maszyny odlewane w jednym kawatku z zeliwa Meehanite

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Szafa sterownicza

zasilacz sieciowy 24 V DC

X 3 Wszystkie aparaty elek-
Wrzeciono gtéwne

Zanurzone w oleju
Kota przektadniowe hartowane
i szlifowane

tryczne (styczniki i prze-
kazniki) firmy Siemens
lub Schneider - TH 4210V
Eaton

P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytgczania
P> Ostona ochronna uchwytu tokarskiego obracana na pierscieniu
prowadzacym

TH 4210D / TH 4215D:

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA21

> prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed woda,

zamknieta i nieoslepiajaca

> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik btedow

> Wyswietlanie potozenia w 3 osiach

> Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)
> Dotgczony czujnik do pomiaru predkosci obrotowej wrzeciona

> Liniaty pomiarowe

TH 4210V: Przemiennik czestotliwosci
SINAMICS G120D

Wiecej informacji:
,SIEMENS SINAMICS G 120D

Cyfrowy wskaznik  Sanki
potozenia DPA 21 Precyzyjne wykornczenie

cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm

* BB 68E508
- HPetrems
*6868666888
+90°
UU0Duwasas

=]
CEEEdudAss e —
sosuEzevadn

wania luzu dzieki listwom klinowym

OPTIMUM

oPTi

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)

Pokretta z regulowanym skalowaniem pre-
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kaso-

Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych

Przemiennik czestotliwosci“ na

Uktad ptynu chtodzacego s TE

Lampa Konik
ma;gdnoc;‘::a toze pryzmowe . Moilivtlos'é przestawiania w
. Silnie zebrowane zakresie + 10 mm w przypadku
eliwo szare koniecznosci wprowadzenia
Hartowane indukcyjnie i korekty - zataczania stozka
L — = precyzyjnie szlifowane Tuleja konika i pokretto z regu-

| ,l"' lowanym skalowaniem precyzyj-
nym 0,025 mm

u.: THY4 a ¢ a hwyte \
\\ \‘\.
58 \ '\ \




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu 3462050
[ Mogel | THaxo TH 4215D
Nr artykutu 3462055 3462070

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

Catkowita moc zainstalowania 4,6 kW

Wrzeciono A

Moc silnika napedowego 4,5 kW —— H A
Stozek wrzeciona MK 6 S = Il
Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 1940 / 2640 J‘

Przelot wrzeciona @ 52 mm
Wysoko$¢ mocowania narzedzi w cztero-
gniazdowym imaku nozowym

Uktad ptynu chtodzacego

maks. 20 x 20 mm

Moc pompy ptynu chtodzacego 100 W

Zakresy robocze

Wysoko$¢ ktéw 210 mm .

Rozstaw w kfach 1000 mm 1500 mm ®

Maks. srednica toczenia nad tozem 420 mm

Maks. $rednica toczenia nad saniami

poprzecznymi 250 mm 2030 / 2530
Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka 590 mm

Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 260 mm

Szerokos¢ toza 250 mm

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 45 - 1.800 min~L
Liczba stopni 16 stopni
Maksymalne przesuwy

Przesuw san gérnych 140 mm
Przesuw suportu poprzecznego 230 mm

Zakresy posuwow oraz gwintow

Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne
Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch
Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosé

Szeroko$¢ x wysokos¢
Waga

0,05 - 1,7 mm/obr (17)
0,025 - 0,85 mm/obr (17)
0,2 - 14 mm/obr (39)
72 - 2 Gg/cal (45)

8- 44 (21)
0,3-3,5mm m (18)

MK 4
@50 mm /120 mm

2025 mm 2525 mm
915 x 1.375 (DPA 1.615) mm
1160 kg 1340 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyt tokarski
Zapom

Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, zakres @ 15 - 105 mm
Podtrzymka ruchoma, zakres @ 10 - 65 mm
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 350 mm
Ledowa lampa maszynowa
Tuleja redukcyjna MK4/MK6
Kiet centrujacy staty MK4
Zestaw zmianowych két zebatych
Narzedzia obstugowe

TH 4210/TH 4210D / TH 4215D
Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy

Uchwyty Numer artykutu |l Uchwyty stalowe oraz noze Numer artykutu

P OPTIMUM tokarskie Camlock DIN ISO 702-2 Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B 3384305
Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujacy 3442765 Montaz fabryczny SWH 5-B 9000400
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3442852 Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306
Uchwyt czteroszczgkowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym 3442884 Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324
:ast. szczekk i ock Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623

?:SON t?. ars ': Camlock DIN 1SO 702-2 - Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672
Uchwyt trojszcze O\Il(vy el mm e samocentrumc.y 3450330 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441670
Ushwyt ezteroszezekouy @ 250 mim At b, samocentrujacy 3450380 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441617
Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujacy .

3450530 »> Wibroizolatory
-Stalowy
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy- 3450580 SE 2 (potrzebne jest 6 szt.) 3381016
Stalowy
> Wiecej akcesoriéw do tokarek znajduje sie na stronach 76 - 92
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0 pTi M®TH 4210V

TH 4210V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa za pomoca przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza D> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 P> Ostona ochronna uchwytu tokarskiego obracana na pierscieniu

P> Uktad ptynu chtodzacego prowadzacym

P> Osobny zbiornik na ptyn chtodzacy, wskaznik poziomu i oddzielacz oleju;
fatwe oprdznianie oraz czyszczenie zgodnie z normami DIN P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA21

» Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricowki wrzeciona lepsza > prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed woda,
niz 0,015 mm zamknieta i nieoslepiajaca

P> Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2 > Wieksza doktadnosé pracy
regulowanymi precyzyjnymi tozyskami wateczkowo-stozkowymi >Zmniejsza sig wspotczynnik btedow

P> Gwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe > Wyswietlanie potozenia w 3 osiach
w zakresie 72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane bez koniecznoéci wymiany két > Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)
zmianowych, nastawiane dzwignig na panelu obstugi > Dotaczony czujnik do pomiaru predkosci obrotowej wrzeciona

P> Mozliwo$¢ przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych > Liniaty pomiarowe

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Podstawa i toze maszyny odlewane w jednym kawatku z zeliwa Meehanite P> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B

P> Ostona $ruby pociggowej P Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy czworokatnych

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Szafa sterownicza

zasilacz sieciowy 24 V DC
Wszystkie aparaty elek-

TH 4210V: Przemiennik czestotliwd
SINAMICS G120D

Wrzeciono glc’)wng tryczne (styczniki i prze-
Zanurzone w oleju kazniki) firmy Siemens
Kota przektadniowe hartowane lub Schneider - TH 4210V
i szlifowane Eaton

Wiecej informacji:

Cyfrowy wskaznik  Sanki Uktad ptynu chtodzacego ,SIEMENS SINAMICS G 120D
potozenia DPA 21 - Precyzyjne wykoriczenie Przemiennik czestotliwosci“ na
+ Pokretta z regulowanym skalowaniem pre- stronie 116
cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm Lampa
U Her ) Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kaso- ~ Maszynowa Konik

Mozliwosé przestawiania w zakre-

Diodowa | toze pryzmowe
) sie £ 10 mm w przypadku koniecz-

wania luzu dzieki listwom klinowym L.
Silnie zebrowane

Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych

6 e ms
*5AB6E6EEE

Zeliwo szare

opmmywTETE +90° . L nosci wprowadzenia korekty - zata-
T ETTFERCE + Hartowane indukcyjnie i R X
CUEECuuANs s . R czania stozka

precyzyjnie szlifowane

CosRBzewaas i | « Tuleja konika i pokretto z regulo-
) - —‘_"'] ]

wanym skalowaniem precyzyjnym
0,025 m

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) u.: TH B q a hwyta )
\ \
\ \
6 \  Naed
0 \ \ \




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model TH 4210V

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

3462060

400V / 3 Ph ~50 Hz

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Catkowita moc zainstalowania 5,6 kW C]

Wrzeciono = 2

Moc silnika napedowego 5,5 kW —

Stozek wrzeciona MK 6 Pee "
Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 - Bl (D =
Przelot wrzeciona @ 52 mm 2

Wysokos¢ mocowania narzedzi w [ =
czterogniazdowym imaku nozowym 25 mm A A
Uktad ptynu chtodzacego N ; o = |
Moc pompy ptynu chtodzacego 100 W 1950

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw 210 mm

Rozstaw w ktach 1000 mm

Maks. $rednica toczenia nad tozem 420 mm

Maks. $rednica toczenia nad saniami

poprzecznymi 250 mm

Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka 590 mm

Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 260 mm

Szerokosé toza 250 mm =

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 30 - 3.000 min~L

Liczba zakreséw

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika

2 zakresy, elektronicznie regulowana

140 mm
230 mm

0,05 - 1,7 mm/obr (17)
0,025 - 0,85 mm/obr (17)
0,2 - 14 mm/obr (39)
72 - 2 Gg/cal (45)
8-44(21)
0,3-3,5mmm (18)

MK 4
@ 50 mm /120 mm

Wymiary

Dtugosé 2031 mm
Szeroko$é x wysokos¢ 915 x 1.415 (D1.600) mm
Waga 1160 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Uchwyty Numer artykutu

» OPTIMUM tokarskie Camlock DIN ISO 702-2

2031

Uchwyt tokarski

23
Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, zakres @ 15 - 105 mm

Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujacy 3442765

Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442852 o e G, el ) 0= EE

Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym nast. szczek 3442884 Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 350 mm

D BISON tokarskie Camlock DIN ISO 702-2 [edonallanpalinaszynon:

Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450330 Tuleja redukcyjna MK4/MK6

Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450380 Kiet centrujacy staty MK4

Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujgcy -Stalowy 3450530 Zestaw zmianowych kot zgbatych

Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy- Stalowy 3450580 Narzedzia obstugowe

Uchwyty stalowe oraz noze TH 4210V

Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B 3384305 Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
Montaz fabryczny SWH 5-B 9000400 Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy
Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306 czworokatnych

Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672

Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441670

Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441617

» Wibroizolatory

SE 2 (potrzebne jest 6 szt.) 3381016

> Wiecej akcesoriéw do tokarek znajduje sie na stronach 76 - 92 61
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D pTI M TH 4610D / TH 4615D / TH 4620D

Tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 oraz szyb

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Hartowane i szlifowane prowadnice toza

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 (TH4610-TH4620)

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 (TH4615V)

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 4615V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH 4615V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem
oleju; tatwe oprdznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Mozliwos$¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Mechaniczne wytgczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami
mimosrodowymi

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzgcym

Wrzeciono gtéwne
+ Hartowane i szlifowane
Zanurzone w oleju

nki

Sa
+ Precyzyjne wykonczenie

kozmiennym imakiem stalowym.

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens
P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania
P> Ustawiana skala zegara do gwintéw

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

»> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P> 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noza czworokatnego

p> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czasow produkcji
> Wieksza doktadnosc¢ pracy
>Zmniejsza sie wspotczynnik btedow
> Liniaty pomiarowe

Szafa sterownicza

24-woltowe zasilanie
Wszystkie styczniki

i przekazniki firmy

Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyjnych
tozyskach wateczkowo-stozkowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania

Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyj-
nym 0,04 / 0,02 mm

Siemens lub Eaton

Wszystkie prowadnice z mozliwoscia kasowania
luzu dzieki listwom klinowym

Watki i kota zanurzone w oleju

Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90°

Prowadnik przewodéw

Zamknieta budowa
Kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane
W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w oleju

¥s_ Cyfrowy wskaznik potozenia
DPA 21 =

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

turn T 4615.‘ilustré'cja z opgjonalnym uchwytem
| \

Przewdd elektryczny w ergonomicznym
prowadniku fancuchowym (TH 4615 /

Ostona przed wiérami
TH 4615V / TH 4620)

Duzych rozmiaréw
Whbudowana lampa maszy-

Konik
nowa diodowa .

Mozliwos¢ przestawienia w zakresie

+ 15 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowanym
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

 Model | TH 4610D

Nr artykutu 3462110 =
CMosel ] niaesp | =4 [ -

Nr artykutu 3462120 d@d e — = k'

Nr artykutu 3462130 i .0 dJ¢ AE

Dane maszyny 2

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz & A

Catkowita moc zainstalowania 5,8 kW | el

Wrzeciono

Moc silnika napedowego 5,5 KW

Stozek wrzeciona MK 6

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 6

Przelot wrzeciona @ 58 mm

Zakresy robocze -

Wysokos¢ ktow 230 mm &

Rozstaw w ktach TH 4610 1060 mm

Rozstaw w ktach TH 4615 1560 mm

Rozstaw w ktach TH 4620 2 060 mm

Maks. srednica toczenia nad tozem 460 mm

Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi 270 mm QR R S {

Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka 690 mm

Dtugosc toczenia w wybraniu mostka 240 mm T

Szerokos¢ toza 300 mm

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 2.000 mint

Liczba stopni 12 stopni 2

Maksymalne przesuwy -

Przesuw san goérnych 125 mm

Przesuw suportu poprzecznego 285 mm

Zakresy posuwoOw oraz gwintéw

Posuwy wzdtuzne 0,031 - 1,7 mm/obr (42)

Posuwy poprzeczne 0,014 - 0,784 mm/obr (42)

Gwinty metryczne 0,1 - 14 mm/obr (41) 1065

Gwinty calowe 112 - 2 Gg/cal (41) Uchwyt tokarski

Gwinty Diametral Pitch 4 - 112 (50) nie zapomn

Gwinty modutowe 01~ 7mm (30

Konik + Podtrzymka stata, maks. Srednica detalu 160 mm

Mocowanie w tulei konika MK 4 - Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 100

Srednica/wysuw tulei konika @ 60 mm /130 mm mm

Wymiary - Ledowa lampa maszynowa

Dtugo$¢ TH 4610 / TH 4615 / TH 4620D 2215/2765 /3265 mm - Tuleja redukcyjna MK4/MK6

Szeroko$¢ x wysokos¢ 1065 x 1 550 mm Kiet centrujacy staty MK4

Waga TH 4610 / TH 4615 / TH 4620D 1.720/1.977 / 2.400 kg Glowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH
5-B
Imak stalowy 25 x 120 mm, typ D do nozy czwo-
rokatnych

Zegar do gwintowania
Zestaw zmianowych kot zebatych
Narzedzia obstugowe

Wyposazenie dodatkowe:

Numer o Numer
Uchwyty stalowe oraz noze
Uchwyty artykutu artykutu

P> Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2 Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokgtnych 3384306
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3442765 Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442852 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441670
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym nast. szczek 3442884 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441617
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442856 P> Tarcze czotowe bez szczek

Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 Tarcza czotowa bez szczek @ 350 mm Camlock Nr. 6 3442980
P> Tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2 Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Camlock Nr. 8 3442982
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450330 » Akcesoria

Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3450380 Uniwersalna tuleja zaciskowa 5C (nie dla TH4615V)) 3441507
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 8, samocentrujgcy 3450331 Tulejki zaciskowe 3 - 25 mm, 5C, 17-czesci 3441509
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 8, samocentrujgcy 3450381 Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 6 szt.) 3381018
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 Uchwyt zaciskowy - tulejkowy 5C - Camlock Nr. 6 3441556
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opTi M® TH 4615V

TH 4615V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowg za pomoca przemiennika czestotliwo$ci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Hartowane i szlifowane prowadnice foza P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 (TH4610-TH4620) P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 (TH4615V) P> Ustawiana skala zegara do gwintow

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 4615V) P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH 4615V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju; P> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
fatwe oprdznianie zgodnie z normami DIN P> 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noza czworokatnego

P> Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego koAcéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych »> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21

P> Mechaniczne wytgczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami > Wskaznik predkosci obrotowej
mimosrodowymi > Wyrazna redukcja czaséw produkcji

P> Ostona $ruby pociggowej > Wieksza doktadnos¢ pracy

P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym >Zmniejsza sie wspodtczynnik btedow

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierécieniu prowadzacym > Liniaty pomiarowe

Szafa sterownicza z TH 4615V: Przemiennik czestotliwosci

SINAMICS G1
24-woltowe zasilanie

Wszystkie styczniki

i przekazniki firmy
Siemens lub Eaton

Wrzeciono gtéwne Sanki
+ Hartowane i szlifowane .
Zanurzone w oleju
Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyjnych
tozyskach wateczkowo-stozkowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

Precyzyjne wykonczenie

Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyj-
nym 0,04 / 0,02 mm

Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania
luzu dzigki listwom klinowym

Watki i kota zanurzone w oleju Prowadnik przewodéw

Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania - Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90° - Przewdd elektryczny w ergonomicznym
Zamknieta budowa prowadniku taficuchowym (TH 4615 /
Kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane Ostona przed wirami TH 4615V / TH 4620)

W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w oleju Dusych rozmiaréw

Whbudowana lampa maszy- Konik
nowa diodowa +  Mozliwos¢ przestawienia w

o— Cyfrowy wskaznik potozenia zakresie * 15 mm w przypadku
: DPA 21 = koniecznosci wprowadzenia
B8 J— korekty - zataczania stozka

(== PE T el i =]

ECCT e
Cugugsewaas

Tuleja konika i pokretto z regu-
lowanym skalowaniem precyzyj-
nym 0,025 mm

o

b OP T
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04

klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) ~
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| Model | TH 4615V

Nr artykutu 3462125

[

Dane maszyny =
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz j L
Catkowita moc zainstalowania 8,5 kW = "i o

Moc pompy uktadu chtodzenia 125 W 9 @ d

Wrzeciono = et ®
Moc silnika napedowego 7,5 kw A = i =
Stozek wrzeciona MK 7

Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 e

Przelot wrzeciona @ 80 mm

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow 230 mm

Rozstaw w ktach 1.560 mm -

Maks. $rednica toczenia nad tozem 460 mm"™ &8

Maks. $rednica toczenia nad saniami poprzecznymi 270 mm

Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka 690 mm

Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 240 mm

Szerokos¢ toza 300 mm

Zakres predkosci obrotowej Zites |
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 30 - 2.000 min-1

Liczba stopni 2 stopnie/ elektr. regulacja

Maksymalne przesuwy 1

Przesuw san gérnych 125 mm

Przesuw suportu poprzecznego 285 mm

Zakresy posuwow oraz gwintow

Posuwy wzdtuzne 0,031 -1,7 mm/U (42) -

Posuwy poprzeczne 0,014 - 0,784 mm/U (42) @A

Gwinty metryczne 0,1-14 mm/U (41)

Gwinty calowe 112 - 2 Gg/Zoll (41)

Gwinty Diametral Pitch 4-112 (50)

Gwinty modutowe 0,1-7 mm/U (34)

Konik

Mocowanie w tulei konika MK 4

Srednica/wysuw tulei konika @ 60 mm /130 mm 1065

Wymiary

Dtugosc¢ x Szeroko$¢ x Wysokos¢ 2.765 x 1.065 x 1.550 mm

Waga 2.020 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyty Numer artykutu
»> Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2
Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8,

Uchwyt tokarski
nie za
Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 160 mm

. 3442768 - Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 100 mm
samocentrujacy
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, TG * Ledowa lampa maszynowa
samocentrujacy - Tuleja redukcyjna MK7/MK4
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z Kiet centrujacy staty MK4
:zuzzz:ll(eznym nast. e Glowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B
» Tokarskie BISON Camlock DIN 1SO 702-2 + Imak stalowy 25 x 120 mm, typ D do nozy czworokat-
Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, 3450335 nych - -
samocentrujacy - Zegar do gwintowania
Uchwyt czte‘roszczekowy @ 315 mm nr 8, 3450385 - Zestaw zmianowych két zebatych
SAMOCeNtiuiqcy - Narzedzia obstugowe
Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Camlock Nr. 8 3442982
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705
Kiet obrotowy BISON MK 5 3451005
@ Imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326
Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych 3384308
Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674
Wibroizolatory SE3 (Potrzebne jest 6 szt.) 3381018
@Zderzak jednopozycyjny 3444022
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D pTI M TH 5615D / TH 5620D / TH 5630D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza

P> Koricéwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 5620V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH 5620V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju;
fatwe oprdznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego nosa wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny

P> Mozliwo$é przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Mechaniczne wytgczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami
mimosrodowymi

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierécieniu prowadzacym

Sanki
+  Precyzyjne wykoriczenie
Wrzeciono gtéwne
- Hartowane i szlifowane
Zanurzone w oleju
Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyj-
nych tozyskach wateczkowo-stozkowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

0,04 / 0,02 mm

dzieki listwom klinowym
Watki i kota zanurzone w oleju

Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania
Zamknieta budowa
Kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane
W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w

oleju diodowa

Cyfrowy wskaznik
potozenia

DPA 21 .t

@ O

OPTitun_

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

\
L 5615D - ilus racja"z\opcjo‘\rkalnym uchwytem
\ \
.\\ ..\
\ \ \
66 \ e\ \
\ \

Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym

Wszystkie prowadnice z mozliwoscia kasowania luzu

Ostona przed wiérami
Duzych rozmiaréw
Whbudowana lampa maszynowa

P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Ustawiana skala zegara do gwintow

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
P> 1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noza czworokatnego

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik btedéw
> Liniaty pomiarowe

Szafa sterownicza

24-woltowe zasilanie
Wszystkie styczniki

i przekazniki firmy
Siemens lub Schneider

Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90°

Prowadnik przewodéw
Przewdd elektryczny w
ergonomicznym prowadni-
ku taricuchowym

Konik
Mozliwosé przestawienia w zakresie
+ 15 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka
Tuleja konika i pokretto z regulo-
wanym skalowaniem precyzyjnym
0,025 mm




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu 3462160
[Wodel

Nr artykutu 3462170 - 1 %
Tvosel | hse> | 12w

Nr artykutu 3462180 i

o

Dane maszyn = o

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz N 2

Catkowita moc zainstalowania 8,5 KW &

Moc pompy uktadu chtodzenia 125 W

Wrzeciono e

Moc silnika napedowego 7,5 kW

Stozek wrzeciona MK 7

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8

Przelot wrzeciona @ 80 mm

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow 280 mm

Rozstaw w ktach TH 5615 1420 mm

Rozstaw w ktach TH 5620 1910 mm

Rozstaw w ktach TH 5630 2910 mm z

Maks. srednica toczenia nad tozem 560 mm

Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi 355 mm

Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka 790 mm

Dtugosé toczenia w wybraniu mostka 170 mm

Szerokos¢ toza 350 mm 2950 / 3450 / L4S0

Zakres predkosci obrotowych

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-1

Liczba stopni TH 5615 - TH 5630 12 stopni

Maksymalne przesuwy N

Przesuw san gornych / suportu poprzecznego 130 mm / 316 mm

Zakresy posuwoOw oraz gwintow

Posuwy wzdtuzne 0,059 - 1,646 mm/obr (35)

Posuwy poprzeczne 0,020 - 0,573 mm/obr (35)

Gwinty metryczne 0,2 - 14 mm/obr (47) 2

Gwinty calowe 112 - 2 Gg/cal (60) 2

Gwinty Diametral Pitch 4-112 (50)

Gwinty modutowe 0,1-7 mmt (34)

Konik

Mocowanie w tulei konika MK 5

Srednica / wysuw tulei konika @ 75 mm / 180 mm

Wymiary

Dtugo$¢ TH 5615/TH 5620/TH 5630 2.950/3.450 / 4.450 150

Szeroko$¢ x wysokosé 1150 x 1 650 mm

Waga TH 5615/TH 5620/TH 5630 2.300 kg / 2.720 kg / 3.000 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyt tokarski
nie zapomnie¢!
Uchwyty Numer artykutu Wyposazenie standardowe

P> Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2 Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 165 mm

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442768 ; N

Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442856 Podtrzymka ruchoma, maks. Srednica detalu 95 mm
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. Ledowa lampa maszynowa

szczek 3442888 - Tuleja redukcyjna MK5/MK7

P> Tokarskie BISON Camlock DIN 1SO 702-2 - Kiet centrujacy staty MK5

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450335 - Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 - Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do nozy czworokatnych
_Zegar do gwintéw

Tarcza czotowa bez szczk @ 450 mm Nr. 8 3442982 * Zestaw zmianowych kot zgbatych

Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705 * Narzedzie sterownicze

Kiet obrotowy BISON MK 5 3451005

Imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326

Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych 3384308

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674

Wibroizolatory SE3 (Potrzebne jest 6 szt.) 3381018

Zderzak jednopozycyjny 3444022

> Wiecej akcesoriéw na stronach 76-92
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OBPTi lurn® missov

TH 5620V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowga za pomoca przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricéwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 5620V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH 5620V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem
oleju; tatwe oprdznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego nosa wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny

P> Mozliwos$¢é przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P Mechaniczne wytaczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami
mimosrodowymi

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzgcym

Szafa sterownicza

24-woltowe zasilanie
Wszystkie styczniki
i przekazniki firmy
Siemens lub Schneider

P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Ustawiana skala zegara do gwintéw

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
P> 1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noza czworokatnego

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnos$é pracy
>Zmniejsza sie wspodtczynnik btedow
> Liniaty pomiarowe

TH 5620V: Przemiennik czestotliwosci
SINAMICS G1

Sanki

Wrzeciono gtéwne Precyzyjne wykoriczenie

Hartowane i szlifowane

Zanurzone w oleju

Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyj-
nych tozyskach wateczkowo-stozkowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

0,04 / 0,02 mm
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowa
dzieki listwom klinowym
Watki i kota zanurzone w oleju
Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych *
Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania
Zamknigta budowa
Kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane
W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w
oleju

Ostona przed widra
Duzych rozmiaréw
Whbudowana lampa maszynowa
diodowa

Cyfrowy wskaznik
potozenia
DPA 21

MASCHINEN - GERMANY

68

.

Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym

nia luzu

90° Prowadnik przewodoéw
Przewdd elektryczny w

mi ergonomicznym prowadniku

taricuchowym

Konik
Mozliwos¢ przestawienia w zakresie
+ 15 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka
Tuleja konika i pokretto z regulo-
wanym skalowaniem precyzyjnym
0,025 mm

|I stracja zopCJpnaanm uchwytem




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

| Model TH 5620V

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc pompy uktadu chtodzenia
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Koricéwka wrzeciona

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w kfach

Maks. Srednica toczenia nad tozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokos¢ toza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokosé
Waga

3462175

400V / 3 Ph ~50 Hz
8,5 kW
125 W

7,5 kw
@ 113 mm (stozek 1:20)
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
@ 105 mm

280 mm
1.910 mm
560 mm
355 mm
790 mm
170 mm
350 mm

25 - 1.600 min-1
2 stopnie; elektr. regulowane

130 mm
316 mm

0,031 -1,7 mm/U (42)
0,014 - 0,784 mm/U ( 42)
0,1- 14 mm/U (47)
112 - 2 Gg/cal (60 Steigungen)
4 -112 (50 Gange)
0,1 -7 mm/U (34 Gewinde)

MK 5
@ 75 mm /180 mm

3.340 x 1.150 x 1.650 mm
2.720 kg

Te

1360
.||®
oS
000080 |¢

930

1450

1650

1150

Wyposazenie dodatkowe:
Uchwyty Numer artykutu

P Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2

chwyt tokarski
Wyposazenie standardowe

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442768 Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 165 mm
Kiehwytlestetpszezs kowviidso I IS oamosent g ey 3442856 Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 95 mm
;l;l;vs:(yt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. 3442888 Ledowa lampa maszynowa

| 2 Toekarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2 Tuleja redukcyjna @ 113 mm/MK5

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450335 Kiet centrujacy staty MK5

Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C

Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do nozy czworokatnych

Numer artykutu

Zegar do gwintow

Tarcza czotowa bez szczk @ 450 mm Nr. 8 3442982 . "
X Zestaw zmianowych kot zebatych
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705 R R
N Narzedzie sterownicze
Kiet obrotowy BISON MK 5 3451005
Imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326
Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych 3384308
Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674
Zderzak jednopozycyjny 3444023

> Wiecej akcesoriéw na stronach 76-92

69



o PTitu rN® 1x 5216/ TX 6222

TX 5216 / TX 6622 Precyzyjne tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia NEWALL DP 700

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

D> Precyzyjne tokarki spetniajgce najwyzsze wymagania techniczne wyposazone w
system odczytu potozenia z pomiarem na pretowych liniatach magnetycznych z
gtowicami oraz cyfrowymi wyswietlaczami Newall DP 700

P> toze maszyn i podbudowa z petnego odlewu wysokogatunkowego zeliwa
szarego

P> Wysoka sztywno$¢ obudowy wrzeciennika 25 GG z mocno zebrowanego odlewu

P> We wrzecienniku - hartowane wszystkie kota zebate oraz watki zamontowane
na tozyskach igietkowych, smarowane w kapieli olejowej

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Hartowane i szlifowane wrzeciono zapewnia ogromna precyzje i trwatos¢

»> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu
prowadzacym

P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed wiérami ze zintegrowanym
wskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem
sterujacym

NEWALL - wyswietlacz cyfrowy DP700

- magnetyczne (pretowe) liniaty z
gtowicami pomiarowymi

P> Duzy przelot wrzeciona 80 mm dla TX 5216 lub 105 mm dla TX 6622

P> Petne oswietlenie przestrzeni roboczej - lampa maszynowa LED

P> Szeroka skala nastawy posuwéw oraz duzy zakres gwintowania

P> Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez
elektrodynamiczny hamulec wrzeciona gtéwnego

P> Wszystkie aparaty elektryczne (styczniki i przekazniki) marki Siemens lub
Schneider

P Zewnetrzny zbiornik ptynu chtodzacego ze wskaznikiem poziomu i separatora
oleju

P> Szybki posuw dla osi X i Z

P Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B

P> Imak stalowy 25x120mm do nozy czworokatnych

Ostona przed widérami
Przesuwna na
prowadnicach

Pulpit sterowania
- Do witaczania
- o$wietlenia
- chtodzenia
- szybkich posuwéw suportu
Foliowane przetaczniki tatwe do czyszczenia

YD T § turn

OPTIMUM ﬁ

Zintegrowany uktad
chtodzenia

Prowadzenie przewodow:
W ergonomicznym
prowadniku taricuchowym

llu.: OPTIturn TX5216




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

865
| vodel ] X526 TX6222

Nr Artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania
Moc silnika uktadu chtodzenia
Wrzeciono

Moc silnika napedowego
Stozek wrzeciona

Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozpietos¢ w ktach

Srednica toczenia nad tozem
Srednica toczenia na suportem
Szeroko$é toza

Zakres predkosci obrotowych
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych - narzedziowych
Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty Mertyczne

Gwinty Calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty Modutowe

Konik

Stozek wewnetrzny

Srednica tulei

Wysuw tulei

Wymiary

Dtugosé

Szerokos¢ x Wysokos¢

Waga

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

3432440 3432460 T
400V / 3 Ph ~50 Hz B0 =
6,1 kw 8,5 kw ™1 = 2|
100 W g8 -
5,5 kW 7,5 kW
MK 7 @ 113 mm (Stozek 1:20)
Camlock DIN 1SO 702-2 Nr. 8 , AULREI
@ 80 mm @ 105 mm ;
260 mm 310 mm
1.600 mm 2.220 mm
520 mm 620 mm
324 mm 424 mm
350 mm
30 - 1.500 min-1 40 - 1.650 min-1 §
12 Stopni
170 mm
350 mm
0,05 - 1,5 mm/obr. (55) 195
0,025 - 0,75 mm/obr. (55)
0,5 - 15 mm/obr. (55)
60 - 2 Gg/1“(55)
4-120 (55) R
0,25 - 7,5 mm/obr. (55) < 950
MK 5 J
@72 mm a D
180 mm s
3.000 mm 3.600 mm
1.195 x 1.860 mm 1.195 x 1.860 mm v S
2.470 kg 2.800 kg \_ 2855/3455 _|
™ 1

Wyposazenie dodatkowe:
Akcesoria Numer artykutu

» TX5216

Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm 3438020
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm 3438023
Podtrzymka stata, zakres 160 - 285 mm 3438024
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-cze$ciowy 3441670
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-cze$ciowy 3441617
P TX6222

Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm 3438030
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm 3438033
Podtrzymka stata zakres 160 - 285 mm 3438034
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623
P> Akcesoria

Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Nr. 8 3442982
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705
Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF) 3451005
Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 6 szt.) 3381018

> Wiecej akcesoriéw do tokarek znajduje sie na stronach 76 - 92

Wyposazenie standardowe

Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujgcy®@ 315 mm Nr. 8 Optimum
Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
Imak stalowy 32 x 130 Typ D do nozy czworokatnych
Kiet stay MK 5 dtugi
Kiet staty MK 5 krotki
Narzedzia obsugowe
Pierwsze napetnianie maszyny olejem

TX 5216:
Tuleja redukcyjna MK 7/MK 5

TX 6222:
Tuleja redukcyjna @ 113 mm/MK 5
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o pTi M(@TH 6620D / TH 6630D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza

P> Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Zamknieta przektadnia posuwu szybkiego przetgczania, kota zebate oraz watki
hartowane i szlifowane, na tozyskach precyzyjnych

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wtgcznik

gtéwny

P> Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych
P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie

z norma

P> Ochronny wytacznik kranicowy do szybkich posuwéw wzdtuznych
P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym
P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu

prowadzacym

Wrzeciono gtéwne
+ Hartowane i szlifowane
Smarowane

Utozyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych

tozyskach wateczkowo-stozkowych

Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

Tryb energooszczedny
Maszyna wytacza sie samoczynnie
po kilku minutach biegu jatowego
Czas jest programowany

Elektryczny hamulec

silnikowy

- szybkie zatrzymanie awa-
ryjne
w trybie normalnym szybkie
zatrzymanie bez wybiegu

OPTIMUM 1

() °

Zbiornik chtodziwa

Szybki posuw

Przyciski i dZwignia do zatgczania 4 - kierun-
kowego szybkiego przesuwu wzdtuznego lub

Przejrzysta szafa
rozdzielcza

poprzecznego

Dla maksymalnego wykorzystania czasu pracy
Nie wytgcza catej maszyny, gdy dotrze do
wytacznika krancowego

Prowadzenie przewodu w
ergonomicznym prowadniku
tancuchowym

Osobny ze wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju
Lekkie i catkowite oprdznianie oraz czyszczenie

P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> 1 imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworokatnych

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspoétczynnik btedéw

> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura

>Z wtasnym zasilaniem. Ukfad otrzymuje zasilanie po zataczeniu wtacznika

gtéwnego
> Liniaty pomiarowe

Sanki
+ Precyzyjne wykonczenie
Sanie gérne z mozliwoscia obrotu o 360°
Watki i kota zanurzone w oleju
Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04 /
0,02 mm
Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania luzu dzigki
listwom klinowym
Sanki gérne zabezpieczone ostong przed wiérami

Konik
+ Mozliwos¢ przestawienia w zakresie
+ 13 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka
Tuleja konika i pokretto z regulowa-
nym skalowaniem precyzyjnym
Mechaniczny ruch konika za pomoca
korby
Reduktor wysuwu tulei konika z
dwoma przetozeniami 1/4 lub 1/1
obrotu

llus; OPTITUrn TH6630D




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu

| Model | TH 66300

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc pompy uktadu chtodzenia

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Koricowka wrzeciona

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)

Przelot wrzeciona
Wysokos¢ narzedzi mocowanych w imaku

stalowym, szybkozmiennym

Uktad chtodzenia

Moc pompy uktadu chtodzenia

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach TH 6620D

Rozstaw w ktach TH 6630D

Maks. srednica toczenia nad tozem

Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Maks. $rednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Szerokos¢ toza

Maks. waga obrabianego detalu

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Moc silnika dla szybkiego posuwu

Szybki posuw

Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego

Zakresy posuwow oraz gwintow

Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika

Wysuw tulei konika/ $rednica

Wymiary

Dtugosc¢ x szerokosé x wysokos¢ TH 6620D
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos$é TH 6630D
Ciezar netto TH 6620D / TH 6630D

Wyposazenie dodatkowe:
Uchwyty Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
OPTIMUM chwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek
BISON Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy

BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy

P> Akcesoria
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5

Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci
Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 8 szt.)

3462210

3462220

400V /3 Ph ~50 Hz
10 kW
150 W

9 kW
@ 113 mm (Stozek 1:20)
Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
@ 105 mm

max. 32 mm
150 W

330 mm
2 050 mm
3050 mm
660 mm
900 mm
250 mm
440 mm
400 mm
1,4 t/m

25 -1.600 min-!
16 stopni

550 W

3,8 m/min. (max 5 min., 30 min. przerwy)
230 mm
368 mm

0,044 - 1,48 mm/obr (25)
0,022 - 0,74 mm/obr (25)
0,45 - 120 mm/obr (54)
80 - 7/16 Gg/cal (60)
7/8 - 160 (42)

0,25 -60 mmt (46)

MK 5
235 mm /@ 90 mm

3650x1500x1785mm
4650x1500x1785mm
3345kg/3730kg

3442768
3442856
3442888
3450335
3450385

3440705
3451005
3441672
3441623
3381018

> Wiecej akcesoriéw do tokarek znajduje sie na stronach 76 - 92

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

3650/4650

1785

1500

Uchwyt tokarski
nie z

Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm
Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130 mm
Lampa maszynowa

Tuleja redukcyjna MK5/MK7

Kiet centrujacy staty MK5

Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D

Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy
czworokatnych

Zegar do gwintéw
Zestaw zmianowych két zebatych
Narzedzie sterownicze
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D pTi M®TH 8020D / TH 8030D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przetaczania, kota zebate i watki
hartowane i szlifowane, na tozyskach precyzyjnych

P> Przejrzyste dzwignie wyboru do przefgczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wigcznik
gtéwny

P> Mozliwos¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie
z norma

P> Ochronny wytacznik krancowy dla szybkich posuwéw wzdtuznych

P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu

prowadzacym
P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> 1 imak stalowy 41 x 180 Typ D do noza czworokatnego

P> Cyfrowy wskaznik pozycji DPA 21

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik bteddw

> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura

>Z wtasnym zasilaniem. Ukfad otrzymuje zasilanie po zatgczeniu wtacznika
gtéwnego

> Liniaty pomiarowe

Sanki Konik

Wrzeciono gtéwne
+ Hartowane i szlifowane
Smarowanie

Utozyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych

tozyskach wateczkowo-stozkowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

Precyzyjne wykornczenie

Sanie gérne z mozliwoscia obrotu o 360°
Watki i kota zanurzone w oleju

Pokretta z regulowanym skalowaniem pre-
cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm

Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kaso-

Mozliwos¢ przestawienia w zakresie
+ 13 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowa-
nym skalowaniem precyzyjnym
Mechaniczny ruch konika za pomoca

wania luzu dzieki listwom klinowym korby

Sanki gérne zabezpieczone ostong przed Reduktor wysuwu tulei konika z
widérami dwoma przetozeniami 1/4 lub 1/1
obrotu

Tryb energooszczedny
Maszyna wytacza sie samo-
czynnie po kilku minutach
biegu jatowego
Czas jest programowany

Przejrzysta szafa
rozdzielcza

Szybki posuw
+  Przyciski i dZwignia do zataczania
4 - kierunkowego szybkiego przesu-

Elektryczny hamulec wu wzdtuznego lub poprzecznego

Prowadzenie przewodu w

Sllr;lk(::(vy Dla maksymalnego wykorzystania ergonomicznym prowadniku
+ Szybkie zatrzymanie awa- czasu pracy A
o tancuchowym

Nie wytacza catej maszyny, gdy

W trybie normalnym szybkie dotrze do wiacznika kraricowego

zatrzymanie bez wybiegu

oo MMM g

llu.: OpTITUrn TU 8020

Zbiornik chtodziwa
Osobny ze wskaznikiem poziomu i oddzielaczem ol
Lekkie i catkowite opréznianie oraz ¢zyszczenie




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary
Cwoger

Nr artykutu 3462230
Cvodel ]
Nr artykutu 3462240
Dane maszyny @ .
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 79 ‘_| C
Catkowita moc zainstalowania 12 kW _3,,:?31F ==
Moc pompy uktadu chtodzenia 150 W ) 5TY
Wrzeciono 9 = ey —
Moc silnika napedowego 11 kW
Koricowka wrzeciona @ 113 mm (Stozek 1:20) e e
Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 r 3
Przelot rzeciona @ 105 mm
Wysokos¢ narzedzi mocowanych w imaku
stalowym, szybkozmiennym max. 32 mm
Uktad chtodzenia
Moc pompy uktadu chtodzenia 150 W
Zakresy robocze
Wysokos¢ ktow 400 mm S i
Rozstaw w ktach TH 8020D 2 050 mm
Rozstaw w ktach TH 8030D 3050 mm
Maks. srednica toczenia nad tozem 800 mm
Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka 1035 mm
Dtugosé toczenia w wybraniu mostka 250 mm
Maks. $rednica toczenia nad saniami 4287/5287
poprzecznymi 570 mm
Szerokos¢ toza 400 mm
Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-t
Liczba stopni 16 stopni
Maksymalne przesuwy 7
Moc silnika dla szybkiego posuwu 550 W
Szybki posuw 3,8 m/min. (max 5 min., 30 min. przerwy)
Przesuw san goérnych 230 mm
Przesuw suportu poprzecznego 368 mm
Zakresy posuwOw oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne 0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwdw) g
Posuwy poprzeczne 0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwdw) e
Gwinty metryczne 0,45 - 120 mm/obr (54 skoki
Gwinty calowe 80 - 7/16 Gg/call (60 skokow
Gwinty Diametral Pitch 7/8 - 160 (42 zwoje)
Gwinty modutowe 0,25-60 mm mt (46 gwint)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 5
Wysuw tulei konika / $rednica 235 mm
Wymiary
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ TH 8020D 4287 x1525x1925 mm
Dtugosé x szerokos¢ x wysokos¢ TH 8030D 5287 x1525x1925 mm
Ciezar netto TH 8020D/TH 8030D 3455 kg /3 820 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyt tokarski
nie zapomnie¢!
Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm

Uchwyty Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442768 - Podtrzymka ruchoma, maks. érednica detalu 130 mm
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442856 - Lampa maszynowa

OPTIMUM chwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 - Tuleja redukcyjna MK5/MK7

BISON Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450335 - Kiet centrujacy staty MK5

BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 * Gfowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> Akcesoria - Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworokat-
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705 nych

Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF 3451005 * Zegar do gwintéw

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czeci 3441672 * Zestaw zmianowych kot zgbatych

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci 3441623 - Narzedzie sterownicze

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesci 3441674

Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 8 szt.) 3381018

> Wiecej akcesoriéw do tokarek znajduje sie na stronach 76 - 92 75



Przeglad kompatybilnosci akcesoriow do tokarek

— — = = = = = = = = = = = =l - = — ol ol = =
c c c c c c c T T < =y T T T u I z b =< T T
» H B v foa) o]
) Numer G S & N & % ] & & 8 N N @ & @ - Eﬂ E @ o
Akcesoria ut 2 2 8 &8 & 3 & 8 o B =) & s ¥ o N
artykutu < < = = = = 3 S S S < < <
L 2
< <
/' ' ' ' ' [ ' ' ! [ [ [ ' | [ ' [ [ [ [ | |
SWH AA 3384311 [}
SWH1-A 3384301 e o6 o o o
SWH3-E 3384303 e o O
SWH
SWHS-B 3384305 e o o o [ ]
SWH7-C 3384307 e o o o
SWH 9 - D 3384309 e o
HM 8 mm 3441662 @ @ O
HM 10 mm 3441664 e o6 o o o
HM 12 mm 3441666 e o6 o o o
HM 12 mm 3441212 e o o o o
HM 16 mm 3441668 e o o
HM 16 mm 3441216 e o o
Noze tokarskie
HM 16 mm 3441610 e o o
HM 20 mm 3441670 e o6 o o o o o o
HM 20 mm 3441617 e 6 o6 o o o o o
HM 25 mm 3441672 e o o
HM 25 mm 3441623 e o o
HM 32 mm 3441674 e o
Pojedyncze noze tokarskie SSSC L1212J09 3441225 e o6 o o o
12 mm SCLC L1212J09 3441226 e o6 o o o
HM 8 mm 3441601 @ @ O
HM 10 mm 3441602 e o o o o
Noze tokarskie
HM 12 mm 3441603 e o6 o o o
HM 16 mm 3441604 e o o
10 mm 3441640 e o6 o o o
Zestaw wytaczakow 12 mm 3441641 e 6 o o o o o o
Zestaw 3441650 e 6 o o6 o6 o6 o o o o o o o o
Nawiertak 3203010 e 6 o6 o6 o o o o o o o o o o o o o o o
SE1 3381012 e o6 o o o
Wibroizolator SE2 3381016 e 6 o6 o6 o o o o
SE3 3381018 e 6 o o6 o6 o6 o6 o o o o o o o
SE 55 3352981 e o6 o o o o o
Wibroizolator
SE 85 3352982 e 6 o6 o6 o6 o o6 o o o o o o o
Zestaw 16-05 3440653 e o o o
Blok mocujacy Zestaw 20-05 3440654 e o6 o o o o o o o o
Zestaw 25-05 3440655 e o
Wiertta spiralne HSS MK 2 3051002 e o6 o o o
MK 3 3051003 e ©¢ ¢ ¢ O O O O OO OO O O O
@170 mm 3440295 [}
@ 220 mm 3440552 [ ]
@ 240 mm 3441352 [ ]
@ 265 mm 3441452 [ ]
Tarcza tokarska - czotowa
@ 300 mm Nr. 4 3442976 e o
(bez szczek)
@320 mm A2-5 3442979 o
@ 330 mm Nr. 5 3442978 e o
@ 350 mm Nr. 6 3442980 e o o
@ 450 mm Nr. 8 3442982 e o o e o6 o o
@ 100 mm zyl. 3440312 ([ ]
@ 125 mm zyl. 3440313 [ ]
Kotnierz uchwytu - tarcza
@ 125 mm zyl. 3440511 [ ]
zabierakowa
@ 125 mm kurz 3441312 e o
@ 160 mm kurz 3441413 [ ]
BISON Kotnierz @ 160 mm 3450245 [ ( ]

® Zalecane O Zzalecane warunkowo
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/' ' ' ! [ ' ' ' ! ' [ [ [ ' | ' | ' [ [ | |
@ 160 mm Nr. 4 3441512 [}
@ 200 mm Nr. 4 3441513 [ ]
Kotnierz uchwytu - tarcza @ 200 mm Nr. 5 3441514 L L
zabierakowa @ 200 mm Nr. 6 3444012 e o o
@ 250 mm Nr. 6 3444013 e o
@315 mm Nr. 8 3444041 e o o e o o o
ER16 3440281 [ ]
ER25 3440305 e o
ER25 3440505 [ ]
Uchwyt zaciskowy
ER32 3440506 ( ]
ER25 3441305 e o
ER32 3441306 o o
Uchwyt zaciskowy BISON 16C 3450246 ([ ]
5C-Nr.4 3441554 o o
5C-Nr.5 3441555 o o
Uchwyt zaciskowy
5C-Nr.6 3441556 e o o
5C-Nr.8 3441558 e o o e o o o
MK 2 3440702 e o o o o
MK 3 3440703 e o o o [}
Kiet obrotowy
MK 4 3440704 e o o o
MK 5 3440705 e o e o o o
MK 2 3440732 e o6 o o o
Kiet obrotowy z koricéwkami
MK 3 3440733 e o o o e o6 o o o
wymiennymi
MK 4 3440734 e o6 o o
MK 2 3451002 e o o o o
BISON MK 3 3451003 e o o o ®
Obrotowy kiet srodkowy MK 4 3451004 [ [ [ [
MK 5 3451005 e o e o6 o o o
Zestaw tulei zaciskowych 5C 3441509 e 6 o o o o o o o o
ER 16 3440282 [ ]
Zestaw tulei zaciskowych ER 25 3441109 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
ER 32 3441122 e o o o o
5C 3441506 [}
Uktad tulei zaciskowych
5C 3441507 ( ]
3441522 [
3441523 ([ ]
Zderzak jednopozycyjny
3444022 o o
3444023 e o
3440211 [
3440231 (]
3440361 [}
Podtrzymka stata 3440515 [ ]
3441315 [ ]
3441415 ®
3441461 [ ]
3440210 ([ ]
3440230 [ ]
3440360 [ ]
Podtrzymka ruchoma
3441310 o o
3441410 ([ ]
3441460 [ ]
Uktad ptynu chtodzacego 230V 3352002 [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [

Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegdlnych przypadkach celowe moze by¢
jednak inne zastosowanie akcesoriow 77



OPTIMUM’ OPTIMUM’

Uchwyt tréjszczekowy Uchwyt tréjszczekowy Camlock
- Uchwyt tokarski z zeliwa - uchwyt tokarski z zeliwa
Cylindryczne mocowanie centrujgce wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
Doktadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm - plus klucze do uchwytu
Konieczny kotnierz uchwytu ® 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442761
Plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych -3 sztuki 3442907
® 80 mm 3440287 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442762
Zestaw- szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442902 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910
3 sztuki # 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5 3442764
¢ 100 mm st dily Zestaw szczek blokowych migkkich 1-cze$ciowych - 3 sztuki 3442910
Zestaw szczek blokowych migkdich 1-cagsciowych - 3442904 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442763
%125 mm 3442712 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910
ZestawAszczek blokowych migkkich 1-czgsciowych - 3442906 % 250 mm Camlock DIN !SO .702'2 n’r 6 : 3442765
3 sztuki Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442912
¢ 160 mm 3442716 8 315 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 8 3442768
gesszttauvIZi szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442907 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442916
llu.: 3100 mm llu.: 160 mm Nr. 4
OPTIMUM’ OPTIMUM’
Uchwyt czteroszczekowy Uchwyt czteroszczekowy Camlock
- uchwyt tokarski z zeliwa - uchwyt tokarski z zeliwa
Cylindryczne mocowanie centrujgce wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
Doktadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm - plus klucze do uchwytu
Konieczny kotnierz uchwytu % 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442840
plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442926
% 80 mm 3442808 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442843
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442920 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442927
@ 100 mm 3442810 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442845
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442922 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442927
¢ 125 mm 3442812 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442846
Zestaw szczek blokowych miegkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442924 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442928
® 160 mm 3442816 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442852
Zestaw szczek blokowych miegkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442926 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-cze$ciowych - 4 sztuki 3442935
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442856
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-cze$ciowych - 4 sztuki 3442938
% 80 mm 3440286
%125 mm 3442874 nastawem szczek
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442879
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442880
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442884
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442888
@ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442890

llu.: 100 mm

llu.: uchwyt 4-szczekowyg 200 mm Nr. 4
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BiSON” Ne N
Uchwyt tréjszczekowy Blsn" .
Uchwyt tréjszczekowy Camlock

BYSODN” Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujac
. Dl ety . kb BISON” Uchwyt tréjszczekowy Camlock, samocentrujacy

Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa N . .
i i i R e Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa
Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowa-

e Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane

Mocowanie bezposrednie DIN 55029 Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029

Réwnomierne sily zaciskajace Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN 6386)

Wysoka doktadnosé ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN ¢ 160 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 4 3450305
6386) Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450412
9 125 mm DIN 6350 A2-3 3450230 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450310
Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450410 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450414
% 160 mm DIN 6350 A2-4 3450232 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450315
Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450412 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450414
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450320
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414
Wyposazenie standardowe @ 250 mm Camlock DIN SO 702-2 nr 5 3450325
+ Klucz do uchwytu Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450416
Twarde jednoczesciowe ¢ 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 3450330
szczgki zacisku Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450416
gl - Wewnstrznego © 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450331
g_ﬂ__ r- ‘ 'i@x ’ ::::;ﬁ? zj:;:;:zesuowe Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450416
N TTEE Ny zewnetrznego @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450335
Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450418
Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450530
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426

BiSON” BiSON”

Uchwyt czteroszczekowy Uchwyt czteroszczekowy Camlock
BYSON” Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujacy BISON” Uchwyt czteroszczekowy Camlock, samocentrujacy
Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa * Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa
Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane # 160 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 4 3450355
Mocowanie bezposrednie DIN 55029 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450422
Réwnomierne sity zaciskajace @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450360
Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN ZestawjszezeKinasadowychimiskkich 3450424
6386) @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450365
@ 125 mm DIN 6350 A2-3 3450234 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450424
Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450420 # 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450370
© 160 mm DIN 6350 A2-4 3450236 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450424
Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450422 # 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450375
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450380
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426
e s 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450381
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426
(el 3450240
do uchwytéw tréj- i czteroszczekowych @ 125 mm A2-3 » 315 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8 3450385
¢ 160 mm Zest k nasadowych, migkkich
do uchwytéw tréj- i czteroszczekowych @ 160 mm A2-4 3450241 SR A S IR D (LA S
200 @ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390
el 3450212 o
do uchwytéw tréj- i czteroszczekowych @ 200 mm A2-5 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450430
© 250 mm 3450218 @ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390
do uchwytdéw troj- i czteroszczekowych g 250 mm A2-5 ) .
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450430

Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali

@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450580
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426
@ 250 mm DIN 6350 do A2-5 3450217
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426
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Dane techniczne uchwytow tokarskich

OPTIMUM

Uchwyt tréjszczekowy
80 mm 3440287 80 55 66 16 M6 66 50 | 35 4000
@ 100 mm 3442710 100 72 84 22 M8 74,5 55 385 4200
9 125 mm 3442712 125 95 108 30 M8 84 58 4 3800
9 160 mm 3442716 160 130 142 40 M8 95 65 5 3000
¢ 160 mm Nr 4 3442761 160 40 100 70 2 400
9 200 mm Nr 4 3442762 200 50 120 86 3000
% 200 mm Nr5 3442764 200 50 120 86 3000
9 200 mm Nr 6 3442763 200 50 128 86 3000
% 250 mm Nr6 3442765 250 70 140 98 2 400
315 mm Nr8 3442768 315 105 180 103,5 1800

H1
BISON”

Uchwyt tréjszczekowy

ﬁ

¢ 160 mm Nr 4 3450305 81,5 1245 3600
@ 200 mm Nr 4 3450310 200 51,5 91 136 3000
¢ 200 mm Nr 5 3450315 200 55 91 136 3000
200 mm Nr 6 3450320 200 55 91 136 3000
@ 250 mm Nr5 3450325 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 250 mm Nr 6 3450330 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 250 mm Nr 8 3450331 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 315 mm Nr 8 3450335 117,7 1747 2000
¢ 160 mm A2-4 3450232 64,5 69,3 4 125 42 140 3xM10 32 43 10 3600
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Dane techniczne uchwytow tokarskich MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM'

Uchwyt czteroszczekowy

Samocentrujacy

@ 80 mm 3442808 80 55 66 16 M6 66 50 3,5 4300
¢ 100 mm 3442810 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 3400
¢ 125 mm 3442812 125 95 108 30 M8 84 58 4 2750
® 160 mm 3442816 160 130 142 40 M8 95 65 5 2150
Z niezaleznym nastawem szczek

® 80 mm 3440286 80 55 66 22 M6 56 42 3,5 4 800
¢ 100 mm 3442872 100 72 84 25 M8 73 54 3,5 3500
¢ 125 mm 3442874 125 95 108 30 M8 78 58 4,5 3000

Camlock, samocentrujacy

® 160 mm Nr 4 3442840 160 40 95 70 2150
@ 200 mm Nr4 3442843 200 55 109 86 1700
@ 200 mm Nr5 3442845 200 55 109 86 1700
@ 200 mm Nr 6 3442846 200 65 109 86 1700
@ 250 mm Nr 6 3442852 250 70 120 95 1375
¢ 315 mm Nr8 3442856 315 100 142,5 106 870
Camlock z niezaleznym nastawem szczek

% 200 mm Nr 6 3442879 200 55 120 91 2.100
® 200 mm Nr 6 3442880 200 55 120 91 2.100
@ 250 mm Nr 6 3442884 250 65 117,5 82 1600
@ 315 mm Nr 8 3442888 315 95 134 90 1200
% 400 mm Nr 8 3442890 400 125 143 95 1000

BISON”

Uchwyt czteroszczekowy

¢ 160 mm Nr 4 3450355 160 42 81,5 124,5 3 600

200 mm Nr 4 3450360 200 55 91 136 3 000

¢ 200 mm Nr 5 3450365 200 55 91 136 3 000

200 mm Nr 6 3450370 200 55 91 136 3 000

¢ 250 mm Nr5 3450375 250 76 103,5 156,5 2 500

¢ 250 mm Nr 6 3450380 250 76 103,5 156,5 2 500

@ 250 mm Nr 8 3450381 250 76 103,5 156,5 2 500

¢ 315 mm Nr 8 3450385 315 103 117,7 174,7 2 000

¢ 400 mm Nr 8 3450390 400 136 128,5 207,5 1600

@ 125 mm 3450234 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5 4000
¢ 160 mm 3450236 64,5 69,3 4 125 42 140 3xM10 32 43 10 3600
@ 250 mm 3450216 75 79,8 4 160 55 176  6xM10 29 45 17,5 2500
@ 250 mm 3450217 75 79,8 4 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 3.500 81




Imak szybkozmienny

Imak stalowy szybkozmienny

- Doktadnos¢ powtérzenie 0,01 mm - Skala katowa na gtowicy imaka stalowego
40 roznych pozycji katowych - justowanie wysokosci srubg radetkowang
Gtowica imaka stalowego i imak stalowy ze szlifowanymi zebami
Mocowanie imaka wymiennego bez luzu i z doktadng powtarzalnoscia
Do samodzielnego montazu

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH AA 3384311

1 gtowica imaka stalowego AA

3 sztuki imakow stalowych 12 x 50 Typ D do noza czworokatnego Gtowica imaka stalowego

1 sztuka imaka stalowego 12 x 50 Typ H do nozy okragtych
Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ D do nozy czworokatnych 3384312

Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ H do nozy okragtych 3384320

glowica imaka stalowego AA

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 1 - A 3384301 x ;*~
: ) |4 ¥

3 sztuki imakéw stalowych 20 x 90 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 20 x 85 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 20 x 90 Typ D do nozy czworokatnych 3384302

imak stalowy 13 x 50 typ D do
nozy czworokatnych

Wymienny imak stalowy 20 x 85 Typ H do nozy okragtych 3384321

Zestaw imakoéw stalowych szybkozmiennych SWH 3 - E 3384303 1

1 gtowica imaka stalowego E

3 sztuki imakéw stalowych 20 x 100 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 30 x 100 Typ H do nozy okragtych

:\;ZLmenny imak stalowy 20 x 100 Typ D do nozy czworokat- 3384304

Wymienny imak stalowy 30 x 100 Typ H do nozy okragtych 3384322

imak stalowy typ H do
ndz okragly

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 5 - B 3384305

glowica imaka stalowego B
3 sztuki imakéw stalowych 25 x 120 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 32 x 130 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokat-
nych 3384306 Wymiary gtowicy imaka stalowego

Wymienny imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 7 - C 3384307

glowica imaka stalowego C

min.-max.

3 sztuki imakéw stalowych 32 x 150 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 40 x 160 Typ H do nozy okragtych

Wymi imak stal 2 x 150 Typ D Z kat-
f;cl;nnylma stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokat: 3384308

Wymienny imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 9 - D 3384309

glowica imaka stalowego D
3 sztuki imakéw stalowych 40 x 180 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 63 x 180 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 40 x 180 Typ D do nozy czterokatnych 3384332

Wymienny imak stalowy 63 x 180 Typ H do nozy okragtych 3384333

Montaz fabryczny i dopasowanie SWH 9000400
Tylko przy zaméwieniu nowej maszyny

Wymiary gtowicy imaka stalowego SWH-AA SWH-1-A SWH-3-E SWH-5-B SWH-7-C SWH-9-D
Srednica toczenia mm 120 - 220 150 - 300 200 - 400 300 - 500 400 - 700 600 - 800
maks. moc napedowa tokarki kw 1 2 4,5 7 13 20
kMailr:(se.gsozerokos’c’ podparcia noza czworo- A mm 12 20 20 25 32 40
Maks. $rednica noza okragtego B mm @12 @ 20 @ 20 @25 @32 @ 40
Otwor normalny C mm @13 @ 20 @ 20 @32 @ 40 @ 40
Wys. korpusu podstawowego/tgczna D mm 37 56 68 79 110 122
Wys. san gornych do punktu srodkowego E mm 18- 26 28,5-39,5 28,5-39,5 37-57 47 - 87 60 - 95
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 8 mm

Zestaw nozy tokarskich
1662

5-czesSciowy

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

»
'

<
<

Nr IS0 h1

1 SwWGC L0808 D05 8 mm
2 ssbC NO808 D06 8 mm
3 SWGC RO808 D05 8 mm
4 STGC RO808 D09 8 mm
5 sbiC RO808 D07 8 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 10 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 10 mm 3441664

5-czesSciowy

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

<
<

IS0 h1

6 SWGC L1010 EO5 10 mm
SSDC N1010 E06 10 mm
SWGC R1010 EO5 10 mm

9 STGC R1010 E09 10 mm

10 sbJC R1010 EO7 10 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 12 mm

Zestaw nozy tokarskich
5-czesSciowy _—
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa v
skrzynka aluminiowa —

I1SO

Nr h1

11 SwWGC L1212 H 05 12 mm
12 ssbC N1212 H 09 12 mm
13  SWGC R1212 H 05 12 mm
14 STGC R1212 H11 12 mm
15 sbiC R1212 H 07 12 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441759 3441760 3441761 Re 3441758

_Re Re

7Y

— N\
Bl\‘ - D1 | . D1 | s1 - DL |

Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re Numer artykutu
1/3  WCMTO050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759

2 SCMT060204 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441761

4 TCMT090204 5,56 2,5 60° 2,38 0,4 3441760

5 DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441759 3441761 3441760 3441758

/,Re /Re /Re
B
S

D e

\J ;
B1 . D1 | D1 s1

Nr 1SO D1 D2 Bl S1 Re Numer artykutu
6/8 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759
7 SCMT060204 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441761
9 TCMT090204 5,56 2,5 60° 2,38 0,4 3441760
10 DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441759 3441762 Re 3441758
& % e
D1 si B 8l D1

Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re Numer artykutu
11/13 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759
12 SCMTO09T304 635 2,8 90° 2,38 04 3441763
14 TCMT110204 6,35 2,8 60° 2,38 0,4 3441762
15  DCMT070204 635 2,8 55° 238 04 3441758
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 12 mm Made in
A Germany

;}9 - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441280 & 3441282 3441281

B1 D1

Zestaw nozy tokarskich 3441212 Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re Numer artykutu
HM 12mm

. 16  SCMTO09T304 9525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280

- 5-czesciowy n—

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa

17 CCMTO09T304 9525 4.4 80° 3,97 0.4 3441282
h1 18-20 DCMT11T304 9525 4.4 55° 3,97 0.4 3441281

[

y

Pojedynczy n6z tokarski 12 mm

N 0 nt 16 SSSCR1212109 3441220

16  SSsC R1212 J09 12 mm 17 SCLC R1212J09 3441221

17 |Sac  |Ri212  Jos 12 mm 18  SDNC N1212J11 3441222

18 |SDNC |N1212 1 12 mm 19 SDICR1212)11 3441223

19 spiIc R1212 U1l 12 mm

20 spiIC L1212 Uil 12 mm ELR SIDIC L2l 3441224

NEV

Noze tokarskie 12 mm NIACERN GERMA Noze tokarskie 12 mm N e,

SSSC L1212J09 > 3441225 SCLC L1212J09 Y 3441226

Wktadki wymienne HM (po 5 sztuk) 3441280 Wktadki wymienne HM (po 5 sztuk) 3441282
SCMT09T304 9,525 4,4 90° 3,97 04 CCMTOST304 9,525 44  80° 3,97 04

Made in

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm
; Germany

3441280 & 3441282 R 3441281
e

L_S;__ J s1 Lﬁ i 1\/ L

Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

B1 D1 |
2081216 Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re Numer artykutu
HM 16 mm 26 SCMTO09T304 9525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280
- 5-czesciowy Yu 27 CCMTO09T304 9525 44  80° 3,97 0.4 3441282
z ptytkami obracanymi HM N 28-30 DCMT11T304 9525 44 55° 3,97 0.4 3441281
powtoka tytanowa v 1
Pojedynczy néz tokarski 16 mm
Nr 1S0 h1
26 SSSC R1616J09 3441230
26  SSSC R1616 Joo 16 mm
27 SCLC R1616J09 3441231
27 SCLC R1616 Jo9 16 mm
28 SDNC N1616J11 3441232
28 |SONC Niews 1iu 16mm 29  SDICR1616J11 3441233
29 sbDIC R1616 J11 16 mm
30  sDIC L1616 11 16 mm 30 SDJC L1616J11 3441234




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

Zestaw nozy tokarskich S
HM 16 mm

5-czesSciowy

z|plythami obracanymilHM h - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk

powtoka tytanowa v 1 3481750

skrzynka aluminiowa i 3441753 Re 3441755 Re 3441750 .

S
| : lw
— :
51\/ D1 . D1 | Bl D1 s1 !

Nr 150 h1
21  PWLN R1616 HO6 16 mm Nr 1SO D1 D2 B1 s1 Re L1 Numer artykutu
22 PWLN L1616  HO6 16 mm 21/22  WNMG060408 9,252 381 80° 4,76 08 3441753
23 PSDNN 1616 HO9 16 mm 23 SNMGO090304 9,252 3,81 90° 3,18 0,4 3441755
24 CKIN R1616 H16 16 mm 24 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 3441754
25 MDIN R1616 H11 16 mm 25 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 3441750

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

Zestaw nozy tokarskich

HM 16 mm 3441610
5-cze$ciowy s i
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

skrzynka aluminiowa 3441701 3441702 3441703

|4

o~
:
=l
Nr 150 h1 ‘ D1 !
31 MVINR 1616 H16 16 mm
32 MVUNN 1616 H16 16 mm Nr 1SO D1 D2 B1 s1 Re Numer artykutu
33  PRANN 1616 H10 16 mm 31/33 VNMG160408 9525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701
34  PRGNR 1616 H10 16 mm 32/34 RNMM1003MO 10 3,6 - 3,97 3441702
35 SER 1616 H16 16 mm 35  16ERAGEO 16 3,95 60° 3,65 3441703

Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 20 mm 3441670

5-czeSciowy i
z ptytkami obracanymi HM - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
h
powtoka tytanowa v ! 3441752 Re 3441756 pe Re.. 3441754 3441750
skrzynka aluminiowa = ]@; H% y
— //\7 [ Yy
31\/ D1 | .I-S—IL ! ‘- Dl | JLII.

Nr 1S0 hi
36  PWLN R2020 K08 20 mm Nr I1SO D1 D2 B1 S1 Re L1 Numer artykutu
37 PWIN 12020 Ko8 20 mm 36/37  WNMG080408 9,252 381 8° 476 08 3441752
38  PSDN N2020 K12 20 mm 38 SNMG120408 12,7 516 90° 476 08 3441756
39 CKIN R2020 K16 20 mm 39 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 3441754
40 MDIN R2020 K11 20 mm 40 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 3441750
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 20 mm 3441617

5-czesciowy

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa v
skrzynka aluminiowa —

h1

Nr I1SO hi

41  SER 2020 K16 20 mm
42 PRGNR 2020 K10 20 mm
43 PRANN 2020 K10 20 mm
44  MVVNN 2020 K16 20 mm
45  MVINR 2020 K16 20 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 25 mm 3441623

5-czesSciowy
z ptytami obracanymi HM

powtoka tytanowa "hl
skrzynka aluminiowa —

Nr 1s0 h1
46 MVVN  N2525  M16 25 mm
47 SE R2525  M16 25 mm
48 PRGN R2525 M12 25 mm
49 PRAN N2525 M16 25 mm
50 MVIN R2525 M16 25 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm

Z
estaw nozy tokarskich HM e
25 mm

5-czesSciowy

z ptytkami obracanymi HM A
powtoka tytanowa v
skrzynka aluminiowa —

hy

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
3441703 3441702

3441701

Nr I1SO D1 D2 Bl S1 Re Numer artykutu

41 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703
42/43 RNMM1003MO 10 3,6 - 3,97 3441702
44/45 VNMG160408 9525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701

Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
3441703

3441701/04 344170!-‘:

‘ 2
35""
D1 1,

Nr IS0 D1 D2 B1 S1 Re Numer artykutu
46/50 VNMG160408 9525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701

47 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703

48 RNMG1204MO 12 4,75 R 5,1 - 3441705

49 RNMG1605MO 16 5,4 R 6,3 - 3441704

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441757 Re 3441752 R
/ Re

3441754 3441751

‘,,,

@

2

(

U

~—
3

NG/

Nr IS0 h1
51 PWLN L2525 M08 25 mm
52 PSDN N2525 M15 25 mm
53 PWLN R2525 M08 25 mm
54 CKINR R2525 M16 25 mm
55 MDJN R2525 M15 25 mm
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D1 51 31 D1
Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re L1 Numer artykutu
51/53 WNMGO080408 9,252 381  80° 4,76 0,8 3441752
52 SNMG150608 15 875 06:35 90° 06:35 0,8 3441757
54 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 | 16,15 3441754
55 DNMG150408 12,7 5,16 55° 4,76 0,8 3441751




OPTIMUM’

Zestawy nozy tokarskich MASCHINEN - GERMANY

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 32 mm 3441674

5-czgSciowy

W tytki obi HM 5 sztuk
2 plytkami obracanymi HM - 'ymienne ptytki obracane (po 5 sztuk)

powtoka tytanowa "hl 3441757 ke N 3441752 3441751 RéL 3441754
skrzynka aluminiowa — 3 \ "
| Y | ¢ ;
D1 S1 3 D1 31 D1 01|
Nr 150 h1 - 4
56 PWLN 13232 PO8 32 mm Nr I1ISO D1 D2 B1 S1 Re L1 Numer artykutu
57 PSDN N3232 P15 32 mm 56/58 WNMG080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752
58  PWLN R3232 P08 32 mm 57 SNMG150608 15875  06:35 90° 06:35 0,8 3441757
59 CKIN R3232 P16 32 mm 59 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 | 16,15 3441754
60 MDIN  R3232 P15 32 mm 60 DNMG150408 12,7 516 55° 4,76 08 EYVYELT]

Wytaczak
+ 3-czesciowy
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr I1SO
61 S10K SCFCR 06
62 S10K SDQCR 07
63 S10K STFCR 11

Zestaw wytaczakéow 12 mm 3441641 - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3-czesciowy 3441164 .. 34a1163 3441166
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr I1SO
do nr 1SO | s r d di Numer artykutu
61  S12M  SCFCR 06
62 S12M SDQCR 07 61 CCMT060204 c/80° 6,35 2,60 040 6,35 2,70 3441164
63  S12M  STFCR 11 62 TCMT110204 T/60° 10,84 253 040 91 2,70 3441163
63 DCMT070204 D/55° 7,30 2,53 0,40 6,35 2,70 3441166
Wytaczak

%

Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

- 5-czesciowy (8/10/12/16/20 mm)
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr 150 d
64 S10K SIR 0008 HO8 8 mm
65 10K SIR 0010 K11 10 mm 1SO | s d di maks. Numer artykutu
66 S10K SIR 0012 M11 12 mm 64 08IR A60 60° IR 8 2,22 4,76 2,5 M10 3441725
67 S10K SIR 0016 P16 16 mm 65/66  11IR A60 60° IR 11 3,22 6,35 3,0 M12 3441726
68 S10K SIR 0020 S16 20 mm 67/68  16IR A60 60° IR 16 3,65 9,5 3,95 M16 3441727
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DIN 4972 R
DIN 4978 R
DIN 4971 R
DIN 4977 R

Zestaw nozy tokarskich 12 mm 3441603

11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

Zestaw nozy tokarskich D,N”m-
8/10/12 /16 mm
Zestaw nozy tokarskich 8 mm 3441601
11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM
[
Zestaw nozy tokarskich 10 mm 3441602 !
Zestaw nozy tokarskich 16 mm 3441604
11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

11-cze$ciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM
B
NE o
Nawiertak (Nakietek) 3203010 Stopa maszynowa - wibroizolator Numer artykutu

> Zgodnie z DIN 333 Form A > Skuteczne wibracje i izolacja akustyczna konstrukcji oraz redukcja hatasu
>10sztuk: 0,75/1/1,5/1,6/2/2,5/3/3,15/4/5mm > Szybkie i proste technicznie poziomowanie
> Prawoskretny chwyt stozkowy 120 ° > Kompensacja nieréwnosci podtfogi do 52
> Kat zagtebienia 60 ° > Precyzyjne wypoziomowanie uzyskuje sie za pomocg standardowej
> Najwyzszej jakosci HSS do wytrzymatosci na rozcigganie do 750 N / mm?2 sruby gwintowanej
> Mocny watek, odpowiedni réwniez do gwintowania z pézniejszym SE’SS 3352981
wierceniem za pomoca wiertta spiralnego > Sruba poziomujgca M12 x 1 x 150

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM > Maksymalne obcigzenie: 600 kg

; SE 85 3352982

/‘[ > Sruba poziomujaca M16 x 150
/

> Maksymalne obcigzenie: 1500 kg

—

MADE IN GERMANY

‘/ﬁ
4

Stopa maszynowa - wibroizolator

Maszyny i urzadzenia mozna instalowac bez kotwienia i doktadnie
ustawi¢ poprzez regulacje wysokosci

Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

SE1 3381012
SE 2 3381016 :welhem:hraube
SE3 3381018  OiN-scheibe
. Nivelliermutter
//
///
L
/// 7 EA
IPL Isolierplatte
55(SE 55) - 85(SE85) ‘
| 63(SE 55) - 93(SE85)
Obcigzenie SE1 SE 2 SE3 . b
Frezarki 340 Kg 460 kg 1.600 kg
Pity/ ogdlnie Maszyny 570 kg 1.460 kg 3.500 kg
Gwint M 12 M 16 M 20
Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Preise € zzgl. Mwst.
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Zestaw blokéw zaciskowych SLTBN 16-05 3440653

Tokarki: TU 3008 / TH 3309 / TH 3610
1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 16-05
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-2
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN2 (szerokos¢ ostrza 2,2 mm)
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szeroko$¢ ostrza 3,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

Zestaw blokow zaciskowych 20-05 3440654

Tokarki: TH 4010 /TH 4210 /TH 46 / TH 56
1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 20-05
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4
5 sztuk ptyt skrawajgcych GTN3 (szerokos$¢ ostrza 3,1 mm)
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN4 (szerokos¢ ostrza 4,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

Zestaw blokéw zaciskowych 25-05

Do tokarek: TH 6620 D-30 / TH 8020D-30D
1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 25-05
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4
5 sztuk ptyt skrawajgcych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm)
5 sztuk ptyt skrawajgcych GTN4 (szerokos$¢ ostrza 4,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

3440655

Zestaw ptytek skrawajacych (10 sztuk)

do ptyt skrawajgcych GTN 2 3440663
do ptyt skrawajgcych GTN 3 3440664
do ptyt skrawajgcych GTN 4 3440665

Spannblocksatz mit Schneidplatten und
AbstechmeiRel

Blok zaciskowy 16-05 20-05 25-05
dt. x szer. x wys. 88 x 38 x 42 88 x 38 x 43 100 x 42 x
(mm) 43,5
16 mm 20 mm 25 mm
4 mm 5 mm 5 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Mata robocza do powierzchni suchych i mokrych Numer artykutu

> Ognioodporne

> Z poliuretanu na bazie poliestru

> Nawierzchnia: wypustki

> Spdd: wypustki, zapewniajace maksymalny komport stania i
antyposlizgowosé

> Odpornos¢ na temperature od -35°Cdo +95° C

> Klasa ogniowa B1 zgodnie z DIN 4102

Mata robocza 6800000
Wymiar 1,840 x 640 mm
Mata robocza 6800005
Wymiar 1,840 x 940 mm
Mata robocza 6800001
Wymiar 3,040 x 640 mm
Mata robocza 6800006

Wymiar 3,040 x 940 mm

C‘G‘C‘GC‘

¢
BOO00C

)
00
0
0000

9-cze$ciowy; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
Wiegksza trwatos¢
Sprawne odprowadzanie wiéréw

Prawotnace
MK2 3051002
MK3 3051003
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Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) Nr artykutu Uchwyt zaciskowy Nr artykutu

@ 170 mm do TU 2004V 3440295 Z mocowaniem krétkiego stozka
@ 240 mm do TU 2304 / TU 2406 3440552 ER 16 @ 22 mm 3440281
® 240 mm do TU 2506 3441352 + cylindryczny do TU 1503V
® 265 mm do TU 2807 3441452 ER 25 @ 40 mm 3440305
% 300 mm nr 4 3442976 + cylindryczny do TU 2004V / TU 2304
¢ 320 mm A2-5 3442979 ER 25 @ 52 mm 3440505
¢330 mmnr5 3442978 + cylindryczny do TU 2406
¢ 350 mm nr 6 3442980 ER 25 # 52 mm 3441305
® 450 mm nr 8 3442982 + cylindryczny do TU 2506 / TU 2807

ER32 3 52 mm 3441306

stozek krétki do TU 2506 / TU 2807
ER32 @ 52 mm 3440506

cylindryczny do TU 2406

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

do montazu uchwytu tokarskiego

© 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3441512
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 160 mm

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3441513
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3441514

do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3444012 Uchwyt zaciskowy

do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm - Doktadnos¢ ruchu obrotowego 0,02 mm
@ 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 3444013 5C - Camlock nr 4 3441554
do uchwytu czteroszczgkowego @ 250 mm - a=135mm;b=71mm /@ =126 mm
¢ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3444041 5C - Camlock nr 5 3441555
do uchwytu tréj-/czteroszczekowego ¢ 315 mm . a= mmjb= mm/@= mm
5C - Camlock nr 6 3441556
+ 2=96 mm; b =160 mm /@ = 182 mm
+ Do montazu uchwytu tokarskiego 5C - Camlock nr 8 3441558
@ 100 mm 3440312 - a=95mm; b=163mm /@ =225 mm
cylindryczny do TU 2004V 5C - Camlock Nr. 8 3441558
@ 125 mm 3440313 > a=163mm/@=225mm
cylindryczny do TU 2304
? 125 mm 3440511
cylindryczny do TU 2406
@ 125 mm 3441312
stozek krétki do TU 2506 / TU 2807
@ 160 mm 3441413

stozek krétki do TU 2807
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Kiet obrotowy

maks. bicie promieniowe 0,006 mm
MK 1 3440701
predkos¢ obrotowa maks. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 320 N
MK 2 3440702
predkos¢ obrotowa maks. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 400 N
MK 3 3440703
predkos¢ obrotowa maks. 4.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 800 N
MK 4 3440704
predkos¢ obrotowa maks. 3.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 250 N
MK 5 3440705
predkos¢ obrotowa maks. 3.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 500 N
MK 6 3440706

predkos¢ obrotowa maks. 2.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 800 N

Zestaw tulei zaciskowych SPZ - 5C 3441509

17-czesciowy, zakres mocowania 3 - 25 mm
Norma 385 E
Do uniwersalnego uktadu tulei zaciskowych

Zestaw tulei zaciskowych

DIN 6499

ER 16 3440282
12-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 12 mm

ER 25 3441109
15-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 16 mm

ER 32 3441122

18-czesciowy, zakres mocowania ¢ 3 - 20 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

m Kiet obrotowy Nr artykutu

max. bicie 0,005 mm

MK 2 (tozysko kulkowe NSK i tozysko igietkowe INA)
3451002

> Maksymalna predkos¢ 7 000 min-1; Obcigzenie promieniowe maks. 2000 N
MK 3 (tozysko kulkowe NSK i tozysko igietkowe INA)
3451003

> Maksymalna predkos¢ 5000 min-1; Obcigzenie promieniowe maks. 4000 N
MK 4 (tozysko kulkowe NSK i tozysko igietkowe INA)
3451004

> Maksymalna predkos¢ 3,800 min-1; Obcigzenie promieniowe maks. 8 000 N
MK 5 (dwurzedowe tozysko skosne SKF) 3451005 3451005
> Maksymalna predkos¢ 3000 min-1; Obcigzenie promieniowe maks. 20 000 N

3451002

3451003

3451004

Kiet obrotowy z koricowkami wymiennymi

Z 7 wymiennymi koricowkami
Korpus z hartowanej i szlifowanej stali narzedziowej
Precyzyjne tozyska igietkowe gwarantuja duza doktadnos¢ ruchu obro-

towego
MK 2 3440732
MK 3 3440733
MK 4 3440734

Uniwersalny uktad tulei zaciskowych 5C
do tokarki TH 3309
do tokarki TH 42

3441506
3441507
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Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352002 Podtrzymka stata

> Motorleistung 100 Watt 230 V ~50 Hz do TU 1503V 3440211
Maks. wysokos¢ ttoczenia 2 m - a=@ 40 mm; b =145 mm; c = 70,5 mm
Wydajnos¢ ttoczenia 4,5 I/min do TU 2004V 3440231
Pojemnos¢ zbiornika 11 | - a=@ 50 mm; b =200 mm; c=100 mm
Catosc ze zbiornikiem, elastyczng rurg i wezem do TU 2304 / TU 2304V 3440361
Z kombinacjg przetacznik-wtyczka + a=@55mm;b=220 mm; c=115 mm
Mocowanie weza ptynu chfodzacego na stopie magnetycznej do TU 2406/TU 2506 3441315
Do samodzielnego montazu a =@ 50 mm; b =245 mm; c = 125 mm
do TU 2807 3441415
a=@ 55 mm; b =250 mm; c=140 mm
do TU 3008 3441461

a=@ 60 mm;b=260mm;c=157 mm

Kanister o pojemnosci 10 litrow
Do mieszania emulsji
Emulsja do chtodzenia

Odporny na wysokie cisnienie i zawierajacy olej mineralny,
zapewniajacy dtugq zywotnos¢ narzedzia i czyste powierzchnie

Emulgujacy sie z woda, odporny na mikroby i tolerowany przez

skore
do TU 1503V 3440210
a=@ 45 mm; b = 155 mm; ¢ =76 mm
do TU 2004V 3440230
a=@ 40 mm; b = 195 mm; ¢ = 100 mm
do TU 2304 3440360
a=@34 mm; b=200 mm; c=97 mm
do TU 2506/TU 2406 3441310
a=@ 34 mm; b =220 mm; c =107 mm
do TU 2807 3441410
a=@ 56 mm; b =250 mm;c=130 mm
do TU 3008 3441460
A
> do tokarki TH 3309 3441522
> do tokarki TH 3610 3441523
> do tokarki TH 46 3444022
> do tokarki TH 56 3444023
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OPTidill’
| ——— DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS

Wiertarki kolumnowe z przektadnia.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym zabierakom zebatkowym

P Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i
szlifowane wrzeciono gtéwne

P> Duzy zakres predkosci obrotowej

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia regulowany w skali milimetrowej

P> Bezobstugowa przektadnia ze smarowaniem

THERMBRILL®

A

Whbudowany wybijak

Mechanizm wyrzucajacy

utatwia wymiane narzedzi

llu.: OPTIdrill DH 26GT/z
opcjonalnym uchwytem
wiertarskim
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OPTIdrill DH 32GS

P Funkcja gwintowania

P> Automatyczny posuw tulei

P> Pompa chfodziwa i filtr widréow

DH 32GS
Automatyczny posuw tulei

T opriMum *

4 \
Przy wierceniu gtebokim lub wierce-
niu otwordw nieprzelotowych w kazdej
chwili mozna otworzy¢ lub zamknaé
sprzegto przyciskiem na raczce.

Przetacznik prawo/lewo

Lampa
Whbudowane we wrzecienniku
Lampa halogenowa

Ostona uchwytu
Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacja wysokosci
mikroprzetacznik

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Wysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Stoét wiertarski
- duza
masywna
Precyzyjne wykorczenie
Diagonalnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie na odwrocie

Uktad ptynu chtodzacego

Filtr wiéréow
zgodnie z dyrektywa maszynowa

Ilu.: OPTIdrill DH 32GS/z
opcjonalnym uchwytem
wiertarskim



Dane techniczne i akcesoria

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne

Moc silnika

Silnik pompy chfodziwa

Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (5235JR)
Wydajno$¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Gwintowanie w stali (S235JR)
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej

Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Automatyczny posuw tulei

Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona,

llosc stopni
Stoét wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego dt x szer.

Rowki teowe

Obcigzenie stotu

Stét wiertarski obrotowy

Odstep wrzeciono - stét wiertarski

Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer.

Rozmiar rowka teowego / rozstaw / ilo$¢
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Wymiary

Ciezar catkowity

3034220

400V /3 Ph~50 Hz
1,1/1,5 kW

@ 24 mm
@21 mm

127 mm
MK 3
235 mm

75 -2.900 min-t
8

380 x 380 mm
14 mm, wykonane ukosnie
120 kg
360°

max. 450 mm

350 x 356 mm
14mm /120 mm /2

max. 610 mm

@92 mm
610 x 380 x 1.430 mm
158 kg

Wyposazenie standardowe

Stozek Morse'a MK

Wyposazenie dodatkowe:

N artykuty

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12

Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 -8 mm; B16

Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 10 mm; B16
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 13 mm; B16
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1-16 mm; B16

Wiertfa spiralne HSS-CO 5% 25-czesci
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci
Thermdrill MK 2

3352017
3050608
3050610
3050623
3050626
3201010
3201020
3201021
3060005

Imadta maszynowe Nr artykutu

BMS 120

BSI 100

BSI 140

BSI-Q 100

BSI-Q 140

> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127

3000012
3000210
3000214
3000230
3000234

3034230

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5 kW

@26 mm
@23 mm

127 mm
MK 3
260 mm

75 -2.900 min-1
8

376 x 394 mm
14 mm, wykonane ukosnie
150 kg
360°

max. 875 mm

350 x 356 mm
14mm/120mm /2
max. 1.285 mm

@92 mm
640 x 376 x 2.080 mm
175 kg

Stozek Morse’a MK 3 - B16

Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2
Wiertta spiralne HSS / MK 3

Uchwyt gwintujacy M3 - M12
Uchwyt gwintujagcy M8 - M20
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego
Akcesoria DH 32GS

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 -16 mm

Stozek Morse’a MK 4 - B16
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2
Opcjonalny pedat nozny

Funkce:
> Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

3034240

400V /3 Ph~50 Hz
1,5/ 2,2 kW
40w

@30 mm
@26 mm
M16 x 2 mm

125 mm
MK 4
285 mm
2 Stufen: 0,05 mm /0,1 mm

75 -2.000 min-
8
400 x 420 mm
14 mm, wykonane ukosnie
200 kg
360°

max. 820 mm

450 x 395 mm
14 mm /150 mm/2

max. 1.270 mm

@ 115 mm
725 x 450 x 2.200 mm
312 kg

Akcesoria DH 26GT / DH 28GS Nr artykutu

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 3 /1 -16 mm

3050573
3050660
3050663
3051003
3050705
3050706
3352002
3050574
3050661
3050664
3050665
3050032
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OPTidill’
| —— DH 26GTV / DH 28GSV / DH 32GSV

Wiertarki kolumnowe z przektadnig i bezstopniowg regulacjg predkosci obrotowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Duza ptynnosé pracy dzieki szlifowanym zabierakom zebatkowym
P> Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i

szlifowane wrzeciono gtéwne
P> Duzy zakres predkosci obrotowej
P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia regulowany w skali milimetrowej

P> Bezobstugowa przektadnia ze smarowaniem

y OPTIMUM

Panel przedni
+ Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa

Cyfrowy wyswietlacz

predkosci @ !
- e * &
© © @
’ im im
e il

tatwa wymiana narzedzia
przez wyrzutnik

Zdj.: DH 26GTV z
opcjonalnym uchwytem
wiertarskim

96

OPTIdrill DH 32GSV

P Funkcja gwintowania

P Automatyczny posuw tulei

P> Pompa chfodziwa i filtr widréow

P Moment obrotowy w najnizszym stopniu przektadni do 200 Nm

Zdj.: DH 32GSV z
opcjonalnym uchwytem
wiertarskim

DH 32GSV
Automatyczny posuw tulei
o

Przy wierceniu gtebokim lub wierceniy
otwordw nieprzelotowych w kazdej chwil
mozna otworzy¢ lub zamkna¢ sprzegto przy
ciskiem na raczce.

Lampa
Whbudowane we wrzecienniku
Lampa halogenowa

Ostona uchwytu
Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacja wysokosci
Mikroprzetacznik

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Wysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Stot wiertarski
- Duzy

Masywny

Precyzyjne wykoriczenie
Diagonalnie biegnace rowki teowe
Silne Zzebrowanie na odwrocie

Uktad ptynu chtodzacego
(DH 32GSV)

Filtr wiéréw (DH 32GSV)
zgodnie z dyrektywa maszynowa

THERMBRILL®




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne i akcesoria
[Model |

Nr artykutu 3034235 3034245

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika 1,5 kW 2,2 kW

Silnik pompy chtodziwa - 40 W
Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR) @ 26 mm @ 30 mm
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (5235JR) @23 mm @26 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 16 X 2 mm M 16 x 2 mm
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej 127 mm 125 mm
Mocowanie wrzeciona MK 3 MK 4
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 260 mm 285 mm
Automatyczny posuw tulei - 2 Stufen, 0,05 /0,1 mm

Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona, 4 stopnie,

elektronicznie regulowane R E LI 40-3.000 mint
Wymi DH 32GSV
Stot wiertarski oy Dhisess
Wymiary stotu 376 x 394 mm 400 x 420 mm .
Rowki teowe 14 mm, wykonane ukosnie 14 mm, wykonane ukosnie
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 875 mm max. 820 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy dt. x szer. 350 x 356 mm 420 x 644 mm
Rozmiar rowka teowego / liczba / odstep 14mm/2/120 mm 14 mm /2 /150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1.285 mm max. 1.270 mm
Wymiary -
Srednica kolumny @92 mm @ 115 mm :
Wymiary 670 x 550 x 2.080 mm 725 x 450 x 2.200 mm L ’
Ciezar catkowity 175 kg 304 kg ;
Wyposazenie standardowe J_
Stozek Morse’a MK

820

Wyposazenie dodatkowe:
Akcesoria Nr artykutu Akcesoria DH 28GSV Nr artykutu

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017 Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 3 /1 -16 mm 3050573
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 -8 mm; B16 3050608 Stozek Morse’a MK 3 - B16 3050660
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 10 mm; B16 3050610 Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 -13 mm; B16 3050623 Wiertfa spiralne HSS MK 3, 9-czesci 3051003
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm; B16 3050626 Uniwersalny ukfad ptynu chtodzgcego 3352002
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020 Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 - 16 mm 3050574
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021 Stozek Morse’a MK 4 - B16 3050661
Thermdrill MK 2 3060005 Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664

Opcjonalny przetacznik nozny 3050032 Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665

Funkcje:
Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

Imadta maszynowe

BMS 100 3000010
BMS 120 3000012
BSI 100 3000210
BSI 140 3000214
BSI-Q 100 3000230
BSI-Q 140 3000234

> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127
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] n®
DPTlﬂ DH 40G / DH 40GP

Uniwersalne wiertarki kolumnowe z przektadnig zmianowa i 12 predko$ciami wrzeciona.
B 40GP dodatkowo z automatycznym wysuwem tulei.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 - 3.200 min-1 dzigki 12 przetgczanym
szybkosciom

P> Dwustopniowy silnik elektryczny

P> Sprzegto do przetaczania z posuwu recznego zgrubnego na precyzyjny

P> Funkcja gwintowania

DH 40GP

Automatyczny posuw tulei

o Ogranicznik gtebokosci wiercenia
jest regulowany w zakresie 0-90 mm.
Posuw jest automatycznie wytgczany
po osiggnigciu zaprogramowanej
gtebokosci wiercenia i sitg sprezyny
cofajgcej wraca do swojego potozenia
wyjsciowego.

Tt oMy

Zdj:DH 40G
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P> Gtowice i stét mozna regulowaé na wysokos¢

P Wielkogabarytowy, solidny stét do wiercenia, precyzyjnie obrobiony z
uko$nymi rowkami teowymi

OPTIdrill DH 40GP

P> Automatyczny posuw tulei

Zdj.: DH 40GP



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

N

Dane techniczne i akcesoria

| Model ] oHac | oHaoce Wymiary DH 406

Nr artykutu 3034355 3034360

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph~50Hz

Moc silnika 1,1/1,5kw
Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR) @32 mm
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 25 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 16
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej 120 mm

Srednica tulei wrzecionowej 75 mm
Mocowanie wrzeciona MK 4

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 280 mm

Autom. posuw tulei - 011% Zf;g?:;/u
Gtowica wiertarska wychylna / obrotowa +45°/360°
Regulacja wysokosci gtowicy wiercacej 0-265mm
Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona 95 - 3.200 min-1

Liczba stopni 2 x 6 stopni

Stét wiertarski

Rozmiar stotu wiertarskiego dtugos¢ x szerokos¢ 500 x 460 mm

Rowki teowe 14 mm, wykonane ukos$nie
Obcigzenie stotu 50 kg
Stét obrotowy na kolumnie / przechyt 360°/+90°

Odstep wrzeciono - stét wiertarski max. 715 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy dt. x szer. 650 x 450 mm
Szerokos¢ rowka teowego / odstep / liczba 14 mm /230 mm/2 1
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1.180 mm
Wymiary

Srednica kolumny @ 115 mm

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 595 x 700 x 2050 mm
Waga 320 kg 335 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
g Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wiertfa spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Uniwersalny uktad ptynu chtodzgcego 3352002
Nawilzacz MMC 1 chtodzgco-smarujacy ze stopa magnetyczng 3356663
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 / 1 -16 mm 3050574
Zestaw uchwytéw zaciskowych MK 4/ ER 32 3352094
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664
Stozek Morse’a MK 4 - B16 3050661

Imadta maszynowe Nr artykutu
BMS 120 3000012
BSI 140 3000214 Wyposazenie standardowe

BSI 200 3000220 > Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 13 mm
BSI-Q 140 3000234 > Stozek Morse'a MK 4 / B16
BSI-Q 200 3000240 > Adapter MK 4 - MK 3

> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127 > Narzedzia do obstugi
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] n®
DPTlﬂ DH 40CT

Wiertarka stupowa ze stotem krzyzowym.
Uniwersalna maszyna do frezowania i wiercenia.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Przeniesienie napedu z silnika na wrzeciennik za pomoca przektadni
mechanicznej

P Duza ptynnosc pracy przektadni dzieki szlifowanym kotom zebatym,
zanurzonym w oleju

P> Szeroki zakres predkosci obrotowych wrzeciona 95-3200 min-1 dzieki
12 przetgczalnym zakresom (2 x 6)

P Dwustopniowy silnik elektryczny dla napedu wrzeciona

P> Gtowica wiertarska posiada regulacje w pionie na kolumnie poprzez
korbe z listwa zebata

Panel sterowania °
tatwy w uzyciu

P Funkcja gwintowania

P> Stét krzyzowy na regulowanych prowadnicach dzigki listwom klinowym
P Obroty prawo / lewo

P Wychylna gtowica wiertarska + 60 ° z mozliwoscig obrotu na kolumnie
P> Ogranicznik gtebokosci

Gtowica
Regulacja wysokosci

Awaryjny wyfacznik
Przetacznik kierunku
obrotu

Funkcja gwintowania

OPTidil
o

Ostona uchwytu
- Maksymalna ochrona
uzytkownika
Z regulacja wysokosci
Mikroprzetacznik

Stét krzyzowy
- Regulowane listwy klinowe

Precyzyjne wykonanie powierzchni
Rowki teowe szer. 14 mm
Mozliwos¢ realizowania przesuwoéw za
pomocg 3 pokretet
Zamocowana skala miary dtugosci
Regulowane ograniczniki kraricowe

100

Zmiana predkosci
- tatwy poprzez przetacznik
biegéw z przodu

Tuleja wrzeciona
O kotku recznym

Ogranicznik gtebokosci
+ Mozliwos¢ regulacji za
pomoca skali milimetrowej

Kolumna

+ Gruboscienna

- Dla duzej mocy i
stabilnosci

Zdj.: DH 40CT



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne i akcesoria

(Model | DH 40CT

Nr artykutu 3034350 —

Dane maszyny

Podtgczenie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 1.1/1,5kw

Wydajnos¢ wiercenia-frezowania

Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 32 mm

Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @25 mm

Maksymalna srednica gtowicy frezarskiej @76 mm

Maksymalna Srednica freza trzpieniowego @25 mm §
Stozek wrzeciona E
Wysuw tulei 120 mm

Mocowanie we wrzecionie MK 4

Srednica pinoli 75 mm

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 280 mm

Sruba dociggajaca oprawke narzedzia M 16

Gtowica obrabiarki

Zakres wychylenia gtowicy +45¢

Predkosci wrzeciona 95 - 3.200 min~!

Stopnie przektadni 2 X 6 stopni

Stét krzyzowy

Odlegtos¢ Wrzeciono - stét poprzeczny 0-600 mm

Dtugos¢ stotu x szerokos¢ 730 x 210 mm

Szeroko$¢ rowka teowego/ liczba / odlegtosé 14mm/3/63 mm

Nosnosé 50 kg o B

Podstawa maszyny

Odlegtos¢ wrzeciono- podstawa maszyny 920 -1.180 mm

Dtugos¢ powierzchni roboczej x szerokosé¢ 670 x 470 mm it 3

Szeroko$¢ rowka teowego / liczba / odlegtosc 14 mm /2 /230 mm B gl B
Maksymalne przesuwy stotu krzyzowego j_ I 2 _L
X-0$ manualnie 480 mm - 7 ::_

Y-0$ manualnie 180 mm

Z-0$ manualnie 560 mm 2
Wymiary §I
Dtugosc¢ x szerokosé x wysokos¢ 1.060 x 745 x 2.090 mm 2115

Waga 340 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017

Zestaw 2 dociskaczy 14 mm/M 12 3352031

Zestaw podktadek ptyt réwnolegtych, 20-czesci 3354001

Konik RST 1 3356155

Sto6t obrotowo podziatowy RT 150 3356150

Uniwersalny uktad ptynu chtodzgcego 3352002

BMS 120 3000012

BSI 100 3000210 Stot krzyzowy Podstawa maszyny
BSI 140 3000214

BSI-Q 100 3000230

e SiCee
> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127 - Uchwyt wiertarski 1-13 mm / B 18

Nakretki teowe do montazu imadta
+ Tuleja redukcyjna MK 4 / MK3
Narzedzia do obstugi
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DPTlﬂ B 40GSP / B 40GSM

Ciezkie wiertarki przektadniowe z funkcjg gwintowania.
B 40GSM dodatkowo z automatycznym posuwem tulei

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna P Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i szlifowane
P> Automatyczne smarowanie kota zebatego poprzez pompe olejowg wrzeciono gtéwne
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni » Mechanizm gwintujacy

zanurzonym w oleju P> Zamykany wtacznik gtéwny i wytgcznik ochronny silnika

Predkos¢ obrotowa wrzeciona
9 szybkosci przetaczanych diwignia zmianowa
przektadni po stronie czotowej wrzeciennika
Dwustopniowy silnik napedowy
18 predkosci obrotowych 50 - 1.450 min -1

— Szafa sterownicza
Przejrzysta budowa
Duze wymiary

tatwa wymiana narzedzi

dzieki wbudowanemu wybijakowi:
Wsunigcie wybijaka
Raczka wedruje do gory

+ Trzpien stozkowy jest wyciskany z
wrzeciona.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia
regulowany w skali milimetrowej

Przetacznik prawo/lewo
przy gwintowaniu

Lampa wbudowana we wrzecienniku

Posuw tulei
2 szybkosci 0,1/0,2 mm/obr

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Wysoki stopien przetworzenia sity
Wyjatkowa stabilnos¢

Stot wiertarski
+ Duizy
Masywna
Precyzyjne wykonczenie
Diagonalnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie na odwrocie
Mozliwos¢ obrotu o * 90° wokaét
wiasnej osi i kolumny

orpTidrill B 40GSM - elektrycznie

Przy wierceniu gtebokim lub wierce-
niu otworéw nieprzelotowych w kazdej
chwili mozna otworzy¢ lub zamknac
sprzegto automatycznego posuwu przy-
ciskiem na raczce

Filtr widrow
Czysci ptyn chtodzacy z wiekszych
zanieczyszczen
Zgodnie z dyrektywa maszynowa

Uktad ptynu chtodzacego

-+ Zbiornik ptynu chtodzacego wbudowany
w ptyte podstawy
Pojemnos¢ zbiornika 5 |
Wydajnosé ttoczenia 2 I/min.

Ptyta podstawowy

+ Masywna

llu.: OpTIdrill B 40GSM + Réwnolegle biegnace rowki teowe
Precyzyjne wykoriczenie
powierzchni

OpTIdrill B 40GSP - manualny
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Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne

taczna moc przytaczeniowa

Silnik pompy chtodziwa

Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (5S235JR)
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (5235JR)
Gwintowanie w stali (5235JR)
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej

Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Posuw tulei

Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona

Liczba stopni

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego dt x szer.

Rowki teowe

Stot wiertarski wychylny/obrotowy na kolumnie
Odstep wrzeciono - stét wiertarski

Obciazenie graniczne stotu wiertarskiego
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer.

Szerokos¢ rowka teowego / liczba / odstep
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢

Waga

Wyposazenie standardowe
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm
Stozek Morse’a MK 4

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16
Zestaw 2 dociskaczy 14 mm/M 12

Uchwyt wiertarskiego bezposredniego mocowania MK 4/1 -16 mm

Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3

Imadta maszynowe Nr artyk

BSI 100
BSI 140
BSI-Q 100
BSI-Q 140
> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127

| Model | B 40GSP

3034403

| Model | B 40GSM

3034400

400V /3 Ph ~50 Hz
0,85/ 1,5 kW
40w

@35 mm
@30 mm
M 24

180 mm
MK 4
350 mm
2 stopnie, 0,1/0,2 mm/obr.

50 - 1.450 mint
18 stopni

560 x 560 mm
18 mm, wykonane ukos$nie
+90° /360°
max. 780 mm
250 kg

510 x 500 mm
18 mm /2 /150 mm
max. 1.320 mm

@ 150 mm
935x530x 2.280 mm
500 kg

Wyposazenie dodatkowe:

3352019
3352031
3050574
3201010
3201020
3201021
3050664

3000210
3000214
3000230
3000234

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

2280

130

max. 780

max. 1320

935

Stot wiertarski

Podstawa maszyny
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OPTidil onssc

Masywna wiertarka stupowa, do wiercenia przemystowego.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Masywne, solidne odlewy

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowej

P Wysoka wytrzymato$é oraz doktadno$¢ ruchu obrotowego dzieki
hartowaniu i szlifowaniu wrzeciona gtéwnego

P> Wytacznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytgcznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Ogranicznik gtebokosci
P> Elektronika 24V DC

104

Stot wiertarski

Panel przedni

P Wrzeciono mechaniczne RSS

P> Foliowane przetaczniki pulpitu, tatwe do czyszczenia

P> Elektrosprzegto sterujgce automatycznym posuwem tulei wrzeciona
zatgczane oraz wytaczane przyciskami elektrycznymi w czteroramiennej
rekojesci

Y 3

Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa

Ogranicznik gtebokosci

l oPTiE

Oswietlenie

- Zintegrowane z gtowica
wiertnicza

Kolumna

-+ Gruboscienna
+ Wyjatkowa stabilnos¢

Duzy

Masywna

Precyzyjne wykoriczenie
Diagonalnie biegnace rowki teowe

+ Silne zebrowanie na odwrocie

Mozliwos¢ obrotu o + 90° wokét wiasnej
osi i kolumny

Uktad ptynu chtodzacego

Zbiornik ptynu chtodzacego
wbudowany w ptyte podstawy

Filtr widrow

+ Czysci ptyn chtodzacy z wigkszych zanieczyszczen

Zgodnie z dyrektywa maszynowa

Ptyta podstawy
Masywna
Duza
Silne zebrowanie na odwrocie

Zdj.: DH 35G



Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtgczenie elektryczne

Moc silnika wrzeciona

Silnik pompy chtodziwa

Wydajnosc¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR)
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Gwintowanie w stali (S235JR)
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej

Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Posuw tulei automatyczny

Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona

Liczba stopni

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego df x szer.

Rowki teowe

Obcigzenie

Odstep wrzeciono - stét wiertarski
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer.

Szerokos¢ rowka teowego / liczba / odstep
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢

Waga

3034250

400V /3 Ph ~50 Hz
1,5/2,2 kW
40w

@ 35 mm
@26 mm
M 24

125 mm
MK 4
285 mm
3 stopnie - 0,05 - 0,15 mm/obr.

75 - 2.000 min"t
8 stopni

400 x 420 mm
14 mm, wykonanie ukosne
max.200 kg
65 - 800 mm

420 x 395 mm
14 mm/2 /150 mm
max. 1.217 mm

@115 mm
860 x 474 x 2.175 mm
350 kg

Wyposazenie standardowe

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 16 mm

Stozek Morse'a MK 4 / B16

Wyposazenie dodatkowe:

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Zestaw 2 dociskaczy 14 mm/M 12 3352031
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 - 16 mm 3050574
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wierttfa spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Uchwyt wiertarskiego bezposredniego mocowania MK 4/1 -16 mm 3050574
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665
Thermdrill MK 2 3060005

Akcesoria

Opcjonalny przetacznik nozny

Funkcje:
Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

Imadta maszynowe
BSI 100
BSI 200
BSI-Q 140
BSI-Q 200
> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127

Nr artykutu

3050032

Nr artykutu

3000212
3000220
3000234
3000240

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

Stoét wiertarski Podstawa
maszyny
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OPTidil onusc

Masywna wiertarka z funkcjg gwintowania do zastosowan przemystowych.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Masywne, solidne odlewy

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowej

P Wysoka wytrzymato$é oraz doktadno$¢ ruchu obrotowego dzieki
hartowaniu i szlifowaniu wrzeciona gtéwnego

P> Wytacznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytgcznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Ogranicznik gtebokosci

P> Elektronika 24V DC

106

Panel przedni

P Wrzeciono mechaniczne RSS

P> Foliowane przetaczniki pulpitu, tatwe do czyszczenia

Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa

Ogranicznik gtebokosci

\ ORT; il
N 1
QM!M h s
TR 8
F PPTi :’:"‘455
@ ‘

Oswietlenie
Zintegrowane z
glowica wiertnicza

Kolumna

Gruboscienna
Wyjatkowa stabilnos¢

Stot wiertarski
Duzy
Masywna
Precyzyjne wykoriczenie
Diagonalnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie na odwrocie
Mozliwos¢ obrotu o + 90° wokét wiasnej
osi i kolumny

Filtr wiérow

Czysci ptyn chtodzacy z wiekszych zanieczyszczen
Zgodnie z dyrektywa maszynowa

Uktad ptynu chtodzacego

Zbiornik ptynu chtodzacego wbudo-
wany w plyte podstawy

Plyta podstawy
Masywna
Duza
Silne zebrowanie na odwrocie

Zdj.: DH 45G



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne i akcesoria

| Model | _orssc WM wmay _______|

Nr artykutu 3034255

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

taczna moc przytaczeniowa 2,2 kW

Silnik pompy chtodziwa 100w

Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR) @ 40 mm

Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 35 mm

Gwintowanie w stali (S235JR) M 35

Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzecionowej 180 mm

Mocowanie wrzeciona MK 4

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 350 mm

Posuw tulei automatyczny 3 stopnie /0,1 /0,15 / 0,2 mm/obr.

Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona 90 - 1.520 min-!

Liczba stopni 8 stopni

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego df x szer. 530 x 530 mm

Szerokos¢ rowka teowego / ilos¢ / rozstaw 18 mm /3 /125 mm wykonane
réwnolegle

Obcigzenie max. 250 Kg

Stot obrotowy na kolumnie / przechyt 360° / + 90°

Odstep wrzeciono - stét wiertarski 170 - 740 mm

Noga maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer. 435 x 445 mm

Szerokos¢ rowka teowego / liczba / odstep 18 mm /2 /150 mm

Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1.210 mm

Wymiary

Srednica kolumny @ 150 mm

Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé 880 x 595 x 2.445 mm

Waga 515 kg

Wyposazenie standardowe

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 16 mm
Stozek Morse'a MK 4 / B16

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14, 58-czesci 3352018
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16, 58-czesci 3352019
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wiertfa spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 - 16 mm 3050574
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665
Thermdrill MK 2 3060005

Akcesoria Nr artykutu

Opcjonalny przetacznik nozny 3050032

Funkcje:
Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

Imadta maszynowe Nr artykutu St6t wiertarski Podstawa maszyny

BSI 140 3000214
BSI 200 3000220
BSI-Q 140 3000234
BSI-Q 200 3000240

> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127 107




OPTidil oy sy

Masywna wiertarka z nasadka do gwintowania do zastosowan przemystowych.

Z bezstopniowg regulacjg predkosci.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Masywne, solidne odlewy

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowej

P Wysoka wytrzymato$é oraz doktadno$¢ ruchu obrotowego dzieki
hartowaniu i szlifowaniu wrzeciona gtéwnego

P> Wytacznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytgcznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Ogranicznik gtebokosci

P Elektronika 24V DC

Regulacja gtebokosci wiercenia oraz
gwintowania

Panel przedni
Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa

P> Wrzeciono mechaniczne RSS

P> Foliowane przetaczniki pulpitu, tatwe do czyszczenia

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowej

P> Elektrosprzegto sterujace automatycznym posuwem tulei wrzeciona
zatgczane oraz wytaczane przyciskami elektrycznymi w czteroramiennej

rekojesci
made in EU
VARIO-DRIVE
Siemens Falownik
‘ Y G110M
OPTIMUM

WASCHINGY = GULMANY

OPTIiZL

DH 45V

Gtebokos¢ obrébki mozna dowolnie
regulowac za pomoca wyswietlacza
cyfrowego. W trybie gwintowania
maszyna automatycznie przetacza
obroty z prawych na lewe przy zadanej
gtebokosci.

Ogranicznik gtebokosci

Oswietlenie
Zintegrowane z
glowica wiertnicza

Kolumna

Gruboscienna
+ Wyjatkowa stabilnos¢

Stot wiertarski

Duzy

Masywna

Precyzyjne wykoriczenie

Diagonalnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie na odwrocie
Mozliwos¢ obrotu o + 90° wokét wta-
snej osi i kolumny

Filtr wioréw
Czysci ptyn chtodzacy z wiekszych zanieczyszczen
Zgodnie z dyrektywa maszynowa

Urzadzenie chtodzace i zbiornik chtodziwa

Zbiornik ptynu chtodzacego zewn., mozna
wyjac w celu tatwego i catkowitego
oproznienia

Plyta podstawy
Masywna
Duza
Silne zebrowanie na odwrocie
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Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu

Dane maszyny
Podtaczenie elektryczne

3034262

400V /3 Ph ~50 Hz

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

taczna moc przytaczeniowa 2,2 kW
Silnik pompy chtodziwa 100 W
Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (5235JR) @ 40 mm
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 35 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 35
Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzecionowej 180 mm
Mocowanie wrzeciona MK 4
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 350 mm

Posuw tulei automatyczny 3 stopnie - 0,1 /0,15 /0,2 mm/obr.
Predkosci obrotowe
30 - 2.430 min“1

4 stopnie, regulowane elektr.

Predkosci obrotowe wrzeciona
Liczba stopni
Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu dtugosc x szerokosc 530 x 530 mm
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / liczba 18 mm /125 mm /3
Obcigzenie max. 250 Kg
Stot obrotowy na kolumnie / przechyt 360° / +90°
Odstep wrzeciono - stot wiertarski 100 - 740 mm
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer. 435 x 445 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / liczba / rozstaw 18 mm /2 /150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny 1.210mm
Wymiary

Srednica kolumny @ 115 mm
Dtugosé x szerokosé x wysokos¢ 880 x 595 x 2.445 mm
Waga 515 kg

Wyposazenie standardowe

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 16 mm
Stozek Morse'a MK 4 / B16

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14, 58-czesci 3352018
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16, 58-czesci 3352019
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wiertfa spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 - 16 mm 3050574
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665
Thermdrill MK 2 3060005
Akcesoria
Opcjonalny przetacznik nozny 3050032

Funkcje:
Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

Stét wiertarski

Podstawa maszyny

Nr artykutu

Imadta maszynowe

BSI 140 3000214
BSI 200 3000220
BSI-Q 140 3000234
BSI-Q 200 3000240

> Akcesoria do wiertarek na str. 118-127 109




OPTidil osse

Ciezka wiertarka do uzytku przemystowego.

Obrabiarka z funkcja gwintowania, automatycznym wysuwem pinoli, elektrycznym podnoszeniem stotu

oraz uktadem chtodzenia.
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Przejrzysty pulpit sterowniczy

P> Odporne na zabrudzenia przetgczniki membranowe pulpitu, fatwe w
czyszczeniu

P> Elektronika 24V DC

P> Elektryczne sterowanie wysuwem pinoli poprzez przyciski czeroramiennej
dzwigni

P> Mechaniczny ogranicznik gtebokosci z krancéwka elektryczng

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowe;j

P> Funkcja gwintowania

P> Oswietlenie maszyny zintegrowane z glowica wiertnicza

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytgcznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Duzy gabarytowo i solidny stét wiertarski, precyzyjnie obrobiony z
réwnolegtymi rowkami teowymi, kanatami do wody chtodzacej, silnie

¢

OPTIMUM

STCHINEN - GEOANY

oPTidl_

DHSSG
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zebrowany od spodu, przechyt + 90 ° oraz mozliwos¢ ruchu obrotowego na
kolumnie

P> Zmotoryzowana lub reczna regulacja wysokosci stotu obrotowego

P> Uktad chtodzenia oraz zewnetrzny zbiornik ptynu chtodzacego w celu
fatwiejszego czyszczenia oraz oprézniania z nieczystosci

P> Filtr wiéréw zgodny z dyrektywa maszynowa

P> Kolumna z grubosciennego zeliwna zapewniajaca duzg ptynno$é pracy oraz
stabilno$¢

P> Solidna ptytowa podstawa bazowa z réwnolegtymi rowkami teowymi oraz
precyzyjnie wykonang powierzchnia

P> Opcjonalny przetgcznik nozny do wybierania obrotéw prawo / lewo oraz do
wykonywania gwintow

ORTjai

DH 556

Zdj.: DH 55G



Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika dla napedu wrzeciona

Moc silnika pompy chtodziwa

Wydajnos¢ wiercenia

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Gwintowanie w stali (5235JR)

Wrzeciono

Wysuw tulei wrzeciona

Stozek wewnetrzy tulei wrzeciona
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Automatyczny posuw tulei

Predkosci obrotowe

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Liczba Stopni

Stoét wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego:
dtugos¢ x szerokosc

Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / 1los¢
Maksymalne obcigzenie stotu wiertarskiego
Obrét na kolumnie / przechyt

Odstep miedzy wrzecionem a stotem wiertarskim

Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy:

dtugosc¢ x szerokosé
Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / 1los¢

Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé

Waga

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu

Akcesoria

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16, 58-czesci

Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 25 sztuk
Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 51 sztuk
Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 41 sztuk

Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania 1 - 16 mm

Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 3

Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 2

Zestaw Thermdrill MK 2
Akcesoria

Opcjonalny przetacznik nozny

Funkcje:
Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

Imadta maszynowe

BSI 140

BSI 200

BSI-Q 140

BSI-Q 200

> Wiecej akcesorii wiertarek na stronach 118 - 127

3034265

400V /3 Ph~50Hz
2,2/2,8kW
100 W

@ 55 mm
@ 50 mm
M 42

200 mm
MK 4
405 mm
3 Stopnie: 0,1 /0,15 / 0,2 mm/obr

45 -2.000 min-t
16 Stopni

600 x 600 mm

18 mm /160 mm /3
350 Kg
360°/+90°
130-750 mm

515x 570 mm

18 mm /150 mm/2
max. 1.300 mm

@200 mm
850 x 1.050 x 2.500 mm
850 kg

3352019
3201010
3201020
3201021
3050574
3050664
3050665
3060005

3050032

3000214
3000220
3000234
3000240

Nr artykutu

Nr artykutu

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GETRIEBE

Wymiary

max. 1300

1060

Stot wiertarski Podstawa

Wyposazenie standardowe

> Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm

> Trzoien ustalajgcy do uchwytu wiertarskiego MK 4/B16
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Ciezka wiertarka przektadniowa z uktadem ptynu chtodzacego z funkcjg gwintowania, oraz

automatycznym posuwem tulei

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P Wysoka doktadno$é ruchu obrotowego dzieki hartowanemu i szlifowanemu
wrzecionu gtéwnemu

Whbudowany wybijak
Mechanizm wyrzucajacy utatwia
wymiane narzedzi

Stét wiertarski

+ Duza
Masywna
Precyzyjne wykornczenie
Diagonalnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie na odwrocie
Mozliwos¢ obrotu o + 90° wokét
wiasnej osi i kolumny

{ iy

Pas 8

Ptyta podstawy

- Dzieki odchyleniu stotu wiertarskiego mozna
ja wykorzystac jako powierzchnig robocza do
bardzo wysokich pétwyrobow
Masywny
Réwnolegle biegnace rowki teowe
Precyzyjne wykornczenie powierzchni
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P> Dwustopniowy silnik napedowy

P> Automatyczne smarowanie kota zebatego poprzez pompe olejowg
P Mechanizm gwintujacy

P> Zamykany wigcznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

P Lampa wbudowana we wrzecienniku

Automatyczny posuw tulei

Przy wierceniu gtebokim lub wierceniu
otwordw nieprzelotowych w kazdej chwi-
li mozna otworzy¢ lub zamkng¢ sprzegto
automatycznego posuwu przyciskiem na
raczce

3‘— Posuw tulei

przy uzyciu pokretta

Ostona uchwytu
Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacja wysokosci
Mikroprzetacznik

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Duza ptynnos¢ pracy i stabilnosé¢
$rednica kolumny 200 mm

Regulacja wysokosci stotu
Silnikowa
Szybkos¢ przesuwu 450
mm/min.

Uktad ptynu chtodzacego
Zbiornik ptynu chtodzacego
wbudowany w ptyte podstawy
Pojemnos¢ zbiornika 5 |
Wydajnosé ttoczenia 2 I/min.

Filtr widrow
Czysci ptyn chtodzacy z wiekszych
zanieczyszczen
Zgodnie z dyrektywa maszynowa

Zdj.: B 50GSM
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Dane techniczne i akcesoria

| Modet ] ssoesv [N wmay ________]

Nr artykutu 3034500

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
taczna moc przytaczeniowa 2,4/3,0kw
Silnik pompy chtodziwa 40 W
Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR) @ 50 mm
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (5235JR) @ 45 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 42
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej 230 mm
Mocowanie wrzeciona MK 4
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 375 mm
Autom. posuw tulei 6 stopni, 0,05-0,3 mm/U
Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona 54 -2.090 min-!
Liczba stopni 18 stopni

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego dt. x szer. 600 x 600 mm
Reowki teowe 18 mm, wykonane ukosnie
Obcigzenie graniczne stotu wiertarskiego 300 kg

Stot wiertarski obrotowy/wychylny +90°

Odstep wrzeciono - stét wiertarski max. 800 mm
Noga maszyny ]
Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer. 600 x 520 mm
rozmiar rowka teowego / liczba / odstep 18 mm /2 /280 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1.300 mm
Wymiary

Srednica kolumny @ 200 mm
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 985 x 775 x 2.460 mm
Waga 950 kg

2460

Wyposazenie standardowe:
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm
Stozek Morse'a MK 4
Teowe wpusty przesuwne

max. 1300

Wyposazenie dodatkowe:

985

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16, 58-czesci 3352019

Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 25 sztuk 3201010
@Wierﬂo spiralne HSS-CO 5%, 51 sztuk 3201020 3
@ wiertto spiralne HSS-CO 5%, 41 sztuk 3201021

Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania 1 - 16 mm 3050574 3

Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 3 3050664

Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 2 3050665

Zestaw Thermdrill MK 2 3060005 S

1

BSI 140 3000214

BSI 200 3000220

selb el sigich Stot wiertarski Podstawa maszyny

BSI-Q 200 3000240

> Wiecej akcesorii wiertarek na stronach 118 - 127
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Wiertarka promieniowa z podstawg oraz stotem zaciskowym, do obrobki duzych przedmiotéw

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Szeroki zakres zastosowan

P> Elementy zeliwe dla stabilnosci oraz precyzji z odpowiednia klasg
wykonanej powierzchni

P> Wrzeciennik osadzony w precyzyjnych, stozkowych tozyskach tocznych

P> Mocny silnik napedowy

P> Gwarantowana precyzja wsp6tosiowosci, lepiej niz 0,015 mm, mierzona
w osi tulei wrzeciona

P> Szeroki zakres predkosci 155 - 2250 min-1

Gtowica wiertarska

P> Szeroki zakres przesuwu poziomego po ramieniu dla gtowicy wiertarskiej

P> Doktadna tabela wiercenia dla dobrania odpowiednich parametéw
obréczych

P Z réwnolegtymi rowkami teowymi

P Kolumna stalowa, gruboscienna (@ 115 mm) zapewnia sprawne
funkcjonowanie oraz stabilnos¢

P Hamulec elektryczny silnika

P Mechaniczna blokada kolumny na zaciskach

Szeroki zakres przesuwu poziomego po
ramieniu dla gtowicy wiertarskiej

Kompletna szafka DC

Znormalizowany,
elektryczny wytacznik bezpieczeristwa DIN 12717

Sterowanie za pomoca
24V DC

Zdj. RD3 wraz podstawg
dostepna jako opcja dodatkowa



Dane techniczne, Akcesoria i wymiary

Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektyczne
Cakowita moc zainstalowania
Parametry obrébki

3049030

400V / 3 Ph~50 Hz
0,55/1,1 kW

Srednica wiercenia w stali (S235JR) @28 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @24 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 12
Wrzeciono

Wysuw tulei 130 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 3
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 160 - 530 mm
Predkosci

Zakres predkosci obrotowych 155 - 2.250 min-!
1lo$¢ stopni 2 x 5 stopni
Stoét wiertarski

Wymiary stotu dt. x szer. 780 x 520 mm
Powierzchnia zaciskania 500 x 550 mm
Szerokos¢ rowka teowego / 1los¢ / Rozstaw 16 mm /3 /100 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od stotu 170- 630 mm
Obcigzenie stotu 200 kg

Stot roboczy zaciskowy

Wymiary stotu dt. x szer. x wys.

Szerokos¢ rowka teowego / 1los¢ / Rozstaw
Odlegtos¢ wrzeciono-stot

Wymiary maszyny

Srednica kolumny

Dtugosc¢ x Szerokosé x Wysokos¢ (maks.)
Waga

280 x 230 x 200 mm
16 mm/2/98 mm
max. 430 mm

@115 mm

870 x 645 x 1.550 mm ( z podstawg 2.150 mm)

288 kg

Wyposazenie standardowe

Podstawa
Stét roboczy - dociskowy

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykut

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

160-530 o

1550

Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania MK 3 3050573
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 8 mm; B16 3050608
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 10 mm; B16 3050610
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 13 mm; B16 3050623
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm; B16 3050626
Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663
Stozek Morse’a MK 3 - B16 3050660
Tuleje przedtuzajace MK 3-MK 4 3050668
Wiertta spiralne HSS MK 3 3051003
Wiertfa spiralne HSS-CO 5%, 25 sztuk 3201010
Wiertfa spiralne HSS-CO 5%, 51 sztuk 3201020
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 41 sztuk 3201021
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14, 58-czesci 3352018
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352002
Zestaw uchwytow zaciskowych MK 3/ ER 32 - M12 3352093
Uchwyt gwintujacy M3 - M12 3050705

Imadta maszynowe Nr artykutu

BSI 140 3000214
BSI 200 3000220
BSI-Q 140 3000234
BSI-Q 200 3000240

> Wiecej akcesorii wiertarek na stronach 118 - 127
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DpTlﬂ RD4/RD5/RD6

Precyzyjne wiertarki promieniowe
Idealne dla pracy mato lub duzo seryjnej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Szeroki zakres zastosowan do wiercenia, rozwiercania, gwintowania

P> Mocny silnik przemystowy

P> Ciezkie, masywne, wysokiej jakosci odlewy

P> Szeroki zakres przesuwu poziomego po ramieniu dla gtowicy wiertarskiej

P> Przejrzysty panel operatora

P> tatwos¢ obstugi blokad osi

P> Masywna konstrukcja obrabiarki eliminujgca wszelkie drgania

P> Regulacja wysokosci wysiggnika poprzez mocny naped silnikowy

P> Przekadnia gtowicy wiertarskiej w kapieli olejowe;j

P> Hartowane i szlifowane prowadnice wysiegnika

P> Przektadnie wykonane ze stali chromowo-niklowej, elementy hartowane i
szlifowane, co daje ptynng oraz cichg prace podzespotu

P Obroty prawo / lewo

P> Uktad chtodzenia ze zbiornikiem chtodziwa w maszynie

Obracanie na kolumnie —r.

- Dla ciezkich prac \

- Zoptymalizowane mocowanie |
Najwyzsza stabilnosé
Minimalne przesuniecie moco-
wania - zacisku

®

Zeliwna Kolumna pionowa
Gruboscienna
Duze wymiary
Wysoka wytrzymatosc i
stabilnos¢

P> Staty, precyzyjny stét wiertarski - znormalizowane wymiary

P> Z réwnolegtymi rowkami teowymi

P> Lampa maszynowa LED

P> Ochrona silnika

P> Gruboscienna kolumna stalowa zapewnia sprawne funkcjonowanie oraz
stabilnos¢

P> Regulowany ogranicznik gtebokosci z podziatkg milimetrowa

P> Hamulec elektryczny silnika

P Znormalizowany, elektryczny wytacznik bezpieczenstwa

RD4/RD5
P> Wszystkie osie posiadajg zaciski reczne

RD 6
P> Zacisk od regulacji pionowej jest realizowany hydraulicznie

Przejrzysta szafa
sterownicza DC

oPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTidit
RD S
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Sterowanie elektryczne
24V DC

Pokretto reczne
Centralne potozenie
Doktadne pozycjonowane

Znormalizowany, elektyczny
wytacznik bezpieczeristwa
Zgodnie z normami DIN
12717

Sto6t roboczy
Hartowane i szlifowa-
ne powierzchnie
Duze wymiary




Dane techniczne i akcesoria

Model
Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektyczne

Cakowita moc zainstalowania

Moc silnika napedu wrzeciona

Moc silnika napedu regulacji wys. wrzeciona
Moc silnika napedu hydraulicznego docisku
Moc sinika uktadu chtodzenia

Parametry obrobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Wrzeciono

Wysuw tulei

Mocowanie we wrzecionie

Szybkos$é posuwu roboczego

Wysiegnik

Kat obrotu

Zakres przejazdu gowicy (poziomy)

Zakres przejazdu gtowicy (pionowy)
Predkosci

Zakres predkosci obrotowych

1lo$¢ stopni

Wymiary

Podstawa: Dtugosc¢ x Szerokos$¢
Powierzchnia blatu roboczego podstawy
Szeroko$¢ rowka teowego / llo$¢ / Rozstaw
Odlegtos¢ wrzeciona od stotu

Odegtos¢ wrzeciona od kolumny

Stot roboczy - dociskowy

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu dociskowego
Wymiary stotu roboczego - dociskowego
Szeroko$¢ rowka teowego / Ilos¢ / Rozstaw
Wymiary maszyny

Srednica kolumny

Dtugosc¢ x Szeroko$¢ x Wysokos$¢ (maks.)
Waga

Wyposazenie standardowe

Stot roboczy - dociskowy

RD 4
3049040

400V / 3 Ph ~50 Hz
3 kw
1,5 kW
0,75 kW

90 W

@32 mm
@ 28 mm

220 mm
MK 4

3 zakresy / 0,05 - 0,15 mm/obr.

+180°
530 mm
580 mm

73 - 1.247 min-1
6

1.260 x 700 mm
828 x522 mm
19mm/3/171 mm
260 - 1.060 mm
220-750 mm

0-675mm
600 x 445 x 380 mm
19 mm /3 /100 mm

210 mm
1.260 x 700 x 2.180 mm
1.120 kg

OPTIMUM’
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RD5
3049050

400V / 3 Ph ~50 Hz
4 kW
2,25 kW
0,75 kW

90 W

@ 42 mm
@ 40 mm

230 mm
MK 4

3 zakresy / 0,05 - 0,15 mm/obr.

+180°
820 mm
570 mm

37 -1.253 min't
12

1.608 x 745 mm
1.147 x 589 mm
19mm/3/171 mm
470-1.270 mm
280-1.100 mm

50 -850 mm
635 x 520 x 415 mm
19mm/3/121 mm

260 mm
1.725 x 745 x 2.550 mm
1.800 kg

RD 6
3049070

400V /3 Ph ~50 Hz
6,5 kw
4 kw
1,5 kW
0,75 kW
90 W

@ 50 mm
@ 45 mm

270 mm
MK 5
3 zakresy / 0,06 - 0,2 mm/obr.

+180°
1.250 mm
680 mm

44 -1.206 min1
12

2.550 x 970 mm
1.800 x 830 mm
14mm/4 /180 mm
465 - 1.420 mm
350 -1.600 mm

0-910 mm
630 x 500 x 500 mm
22mm /3 /150 mm

320 mm
2.670 x 1.120 x 2.760 mm
3.200 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 8 mm; B16

Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 10 mm; B16
Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 13 mm; B16
Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm; B16

Przystawka do gwintowania M5 - M12 / B16

Akcesoria RD 4 /RD 5 Nr artykutu

3050608
3050610
3050623
3050626
3352042

Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania MK 4 / 1-16 mm 3050574
Redukcja MK 4 - MK 3 3050664
Wiertta Spiralne HSS ze stozkiem MK 3 3051003
Trzpien MK 4 / B16 3050661
Zestaw chwytéw do mocowania SPW 16 (dla rowkéw teowych w podstawie) 3352019
Zestaw 2 dociskaczy: Rowek stotu 18 mm/M 16 3352032

Akcesoria RD 6 Nr artykutu

Trzpienn MK 5 / B16

3050675

Zestaw uchwytéw do mocowania SPW 12 (dla rowkdéw teowych w podstawie) 3352017
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Przeglad kompatybilnych akcesoriow do wiertarek

Wiertarki

Wiertarki z paskami Wiertarki z przektadnia .
promieniowe
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. . h . . . Wiertarki
Wiertarki z paskami Wiertarki z przektadnia -
promieniowe
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Zestaw donaprawygwintéow 3202010 | @ ® ® ® ® & & © O & O O & © O 6 & 5 5 O O O O O O OO O OO O PO O 0

MK3-MK2 3050663 [ ) ° ® [ ] [ BN ) [ ]
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ® © 0O [ ]
MK4-MK2 3050665 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ BN BN BN [ ]
MK3-MK2 3350313 ® [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
Tuleje redukcyjne
MK4-MK3 3350314 [ [ ] [ ] [ ] e e 0 [ BN ] [ ] [ ]
MK 2 3050659 { N ] e o [ N ] [ ] [ ] [ ] [ BN )
Stozek Morse’a
MK 3 3050660 [ ] [ ] [ ] [ ] [ X ) [ ]
B16
MK 4 3050661 [ [ [ ] ([ ] [ ] o o 0 0 0 [ ]
Stozek Morse’a MK 5 3050675 [ ]
MK2-MK3 3050667 [} [ ]
Tuleje
rzedtuzajgce
E d MK3-MK4 3050668 [} [} [ ] ®
MSP 1 3050636 e 0 & 0 0 O [} (] e o 0
Wybijak stozkowy
MSP 2 3050637 [ ] [ ® [ ] [ N
14 mm 3352031 ([ @ @ O O O [ I [ I N o 06 & 06 0 0 0 06 0 00 0 o [ )
Dociskacze
18 mm 3352032 e 00 [ ]
Trzpieri ustalajgcy MK4/M16 3350304 [ 2N
Thermdrill MK 2 3060005 o & 00 [ ] [ ] [ I o 0 00
Podstawa pod maszyne 3353000 O O O O OO0 O o0 00
® Zalecane O Zalecane warunkowo

Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegolnych przypadkach celowe moze by¢ jednak inne zastosowanie akcesoriow.
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Akcesoria do wiertarek

Ptyta zaciskowa z przykadnicg 720 mm, idealna do kazdego stotu wiertniczego

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i cenie

P> tatwy i szybki montaz na stotach maszynowych P> Przedtuzenie stotu jest zaczepione do bocznych szyn
wiertarek lub frezarek montazowych i rozcigga ptyte mocujgca w lewo, w
P> Elementy zaciskowe i moduty zatrzymujgce mozna prawo lub w przéd

swobodnie ustawia¢ i mocowac bez uzycia narzedzi P
ﬁ MADE IN GERMANY

a a &' “ >4 -Al - \

' /4 " -

TR

Ptyta adaptera
poziomo z napinaczem

[Model ]| _Piyta dociskowa

Artykut 5190015

Wymiary (dt. X szer. X wys.) 450 x 400 x 50 mm

Stop szyny 720 mm Zakres dostawy

Waga 8,9 kg > Ptyta dociskowa Imadto maszynowe zaciskane Przyktad zastosowania:
Akcesoria

' -t (RSN s
¢ =
i I
A
Ptyta do wiertarek ze wspornikiem Szyna zaciskowa 720 mm Imadto maszynowe Element zaciskowy $30 mm
montazowym 450 x 400 mm w tym 2 elementy zaciskowe z 2 elementami zaciskowymi
Art.-Nr. 5198110 Art-Nr. 5198121 Art.-Nr. 5198135 Art.-Nr. 5198150

3 %)
Kat potozenia Ptytka adaptera okragta z napinaczem [ Ptytka adaptera okragta z napinaczem
w tym 1 element zaciskowy dtugos¢ pozioma 180 mm dtugos¢ pionowa 180 mm

Art-Nr. 5198151 Art.-Nr. 5198161 Art.-Nr. 5198163

-

Przedtuzenie stotu Szyna montazowa Szyna montazowa
1.100 x 172 mm Dtugosc 330 mm w lewo i w prawo Dtugos¢ 430 mm z przodu

Art.-Nr. 5850112 Art.-Nr. 5850103 Art.-Nr. 5850104

Most taczacy

Art.-Nr. 5850126
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Zestaw uchwytow zaciskowych

MK 2/ ER 25 - M10 3352052
Uchwyt zaciskowy
15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1,5 - ¢ 16 mm/DIN 1SO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 2/ ER 32 - M10
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN 1SO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

3352053

MK 3/ ER 32 - M12
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN 1SO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

3352093

MK 4/ ER 32 - M16
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN 1SO 15488
Klucz hakowy walizka aluminiowa

3352094

Uchwyt do gwintownika M5 - M12 3352042

Whbudowany szybki bieg powrotny, dziata natychmiast przy zmianie
kierunku posuwu

Sprzegto poslizgowe 4-stopniowe Z mocowaniem B16
Zawartosc przesytki:

2 elastyczne tuleje zaciskowe

2 klucze widlaste

1 klucz imbusowy

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Uchwyt gwintujacy z 6 szybkozmiennymi wktadkami

Uwaga: Wielko$¢ kwadratu zalezy od $rednicy trzpienia recznego (stan-
dard I1SO)

MK 2; rozmiary M3 - M12 3050702
MK 3; rozmiary M3 - M12 3050705
MK 4; rozmiary M3 - M12 3050709
M3, M4, M5, M6-8, M10, M12

MK 3; rozmiary M8 - M20 3050706
MK 4; rozmiary M8 - M20 3050710

M8, M10, M12, M14, M16, M18-M20

OPTIMUM Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy
Dokfadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608
1-10 mm; B16 3050610
1-13 mm; B16 3050623
1-16 mm; B16 3050626

OPTIMUM Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania

MK 2 1 - 16 mm; do 6.000 min™1 3050571
MK 2 1 -13 mm; do 8.000 min™! 3050572
MK 3 1 - 16 mm; do 6.000 min™1 3050573
MK 4 1 - 16 mm; do 6.000 min™1 3050574
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Asortyment uchwytéw do mocowania SPW Wiertta spiralne zestaw

Gwint metryczny > Wedtug DIN 338 HSS-CO 5%

58-czesci, w praktycznym uchwycie Sciennym: 24 sztuk sworzni doci- > Czterostronny przekrdj pod katem 135 ° zapewnia doskonate

skowych, 6 sztuk teowych wpustéw przesuwnych, 6 sztuk nakretek, 4 samocentrowanie

sztuk nakretek przedtuzajacych, 6 sztuk stempli mocujacych, 12 sztuk > Zwiekszona trwato$¢ narzedzia dzieki komponentom stopu

blokéw mocujacych > Wysoka predkosc¢ / charakterystyka posuwu
S Souiln > Mocna konstrukcja rdzenia optymalizuje wytrzymatosc konstrukcyjng

Rowki teowe szerokosci 10 mm; gwint dociggajacy M 8 wiertta i minimalizuje ryzyko ztamania wiertta
SPW 10 3352016 > Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

Rowki teowe szerokosci 12 mm; gwint dociggajacy M 10 25-czesci 3201010
SPW 12 3352017 >1-13 mm

Rowki teowe szerokosci 14 mm; gwint dociggajacy M 12 51-czesci 3201020
SPW 14 3352018 >1-6 mm (0,1 mm wzrastajgce)

Rowki teowe szerokosci 16 mm; gwint dociggajacy M 14 41-czesci 3201021
SPW 16 3352019 >6-10 mm (0,1 mm wzrastajgce)

Rowki teowe szerokosci 18 mm; gwint dociggajacy M 16

|

Nakretki teowe - szerokos$¢ rowka teowego 7dj. 41 czesciowy zestaw

10 mm; gwint M 8 3353020

12 mm; gwint M 10 3353022

14 mm; gwint M 12 3353025 @

15,7 mim; gwint M 12 3353024
16 mm; gwint M 14 3353026 >Zgodnie z norma DIN 335C

18 mm; gwint M 16 3353028 > 6 sztuk: 6/8/10 /11,5 /15/19 mm

> Wysoka jakos¢ pogtebiacza. Zadziory sg dobrze famane i usuwane bez

powodowania zadrapan
> Kompatybilny ze zwyktymi wkretarkami akumulatorowymi i
- 9 czesci; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm wiertarkami, w tym z wiertarkami
Wigksza trwato$é > Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM
Sprawne odprowadzanie wioréw
Prawotngce
MK 2 3051002
MK 3 3051003

MG
VI
MG

165 124 104 83 63

h g AEIE
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Pogtebiacze 3201051

>Zgodnie z norma 373

> 6-czesciowy: dla sSrub M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 mm

> HSS

> Pogtebiacz gr. 6,5x3,2mm /8x4,3mm/10x 53 mm/11x 6,4 mm/
15 x 8,54 mm /18 x 10,5 mm

> Wysokiej jakosci gatunek dla wkretéw z tbem stozkowym i nakretek
zgodnie z DIN 74

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

Zestaw wiertet stozkowych do blachy 3201055

> 3-czesciowy: 3-14mm /8-20 mm /16 - 30,5 mm

> Z ostrym wierttem, bez koniecznosci wiercenia

> Zwezane narastajace krawedzie i promieniowy obwdd do obcinania
> Zadzior i drzenie oznaczajgce wolne wiercenie

> Zastosowanie: blacha stalowa 0,1 - 2 mm, stal nierdzewna (V2A) 0,1 - 1
mm, metale niezelazne 0,1 - 5 mm, tworzywa sztuczne do 10 mm

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

Zestaw wiertet stopniowych stozkowych 3201056

> 3-czesciowy: 4-12 mm /12 -20 mm /20 -30 mm

> Wiercenie i gratowanie cylindrycznych otworéw w materiatach o
grubosci do 4 lub 6 mm.

> Trzy wat powierzchnia zaciskajaca

> Etapy wiercenia zwiekszajg sie 0 1 mm

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Zestaw do naprawy gwintow 3202010

> 5 szt. wiertet spiralnych (5,2 mm/6, 3mm/8,3 mm/10,4 mm/12,4 mm)

> 5 szt. gwintownikéw (M5 / M6 / M8 / M10 / M12)

> 5 szt. wkretak do wktadek

> 5 szt. Kotek

> 100 szt. wktadek gwintowych: po 25 szt. M5x0,8 mm / M6x1,0 /
M8x1,25 / M10x1,5

> 10 szt. wktadek M12x1,75 mm

> Do naprawy uszkodzonych gwintow

> Do wzmacniania materiatéw o niskiej wytrzymatosci na $cinanie

> Praktyczna metalowa kaseta OPTIMUM

Zestaw do wiercenia i gwintowania 3202015

> Do montazu w otworach

> 15-czesciowy

> 7 szt. gwintownikéw: M3 /M4 /M5 / M6 / M8 / M10 / M12

> 7 szt. wiertet spiralnych DIN 338; 32,5 mm / @3,3 mm / @4,2 mm / 5,0
mm / 36,8 mm / 38,5 mm / $10,2 mm

> Klucz nasadowy DIN 1814 rozmiar 1%

> Praktyczna metalowa kaseta OPTIMUM

7 Stiick
2,5 mm-
10,2 mm

7 Stuick
M3-M12
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Tuleje redukcyjne

MK 3 - MK 2 3050663
MK 4 - MK 3 3050664
MK 4 - MK 2 3050665

Stozek Morse'a

MK 2 - B16 3050659
MK 3 - B16 3050660
MK 4 - B16 3050661
MK5 - B16 3050675
MK 6 - B16 3050676

Tuleje przedtuzajace

MK 2 - MK 3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668

Wybijak stozkowy
MSP 1 od MK 1 do MK 3 3050636
MSP 2 od MK 4 do MK 6 3050637

e

124

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego

Stozek na zewnatrz MK 3 / M12 / B16 3350303
Stozek na zewnatrz MK 4 / M16 / B16 3350304

Tuleja redukcyjna

MK 3 - MK 2 / M12 3350313
MK 4 - MK 3 / M16 3350314

Zestaw 2 dociskaczy

regulowana wysokos¢ zaciskania

mosiezna ptyta pod ramieniem zaciskowym chroni tworzywo przed
uszkodzeniem

+ dh x szer. x wys.: 115 x 42 x 39 mm
Regulacja wysokosci: 0 - 89 mm
Rowek stotu 18 mm/M 16
df. x szer. x wys.: 133 x 50 x 49 mm

3352032

Regulacja wysokosci: 0 - 101 mm

(. |
@

3530030

Kanister o pojemnosci 10 litréw

Do mieszania emulsji

Wiercenie i chtodzenie emulsji

Odporny na wysokie ci$nienie i zawierajgcy olej mineralny,
zapewniajacy dtuga zywotnos¢ narzedzia i czyste powierzchnie
Emulgujacy sie z wodg, odporny na mikroby i tolerowany przez skére




Stoty krzyzowe KT

OPTIMUM’

P> Rynna ptynu chtodzacego
P> Regulowana prowadnica o przekroju w

ksztatcie jaskotczego ogona

P> Regulowane skalowanie pokretta z podziatkg

MASCHINEN - GERMANY
Dane techniczne KT 120 KT 179 KT 180 KT 210
A (szerokos¢ stopy) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm
D (dtugosé stopy) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm
C (dtugos¢ stotu) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (szeroko$¢ stotu) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
G (rozmiar rowka teowego) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm

0,05 mm

Dt. x szer. x wys. (mm)

506 x 400 x 140 mm

748 x 483 x 155 mm

948 x 483 x 155 mm

1.060 x 538 x 185 mm

Waga 22 kg 40 kg 52 kg 84 kg
Odcinki przesuwu
0$ X 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
03y 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Maks. obcigzenie 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg
Stoty krzyzowe KT D
KT 120 3356595 .
KT 179 3356596 1
KT 180 3356591
KT 210 3356600

Mata robocza do powierzchni suchych i mokrych

P Ognioodporne

P> Z poliuretanu na bazie poliestru

P> Nawierzchnia: wypustki

P> Spod: wypustki, zapewniajace maksymalny
komport stania i antyposlizgowos¢

P> 5 lat gwarangji

MADE IN GERMANY

. Mata robocza Mata robocza Mata robocza Mata robocza
Dane techniczne
1.840 x 640 mm 1.840 x 940 mm 3.040 x 640 mm 3.040 x 940 mm

Artikel-Nr. 6800000
Grubosé 14 mm
Kolor antracyt

-35°C bis +95°C
B1 nach DIN 4102
Wymiary 1.840 x 640 mm
Waga 6 kg

Temperatura pracy
Klasa palnosci

6800005

antracyt
-35°C bis +95°C
B1 nach DIN 4102
1.840 x 940 mm

6800001
14 mm
antracyt

-35°C bis +95°C
B1 nach DIN 4102
3.040 x 640 mm

10,5 kg

6800006
14 mm
antracyt

-35°C bis +95°C
B1 nach DIN 4102
3.040 x 940 mm

15 kg
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Przeglad kompatybilnosci imadet do wiertarek

Imadta
Wierttfa z paskami Wiertarki z przektadniag Wiertarki promieniowe
o9 o
L] o
S0 o % w o %, 28
3|3 2E e oo oo B wo8dese 5
o o w a |« o
. . wwwwwwa:rowsiiiggggz’f:ﬁ:zzﬂammgxggshg
Akcesoria do wiertarek A A A A A A R A AR AR SR - N R I e e - BT P PR Bl el
T I 3|3|T vy w < << <22 2| I QI g FF < 0 B
38 2le|s EINEEA I @
< |9 < < < o < o) 2|2
% ] B <<
5 ° <
MSO 75 3000075 @ @ @ @
MSO 100 3000100 [ O O @ @& @
Imadto
MSO 125 3000125 O e o o [ X )
MSO 150 3000150 OO0 e
BMS 85 3000008 ([ @ ® ® ®€ OO 0 O0O0 [ BN BN )
Imadto BMS 100 300000 QOO ® @O 0O 0 ¢ ¢ 00 0 00 00 OO0 o0
BMS 120 300002 OO ® © @ @ @ 00 0 0 @ e 00 0 0 0 [N BN BN BN e 0
BSI 100 300210 O O ® @ © & © & & & & & © & & ¢ 0 06 06 0 0 0 OOO0O0O0O0O0OD0OeO0O
Imadto BSI 140 3000214 OO0 e O0O0O0O0Oee O0O0 QOO O @ @ @006 0 0 0 0090 00
BSI 200 3000220 O O O O [N BN BN BN BN BN BN ) o 00
BSI-Q 100 30000 OO © 6 @ @ 006 0 0 & ¢ 0 0 ¢ 0 0 0 0 006 &8 OOO0O0DO0D0V0D0D0D0D e e
Imadto BSI-Q 140 3000234 OO0 e 00000 0O0O0O0O0O0O0OD0OD0O0OOO0 o 60 0606 0 0 0 0 e 0
BSI-Q 200 3000240 O O O O e e 00 00 00 [ 3N BN ]
@ Zalecane O Zalecane warunkowo
Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegdlnych przypadkach celowe moze by¢ jednak inne zastosowanie akcesoriow.
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Imadta maszynowe

Imadta maszynowe MSO pryzmatyczne

Ptynny ruch
Precyzyjne prowadzenie szczek, nawet przy duzym obcigzeniu osiowym
Wrzeciono z rolowanym gwintem trapezowym

Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki otworom podtuz-
nym

MSO 75 3000075
MSO 100 3000100
MSO 125 3000125
MSO 150 3000150
A
H
L
Techn. dane A C D E F L B H kg
MSO 75 mm 28 55 75 12,5 55 270 130 52 2,3
MSO 100 mm 28 90 100 12,5 74 350 165 55 3,2
MSO 125 mm 30 110 125 12,5 80 400 182 65 4,5
MSO 150 mm 35 130 150 14,5 110 455 208 67 6,2

MSO 100

Imadta maszynowe BSI

Imadta do wiertarek jakosci przemystowe;j

Wymienne szczeki pryzmowe

Dtuga prowadnica ruchomych szczek zapobiega przechylaniu
Precyzyjnie szlifowane szczeki pryzmowe

Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki otworom podtuz-
nym

Wysokiej jako$¢ odlew zeliwny

wiorkowane powierzchnie prowadnicowe

BSI 100 3000210
BSI 140 3000214
BSI 200 3000220

Techn. dane A C D E F G L B H kg
BSI100 'mm 35 110 100 12 216 40 | maks. 460 170 74 8,7

BSI 140 mm 45 150 140 14 290 50 maks. 610 230 93 18

BSI200 mm 58 200 200 16 = 406 64 | maks. 788 290 118 37

BSI 140

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Imadta maszynowe BMS pryzmatyczne

Wytrzymata wersja ze szczekami pryzmowymi
Ptynny ruch

Precyzyjne prowadzenie szczek

Wrzeciono z rolowanym gwintem trapezowym

Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki otworom
podtuznym

BMS 85 3000008
BMS 100 3000010
BMS 120 3000012
BMS 150 3000015
BMS 200 3000020

e LEE=

D B
H
= :
L
Techn. dane A C D E F L B H kg
BMS85 mm 27 70 85 11 109 260 130 60 3,2

BMS 100 mm 30 90 100 12,5 125 280 150 66 4,6
BMS 120 mm 35 110 120 12,5 146 330 170 70 5,6
BMS 150 mm 45 130 150 12,5 180 BY/5 200 78 7,6

BMS200 mm 60 160 200 12,5 210 445 252 95 16

BSM 85

Imadta maszynowe BSI-Q

Imadta do wiertarek jakosci przemystowej

Szybkie mocowanie za pomocg zamka btyskawicznego

Wymienne szczeki pryzmowe

Dtuga prowadnica ruchomych szczek zapobiega przechylaniu
Precyzyjnie szlifowane szczeki pryzmowe

Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki otworom
podtuznym

Wysokiej jakos¢ odlew zeliwny widrkowane powierzchnie prowadni-
cowe

BSI-Q 100 3000230
BSI-Q 140 3000234
BSI-Q 200 3000240

Techn. dane A C D E L B H kg
BSI-Q 100 mm 30 105 100 12 maks. 335 150 95 5,5
BSI-Q 140 mm 40 155 140 14 maks. 415 200 100 10,7

BSI-Q 200 mm 55 220 200 16 | maks.525 275 125 20,2

BSI-Q 100
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OPTi m_ill®* F 3Pro OPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY

Uniwersalne frezarki z napedami serwo.

P> Prowadnica liniowa we wszystkich osiach

P> Wszystkie osie ze $rubg kulowg Sterowanie Siemens
P Naped serwo we wszystkich osiach SINUMERIK 808D Advanced PPU 150
P> Przyjazne dla uzytkownika potaczenia (gniazdo, RJ45)
P> Miejsce pracy wyraznie widoczne z trzech stron P Port Ethernet RJ45
P Przejrzyste, twarde dyski Makrolon P> Kolorowy wyswietlacz LCD o przekatnej 8,4
P Wymiana narzedzia odbywa sie poprzez naciéniecie przycisku (elektro-pneumatyczne cala i rozdzielczoéci 800 x 600
urzadzenie do zaciskania narzedzi) » Przygotowana do obstugi zdalnej

P> System chtodzenia

P Umozliwia tatwg optymalizacje przy wyzszych
P> Przenosne, elektroniczne kétko reczne

wymaganiach proceséw dynamicznych

P> Obracanie panelu sterowania P> Zapewnia wysoka dokadnosé obrébki
P> Wysokie dopuszczalne obcigzenie prowadnicy liniowej i wysoka sztywnosé, niski P Wyposazona w enkoder bezwzgledny / brak
wspotczynnik tarcia i doskonata kompensacja btedéw dzieki uktadowi X koniecznosci referencyjnego

P> W zestawie pakiet oprogramowania "SINUMERIK 808D na PC"
P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy
BT 30 3536107

Renishaw PRIMO Satz 3582030

Obejmuje:

e Sonde pomiarowa narzedzia Radiowy
ustalacz narzedzia

® Sonde pomiarowg narzedzia Radiowe
narzedzie 3D

® Interfejs Primo
® Oprogramowanie GoProbe
® Pierscierr BT 30
® Licencje na sze$¢ miesiecy

OPTIMUM

Dane techniczne L F3bo

Numer artykutu 3500415

Przytacze elektryczne 400V / 3 Ph~50 Hz Licencja na kolejne szeéé

Catkowita moc przytaczeniowa 5 KVA miesiecy 3582040
Silnik napdowy S1 1,5 kW W tym ochrona systemu

Moment silnika napgdowego S1 9,5Nm Nieograniczona licencja 3582041
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 40 mm

Rozmiar frezu max. @ 25 mm

Stozek wrzeciona BT 30 Imadta maszynowe
Powtarzalnos¢ +0,01 mm Zobacznajstronie 34
Pozycjonowanie +0,01 mm

0$ X, Y, Z - zakres przejazdéw 355 /190 / 245 mm

0$ X, Y, Z - Posuw 6.000/8.000 mm/min.

0$ X, Y, Z - Moment obrotowy 1,9Nm/3,5Nm/3,5Nm

Predkosci 4.000 min1

Odlegtos¢ wrzeciona - stét 40 - 277 mm

Powierzchnia robocza stotul x B / Rozmiar rowka T 620 x 180 mm / 12 mm

Wymiary dt. X szer. X wys 1.410 x 1.372 x 2.007 mm

Waga 1.000 kg
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OPTinl"® 5

Nowoczesna, wydajna i tatwa w obstudze. Doskonata do produkgcji czesci oraz prototypow.

P> Maszyna na specjalnie konstruowanej podstawie w
celu zachowania odpowiedniej sztywnosci

P> Karuzelowy wymiennik narzedzi z dziesiecioma
narzedziami

P> Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali
nierdzewnej

P> System automatycznego smarowania

P> Zintegrowana lampa maszyny w przestrzeni
roboczej

P> Ruchome, elektroniczne pokretto z przyciskiem
zatwierdzania i przyciskiem zatrzymania awaryjnego
Utatwiajace wprowadzanie programow

P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o
pojemnosci 70 litréw

P> Wymiana narzedzia nastepuje automatycznie
za przycisnieciem jednego przycisku
(elektropneumatyczne urzgdzenie mocujgce

Dostepne 2 warianty sterowania Siemens

SINUMERIK 808D
SINUMERIK 808D Advanced

OPTIMUM |

Dane techniczne L Fs0 |

narzedzie)

p> Stabilny st6t do frezowania precyzyjnego
o odpowiednich wymiarach z doktadnym
wykoriczeniem powierzchni

P Drzwiczki dostepowe zaprojektowane w taki
sposdb, by ograniczy¢é do minimum czas czyszczenia
i konserwacji

P Diodowa lampa dla o$wietlenia catej przestrzeni
roboczej

»> Pakiet oprogramowania ,,SINUMERIK 808D on
PC“ (praktyczne oprogramowanie szkoleniowe
umozliwiajgce programowanie elementéow
roboczych i symulacje na komputerze w trybie
offline. Pobierz za darmo na www.cnc4you.com)

» W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy
SIEMENS

808 D 808 D Advanced
Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowite obcigzenie 12 KVA 14 KVA
Silnik napedowy S1 roboczy 2,2 kw 5,5 kw
Moment silnika napedowego S1 14 Nm 35 Nm
Max. $rednica gtowicy frezarskiej @ 65 mm
Max. wielkos¢ frezu palcowego @ 30 mm
Stozek wrzeciona BT 30
Powtarzalnos$¢ / Pozycjonowanie + 0,015 mm
Karuzelowy wymiennik narzedzia 10 narzedzi
Maks. waga narzedzia 6 kg
Czas wymiany narzedzia 7 Sek.

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy
BT 30

Obejmuje:

3536107

1 szt. uchwytu do frezowania czotowego

e 1 szt. uchwytu

® 2szt. Weldon 6 mm

e 1 szt. Weldon 8 mm

e 1szt. Weldon 10 mm

® 1szt. Weldon 12 mm

e 1szt. Weldon 16 mm

® 2 szt. Weldon 20 mm

® 1 szt. adaptera BT 30

® 3szt. uchwytu pierscienia ER32

® 1 szt. klucza do pierscienia
sprezynowego ER32

e 18-czesciowy zestaw pierscienia
sprezynowego ER32

e 1 szt. regulatora wysokosci

® 1 szt. miernika montazowego i do
regulacji narzedzia

® 14 szt. Srub dwustronnych

® 1 szt. rakla stozkowa

FHOH G &
@ e

. Ll e
I Renishaw PRIMO Satz 3582030

Obejmuje:
® Sonde pomiarowaq narzedzia Radiowy
ustalacz narzedzia

® Sonde pomiarowa narzedzia Radiowe
narzedzie 3D
e Interfejs Primo

® Oprogramowanie GoProbe
® Piersciert BT 30
® Licencje na szes¢ miesiecy

Licencja na kolejne szes¢

miesiecy 3582040
W tym ochrona systemu
Nieograniczona licencja 3582041

Imadta maszynowe

Zobacz na stronie 34

400 /225 /375 mm
10.000 mm/min.

X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow
X-, Y-, Z-Achse - Posuw

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 5/5/6 Nm 3,5/6/6Nm
Predkosci 50 - 8.000 min"1
Odl. pomiedzy wrzecionem a stotem 75 -475 mm

Dtugo$¢ x szerokos¢ stotu / T-Rowek
Wymiary Dt. x Szer. x Wys.
Waga

800 x 260 mm / 16 mm
1.925 x 1.655 x 2.070 mm
1.900 kg
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OPTim!" £ 05 OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Kompaktowe rozwigzanie dla produkcji matoseryjnych.

P Wytrzymata konstrukcja narzedzie) Wyposazenie dodatkowe
P> Karuzelowy magazyn narzedziowy z 12 gniazdami P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego 3536105
P> Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali o odpowiednich wymiarach z doktadnym Zestaw 1
nierdzewnej wykonczeniem powierzchni 1 szt. regulatora wysokosci
P> System automatycznego smarowania P> Drzwiczki dostepowe zaprojektowane w taki 18-czesciowy zestaw réwnolegtych
P> Zintegrowana lampa maszyny w przestrzeni sposob, by ograniczy¢ do minimum czas czyszczenia podktadek
roboczej i konserwacji 1 szt. miernika montazowego i do regulacji
P Ruchome, elektroniczne pokretto z przyciskiem P> Naped serwo SIEMENS w osi X, YiZ narzedzia
zatwierdzania i przyciskiem zatrzlymania awaryjnego P> Pakiet oprogramowania ,SINUMERIK 808D on 1 szt. uchwytu frezarskiego BT 40 SLA 20-90
U.iatW|a wprowadzanie progr?mow o pPC“ (.p.ral.<t.yczne oprogramO\A{anle szkole’nlowe 1 s2t. szybkozlaczki frezarskiej 1 - 13 mm
P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o umozliwiajace programowanie elementow L .
pojemnosci 120 litrow roboczych i symulacje na komputerze w trybie 2 szt. uchwytu pierécienia sprezystego BT
P> Wymiana narzedzia nastgpuje automatycznie offline. Pobierz za darmo na www.cnc4you.de) 40/ER 32
za przyciénieciem jednego przycisku » W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy 18-czesciowy zestaw pierscieni
(elektropneumatyczne urzadzenie mocujace SIEMENS SRTGEROUATES ERER), 3 = A0 G

1 szt. adaptera stozka Morse‘a BT 40 - MT 3

Dostepne 2 warianty sterowania Siemens 1 szt. mocowania do frezowania czofowego
BT 40

SINUMERIK 808D
1 szt. frezu czotowego

SINUMERIK 808D Advanced

6 szt. Srub dwustronnych

1 szt. tacy

Zestaw startowy BT 40 3536108
Zestaw 2

1szt. Uchwyt do frezowania czotowego z

Korzysci:

SINUMERIK 808D ADVANCED

P> Port Ethernetowy RJ45

P> Kolorowy wyswietlacz LCD 8,
o rozdzielczosci 800x600 e

P> Gotowy do zdalnej konserwa OPTITOS

P> Funkcja AST zapewnia
uzytkownikom tatwa
optymalizacje opcji
w przypadku bardziej
rygorystycznych, dynamicz..,
i precyzyjnych wymogow.

» Enkoder bezwzgledny /
brak koniecznosci ruchu
referencyjnego

P> Zapewnia wiekszg precyzje

pierscieniem 27 mm

1 szt. szybkoztaczki frezarskiej 1 - 13 mm
2 szt. Weldon 6 mm

1 szt. Weldon 8 mm

1 szt. Weldon 10 mm

1 szt. Weldon 12 mm

1 szt. Weldon 16 mm

2 szt. Weldon 20 mm

1 szt. adaptera BT 40 do MT 3

Hom

3 szt. uchwytu pierscienia ER32

1 szt. klucza do pierscienia sprezynowego
ER32

18-czesciowy zestaw pierscienia
sprezynowego ER32

1 szt. regulatora wysokosci

1 szt. miernika montazowego i do regulacji
narzedzia

1 szt. rakla stozkowa

15 szt. srub dwustronnych

| Renishaw PRIMO Satz 3582031 ||

Obejmuje:

e Sonde pomiarowa narzedzia Radiowy
ustalacz narzedzia

Dane techniczne

® Sonde pomiarowg narzedzia Radiowe
narzedzie 3D

Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowite obcigzenie 12,5 KVA 15 KVA ®_Interfejs Primo
Silnik napedowy S1 roboczy 5,5 kW 7,5 kW ® Oprogramowanie GoProbe
Moment silnika napedowego S1 35Nm 48 Nm ® Pierscien BT 40
Stozek wrzeciona BT 40 ® Licencjg na szes¢ miesigcy
Powtarzalnos¢ +0,01 mm . P
Pozycjonowanie +0,01 mm i 2 l
K’aruzelowy wymiennik narzedzia 12 narzedzi il . A\
Srednica narzedzia max. 104 mm ;
Maks. waga narzedzia 6 kg Licencja na kolejne szes¢
Czas wymiany narzedzia 7 Sek. miesiecy 3582040
X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdéw 550 /305/ 460 mm W tym ochrona systemu
X-, Y-, Z-Achse - Posuw 10.000 mm/min. Nieograniczona licencja 3582041
X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 5/5/10 Nm Kompletny zestaw 4 osi
Predkosci 10-8.000 min"! 10 - 10.000 min"1 e 3501120
Odl. pomiedzy wrzecionem a stotem 100 - 600 mm ADVANCED)
Dtugos¢ x szeroko$¢ stotu / T-Rowek 800 x 320 mm / 14 mm Tt e R el MRS
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 2.164 x 1.860 x 2.200 mm Konik
Waga 2.800 kg

Instalacja
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0 pTI m—'" F 150/F 150HSC - OPTIMUM PREMiUM CNC- Frezarka. PREMIUM

]
Doskonata precyzja, wytrzymata konstrukcja, skutecznos¢ i wydajnosc IInE
P Wersja przemystowa P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o pojemnosci 210 litréw /
P Duza wydajnosé oraz systemem zdmuchiwania wiéréw
» Wysoka niezawodno$¢ P> Zamknigta szafka elektryczna ze zintegrowanym wymiennikiem ciepta;
P Prowadnice liniowe wraz ze $rubami kulowymi w celu utrzymania zapewnia optymalnga temperature nawet w przypadku wysokich
duzych predkosci we wszystkich osiach temperatur otoczenia; zapobiega penetracji czastek brudu
» Wysoko obrotowe serwonapedy we wszystkich trzech osiach P> Wyposazona w elektroniczne kétko reczne
P> Podstawa maszyny dodatkowo wzmacniana wytrzymatym P> Teleskopowe ostony prowadnic liniowych zabezpieczajace wszystkie
uzebrowaniem osie frezarki
P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego z czterema otworami ,T“ o P> W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

odpowiednich wymiarach z doktadnym wykoriczeniem powierzchni
» Wyposazona standardowo w §limakowy transporter wiéréw
P> Zintegrowane o$wietlenie przestrzeni roboczej maszyny
P> Ztacze RJ45, podigczenie USB i podtaczenie zasilania 230V

F 150
m Karuzelowy wymiennik narzedzi z 16 pozycyjnym magazynem narzedzi
m Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w kolorowym wyswietlaczem 10,4"

F 150HSC
m Wymiennik narzedzi typu bebnowego z 24 pozycyjnym magazynem narzedzi
Sterowanie Siemens m Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w wyswietlaczem dotykowym 15,6’

SINUMERIK 828D

DPTinl
F 150 HSC

ZAKRES DOSTAWY:

m Zintegrowane bezpieczenstwo

m Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego
Programowanie etapu roboczego ShopMill
Zarzadzanie napedami sieciowymi

Symulacja 3D

Jednoczesne rejestrowanie proceséw obréobczych
PPU 290 z oprogramowaniem systemowym SW 28x

AR

OPTIMUM

Tutaj znajduje sie prezentacja wideo
naszej frezarki Optimum F 150

Zdj.: F 150HSC
z opcjonalnym wyposazeniem

F 150 F 150HSC

Dane techniczne

Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowite obcigzenie 31 KVA
Silnik napedowy 9 kW S1; 21,2 kW S6-30 %
Moment silnika napedowego 57 Nm S1; 135 Nm S6-30 %
Stozek wrzeciona SK 40 DIN 69871
Max. Srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm
Powtarzalnos¢ / Pozycjonowanie + 0,005 mm
Wymiennik narzedzi Karuzelowy Bebnowy
llo$¢ narzedzi 16 24
Maks. $rednica narzedzia / -waga max. 89 mm / 8 kg 80 mm / 8 kg
Czas wymiany narzedzia Tool to tool 9 Sek. 2 Sek.
X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdéw 760 mm / 440 mm / 460 mm
X-, Y-, Z-Achse - Posuw 30.000 mm/min.
X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 6Nm/6Nm /11 Nm
Predkosci 10 - 10.000 min™1
Dtugosé stotu x szerokos¢ stotu 900 x 410 mm
Rozmiar rowka T / liczba / odlegtosé 16 mm /4 /102 mm
tadunek max. 350 kg
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 3.000 x 1.950 x 2.310 mm
Waga 3.520 kg
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OPTilen 1 osms /u3ans OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Tokarki CNC z ptaskim tozem

P Lozysko ztozone wrzeciona Korzys¢: SINUMERIK 808D ADVANCED

P Wytacznik awaryjny » Port Ethernetowy RJ45
P Smarowanie centralne P Kolorowy wyswietlacz LCD 8,4“ o rozdzielczosci 800x600

» Przet ik ref . P Gotowy do zdalnej konserwacji
rzetacznik rererencyjny P Funkcja AST zapewnia uzytkownikom tatwa optymalizacje opcji w przypadku

P tatwa w obstudze obudowa zabezpieczajaca bardziej rygorystycznych, dynamicznych i precyzyjnych wymogéw.
P> Klapa dostepowa w czesci tylnej dla celéw konserwacji P Enkoder bezwzgledny / brak koniecznoéci ruchu referencyjnego
P> Przetacznik bezpieczerstwa na przednich drzwiach przesuwnych P Zapewnia wieksza precyzje
P> Wiezyczka zlokalizowana za ktem tokarskim (lewe narzedzie obrotowe) . ..
P> Pakiet oprogramowania ,SINUMERIK 808D on PC“ (praktyczne Sterowanie Siemens
oprogramowanie szkoleniowe “ SINUMERIK 808D ADVANCED
L 28HS

P Prowadnica liniowa

L 34HS

P> Szlifowane wrzeciona $ruby kulowej

P> Silniki zasilajgce SIEMENS

P> Utwardzone szyny prowadzgce toza (HRC 42-52) i doktadne szlifowanie

MASCHINEN - GERMANY

Sterowanie Siemens

SINUMERIK

OPTtum

L 34HS

OPTIMUM

Wyposazenie dodatkowe

Numer
artykutu

2dj.: L 34HS B‘-Slll!’ Trojszczekowy uchwyt 3450230
tokarski,125mm DIN 6350

BiSON” Monoblokowy zestaw

szczek, miekkie do tréjszczekowego 3450410
uchwytu tokarskiego @ 125 mm

OPTI turn

L 28HS

BiSON” Czteroszczekowy uchwyt
tokarski,@ 125 mm DIN 6350
BiSON” Monoblokowy

zestaw szczek, miekkie do
czteroszczekowego uchwytu
tokarskiego @ 125 mm

BiSON” Kotnierz uchwytu do 3450240
24 L 28Hs uchwytu tokarskiego @ 125 mm

BISDN” Uchwyt pierscienia 5C 3450238
Zestaw dtut HM 16 mm 3441216

3450234

N3 ul apeiN

3450420

OPTIMUM

- Pierscien cylindryczny 16 mm do
L2avs Lsars e o 3535170
Przytacze elektryczne 400V /3 PH ~50 Hz 400V /3 PH ~50 Hz
Catkowite obcigzenie 3,75 KVA 8 KVA Numer
Silnik napedowy 2,2 kW 3,7 kW artykutu

Moment silnika napedowego / BISODN” Trojszczekowy uchwyt

L 14 Nm /28 Nm 23,6 Nm /40 Nm X 3450232
na wrzecionie tokarski,160 mm DIN 6350
Stozek wrzec.iona DIN 6350 A2-3 DIN 6350 A2-4 BiSON” Monoblokowy zestaw
Otwor wrzeciona %30 mm @ 46 mm szczek, miekkie do tréjszczekowego 3450412
Wysolfosc klfi /-odlgtosé miedzy 169 /430 mm 170 /800 mm uchwytu tokarskiego @ 160 mm
WIZECIoNa N BISON” Czteroszczekowy uchwyt 3450236 2
73 . .. . QU
Srednica obrotowa powyzej suwaka 3200 mm 152 mm tokarski,@ 160 mm DIN 6350 o
poprzecznego BYSON” Monoblokowy 3450422 &4
< . e s B . m
Srednica obrotowa powyzej toza 3300 mm 340 mm zestaw szczek, miekkie do (=
maszyny czteroszczekowego uchwytu
Predkoéci wrzeciona 40 - 4.000 min't 30-3.500 minL tokarskiego @ 160 mm
lloéc narzedzi 6 6 BISODN” Kotnierz uchwytu do 3450241
Powtarzalnos¢ + 0,02 mm + 0,015 mm uchwytu tokarskiego @ 160 mm
Pozycjonowanie + 0,03 mm +0,03 mm BiSODN” Uchwyt pierscienia 5C 3450238
X- / Z-0$ - Max. zakres przejazdéw 145 /465 mm 185 /540 mm Zestaw diut HM 16 mm 3441216
X- [ Z-05$ - S.zybkosc rolki podajacej 6.000 / 8.000 mm/min. 6.000 / 8.000 mm/min. e sl o e 0
Uchwyt konika MK 2 MK 3 W 7 3535170
Dt. x Szer. x Wys. 1.655x1.485 x 1.955 mm 1.956x1.475x1.713 mm
Waga 700 kg 1.200 kg

133



OPTitun | 44- PreMiUM

Tokarka CNC, ktéra wytacza nowe standardy pod wzgledem: predkosci, mocy, precyzji i trwatosci

P> Wrzeciono i serwomotory SIEMENS P> Ztacze RJ45, podtaczenie USB i podtgczenie m

P> Petne poszycie z urzadzeniem bezpieczeristwa zasilania 230V X . B

P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o » W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy ® Zintegrowane bezpieczeristwo
pojemnosci 90 litréw SIEMENS m Wykrywanie i obrébka materiatu

P> Automatyczne centralne smarowanie P> Ostona konika resztkowego

P Maks. predko$¢ wrzeciona do 3 000 obr./min. w P 6 stop maszynowych m Programowanie etapu roboczego
standardzie P EMC (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna) Shopturn

P> Jednostka obrotowa P> Narzedzie robocze m Zarzadzanie napedami sieciowymi

P Elektroniczne pokretta dla osi X i Z m Symulacja 3D

m Jednoczesne rejestrowanie

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 828D Basic

Siemens

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

PREMiUM

Wyposazenie dodatkowe
Zestaw startowy VDI 30 3536115
Obejmuje
Uchwyt1-13 mm

3 s2t. kwadratowego mocowania

Podfaczenie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz poprzecznego

Catkowite obcigzenie 23 KVA 1 szt. kwadratowego mocowania
Silnik napedowy 7 kW S1; 16 kW S6-30 % poprzecznego gornego

Moment silnika napedowego 33 Nm S1; 80 Nm S6-30 % 1 szt. kwadratowego mocowania
Stozek wrzeciona DIN ISO 702-1 Nr. 5 podtuznego

Otwor wrzeciona @52 mm Oprawka narzedzi osiowych @
Wysokos¢ kta 223 mm 10/12/16/20/25 mm

Odlegtos¢ pomiedzy wrzecionami 850 mm Uchwyt tulejki ER 25

Szerokos¢ toza 300 mm Klucz nasadowy ER 25

Kanat uchwytu @ 40 mm 1 szt. uchwytu narzedzia
Predkosci, 2 stopnie 10 - 3.000 min~! 15-cz. zestaw tulei ER 25
Wymiennik narzedzi: hydrauliczny VDI 30 3 szt. nasadki

llos¢ narzedzi 8

Maks. wysokos$¢ uchwytu, szerokosé max. 20 x 20 mm

X- / Z-O5$ - Zakres przejazdow 250/760 mm

X- / Z-0$ - Moment obrotowy 6 Nm/8,5Nm

Uchwyt konika MK 4

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 2.530 x 1.595 x 1.795 mm

Waga 2.620 kg

134




O P Titumn’ s 600 - PREMIUM

Tokarka CNC z nachylonym tozem.

P> Wersja przemystowa

P Zwarta budowa

P> Pochylone toze 30° dla szczegdlnie duzych $rednic obrabiania

P> tatwe usuwanie wiéréw do tacy

P Wymiarowo stabilne prowadnice liniowe zapewniajg dugg zywotnosé
dzieki maksymalnej statycznej i dynamicznej sztywnosci

P> Utwardzane i szlifowane wrzeciona $ruby kulowej

P> Wszystkie osi wyposazone w serwomotory SIEMENS

P> Wszystkie serwomotory ze zintegrowanym enkoderem dla zapewnienia
maksymalnej precyzji

P> Urzadzenie do recznego pomiaru narzedzia

P> Konik z tuleja hydrauliczng

P Ruchome elektroniczne pokretto, utatwiajgce uruchamianie programéw

P> Transporter wiéréw

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 828D Basic

oPTiu™
S 600

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

P Wézek do transportowania wiéréw

P> Halogenowa lampa robocza

P EMC (kompatybilnosé elektromagnetyczna)

P> Trojszczgkowy hydrauliczny uchwyt tokarski @ 200 mm

P> Twarde i miekkie szczeki blokujgce

P> Uktad czynnika chtodzacego

P Uchwyt narzedzia dla MK3

P Wymiennika ciepta

P> Zestaw uchwytéw do narzedzia z trzema uchwytami dla tulei redukcyjnej,
jednym uchwytem dla tulei redukcyjnej i jednym uchwytem dla
zewnetrznego narzedzia tokarskiego i pie¢ tulei @ 12 mm, @ 16 mm, @ 20
mm, @ 25 mm, MT 3

P Narzedzie robocze

P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

PREMiUM
line

Dane techniczne [ se0 |

Przytacze elektryczne
Catkowite obcigzenie
Silnik napedowy
Moment silnika napedowego
Stozek wrzeciona

Otwor wrzeciona

Dtugosc toczenia (maks.)
Maks. srednica toczenia

Srednica obrotowa powyzej suwaka poprzecznego
Srednica obrotowa powyzej foza maszyny

toze katowe

Hydrauliczny uchwyt tokarski
Kanat uchwytu

Predkosc wrzeciona

Wymiennik narzedzi: hydrauliczny
llo$¢ narzedzi

Powtarzalno$¢ / Pozycjonowanie
X- / Z-0$ Zakres przejazdow

X- / Z-0$ Szybkos¢ rolki podajacej
X- / Z-0$ Moment obrotowy silnika
Uchwyt konika

Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

400V / 3 Ph ~50 Hz
31 KVA
12 kW S1; 30 kW S6-30 %
115 Nm S1; 250 Nm S6-30 %
DIN ISO 702-1 Nr. 6

Siemens

¢ 75 mm Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach
460 mm
@280 mm
@ 220 mm OBEJMUJE:
g 500°mm m Zintegrowane bezpieczernistwo
= m Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego
%26155 mm m Programowanie etapu roboczego Shopturn
o Oog“n' 1 m Zarzadzanie napedami sieciowymi
= L.S zo(r)nm m Symulacja 3D
12 m Jednoczesne rejestrowanie
+ 0,005 mm

215 mm /520 mm
30.000 mm/min
11 Nm
MK 4
2.322 x1.948 x 1.930 mm
3.070 kg
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