
www.stuermer-maszyny.pl

2018
         

KATALOG OBRABIAREK 

	     DO METALU
M A S Z Y N
Ś W I AT



33

ODKRYJ NASZE FILMY O PRODUKTACH JUŻ TERAZ!
Wszystkie nasze filmy o produktach są dostępne na naszym kanale YouTube Stürmer Maschinen GmbH.
Zasubskrybuj nasz kanał na YouTube, aby nie przegapić żadnego z nowych filmów.
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Dystrybucja i serwis Niemcy w Hallstadt koło Bambergu

METALLKRAFT Maszyny do obróbki metalu – dla profesjonalnych użytkowników w rzemiośle i przemyśle

Szanowne klientki, szanowni klienci,
opłaca się dokładnie przestudiować niniejszy katalog pod wieloma względami!

Zapewne stawiają Państwa najwyższe wymagania wobec 
jakości swoich maszyn? Jednak równie ważny czynnik 
stanowią dla Państwa kwestie ekonomiczne?

Maszyny marki Metallkraft do obróbki metalu zapewniają 
wysoką jakość po ekonomicznych cenach.

Wysoki standard jakości naszych maszyn opiera się 
na współpracy z wyszukanymi, wiodącymi na rynku 
producentami, o wieloletnim doświadczeniu, świadomymi 
znaczenia jakości.

Dzięki naszej sieci wykwalifikowanych handlowców zawsze 
mają Państwa pod ręką partnera, który gwarantuje 

optymalne doradztwo, opiekę i serwis posprzedażowy. 

Do Państwa dyspozycji jest też rzecz jasna nasz zespół 
doradców i serwisantów, służący w każdej chwili pomocą i 
poradą.

Przy zestawieniu cen podobnych produktów, o analogicznych 
parametrach technicznych, mają Państwo pewność, 
że produkty marki Metallkraft wypadają pozytywnie 
przy porównaniach pod względem komfortu obsługi, 
wyposażenia, jakości, techniki i stosunku ceny do oferty i że 
kupując te produkty dokonują Państwo słusznego wyboru.

Robert Stürmer
Dyrektor ds. handlowych

Kilian Stürmer
Dyrektor zarządający

METALLKRAFT otrzymają Państwo oczywiście także następujące usługi serwisowe:
 
doradztwo ze strony techników wdrożeniowców
Nasi technicy wdrożeniowcy wspierają Państwa kompetentnymi i obiektywnymi poradami 
przed dokonaniem zakupu. 

Finansowanie
Chętnie przedłożymy Państwu ofertę leasingu dostosowaną do Państwa potrzeb – łącznie 
z niewielkimi stopami oprocentowania i korzystnymi ratami.

Wdrożenie
Na życzenie instalujemy maszyną, włączamy ją do eksploatacji i odpowiednio wdrażamy 
Państwa i operatorów. Proszę zapytać o ofertę dla siebie.

Dostawa
Zakupione towary dostarczymy szybko i niedrogo bezpośrednio do Państwa. 

Serwis
Państwa sprzedawca służy Państwu radą i pomocą. Nasze wsparcie telefoniczne działa od 
poniedziałku do piątek. Zapewniamy Państwu optymalny serwis maszyn na miejscu albo 
w naszym zakładzie.

Różnorodność produktów
Mamy bardzo urozmaiconą ofertę dla każdego użytkownika – od rzemieślników po 
profesjonalistów. Do tego dochodzi mnóstwo możliwości rozbudowy i akcesoria.

Przytulne domowe bistro.
Spotkania, dyskusje i sesje szkoleniowe.

Maksymalnie 60 osób może uczestniczyć w szkoleniach dealera.

W naszym nowo otwartym centrum demonstracyjnym w głównej lokalizacji w Hallstadt, niedaleko Bamberg, zobaczysz wiele naszych produktów 
na żywo na powierzchni ok. 2000 m². Czterech wyspecjalizowanych konsultantów jest do Twojej dyspozycji.

Czeka na ciebie
•	 W przybliżeniu 2000 m² powierzchni szkoleniowej i wystawienniczej
•	 150 maszyn na stałe przygotowanych dla Ciebie
•	 Wycinek najważniejszych maszyn z każdej sekcji naszego portfolio produktów

STÜRMER oferuje również szkolenia produktowe w swojej lokalizacji w Hallstadt dla swoich partnerów handlowych.
W specjalnie wyposażonych salach szkoleniowych i demonstracyjnych wyspecjalizowani sprzedawcy otrzymują ważną specjalistyczną wiedzę o 
produktach STÜRMER.



20.000 m² powierzchni magazynowej

Logistyka STÜRMER:
•	 5 własnych samochodów ciężarowych
•	 20 000 miejsc na ustawienie palet
•	 2500 półek na części drobne
•	 22.000 m² powierzchni magazynowej
•	 52 wykwalifikowanych specjalistów i stażystów
•	 ok. 9450 wysyłek w miesiącu
•	 magazyn towarów dysponuje stale artykułami o 

wartości ok. 16 mln euro

Ponad 500 000 artykułów gotowych do wysyłki:
•	 ok. 21 000 maszyn
•	 ok. 235 000 akcesoriów
ok. 250 000 części zamiennych
(Stan na  01.08.2017)
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Cel:
minimalne 

terminy 
dostaw

Cel:
Zero

błędów
Zadowolenie 

klientów

Zabezpieczenie 
zapasów

Związanie 
klienta z firmą

DFÜ/NVE

Na początku kwietnia 2014 r. rozpoczęło działalność nowe 
Centrum Logistyczne. Na liczącym ok. 50.000 m² terenie 
zakładu w Pettstadt koło Bambergu (15 km od głównej 
siedziby) powstało nowe Centrum Logistyczne w hali o 
powierzchni 20.000 m²: kolejny kamień milowy w historii 
koncernu STÜRMER.

Zdeklarowanym celem jest poprawienie jakości dostaw 
pod każdym względem i zapewnienie naszym szanownym 
partnerom handlowym odczuwalnych korzyści. 

Dzisiaj nowe procesy są na tyle utrwalone, że łańcuch 
tworzenia wartości dodanej funkcjonuje bez najmniejszych 
tarć. Stworzono zatem warunki, aby zamówienia zareje-
strowane w systemie przed godziną 12:00 mogły zostać 
tego samego dnia zrealizowane i w tym samym lub (w za-
leżności od dostępności spedycji) następnym dniu wysłane. 

Nasze cele to Państwa korzyści!

Maszyny do obróbki drewna

Obrabiarki do metalu

Sprężarki AIRCRAFT

Dział wydania towarów

W naszym centrum logistycznym czeka na zamówienie w 
magazynie ponad 500.000 artykułów. Umożliwia to szybkie 
wysyłanie niemal wszystkich artykułów na terenie Niemiec 
i Europy. Wykwalifikowani pracownicy dbają o prawidłowe 
dostarczanie towarów. Każdego roku teren firmy opuszcza 
ponad 100.000 przesyłek, naszymi samochodami, poprzez 
firmy spedycyjne lub kurierskie. 

Wejście towaru Akcesoria

Profesjonalny serwis klienta METALLKRAFT 
umożliwia każdemu klientowi skorzystanie 
w każdej chwili z niezbędnych usług 
serwisowych z naszej obszernej oferty. 
Można je podzielić na cztery następujące 
moduły: analiza stanu i zapotrzebowania, 
planowanie instalacji i doradztwo, 
instalacja i uruchomienie oraz utrzymanie 
techniczne i serwis posprzedażowy. 

METALLKRAFT i nasi partnerzy serwisowi 
zapewniają klientom niezawodny serwis na 
miejscu w całym kraju.
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STÜRMER Centrum Logistyczne
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Zaginarki maszynowe
MSBM	 56
MSBM PRO 	 58-69

Giętarki matrycowe
GBP-E	 70
GBP-R	 72
GBP-S	 76
GBP-Servo	 80

Pionowe piły taśmowe do metalu
VMBS	 86

Objaśnienie sterowników	 90

BMBS 220 x 250 H-G 	 96

BMBS 230 x 280 H-DG / HA-DG 	 98

BMBS 250 x 315 H-DG / HA-DG	 100

BMBS 300 x 320 H-DG 	 102

BMBS 300 x 320 HA-DG 	 104

BMBS 300 x 320 CNC-G 	 106

BMBS 350 x 400 CNC-DG 	 108

BMBS 360 x 500 HA-DG	 110

BMBS 460 x 600 HA-DG	 112

HMBS 340 CNC-DG-X 	 114

HMBS 500 x 750 HA-DG / HA-DG X	 116

HMBS 300 x 300 CNC X 	 118

HMBS 400 CNC 	 120

HMBS 400 x 400 CNC X	 122

HMBS 510 x 510 CNC X	 124

HMBS 5000 CNC X 	 126

HMBS 700 x 750 HA X	 128

HMBS 700 x 750 CNC X	 130

HMBS 850 x 1000 HA X / CNC X	 132

HMBS 1200 x 1400 HA X 	 134

HVMBS 850 x 1000 Xtreme	 136

HVMBS 1200 x 1600 Xtreme	 138

Taśmy do pił	 140

Piły taśmowe

Szlifierki długotaśmowe
MBSM ESE	 8

Taśmy szlifierskie do serii MBSM	 10

Precyzyjna szlifierka powierzchniowa
FSM	 12

Silnikowe nożyce do blachy arkuszowej
MTBS B	 18
MTBS silnikowe	 20
MTBS T	 22

Hydrauliczne nożyce do blachy arkuszowej
HTBS-T	 24
HTBS-K	 26

Maszyny do przycinania
AKM P 	 30
AKM H 	 30
AKM V	 30

Hydrauliczne nożyce do profili stalowych / 
dziurkowniki
HPS	 32

Dziurkowniki hydrauliczne
HLS	 36

Hydrauliczne poziome prasy gnące
Seria HBP	 40

Giętarki pierścieniowe

PRM FH	 42 - 47

Giętarki żłobkujące

SBM E	 48

Giętarki obrotowe
RBM E PRO	 50
RBM 4 HMS PRO	 52
RBM 4-H PRO	 54

Przycinanie i wytłaczanie

Gięcie

Szlifowanie metalu.

Cięcie
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·· Seryjnie z urządzeniem do    
szlifowania szuflad

·· Dzielony stół do rozkładania 
do specjalnego szlifowania 
krawędzi

·· Stół szlifierski z seryjną szyną 
oporową

·· Mechanizm wychylający z 
szybką blokadą

·· Silnik 3,0 kW

·· Wyważone rolki toczne taśmy 
wielkości 225 mm zapewniają 
optymalny i bezwibracyjny 
napęd

MBSM 2505 ESE
z wychylanym agregatem szlifującym 
do szlifowania krawędzi

Pasujące ścierniwa znajdą Państwo w załączeniu 
do szlifierek dwutaśmowych

·· Trzewik szlifierski z dwiema dużymi rolka-
mi gumowymi redukuje temperaturę tarcia   
(zabarwienie nalotowe)

·· Dzięki wychylnemu ułożyskowaniu trzewika 
szlifierskiego nadaje się także do przedmiotów o 
ukośnych krawędziach

Zastosowania
·· Do obróbki aluminium*, stali i stali szlachetnej
·· Strukturowanie i uszlachetnianie powierzchni metalo-

wych
·· Nadawanie jedwabistego matu lub połysku taśmą z 

włókniny
·· Wygładzanie długich spoin
·· Czyszczenie powierzchni z zabarwienia nalotowego po 

spawaniu 
 

·· *Podczas szlifu aluminium należy bezwzględnie pamię-
tać o dużym niebezpieczeństwie wyfuknięcia

Ważna wskazówka
Zastosowanie do szlifowania stali szlachetnej 
taśma szlifierska K 120 użyta do strukturowania 
powierzchni 

Szlifierki długotaśmowe

MBSM ESE - Szlifierki długotaśmowe z wychylanym agregatem szlifującym do szlifowania 
powierzchni i krawędzi długich przedmiotów

·· Do użytku w przemyśle przetwórstwa metali do szlifowania, 
nadawania struktury i polerowania, w szczególności w seg-
mencie stali szlachetnych

·· Wyważone rolki toczne taśmy wielkości 225 mm zapewniają 
optymalny i bezwibracyjny napęd

·· Prędkość taśmy 4,5 – 27 m/s regulowana bezstopniowo 
przez przetwornicę częstotliwości

·· Z elektryczną regulacją wysokości stołu

·· Ze stołem dzielonym do rozkładania, urządzeniem do szlifo-
wania szuflad i wbudowanym oświetleniem stołu roboczego

·· Swobodny ruch stołu szlifierskiego także przy obciążeniu
·· Łatwe justowanie taśmy szlifierskiej
·· Trzewik szlifierski na rolkach redukuje zabarwienie nalotowe 

podczas szlifowania
·· Seryjny przełącznik prawo/lewo

MBSM 2505 ESE
Możliwość zastosowania jako 
szlifierki długotaśmowej

Błyskawiczna przebudowa ze szlifowania 
powierzchniowego na krawędziowe bez użycia 

narzędzi !

Trzewik ślizgowy z podkładem 
grafitowym specjalnie do szlifu 
drobnego, nr art. 0532556

Opcjonalnie

·· Ergonomicznie usytuowany pulpit sterowniczy 
·· Prosta obsługa od przodu
·· Z wyłącznikiem awaryjnym (3), elektryczne przestawia-

nie wysokości stołu (2) i potencjometrem do bezstop-
niowej prędkości taśmy (1)

31 2

Jakość 
Made in 
Europe

Model MBSM 1505 ESE MBSM 2505 ESE MBSM 3005 ESE
Nr art. 3704015 3704025 3704030

Dane techniczne 
Wymiary stołu roboczego 1 500 x 800 mm 2 500 x 800 mm 3 000 x 800 mm
Regulacja wysokości stołu roboczego 540mm 540mm 540mm
Przesuw poprzeczny stołu roboczego 700 mm 700 mm 700 mm
Wymiary trzewika 270 x 150 mm 270 x 150 mm 270 x 150 mm
Bezstopniowa prędkość taśmy 4,5 – 27 m/s 4,5 – 27 m/s 4,5 – 27 m/s
Moc silnika 3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS)
Podłączenie elektryczne 400V / 50 Hz / P 2 400V / 50 Hz / P 2 400V / 50 Hz / P 2
Średnica rolki napędowej 225 mm 225 mm 225 mm
Wymiary taśmy szlifierskiej 5.020 x 150 mm 7 000 x 150 mm 8 000 x 150 mm
Wymiary maszyny 2 500 x 1 300 x 1 450 mm 4 000 x 1 300 x 1 450 mm 4 500 x 1 300 x 1 450 mm
Waga 470 kg 516 kg 530 kg
Średnica króćca odsysającego 160 mm 160 mm 160 mm

Akcesoria Nr art.
Trzewik ślizgowy z podkładem grafitowym 0532556

98



Taśmy szlifierskie i z włókniny do szlifierek dwutaśmowych do metalu MBSM ESETaśmy szlifierskie i z włókniny do szlifierek długotaśmowych do metalu MBSM ESE

*	 Przy szlifie aluminium ze względu na wysokie ryzyko wyfuknięcia należy konieczne pamiętać, by szlifować tylko na mokro!
**	 z podkładem poliestrowym, optymalne przy bardzo dużym docisku przy szlifowaniu albo przy szlifowaniu na mokro
***	 z bardziej miękkim podkładem tekstylnym z bawełny*	 Przy szlifie aluminium ze względu na wysokie ryzyko wyfuknięcia należy konieczne pamiętać, by szlifować tylko na mokro!

**	 Z podkładem poliestrowym, optymalne przy bardzo dużym docisku przy szlifowaniu albo przy szlifowaniu na mokro
***	 Z bardziej miękkim podkładem tekstylnym z bawełny

Taśmy szlifierskie do MBSM 1505 ESE 
Wymiary: 150 x 5020 mm
VE = 10

Taśmy szlifierskie do MBSM 2505 ESE 
Wymiary: 150 x 7000 mm
VE = 10

Taśmy szlifierskie do MBSM 3005 ESE 
Wymiary: 150 x 8000 mm
VE = 10 Taśmy z włóknin do MBSM 1505 ESE 

Wymiary: 150 x 5020 mm
VE = 1

Taśmy z włóknin do MBSM 2000 ZB 
Wymiary: 150 x 7200 mm
VE = 1

Taśmy z włóknin do MBSM 3000 ZB 
Wymiary: 150 x 9250 mm
VE = 1

Taśmy z włóknin do MBSM 4000 ZB 
Wymiary: 150 x 11300 mm
VE = 1

Taśmy szlifierskie MBSM ESE / MBSM ZB

Taśmy szlifierskie do MBSM 4000 ZB 
Wymiary: 150 x 11300 mm
VE = 10

Taśmy szlifierskie do MBSM 3000 ZB 
Wymiary: 150 x 9250 mm
VE = 10

Taśmy szlifierskie do MBSM 2000 ZB 
Wymiary: 150 x 7200 mm
VE = 10Uziarnienie

tylko szlif aluminium*
Nr art.

80 3721180
100 3721110
120 3721112
150 3721115
180 3721118
220 3721122
240 3721124
Do szlifu stali szlachetnej i stali
80 3721280
100 3721210
120 3721212
150 3721215
180 3721218
220 3721222
240 3721224
Do szlifu wstępnego stali szlachetnej**

80 3721380
120 3721412
150 3721515
Do szlifu wstępnego stali szlachet-
nej***
80 3721680
100 3721610
120 3721612
150 3721615
180 3721618
Specjalne do szlifu stali
80 3721880
100 3721810
120 3721812
150 3721815
180 3721818
220 3721822
240 3721824

Uziarnienie
tylko szlif aluminium*

Nr art.

80 3725080
100 3725010
120 3725012
150 3725015
180 3725018
220 3725022
240 3725024
Do szlifu stali szlachetnej i stali
40 3723040
80 3723080
100 3723010
120 3723012
150 3723015
180 3723018
220 3723032
240 3723034
Do szlifu wstępnego stali szlachetnej**
80 3723180
120 3723112
Do szlifu wstępnego stali szlachetnej***
40 3723240
80 3723280
100 3723210
120 3723212
150 3723215
180 3723218
Specjalne do szlifu stali
80 3723580
100 3723510
120 3723512
150 3723515
180 3723518
220 3723522
240 3723524

Uziarnienie
tylko szlif aluminium*

Nr art.

80 3724080
100 3724010
120 3724012
150 3724015
180 3724018
220 3724022
240 3724024
Do szlifu stali szlachetnej i stali
80 3724180
100 3724110
120 3724112
150 3724115
180 3724118
220 3724122
240 3724124
Do szlifu wstępego stali szlachetnej**
80 3724280
120 3724212
Do szlifu wstępnego stali szlachetnej***
80 3724380
100 3724310
120 3724312
150 3724315
180 3724318
Specjalne do szlifu stali
80 3724680
100 3724610
120 3724612
150 3724615
180 3724618
220 3724622
240 3724624

Uziarnienie
tylko szlif aluminium*

Nr art.

80 3722380
120 3722312
180 3722318
220 3722322
240 3722324
Do szlifu stali szlachetnej i stali
80 3723380
100 3723310
180 3723318
220 3723322
240 3723324
Do szlifu wstępnego stali szlachetnej**
80 3725680
100 3725610
120 3725612
Do szlifu wstępnego 
stali szlachetnej***
80 3725280
100 3725210
120 3725212
150 3725215
180 3725218
Specjalne do szlifu stali
80 3723880
100 3723810
120 3723812
150 3723815
180 3723818
220 3723822
240 3723824

Uziarnienie
tylko szlif aluminium*

Nr art.

80 3722480
120 3722412
180 3722418
220 3722422
240 3722424
Do szlifu stali szlachetnej i stali
80 3723480
100 3723410
180 3723418
220 3723422
240 3723424
Do szlifu wstępnego stali szlachetnej**
80 3725780
100 3725710
120 3725712
Do szlifu wstępnego 
stali szlachetnej***
80 3725380
100 3725310
120 3725312
150 3725315
180 3725318
Specjalne do szlifu stali
80 3723980
100 3723910
120 3723912
150 3723915
180 3723918
220 3723922
240 3723924

Uziarnienie
tylko szlif aluminium*

Nr art.

80 3722880
120 3722812
180 3722818
220 3722822
240 3722824
Do szlifu stali szlachetnej i stali
80 3723680
100 3723610
180 3723618
220 3723622
240 3723624
Do szlifu wstępnego 
stali szlachetnej**
80 3725880
100 3725810
120 3725812
Do szlifu wstępnego 
stali szlachetnej***
80 3725480
100 3725410
120 3725412
150 3725415
180 3725418
Specjalne do szlifu stali
80 3724580
100 3724510
120 3724512
150 3724515
180 3724518
220 3724522
240 3724524

Uziarnienie
do wszystkich 
materiałów

Nr art.

Zgrubnej 3726201
Średniej 3726202
Drobnej 3726203

Uziarnienie
do wszystkich 
materiałów

Nr art.

Zgrubnej 3726301
Średniej 3726302
Drobnej 3726303

Uziarnienie
do wszystkich 
materiałów

Nr art.

Zgrubnej 3726401
Średniej 3726402
Drobnej 3726403

Uziarnienie
do wszystkich 
materiałów

Nr art.

Zgrubnej 3726501
Średniej 3726502
Drobnej 3726503

Taśmy z włóknin do MBSM 1505 ESE 
Wymiary: 150 x 5020 mm
VE = 1

Taśmy z włóknin do MBSM 3005 ESE 
Wymiary: 150 x 8000 mm
VE = 1

Taśmy z włóknin do MBSM 2505 ESE 
Wymiary: 150 x 7000 mm
VE = 1

Uziarnienie
do wszystkich 
materiałów

Nr art.

Zgrubnej 3721701
Średniej 3721702
Drobnej 3721703

Uziarnienie
do wszystkich 
materiałów

Nr art.

Zgrubnej 3723301
Średniej 3723302
Drobnej 3723303

Uziarnienie
do wszystkich 
materiałów

Nr art.

Zgrubnej 3724401
Średniej 3724402
Drobnej 3724403
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Precyzyjne szlifierki powierzchniowe

FSM – Precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym ze sterownikiem NC

·· Do precyzyjnego szlifowania powierzchni w prze-
myśle

·· Maksymalna sztywność i stabilność dzięki bezna-
prężeniowo wyżarzanej i hartowanej konstrukcji 
żeliwnej zapewniającej najwyższą precyzję

·· Oświetlenie halogenowe o stopniu ochrony IP65
·· Z automatycznym smarowaniem centralnym do 

wszystkich prowadnic ślizgowych i wrzecion

·· Elektromagnetyczna płyta mocująca do przytwier-
dzania obrabianego przedmiotu wraz automatycz-
ną funkcją rozmagnesowania

·· Wysokiej klasy wrzeciono z precyzyjnymi łożyska-
mi wałeczkowo-stożkowymi (dokładność ruchu 
obrotowego 2 µm) 

·· Ręcznie skrobane i powlekane "Turcite-B" pro-
wadnice płaskie w kształcie litery V gwarantują 

wyjątkowo równomierny ruch z minimalnym tar-
ciem i najwyższą precyzję

·· Drugi kołnierz tarczy szlifierskiej

FSM 2550

FSM 3060

Wyposażenie seryjne:

·· Elektromagnetyczna płyta mocująca
·· Automatyczne urządzenie rozmagnesowujące
·· Kołnierz tarczy szlifierskiej
·· Tarcza szlifierska
·· Trzpień wyważający
·· Mechanizm obciągania równoległego
·· Nóżki regulacyjne
·· Narzędzie sterownicze
·· Oprawa robocza halogenowa (IP65)
·· Układ płynu chłodzącego

Budowa i funkcja:

1. Oprawa robocza halogenowa 
2. Dysza płynu chłodzącego 
3. Elektromagnetyczna płyta mocująca 
4. Przestawne krzywki posuwu wzdłużnego
5. Terminal obsługi 
6. Pokrętło tarczy szlifierskiej w osi Y 
7. Agregat hydrauliczny 
8. Sanki poprzeczne 
9. Pokrętło sanek w osi Z
10. Cokół
11. Pokrętło stołu w osi X
12. Powrót płynu chłodzącego
13. Stół
14. Tarcza szlifierska
15. Zabezpieczenie przeciwbryzgowe
16. Osłona tarczy szlifierskiej
17. Kolumna

Model FSM 1545 FSM 2045 FSM 2550
Nr art. 3931545 3932045 3932550

Dane techniczne
Rozmiar płyty mocującej 150 x 450 mm 200 x 450 mm 250 x 500 mm
Maks. odstęp między wrzecionem a stołem 450 mm 450 mm 500 mm
Prędkość przesuwu stołu 5 - 25 m/min. 5 - 25 m/min. 5 - 25 m/min.
Maks. ciężar przedmiotu obrabianego 110 kg 110 kg 190 kg
Prędkość obrotowa wrzeciona 2900 min-1 2900 min-1 2900 min-1

Rozmiar tarczy szlifierskiej 180 x 13 x 31,7 180 x 13 x 31,7 mm 180 x 13 x 31,7 mm
Moc silnika wrzeciona 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW
Moc silnika pompy hydraulicznej 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW
Podłączenie elektryczne 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 1900 x 1300 x 1700 mm 2080 x 1200 x 1800 mm 2250 x 1400 x 1800 mm
Waga 900 kg 950 kg 1350 kg

FSM 4080
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Zakres szlifowania: 250 x 500 mm

Tarcza szlifierska: 180 x 13 x 31,7 mm

Maks. ciężar przedmiotu obrabianego: 190 kg

Zakres szlifowania: 300 x 600 mm

Tarcza szlifierska: 355 x 38 x 127 mm

Maks. ciężar przedmiotu obrabianego: 215 kg

Zakres szlifowania: 400 x 800 mm

Tarcza szlifierska: 405 x 50 x 127 mm

Maks. ciężar przedmiotu obrabianego: 250 kg

Model FSM 3060 FSM 4080
Nr art. 3933060 3934080

Dane techniczne
Rozmiar płyty mocującej 300 x 600 mm 400 x 800 mm
Maks. odstęp między wrzecionem a stołem 500 mm 550 mm
Prędkość przesuwu stołu 5-25 m/min. 5-25 m/min.
Maks. ciężar przedmiotu obrabianego 215 kg 250 kg
Prędkość obrotowa wrzeciona 1450 min-1 1450 min-1

Rozmiar tarczy szlifierskiej w mm 355 x 38 x 127 mm 405 x 50 x 127 mm
Moc silnika wrzeciona 3,75 kW 3,75 kW
Moc silnika pompy hydraulicznej 0,75 kW 1,5 kW
Podłączenie elektryczne 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2650 x 1550 x 1800 mm 3450 x 2050 x 1900 mm
Waga 1700 kg 3250 kg
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Seryjnie z oprawą roboczą halo-
genową (IP65)

Automatyczny rozmagnesowywacz 
do zacisków magnetycznych

Rozmagnesowywacz do 
przedmiotów obrabianych

Elektromagnetyczna płyta mocu-
jąca z magnesem trwałym

kołnierz tarczy szlifierskiejPrecyzyjne ustawienie posuwu 
poprzecznego / pionowego

Urządzenie odsysające i system 
chłodzący

Urządzenie odsysające 0,37 kWMechanizm obciągania równo-
ległego

Posuw szybki pionowyAutomatyczny papierowy filtr 
taśmowy z oddzielaczem magne-
tycznym i systemem chłodzącym

Automatyczny papierowy filtr 
taśmowy i system chłodzący

Oddzielacz magnetyczny i system 
chłodzący

Pełne zabezpieczenie przeciwbry-
zgowe (fabryczne)

Zabezpieczenie przeciwbryzgo-
we z przodu i po bokach

Zabezpieczenie przeciwbry-
zgowe z tyłu

Automatyczne justowanie posuwu 
poprzecznego panelowym przełącz-
nikiem kontrolnym

Akcesoria do precyzyjnych szlifierek powierzchniowych FSM
(Numery artykułów i ceny na następnej stronie)

Model FSM 50100 FSM 60150 FSM 70200
Nr art. 3935010 3936015 3937020

Dane techniczne
Rozmiar płyty mocującej 500 x 1000mm 600 x 1500mm 700 x 2000mm
Maks. odstęp między wrzecionem a stołem 600 mm 600 mm 600 mm
Prędkość przesuwu stołu 5-25m/min 5-25 m/min. 5-25 m/min.
Maks. ciężar przedmiotu obrabianego 515 kg 880 kg 880 kg
Prędkość obrotowa wrzeciona 1450 min-1 1450 min-1 1450 min-1

Rozmiar tarczy szlifierskiej 405 x 50 x 127 mm 405 x 50 x 127 mm 405 x 50 x 127 mm
Moc silnika wrzeciona 7,46 kW 7,46 kW 7,46 kW
Moc silnika pompy hydraulicznej 2,24 kW 3,73 kW 3,73 kW
Podłączenie elektryczne 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 4600 x 2300 x 2040 mm 4800 x 2450 x 2040 mm 6000 x 2550 x 2040 mm
Waga 6000 kg 7500 kg 9000 kg

Precyzyjne szlifierki powierzchniowe

FSM 50100

FSM 60150
Dalsze modele na zamówienie!

FSM – Precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym ze sterownikiem NC

Szlifowanie powierzchniowe 
z dosuwem w punkcie star-
towym

Szlifowanie rowków z dosuwem 
w punkcie startowym

Szlifowanie rowków z dosuwem 
w punkcie startowym i końco-
wym

Modele serii FSM są wyposażone w automa-
tyczny układ sterowania posuwem (AD 5). Do 
dyspozycji są różne cykle szlifowania - patrz 
szkice z prawej strony. Dosuw tarczy szlifierskiej 
można skonfigurować indywidualnie w zależ-
ności od półwyrobu. Cała skala szlifowania jest 
podzielona na dosuw zgrubny i precyzyjny, kroki 
dosuwu można, w zależności od zastosowania, 
wprowadzać z minimalną rozdzielczością do 
0,001mm. Możliwość programowania ruchów 
jałowych po określonej liczbie kroków dosuwa-
jących oraz przejść w celu wyiskrzenia po osią-
gnięciu szlifowanej masy, zapewnia najlepsze 
rezultaty.

Automatyczny system posuwowy typ AD 5 seryjny

Posuw zgrubny

Posuw 
precyzyjny

Wyiskrzanie

Liczba operacji

Liczba operacji

Liczba operacji

Pozycja startowa

Pozycja podwyższonaPosuw
Tryb krokowy

Posuw szybki Posuw szybki

Zakres szlifowania: 500 x 1000 mm

Tarcza szlifierska: 405 x 50 x 127 mm

Maks. ciężar przedmiotu obrabianego: 515 kg

Zakres szlifowania: 600 x 1500 mm

Tarcza szlifierska: 405 x 50 x 127 mm

Maks. ciężar przedmiotu obrabianego: 880 kg

Akcesoria patrz 
następna strona!
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Precyzyjne szlifierki powierzchniowe

Akcesoria opcjonalne FSM 2550 (tylko fabryczne) Nr art.
Płyta mocująca z magnesem trwałym 250 x 500 mm 3939001
Płyta mocująca z magnesem trwałym Feinpol 250 x 500mm 3939002
Mechanizm obciągania równoległego i wyrównywania ze 
sterownikiem NC

3939003

Automatyczne justowanie posuwu poprzecznego 3939004
Śruba pociągowa toczna do posuwu poprzecznego 3939005
Precyzyjne ustawienie posuwu poprzecznego 3939006
Precyzyjne ustawienie posuwu pionowego 3939007
Posuw szybki pionowy 3939008
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z tyłu 3939009
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z przodu i po bokach 3939010
Pełne zabezpieczenie przeciwbryzgowe 3939018
Mechanizm odciążający 3939019
Akcesoria FSM 2550 (z możliwością dozbrojenia)
Urządzenie odsysające 3939012
Urządzenie odsysające i system chłodzący 3939013
Oddzielacz magnetyczny i system chłodzący 3939014
Automatyczny papierowy filtr taśmowy i system chłodzący 3939015
Automatyczny papierowy filtr taśmowy z oddzielaczem 
Magnetycznym i systemem chłodzącym

3939016

Kołnierz tarczy szlifierskiej 3939017
Obciągacz kątowy 3939020
Obciągacz promieniowy 3939021
Imadło do budowy narzędzi 3939022
Imadło sinusowe do szlifierek 3939023
Obciągacz kształtowy 3939024
Tarcze szlifierskie FSM 2550
Dla niehartowanych i hartowanych materiałów 
180 x 13 x 31,75 mm (43 A 46/60 HI 14 V 5 SF) do wysoko-
stopowych, hartowanych stali od 62 HRC

3939300

180 x 13 x 31,75 mm (48 A 46/60 EF 14 VN F) do metali kolo-
rowych i stopów twardych

3939301

180 x 13 x 31,75 mm (10 C 46/60 H 14 V) 3939302
Tarcza CBN do stali narzędziowych od 45 HRC forma 14 A 1 
(175-u12-x4-31,75 B 126 C 75)

3939305

Tarcza diamentowa do stopów twardych i ceramiki forma 14 
A 1 (175-u12-x4-31,755 D 126 C 75)

3939306

Akcesoria opcjonalne FSM 3060 (tylko fabryczne) Nr art.
Płyta mocująca z magnesem trwałym Feinpol 300 x 600mm 3939101
Mechanizm obciągania równoległego i wyrównywania ze 
sterownikiem NC

3939102

Automatyczne justowanie posuwu poprzecznego 3939103
Śruba pociągowa toczna do posuwu poprzecznego 3939104
Precyzyjne ustawienie posuwu poprzecznego 3939105
Precyzyjne ustawienie posuwu pionowego 3939106
Posuw szybki pionowy 3939107
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z tyłu 3939108
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z przodu i po bokach 3939109
Pełne zabezpieczenie przeciwbryzgowe 3939116
Mechanizm odciążający 3939117
Akcesoria FSM 3060 (z możliwością dozbrojenia)
Urządzenie odsysające i system chłodzący 3939111
Oddzielacz magnetyczny i system chłodzący 3939112
Automatyczny papierowy filtr taśmowy i system chłodzący 3939113
Automatyczny papierowy filtr taśmowy z oddzielaczem 
magnetycznym i systemem chłodzącym

3939114

Kołnierz tarczy szlifierskiej 3939115
Obciągacz kątowy 3939118
Obciągacz promieniowy 3939119
Imadło do budowy narzędzi 3939120
Imadło sinusowe do szlifierek 3939121
Obciągacz kształtowy 3939122
Tarcze szlifierskie FSM 3060
Do materiałów niehartowanych i hartowanych 
355 x 38 x 127 mm (43 A 46/60 HI 14 V 5 SF)

3939310

Do wysokostopowych, hartowanych stali od 62 HRC 
355 x 38 x 127 mm (48 A 46/60 EF 14 VN F)

3939311

Do metali kolorowych i stopów twardych 
355 x 38 x 127 mm (10 C 46/60 H 14 V)

3939312

Tarcza CBN do stali narzędziowych od 45 HRC forma 1 A 1 
(350-T25-x4-127 B 126 C 75)

3939315

Tarcza diamentowa do stopów twardych i ceramiki  forma 1 
A 1 (350-T25-x4-127 D 126 C 75)

3939316

Akcesoria opcjonalne FSM 4080 (tylko fabryczne) Nr art.
Płyta mocująca z magnesem trwałym Feinpol 400 x 800 mm 3939201
Hydrauliczny mechanizm obciągania równoległego 3939202
Mechanizm obciągania równoległego i wyrównywania 
ze sterownikiem NC

3939203

Automatyczne justowanie posuwu poprzecznego 3939204
Precyzyjne ustawienie posuwu poprzecznego 3939205
Precyzyjne ustawienie posuwu pionowego 3939206
Posuw szybki pionowy 3939207
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z tyłu 3939208
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z przodu i po bokach 3939209
Pełne zabezpieczenie przeciwbryzgowe 3939215
Mechanizm odciążający 3939216
Akcesoria FSM 4080 (z możliwością dozbrojenia)
Oddzielacz magnetyczny i system chłodzący 3939211
Automatyczny papierowy filtr taśmowy i system chłodzący 3939212
Automatyczny papierowy filtr taśmowy z oddzielaczem 
magnetycznym i systemem chłodzącym

3939213

Kołnierz tarczy szlifierskiej 3939214
Obciągacz kątowy 3939217
Obciągacz promieniowy 3939218
Imadło do budowy narzędzi 3939219
Imadło sinusowe do szlifierek 3939220
Obciągacz kształtowy 3939221
Tarcze szlifierskie FSM 4080
Do materiałów niehartowanych i hartowanych 
406 x 50 x 127 mm (43 A 46/60 HI 14 V 5 SF)

3939320

Do wysokostopowych, hartowanych stali od 62 HRC 
406 x 50 x 127 mm (48 A 46/60 EF 14 VN F)

3939321

Do metali kolorowych i stopów twardych 
406 x 50 x 127 mm (10 C 46/60 H 14 V)

3939322

Tarcza CBN do stali narzędziowych od 45 HRC  
forma 1 A 1 (400-T25-x4-127 B 126 C 75)

3939325

Tarcza diamentowa do stopów twardych i ceramiki  
forma 1 A 1 (400-T25-x4-127 D 126 C 75)

3939326

Akcesoria i tarcze szlifierskie do precyzyjnych szlifierek powierzchniowych FSM

Ci
ęc

ie

Obciągacz kształtowy

Imadło do budowy narzędzi

Automatyczny mechanizm wyważa-
jący (fabryczny)

Imadło sinusowe do szlifierek

Obciągacz promieniowy

Obciągacz kątowy

Dalsze akcesoria na zamówienie!
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XX Ciężka, solidna spawana konstrukcja
XX Kieszeniowe prowadzenie górnej belki na 
regulowanych płaskich prowadnicach
XX Ręczna regulacja szczeliny
XXOświeltenie LED przestrzeni roboczej
XX Kule transportowe umieszczone w stole 
roboczym
XXOgraniczająca listwa boczna dł. 1000 mm z 
rowkami teowymi

XXDwa ramiona podtrzymujące długości 500 mm z 
rowkami teowymi
XXMechaniczny tylny zderzak o długości przejazdu 
750 mm
XXMechanizm tylnego zderzaka oparty na silniku 
inwertorowym oraz śrubach kulowych
XXObracany nóż Premium (opcja) przeznaczony do 
cięcia stali nierdzewnej
XX Listwa przytrzymująca materiał wyposażona w 

gumowewkładki w celu ochrony materiału.
XX Przestrzeń tylna wyposażona w kurtynę świetlną
XXObsługa za pośrednictwem mobilnego 
przełącznika nożnego z wyłącznikiem awaryjnym

MTBS B - Nożyce gilotynowe z napędem silnikowym ze sterownikem NC

Opcja fabryczna Art.-Nr.
Chwytakiem małych części wraz z szufladą (max. 300 x 300 mm) 3887200
Pneumatyczne urządzenie do cienkiej blachy 3887201
Centralne smarowanie za pomocą pompy ręcznej 3887210
Przedłużenie zmotoryzowanego tylnego ogranicznika z 750 mm 
do 1000 mm 3887211

Zestaw ostrzy wymiennych Art.-Nr.
Zestaw noży zamiennych MTBS 1350-30 B 3887240
Zestaw noży zamiennych MTBS 1540-40 B 3887241
Zestaw noży zamiennych MTBS 2100-40 B 3887242
Zestaw noży zamiennych MTBS 2550-40 B 3887243
Zestaw noży zamiennych MTBS 3130-30 B 3887244

Akcesoria Art.-Nr.
Regulowany ogranicznik kąta 0-180 ° 3887220

MTBS 1350-30 B 
(z opcjonalnym chwytakiem i szufladą)

MTBS 2100-40 B  
( opcjonalnym chwytakiem małych części oraz szufladą)

MTBS 2100-40 B ( opcjonalnym 
podtrzymaniem arkusza blachy)

XXDwa ramiona podtrzymujące 
długości 500 mm z rowkami 
teowymi

Podświetlenie linii cięcia

Dane techniczne MTBS 1350-30 B MTBS 1540-40 B MTBS 2100-40 B MTBS 2550-40 B MTBS 3130-30 B
Art.-Nr. 3815513 3815515 3815520 3815525 3815530

Szerokość robocza maks. 1350 mm 1540 mm 2050 mm 2550 mm 3050 mm
Grubość blachy (400 N / mm²) 3,0 mm 4,0 mm 4,0 mm 4,0 mm 3,0 mm
Grubość blachy (700 N / mm²) 1,5 mm 2,5 mm 2,5 mm 2,5 mm 1,5 mm
Ogranicznik tylny 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm
Kąt cięcia 2,2° 2,0° 1,8° 1,8° 1,5°
Cięcie na min. 40 40 38 38 38
Moc silnika 400 V / 50 Hz 3 kW 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW
Waga 1.150 kg 2.200 kg 2.600 kg 3.000 kg 3.600 kg
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 1920 x 1920 x 1110 mm 2170 x 2160 x 1280 mm 2730 x 2160 x 1280 mm 3170 x 2160 x 1280 mm 3760 x 2160 x 1280 mm

Chwytak małych częsci

Pneumatyczne podtrzymanie 
arkusza blachy

Opcja

Szuflada

Opcja

Opcja

Silnikowe nożyce do blachy arkuszowej 

Włącznik silnika
Zatrzymanie awaryjne

Lampka kontrolna do fotokomórki
Ostrze w dół
Światło robocze włączone / wyłączone

Elektryczna regulacja tylnego ogranicznika

Przełącznik wyboru ustawień lub normalnej pracy
Wyłącznik belki tnącej

Wyłącznik główny
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Silnikowe nożyce do blachy arkuszowej 

Wersja standardowa:
·· Ciężka, beznaprężeniowa konstrukcja stalowa 

spawana
·· Cicha praca dzięki silnikowi hamującemu i prze-

kładni
·· Silnikowy ogranicznik tylny 750mm (MTBS-D)
·· Ogranicznik tylny napędzany przez bezluzowe 

śruby pociągowe toczne i prowadnice liniowe 
(MTBS-D)

·· Ręczny ogranicznik tylny 550mm (MTBS)

·· Wszystkie części ruchome na łożyskach bezobsłu-
gowych

·· Wysokiej klasy noże nadają się do cięcia stali szla-
chetnej

·· Cyfrowy wskaźnik pozycji do silnikowego ogranicz-
nika tylnego (MTBS-D) 

·· Ustawianie szczeliny cięcia z przodu maszyny 
(MTBS-D)

·· Lico górne na prowadnicy kulisowej
·· Obsługa za pośrednictwem mobilnego przełącznika 

nożnego z wyłącznikiem awaryjnym
·· Obszar ogranicznika tylnego zabezpieczony zaporą 

świetlną
·· Belka dociskacza z wkładkami z tworzywa sztucz-

nego
·· 1 ogranicznik kątowy ze skalą i 2 ramiona do ukła-

dania blachy

Akcesoria dodatkowe:
·· Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania blachy 

cienkiej
·· Silnikowy ogranicznik tylny (standard w MTBS-D)
·· Sterownik NC do silnikowego ogranicznika tylnego 

(MTBS-D) 
 

·· Silnikowy ogranicznik tylny z 1000mm
·· Oświetlenie linii cięcia (MTBS-D)
·· Ogranicznik ukośny
·· Przedłużony ogranicznik kątowy i ramiona do nakła-

dania blachy

MTBS - Silnikowe nożyce do blachy arkuszowej w wersji ciężkiej z obsługą nożną

·· Stoły podkładowe z rolkami kulkowymi 
zapewniają proste i oszczędne dosu-
wanie materiału (MTBS-D)

·· Pneumatyczny mechanizm do podtrzy-
mywania cienkiej blachy zapobiega przy 
cięciu cienkiego materiału zginaniu bla-
chy w dół za krawędzią cięcia i zapewnia 
najwyższą dokładność ogranicznika 
(opcjonalnie) 

·· Silnikowy ogranicznik tylny 750 mm 
(opcjonalnie także w 1000 mm MTBS-D) 

MTBS 2050-30
Silnikowe nożyce do blachy arkuszowej 
z ręcznym ogranicznikiem tylnym

Sterownik NC D-Touch 7 do MTBS
·	 Nieograniczona definicja programu i cięcia pojedynczego
·	 Automatyczne zatrzymanie maszyny po ostatnim zaprogramowanym 

cięciu
·	 Wskaźnik wykonanych i zaprogramowanych cięć

Opcja *

·· Ręczny ogranicznik tylny justowany 
z milimetrową dokładnością (MTBS)

Włącznik/wyłącznik główny

Przełącznik wybierakowy do trybu ustawczego i normalnego

Włącz silnik
Wyłącz silnik
Lampka kontrolna sieci

Elektryczne przestawianie ogranicznika tylnego

MTBS 2550-40 D
Silnikowe nożyce do blachy arkuszowej 
z silnikowym ogranicznikiem tylnym

MTBS - napędzane silnikiem nożyce do blachy arkuszowej z ręcznym ogranicznikiem tylnym

Dane techniczne
Maks. szero-
kość robocza

Maks. grubość 
blachy* Kąt cięcia

Ogranicznik 
tylny

Cięcia na 
min. Moc silnika Ciężar

Wymiary
dł. x szer. x wys. Nr art.

MTBS 1350-30 1350 mm 3,0 mm 2° 30’ 550 mm 35 3,0 kW 1100 kg 1700 x 1350 x 1200 3815101
MTBS 2050-30 2050 mm 3,0 mm 2° 12’ 550 mm 35 3,0 kW 1300 kg 2400 x 1350 x 1200 3815102
MTBS 2550-25 2550 mm 2,5 mm 1° 30’ 550 mm 35 3,0 kW 1400kg 2860 x 1350 x 1200 3815103

MTBS D - napędzane silnikiem nożyce do blachy arkuszowej z silnikowym ogranicznikiem tylnym i wskaźnikiem cyfrowym

Dane techniczne
Maks. szero-
kość robocza

Maks. grubość 
blachy* Kąt cięcia

Ogranicznik 
tylny

Cięcia na 
min.

Moc 
silnika Waga

Wymiary
dł. x szer. x wys. Nr art.

MTBS 2050-40 D 2050 mm 4,0 mm 1° 30’ 750 mm 42 7,5 kW 2800 kg 2550 x 2260 x 1330 3815201

MTBS 2550-40 D 2550 mm 4,0 mm 1° 30’ 750 mm 42 7,5 kW 3230 kg 3050 x 2260 x 1330 3815202
MTBS 3100-40 D 3100 mm 4,0 mm 1° 30’ 750 mm 42 7,5 kW 3730 kg 3650 x 2260 x 1330 3815203
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm² 

Akcesoria Nr art.
Ogranicznik boczny z rowkami teowymi, 
skala i ogranicznik przechyłu 2000 mm

3880001

Ogranicznik boczny z rowkami teowymi, 
skala i ogranicznik przechyłu 3000 mm 

3880002

Przedłużenie ogranicznika kątowego 2000 mm 3880003
Przedłużenie ogranicznika kątowego 3000 mm 3880004
Przestawiany ogranicznik kątowy 0-180° 3880005
Noże wymienne MTBS 1350-30 3880036
Noże wymienne MTBS 2050-30 3880037
Noże wymienne MTBS 2550-25 3880038
Noże wymienne MTBS 2050-40 D 3880046
Noże wymienne MTBS 2550-40 D 3880047
Noże wymienne MTBS 3100-40 D 3880048
Oświetlenie linii cięcia do modeli D 
(tylko do 3815201, 3815202 i 3815203)

3880044

Dopłaty za opcje wyposażenia* Nr art.
Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania blachy cienkiej 
do 
MTBS 1350 3880006
MTBS 2050/ MTBS 2050 D 3880007
MTBS 2550/ MTBS 2550 D 3880008
MTBS 3100/ MTBS 3100 D 3880009
Silnikowy ogranicznik tylny 750 mm ze wskaźnikiem cyfrowym 
do MTBS

3880010

Silnikowy ogranicznik tylny 1000 mm do
MTBS 3880013
MTBS D 3880014
Sterownik NC D-Touch 7 do MTBS 3880000

*Nie ma możliwości późniejszego dozbrajania wyposażenia opcjonalnego
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XX Prowadzenie tylnego zderzaka oparte na 
śrubach kulowych
XX Komfortowe sterowanie za pomocą sterownika 
Maper HT071 wyposażonym w cyfrowy 
wyświetlacz
XX Korpus maszyny wykonany na bazie ciężkiej 
stalowej konstrukcji
XX Bardzo niski kąt cięcia w celu otrzymania 
wysokiej jakości rezultatów

XXOgraniczająca listwa boczna  dł. 1000 mm z 
rowkami teowymi
XXDwa ramiona podtrzymujące dł. 500 mm z 
rowkami teowymi
XX Stół roboczy wyposażony w kule w celu 
uatwienia podawania materiału
XX Krawędź tnąca ustawiana za pomocą 
natrasowanych pierścieni
XXOstrze Premium (opcja) przeznaczone do cięcia 

stali nierdzewnej
XXOświetlenie LED przestrzeni roboczej
XX Standardowo wyposażona w system 
zabezpieczający dłonie operatora
XX Pedał nożny z dodatkowym przyciskiem STOP
XXWszystkie części ruchome gilotyny oparte na 
bezobsługowych łozyskach
XXUkład elektryczny dostraczony prze Siemens i 
Schneider

MTBS-T – Mechaniczne nożycedo blachy z tylnimzderzakiem sterowanym NC

Opcja fabryczna Art.-Nr.
Centralne smarowanie za pomocą pompy ręcznej 3887210
Przedłużenie zmotoryzowanego tylnego ograniczni-
ka z 750 mm do 1000 mm 3887211

Przenośnik arkuszy do 300 kg Art.-Nr.
do MTBS 1350-30 T 3887225
do MTBS 1540-40 T 3887226
do MTBS 2100-40 T 3887227
do MTBS 2550-40 T 3887228
do MTBS 3130-30 T 3887229
do MTBS 3130-40 T 3887229

Zestaw ostrzy wymiennych Art.-Nr.
do MTBS 1350-30 T 3887240
do MTBS 1540-40 T 3887241
do MTBS 2100-40 T 3887242
do MTBS 2550-40 T 3887243
do MTBS 3130-30 T 3887244
do MTBS 3130-40 T 3887245

Akcesoria Art.-Nr.
Przedłużenie zmotoryzowanego tylnego ograniczni-
ka z 750 mm do 1000 mm 3887220

MTBS 2550-40 T

Dane techniczne MTBS 1350-30 T MTBS 1540-40 T MTBS 2100-40 T MTBS 2550-40 T MTBS 3130-30 T MTBS 3130-40 T
Art.-Nr. 3815613 3815615 3815620 3815625 3815630 3815631

Szerokość robocza maks. 1320 mm 1530 mm 2090 mm 2530 mm 3100 mm 3080 mm
Grubość blachy (400 N / mm²) 3 mm 4 mm 4 mm 4 mm 3 mm 4 mm
Grubość blachy (400 N / mm²) 1,5 mm 2,5 mm 2,5 mm 2,5 mm 1,5 mm 2,5 mm
Ogranicznik tylny 600 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm
Tylny ogranicznik prędkość 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s
Długość przystanku bocznego 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Kąt cięcia 2,2° 2° 1,8° 1,8° 1,5° 1,5°
Cięcie na min. 40 40 38 38 38 38
Liczba arkuszy 2 2 2 2 3 3
Regulacja szczeliny cięcia min. 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
Regulacja szczeliny cięcia max. 0,3 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,3 mm 0,4 mm
Ogranicznik mocy silnika 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW
Moc 400 V / 50 Hz 3 kW 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2070 x 2120 x 1110 2320 x 2360 x 1280 2880 x 2360 x 1280 3320 x 2360 x 1280 3910 x 2360 x 1280 3910 x 2500 x 1500
Waga 1190 kg 2240 kg 2650 kg 3050 kg 3660 kg 5000 kg

Zakres dostawy MTBS

LEDowe podświetlenie przestrzeni 
roboczej
Kule robocze umieszczone w stole 
roboczym

Listwa boczna kątowa 90 stopni 
długości 1000 mm z rowkami teowymi

Mechaniczny tylny zderzak sterowany 
NC o długości przejazdu 750 mm

XX Pneumatyczne podtrzymanie blach 
lekkich

XX Panelowa zabudowa bezpieczeństwa

XX Panel sterowania umieszczony po lewej 
stronie maszyny

XXDźwignia mechanicznego przesuwania 
materiału

Silnikowe nożyce do blachy arkuszowej 
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Hydrauliczne nożyce do cięcia wahliwego blachy arkuszowej 

HTBS-T - Hydrauliczne nożyce do blachy arkuszowej ze sterownikiem NC w wersji ciężkiej

HTBS-T 3100-100
Hydrauliczne nożyce do blachy 
arkuszowej 

Ogranicznik tylny
·· Ogranicznik tylny

Mechanizm do justowania 
szczeliny cięcia
·· Na ramie bocznej maszyny 

znajduje się centralna dźwi-
gnia justująca, używana do 
ustawiania szczeliny cięcia za 
pomocą noniusza. W szybki i 
prosty sposób można zmienić 
ustawienia i wykonać justo-
wanie dostosowane do dane-
go materiału i jego grubości, 
aby uzyskać jak najwyższą 
jakość cięcia.

Sterownik (C)NC D-Touch 7:
·· antyodblaskowy wytrzymały panel obsługi z ekranem dotykowym kolorowym 7"
·· proste pozycjonowanie do żądanego wymiaru
·· nieograniczona definicja programu i cięcia pojedynczego
·· nieograniczona definicja materiału w bibliotece materiałów
·· intuicyjnie obsługiwane menu
·· osobny wskaźnik wartości RZECZYWISTEJ i ZADANEJ
·· funkcja uwalniania ogranicznika tylnego
·· dokładność pozycjonowania 0,1 mm
·· kontrola długości cięcia poprzez regulację długości skoku
·· licznik cięć
·· sterowanie akcesoriami maszyny (np. opcjonalny mechanizm do podtrzymywania 

blachy) i silnikowe przestawianie szczeliny cięcia

Pneum. mechanizm podtrzymujący
·· Do blach cienkich (opcja)

Osłona palców
·· Osłona palców podnoszona na 

pierwszym metrze

·· (A) długość cięcia
·· (B) głębokość stołu
·· (C) wysokość robocza
·· (D) występ
·· (H) wysokość
·· (L) długość
·· (W) głębokość
·· (R) długość stołu

Modell HTBS-T 3100-60 3100-100 3100-130 3100-160 3100-200 4100-60 4100-130 
Nr art. 3825306 3825310 3825313 3825316 3825320 3825406 3825413 

Dane techniczne        
Długość cięcia (A) 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm 4100 mm 4100 mm
Moc skrawania (450N/mm²) 6 mm 10 mm 13 mm 16 mm 20 mm 6 mm 13 mm
Moc skrawania (700N/mm²) 4 mm 6 mm 8 mm 10 mm 13 mm 4 mm 8 mm
Występ stojaka (D) 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Maks. skoki na minutę przy całej długości 
cięcia

15 13 13 10 6 12 8

Kąt cięcia 1,30° 1,30° 1,45° 2° 2° 1,30° 1,45°
Min. regulacja szczeliny cięcia 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,07 mm 0,09 mm 0,05 mm 0,05 mm
Maks. regulacja szczeliny cięcia 0,75 mm 1,05 mm 1,45 mm 1,80 mm 2,20 mm 0,75 mm 1,45 mm
Wysokość stołu (C) 865 mm 865 mm 845 mm 818 mm 886 mm 865 mm 818 mm
Głębokość stołu (B) 500 mm 580 mm 600 mm 550 mm 570 mm 580 mm 550 mm
Długość stołu (R) 3515 mm 3515 mm 3550 mm 3580 mm 3670 mm 4510 mm 4620 mm
Liczba dociskaczy 16 16 16 14 14 20 18
Nacisk dociskaczy 14 t 22 t 37 t 61 t 77 t 17 t 62 t
Zakres przestawiania ogranicznika tylnego 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Moc silnika ogranicznika tylnego 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW
Prędkość ogranicznika tylnego 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek.
Moc napędu 15 kW 22 kW 30 kW 37 kW 45 kW 15 kW 30 kW
Podłączenie elektryczne 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Pojemność zbiornika oleju 200 l 200 l 330 l 410l 450 l 200 l 330 l
Liczba wsporników 2 2 2 2 2 3 3
Długość (L) 4110 mm 4200 mm 4280 mm 4550 mm 4450 mm 5230 mm 5350 mm
Głębokość (W1) 2200 mm 2250 mm 2300 mm 2250 mm 2260 mm 2300 mm 2250 mm
Głębokość całkowita (W) 3700 mm 3600 mm 3600 mm 3825 mm 3400mm 3600 mm 3850 mm
Wysokość (H) 2100 mm 2100 mm 2350 mm 2250 mm 2450 mm 2150 mm 2250 mm
Waga 7650 kg 9300 kg 12500 kg 15000 kg 21700 kg 11750 kg 16300 kg

Wszystkie hydrauliczne nożyce do blachy arkuszowej są dostarczane z olejem. 

Wersja standardowa:
·· Bardzo ciężka konstrukcja stalowa spawana
·· Niewielki kąt cięcia daje optymalne rezultaty
·· Silnikowy ogranicznik tylny 1000mm
·· Ogranicznik tylny napędzany bezluzowymi 

śrubami pociągami tocznymi, prowadzony na 
szynach liniowych

·· Łatwe pozycjonowanie ogranicznika tylnego za 
pośrednictwem sterownika NC D-Touch 7

·· Krata zabezpieczająca palce dzielona, 1000mm 
rozkładana

·· Ergonomicznie umieszczony, obrotowy panel 
sterowniczy

·· Obsługa za pośrednictwem mobilnego 
przełącznika nożnego z wyłącznikiem awaryjnym

·· Ręczne przestawianie szczeliny cięcia dźwignią z 
noniuszem z prawej strony maszyny

·· Obszar ogranicznika tylnego zabezpieczony 
zaporą świetlną

·· Oświetlenie ze wskaźnikiem linii cięcia przez zarys 
cienia

·· Dociskacz umieszczony tuż przy krawędzi 

skrawającej
·· Proste przemieszczanie blach dzięki rolkom 

kulkowym w stole 
·· Jeden ogranicznik kątowy 1500mm i dwa 

ramiona do układania blach 1000mm (od 4m 
maszyna ma trzy ramiona do układania blach)

·· Wysokiej klasy noże nadają się do cięcia stali 
szlachetnej

·· Wysokiej klasy komponenty Bosch, Rexroth, 
Hydac, Siemens, Telemecanique

Akcesoria dodatkowe:
·· Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania cienkiej    

blachy z jednym lub dwoma poziomami
·· Silnikowe przestawianie szczeliny cięcia
·· Laserowy wskaźnik linii cięcia                                                                                                            

·· Zapora świetlna zamiast kratki zabezpieczającej palce
·· Zdejmowany ogranicznik ukośny
·· Przedłużony ogranicznik kątowy i ramiona do nakładania 

blachy
·· Kulki transferowe do ogranicznika kątowego i ramiona do 

układania blachy 

Akcesoria Nr art.
Zapora świetlna zamiast kratki chroniącej palce 3883001
Występ 350mm HTBS-T 3100-60/4100-60 3883002
Występ 350mm HTBS-T 3100-100/3100-130 3883003
Występ 500mm HTBS-T 3100-60 3883004
Występ 500mm HTBS-T 3100-100/HTBS-T 3100-130/ 
HTBS-T 4100-60

3883005

Występ 500mm HTBS-T 3100-160/4100-130 3883006
Występ 500mm HTBS-T 3100-200 3883007
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „Standard“ HTBS-T 3100-60/3100-100/3100-
130

3883008

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „Standard“ HTBS-T 3100-160/3100-200

3883009

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „Standard“ HTBS-T 4100-60/4100-130

3883010

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „dwa poziomy“ HTBS-T 3100-60/3100-100

3883011

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „dwa poziomy“ HTBS-T 3100-130

3883012

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „dwa poziomy“ HTBS-T 3100-160

3883013

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „dwa poziomy“ HTBS-T 4100-60

3883014

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 
blachy „dwa poziomy“ HTBS-T 4100-130

3883015

Ogranicznik tylny 1250mm 3883016

Akcesoria Nr art.
Ogranicznik tylny hydrauliczny wychylany do góry 
HTBS-T 3100-160/3100-200/4100-130

3883017

Ramię do nakładania L=2m (1 szt.) 3883018
Ramię do nakładania L=3m (1 szt.) 3883019
Przedłużenie ramienia do nakładania L=2m (1 szt.) 3883020
Przedłużenie ramienia do nakładania L=3m (1 szt.) 3883021
Przedłużenie ogranicznika kątowego L=2m (1 szt.) 3883022
Przedłużenie ogranicznika kątowego L=3m (1 szt.) 3883023
Ogranicznik kątowy (1500mm) po prawej stronie 3883024
Kulki do ramion do nakładania / ogranicznika kątowe-
go cena za kulkę

3883025

Przestawiany ogranicznik kątowy 0-180° 3883026
Silnikowe przestawianie szczeliny cięcia wersja CNC 3883027
Laserowa linia cięcia 3883028
1 zestaw noży wymiennych HTBS-T 3100-60 3883029
1 zestaw noży wymiennych HTBS-T 3100-100 3883030
1 zestaw noży wymiennych HTBS-T 3100-130 3883031
1 zestaw noży wymiennych HTBS-T 3100-160 3883032
1 zestaw noży wymiennych HTBS-T 3100-200 3883033
1 zestaw noży wymiennych HTBS-T 4100-60 3883034
1 zestaw noży wymiennych HTBS-T 4100-130 3883035
Ręczne smarowanie centralne 3883036
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Hydrauliczne nożyce do blachy arkuszowej na prowadnicy kulisowej 

HTBS-K - Hydrauliczne nożyce CNC do blachy arkuszowej

Przykładowa wielkość HTBS-K 10000-130

Model HTBS-K 3100-60 3100-100 3100-130 3100-160 3100-200 4100-60 4100-130 4100-160 4100-200
Nr art. 3826306 3826310 3826313 3826316 3826320 3826406 3826413 3826416 3826420

Dane techniczne
Długość cięcia (A) 3080 mm 3080 mm 3080 mm 3080 mm 3080 mm 4080 mm 4080 mm 4080 mm 4080 mm
Moc skrawania (450N/mm²) 6 mm 10 mm 13 mm 16 mm 20 mm 6 mm 13 mm 16 mm 20 mm
Moc skrawania (700N/mm²) 4 mm 8 mm 10 mm 13 mm 16 mm 4 mm 10 mm 10 mm 16 mm
Występ stojaka (D) 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm
Maks. skoki na minutę przy całej 
długości cięcia

20 20 17 12 12 20 13 9 8

Min.-maks. kąt cięcia 0,3°-2° 0,3°-2° 0,3°-2°30‘ 0,3°-2°30‘ 0,3°-2°30‘ 0,3°-2° 0,3°-2°30‘ 2°30‘ 2°30‘
Wysokość stołu (C) 820 mm 820 mm 835 mm 840 mm 840 mm 820 mm 835 mm 1000 mm 1000 mm
Głębokość stołu (B) 494 mm 554 mm 559 mm 554 mm 580 mm 494 mm 589 mm 630 mm 630 mm
Długość stołu (R) 3280 mm 3360 mm 3380 mm 3420 mm 3460 mm 4400mm 4400mm 4385 mm 4405 mm
Liczba dociskaczy 16 16 17 14 14 20 20 17 21
Min.-maks. nacisk dociskacza 4-20 t 4-20 t 8-40 t 11-55 t 17-83 t 4-20 t 10-48 t 50-100 t 50-100 t
Prędkość ogranicznik tylny 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek
Moc napędu 11 kW 22 kW 30 kW 45 kW 45 kW 11 kW 30 kW 45 kW 45 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz
Pojemność zbiornika oleju 125 l 180 l 300 l 400l 500 l 125 l 300 l 400l 500 l
Długość (l) 4100 mm 3800 mm 4200 mm 4130 mm 4100 mm 5150 mm 6200 mm 5890 mm 5900 mm
Głębokość (W1) 2050 mm 2050 mm 2100 mm 2210 mm 2300 mm 2100 mm 2150 mm 2100 mm 2200 mm
Głębokość całkowita (W) 3650 mm 3550 mm 3560 mm 3820 mm 3700 mm 3550 mm 3560 mm 3625 mm 3775 mm
Wysokość (H) 1950 mm 2150 mm 2450 mm 2570 mm 2650 mm 2050 mm 2550 mm 2950 mm 2950 mm
Waga 7500 kg 9300 kg 12900 kg 18000 kg 21500 kg 12000 kg 16500 kg 23600 kg 29000 kg
Wszystkie hydrauliczne nożyce do blachy arkuszowej są dostarczane z olejem.

·· (A) długość cięcia
·· (B) głębokość stołu
·· (C) wysokość robocza
·· (D) występ
·· (H) wysokość

HTBS-K 4100-130
Hydrauliczne nożyce CNC do arkuszy 
na prowadnicach kulisowych

DT7 (D-Touch 7)
Więcej na Str. 62

·· (L) długość
·· (W) głębokość całkowita
·· (W1) głębokość
·· (R) długość stołu

Wersja standardowa:
·· Bardzo ciężka konstrukcja stalowa spawana
·· Sterownik CNC D-Touch 7, 
·· Automatyczne, hydrauliczne przestawianie kąta 

cięcia w D-Touch 7
·· Automatyczne, hydrauliczne przestawianie szczeliny 

cięcia w D-Touch 7
·· Silnikowy ogranicznik tylny 1000mm
·· Ergonomicznie umieszczony, obrotowy panel 

sterowniczy
·· Ogranicznik tylny napędzany bezluzowymi śrubami 

pociągami tocznymi, prowadzony na szynach 
liniowych

·· Krata zabezpieczająca palce dzielona, 1000mm 
rozkładana

·· Dociskacz umieszczony tuż przy krawędzi 
skrawającej

·· Obsługa za pośrednictwem mobilnego przełącznika 
nożnego z wyłącznikiem awaryjnym

·· Jeden ogranicznik kątowy 1500mm i dwa ramiona 
do układania blach 1000mm (od 4m maszyna ma 
trzy ramiona do układania blach)

·· Obszar ogranicznika tylnego zabezpieczony zaporą 
świetlną

·· Oświetlenie ze wskaźnikiem linii cięcia przez zarys 
cienia

·· Proste przemieszczanie blach dzięki rolkom 
kulkowym w stole 

·· Wysokiej klasy komponenty Bosch, Rexroth, Hydac, 
Siemens, Atos

·· Wysokiej klasy noże nadają się do cięcia stali 
szlachetnej

Akcesoria dodatkowe:
·· Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania cienkiej blachy z jednym lub 

dwoma poziomami
·· Laserowy wskaźnik linii cięcia
·· Zapora świetlna zamiast kratki zabezpieczającej palce 

·· Zdejmowany ogranicznik ukośny
·· Przedłużony ogranicznik kątowy i ramiona do nakładania blachy
·· Kulki transferowe do ogranicznika kątowego i ramiona do układania blachy
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·· Występ pozwala na cięcie 
arkuszy blach dłuższych niż 
długość cięcia (A)

·· System ochrony palców za pomocą 
zapory świetlnej (opcja)

·· Osłona palców 
Osłona palców podnoszona na 
pierwszym metrze

Hydrauliczne nożyce do blachy arkuszowej na prowadnicy kulisowej 

Akcesoria do hydraulicznych nożyc CNC do blachy arkuszowej

Sterownik (C)NC D-Touch 7:
·· Antyodblaskowy wytrzymały panel obsługi z ekranem dotykowym kolorowym 7"
·· Proste pozycjonowanie do żądanego wymiaru
·· Nieograniczona definicja programu i cięcia pojedynczego
·· Nieograniczona definicja materiału w bibliotece materiałów
·· Intuicyjnie obsługiwane menu
·· Osobny wskaźnik wartości RZECZYWISTEJ i ZADANEJ
·· Funkcja uwalniania ogranicznika tylnego
·· Kompensacja szczeliny cięcia
·· Dokładność pozycjonowania 0,1 mm
·· Kontrola długości cięcia poprzez regulację długości skoku
·· Licznik cięć
·· Sterowanie akcesoriami maszyny (np. opcjonalny mechanizm do podtrzymywania 

blachy) i silnikowe przestawianie szczeliny cięcia

Akcesoria Nr art.
zabezpieczająca zapora świetlna (zamiast osłony palców) 3883040
Występ 500mm HTBS-K 3100-60 CNC 3883041
Występ 500mm  
HTBS-K 3100-100/3100-130/4100-60 CNC

3883042

Występ 500mm  
HTBS-K 3100-160/4100-130/4100-160 CNC

3883043

Występ 500mm HTBS-K 3100-200/4100-200 CNC 3883044 
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy  
Standard HTBS-K- 3100-60/3100-100/3100-130

3883045 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 
Standard HTBS-K 3100-160/3100-200

3883046 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy  
Standard HTBS-K 4100-60/4100-130

3883047 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy  
dwa poziomy HTBS-K 3100-60/3100-100

3883048 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy  
dwa poziomy HTBS-K 3100-130

3883049 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy  
dwa poziomy HTBS-K 3100-160

3883050 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy  
dwa poziomy HTBS-K 4100-60

3883051 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy  
dwa poziomy HTBS-K 4100-130

3883052 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymujący blachę cienką z 
powrotem do nadawcy maks. 6mm  
HTBS-K 3100-60/3100-100/3100-130

3883053 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymujący blachę cienką z 
powrotem do nadawcy maks. 6mm HTBS-K 3100-160

3883054 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymujący blachę cienką z 
powrotem do nadawcy maks. 6mm HTBS-K 4100-60/4100-
130

3883055 

Pneumatyczny mechanizm podtrzymujący blachę cienką z 
powrotem do nadawcy maks. 6mm HTBS-K 4100-160

3883056 

Mechanizm podtrzymujący blachę z przenośnikiem taśmo-
wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 3100-60/3100-
100/3100-130

3883057 

Mechanizm podtrzymujący blachę z przenośnikiem taśmo-
wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 3100-160

3883058 

Akcesoria Nr art.
Mechanizm podtrzymujący blachę z przenośnikiem taśmo-
wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 4100-60/4100-130

3883059 

mechanizm podtrzymujący blachę z przenośnikiem taśmo-
wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 4100-160

3883060 

Przenośnik stromonośny HTBS-K 3100-60/3100-100/3100-
130

3883061

Przenośnik stromonośny HTBS-K 3100-160 3883062
Przenośnik stromonośny HTBS-K 4100-60/4100-130 3883063
Przenośnik stromonośny HTBS-K 4100-160 3883064
Ogranicznik tylny 1250mm 3883065
Ogranicznik tylny hydrauliczny wychylany do góry HTBS-K 
3100-160/3100-200/4100-130/4100-160/4100-200

3883066 

Przestawiany ogranicznik kątowy 0-180° 3883067
Ramię do nakładania L=2m (1 szt.) 3883068
Ramię do nakładania L=3m (1 szt.) 3883069
Przedłużenie ramienia do nakładania L=2m (1 szt.) 3883070
Przedłużenie ramienia do nakładania L=3m (1 szt.) 3883071
Przedłużenie ogranicznika kątowego L=2m (1 szt.) 3883072
Przedłużenie ogranicznika kątowego L=3m (1 szt.) 3883073
Ogranicznik kątowy (1500mm) po prawej stronie 3883074
laserowa linia cięcia 3883075
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 3100-60 3883076
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 3100-100 3883077
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 3100-130 3883078
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 3100-160 3883079
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 3100-200 3883080
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 4100-60 3883081
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 4100-130 3883082
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 4100-160 3883083
1 zestaw noży wymiennych HTBS-K 4100-200 3883084
Ręczne smarowanie centralne 3883085
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Hydrauliczne przycinarki

Seria AKM V 
Z regulowanym kątem

Stół roboczy z rowkami teowymi i wpuszczanymi 
skalami 

·· Hydrauliczny dociskacz 

Przykłady wytłaczania

·· Ciężka i stabilna konstrukcja spawana
·· Precyzyjny stół stalowy z wpuszczanymi skalami 

i rowkami teowymi do dokładnego justowania 
ograniczników

·· Ograniczniki wychylane ± 45°

·· Szybka regulacja kąta noży za pomocą pokręteł
·· Szuflada na skrawki
·· Prosta obsługa przy użyciu pedału 

·· Wysokiej klasy noże nadają się także do cięcia 
stali szlachetnej

·· Szybka regulacja skoku w celu dopasowania do 
długości cięcia

·· Z dwoma hydraulicznymi dociskaczami

AKM V - Hydrauliczne przycinarki z regulowanym kątem 30 - 140° 

Akcesoria Nr art.
Noże wymienne (1 zestaw) 3880019

AKM V- Przycinarka ze zmiennym ustawieniem kąta

Dane         
techniczne

Moc     
skrawania

30°

Moc       
skrawania

60°

Zakres cięcia 
w mm

Kąt cięcia Pojemność 
zbiornika   

na olej

Moc silnika Podłączenie 
elektryczne

Ciężar Wymiary
dł. x szer. x wys.

Nr artykułu

AKM 200-60 V 6 mm 4 mm 200 x 200 30 - 140° 50 l 4,0 kW 400V/50 Hz 1000 kg 1050 x 900 x 1300 3817005
*Objaśnienie dopłat za transport na odwrocie, cena TVP plus VAT 

AKM 130-3 P

XX Stół z zagłębionymi 
podziałkami i rowkami 
teowymi 

AKM 220-4 H AKM 220-6 H

XX Ciężka, stabilna konstrukcja
XXDo szybkiego prostokątnego nacinania blach
XX Przyjazny dla użytkownika i energooszczędny 
dzięki napędowi hydraulicznemu
XX Solidny stół z zagłębionymi podziałkami i 
rowkami teowymi do precyzyjnego ustawiania 
obrotowych ograniczników
XXOsłona palców wykonana z pleksiglasu dla 
optymalnego widoku krawędzi skrawającej
XX Ruchomy uchwyt
XXOdpady są wyrzucane przez zsyp
XXObsługa za pomocą pedału nożnego

Akcesoria AKM 220-4 H Art.-Nr.
Dolny zestaw noży 3839020
Zestaw górnego noża 3839021
Dolny zestaw noży do stali nierdzewnej 3839022
Górny zestaw noży do stali nierdzewnej 3839023

Akcesoria AKM 220-6 H Art.-Nr.
Dolny zestaw noży 3839030
Zestaw górnego noża 3839031
Dolny zestaw noży do stali nierdzewnej 3839032
Górny zestaw noży do stali nierdzewnej 3839033

AKM H – Hydrauliczne przycinarki.

Dane techniczne AKM 220-4 H AKM 220-6 H
Wydajność cięcia (400N / mm²) 4 mm 6 mm
Wydajność cięcia (600N / mm²) * 2 mm 3 mm
Maks. siła cięcia 22 t 24 t
Obszar cięcia 200 x 200 mm 220 x 220 mm
Kąt 90° 90°
Skoków / min 50 15
Wymiar stołu 700 x 600 mm 650 x 650 mm
Moc silnika 2,25 kW 3,0 kW
Wymiary (dł. X szer. X wys.) Max. 1.030 x 900 x 1.050 mm 860 x 860 x 1.100 mm
Waga 375 kg 495 kg

AKM P – Pneumatyczne przycinarki.
XX Stabilna konstrukcja
XXDo szybkiego prostokątnego nacinania blach
XX Przyjazny dla użytkownika i energooszczędny dzięki napędowi 
pneumatycznemu
XX Solidny stół z zagłębionymi podziałkami i rowkami teowymi do 
precyzyjnego ustawiania obrotowych ograniczników
XXOsłona palców wykonana z pleksiglasu dla optymalnego widoku 
krawędzi skrawającej
XXObsługa za pomocą pedału nożnego

Dane techniczne AKM 130-3 P AKM 150-2 P
Wydajność cięcia (400N / mm²) 3 mm 2 mm
Wydajność cięcia (600N / mm²) 1,5 mm 1,0 mm
Maks. siła cięcia 2,2 t 2,2 t
Obszar cięcia 130 x 130 mm 154 x 154 mm
Kąt 90° 90°
Skoków / min 50 40
Wymiary stołu 600 x 460 mm 600 x 460 mm
Wymiary (dł. X szer. X wys.) Max. 1.020 x 660 x 1.260 mm 860 x 800 x 1.260 mm
Waga 160 kg 170 kg
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Hydrauliczne nożyce do profili stalowych / dziurkowniki 

HPS - Kombinowane hydrauliczne nożyce do profili stalowych/dziurkowniki z maks. 5 stacjami obróbki i 
obsługą nożną
·· Stacja wytłaczania, nożyce do płaskowników, 

nożyce do kątowników stalowych, nożyce od pro-
fili stalowych, od HPS 45S ze stacją przycinania

·· Seria DS z dwoma siłownikami roboczymi i 
dwoma pedałami do równoczesnej pracy stacji 
wytłaczania i nożyc profili stalowych

·· Bezstopniowa regulacja długości skoku
·· Opcjonalny większy występ stacji wytłaczania 

620mm, dostępny od HPS 55DS
·· Ciężka i stabilna konstrukcja spawana
·· Od HPS 45S seryjnie z nożem do przycinania
·· Z dynamicznym silnikiem 400V

·· Opcjonalnie noże do przycinania w kształcie V, 
większe urządzenie wytłaczające i większy występ 
stacji wytłaczającej na zamówienie

·· Dwustopniowy pedał do trybu impulsowego

·· Duża oszczędność czasu - czasy taktowania
·· Bez wiórów
·· Bez chłodzenia

Zalety wytłaczania w porówna-
niu z wierceniem

Standardowa dostawa z uchwytem Mubea, na życzenie 
można zamawiać maszyny z innymi popularnymi uchwytami 
do narzędzi

Ważne informacje

Dane techniczne HPS 40S HPS 45S HPS 60S HPS 55DS HPS 65DS HPS 85DS HPS 115DS HPS 175DS 
Nr art. 3819040 3819045 3819060 3819055 3819065 3819085 3819115 3819175

stacja wytłaczania
Nacisk 40 t 45 t 60 t 55 t 65 t 85 t 115 t 175 t
Ø w blachach maks. grubości** Ø 20 x 15 mm Ø 22 x 15 mm Ø 28 x 15 mm Ø 20 x 20 mm Ø 26 x 20 mm Ø 33 x 20 mm Ø 34 x 26 mm Ø 40 x 32mm

Ø 30 x 10 mm Ø 38 x 8 mm Ø 38 x 11 mm Ø 40 x 10 mm Ø 57 x 10 mm*** Ø 57 x 10 mm*** Ø 55 x 16 mm*** Ø 57 x 22 mm***
Występ 175 mm 175 mm 220 mm 255 mm 305 mm 355 mm 355 mm 625 mm
Skok 50 mm 50 mm 55 mm 60 mm 55 mm 80 mm 80 mm 80 mm
Skok / min. 20 20 25 25 25 25 25 22
Wysokość robocza dziurkownika 970 mm 935 mm 955 mm 1030 mm 1030 mm 1080 mm 1110 mm 1130 mm
Nożyce do prętów stalowych
Okrągłych/prostokątnych w mm Ø 30 / 25 Ø 30 / 25 Ø 40 / 35 Ø 40 / 40 Ø 45 / 45 Ø 50 / 50 Ø 55 / 50 Ø 65 / 50
Nożyce do kątowników stalowych
90° cięcie w mm 80 x 80 x 8  100 x 100 x 10 120 x 120 x 12 120 x 120 x 12 120 x 120 x 12 150 x 150 x 15 150 x 150 x 15 200 x 200 x 15
45° cięcie w mm 50 x 6 mm 70 x 6 80 x 8 70 x 10 70 x 10 80 x 8 80 x 10 80 x 10
Wysokość robocza 1100 mm 1140 mm 1155 mm 1130 mm 1140 mm 1200 mm 1215 mm 1130 mm
Nożyce do blachy
Maks. grubość materiału 200 x 13 mm 200 x 15 mm 200 x 20 mm 200 x 20 mm 300 x 20 mm 380 x 20 mm 380 x 25 mm 380 x 30 mm
Maks. rozmiar materiału 300 x 6 mm 300 x 12 mm 300 x 15 mm 300 x 15 mm 375 x 15 mm 480 x 15 mm 600 x 15 mm 600 x 20 mm
Długość noża 356 mm 316 mm 317 mm 317 mm 380 mm 482 mm 610 mm 610 mm
Cięcie kątowe 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 15 mm 100 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm
Wysokość robocza 980 mm 935 mm 955 mm 900 mm 900 mm 940 mm 935 mm 810 mm
Stacja przycinania
Maks. grubość materiału - 8 mm 10 mm 10 mm 10 mm 13 mm 13 mm 16 mm
Szerokość - 35 mm 42 mm 45 mm 45 mm 52 mm 60 mm 60 mm
Głębokość - 75 mm 100 mm 90 mm 90 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Moc silnika 3 kW 4 kW 4 kW 5,5 kW 5,5 kW 7,5 kW 11 kW 11 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz
Ciężar netto 580 kg 1165 kg 1440 kg 1520 kg 1600 kg 2315 kg 2920 kg 6000 kg
Wymiary w mm 1100 x 800 x 

1520
1430 x 950 x 1780 1520 x 950 x 

1780
1500 x 950 x 

1880
1700 x 950 x 1880 1920 x 950 x 2040 2040 x 950 x 2180 2730 x 1150 x 2280

Wyposażenie opcjonalne
Występ - - - 620 mm 620 mm 620 mm 620 mm -
Noże do profili U-I 76 x 38 mm 80 x 45 mm 80 x 45 mm 120 x 58 mm 120 x 58 mm 160 x 74 mm 200 x 90 mm 300 x 125 mm
Noże do profili T 38 x 6 mm 40 x 5 mm 80 x 9 mm 80 x 9 mm 90 x 11 mm 100 x 11 mm 120 x 13 mm 150 x 15 mm
Narzędzia przycinające V w mm 100 x 100 x 8 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 13 100 x 100 x 13 100 x 100 x 16

 Wszystkie hydrauliczne nożyce do profili stalowych są dostarczane z olejem. 
**Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²  
***Konieczna opcja większego urządzenia wytłaczającego

HPS 45S

HPS 45S

·· Nożyce do prętów stalowych 
/ noże do stali okrągłej ·· Stacja wytłaczania 

·· Nożyce do płaskowników ·· Nożyce do kątowników  
stalowych 

HPS 55DS

··  Stacja przycinania (od HPS 45S)

Zawartość przesyłki    
HPS 40S

Stacja wytłaczania
Nożyce do płaskowników
nożyce do kątowników stalowych
Nożyce do profili stalowych z 
nożem okrągłym i czworokątnym
Uchwyt stempla tnącego z zamkiem bagnetowym
Redukcje stempli tnących i matryc  
nr 1, nr 2, nr 3, nr 30, nr 45, nr 60
Tłocznik i nożyce do płaskowników z regulowanymi 
ogranicznikami
Klucz hakowy
Pedał
Olej hydrauliczny

Zawartość przesyłki  
HPS 45S/ HPS 60S

Stacja wytłaczania
Nożyce do płaskowników
Nożyce do kątowników stalowych
Nożyce do profili stalowych z nożem okrągłym i czwo-
rokątnym
Stacja przycinania
Uchwyt stempla tnącego z zamkiem bagnetowym
Redukcje stempli tnących i matryc  
nr 1, nr 2, nr 3, nr 30, nr 45 i nr 60
Tłocznik, nożyce do płaskowników i przycinaki z regulo-
wanymi ogranicznikami
Klucz hakowy
Pedał
Olej hydrauliczny

Zawartość przesyłki  
HPS 55DS / HPS 65DS /  

HPS 85DS / HPS 115DS / HPS 175DS
Stacja wytłaczania
Nożyce do płaskowników
Nożyce do kątowników stalowych
Nożyce do profili stalowych z nożem okrągłym i czwo-
rokątnym
Stacja przycinania
Oprawa robocza
Elektryczny ogranicznik kontaktowy
Uchwyt stempla tnącego z zamkiem bagnetowym
Redukcje stempli tnących i matryc  
nr 1, nr 2, nr 3, nr 30, nr 45 i nr 60
Tłocznik z przestawianym ogranicznikiem ze skalą, 
nożyce do płaskowników i przycinak z przestawianymi 
ogranicznikami
Klucz hakowy
2 siłowniki robocze i 2 pedały
Olej hydrauliczny
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Akcesoria do hydraulicznych nożyc do profili stalowych

Zestaw noży wymiennych do 
stacji płaskowników

Nr art.

do HPS 40S i 45S 3887010
do HPS 60S 3887011
do HPS 55DS i 65DS 3887012
do HPS 85DS 3887013
do HPS 115DS 3887014
do HPS 175DS 3887015

Zestaw noży wymiennych do stacji 
kątowników stalowych
do HPS 40S i 45S 3887020
do HPS 60S 3887021
do HPS 55DS i 65DS 3887022
do HPS 85DS 3887023
do HPS 115DS 3887024
do HPS 175DS 3887025

Zestaw noży wymiennych do stacji prętów 
stalowych
do HPS 40S i 45S 3887026
do HPS 60S 3887027
do HPS 55DS i 65DS 3887028
do HPS 85DS 3887029
do HPS 115DS 3887030
do HPS 175DS 3887031

Zestaw noży wymiennych do stacji 
przycinania
do HPS 45S 3887040
do HPS 60S 3887041
do HPS 55DS i 65DS 3887042
do HPS 85DS 3887043
do HPS 115DS 3887044
do HPS 175DS 3887045

Hydrauliczne nożyce do profili stalowych / dziurkowniki 

 Różne noże do profili stalowych, siodła do wytłaczania i specjalne stemple i matryce dostępne na zamówienie

·· Oprawa robocza standard od 
HPS 55DS

·· Elektryczny ogranicznik kontaktowy 
(standard od HPS 55DS)

·· Opcjonalny nóż przycinający w 
kształcie V dostępny od HPS 45S

··  Opcjonalne urządzenie 
wytłaczające do dużych 
średnic

··  Opcjonalne urządzenie do fazo-
wania płaskowników (dostępne od 
HPS 45S)

·· Opcjonalne siodło do profili U ·· Opcjonalne siodło do kątowników

HPS 115DS

HPS 175DS

Zestaw noży do profili IPN Nr art.
do HPS 40S i 45S 3887050
do HPS 60S 3887051
do HPS 55DS i 65DS 3887052
do HPS 85DS 3887053
do HPS 115DS 3887054
do HPS 175DS 3887055

Zestaw noży do profili UPN 
do HPS 40S i 45S 3887060
do HPS 60S 3887061
do HPS 55DS i 65DS 3887062
do HPS 85DS 3887063
do HPS 115DS 3887064
do HPS 175DS 3887065

Zestaw noży do profili T 
do HPS 40S i 45S 3887070
do HPS 60S 3887071
do HPS 55DS i 65DS 3887072
do HPS 85DS 3887073
do HPS 115DS 3887074
do HPS 175DS 3887075

Zestaw noży V 100 x 100mm do stacji 
przycinania
do HPS 45S 3887080
do HPS 60S 3887081
do HPS 55DS i 65DS 3887082
do HPS 85DS 3887083
do HPS 115DS 3887084
do HPS 175DS 3887085

urządzenie fazujące Nr art.
urządzenie fazujące 100 x 12mm do 
HPS 45S

3887090

urządzenie fazujące 150 x 12mm do 
HPS 60S

3887091

urządzenie fazujące 250 x 15mm do 
HPS 55DS i 65DS

3887092

urządzenie fazujące 500 x 3mm do 
HPS 55DS i 65DS

3887093

urządzenie fazujące 250 x 20mm do 
HPS 85DS

3887094

urządzenie fazujące 500 x 3mm do 
HPS 85DS

3887095

urządzenie fazujące 250 x 22mm do 
HPS 115DS

3887096

urządzenie fazujące 500 x 3mm do 
HPS 115DS

3887097

urządzenie fazujące 250 x 25mm do 
HPS 175DS

3887098

urządzenie fazujące 700 x 4mm do 
HPS 175DS

3887099

siodło do profilu U
do HPS 40S i 45S 3887105
do HPS 60S 3887106
do HPS 55DS i 65DS 3887107
do HPS 85DS 3887108
do HPS 115DS 3887109
do HPS 175DS 3887110

występ 620 mm do stacji wytłaczania 
do HPS 55DS 3887120
do HPS 65DS 3887121
do HPS 85DS 3887122
do HPS 115DS 3887123
możliwe tylko fabrycznie
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Hydrauliczne nożyce do profili stalowych / dziurkowniki 

HLS - Hydrauliczne dziurkowniki z obsługą nożna o nacisku tłoczenia od 65 do 175 t

Model HLS 65S HLS 85S HLS 115S HLS 175S
Nr art. 3818065 3818085 3818115 3818175

Dane techniczne
Nacisk 65 t 85 t 115 t 175 t
Ø w blachach maks. grubości** Ø 26 x 20 mm

Ø 57 x 10*** mm
Ø 33 x 20 mm

Ø 57 x 12*** mm
Ø 34 x 26 mm

Ø 55 x 16*** mm
Ø 40 x 32 mm

Ø 57 x 22*** mm
Występ 625 mm 625 mm 625 mm 625 mm
Skok 55 mm 80 mm 80 mm 80 mm
Skok / min. 22 21 21 21
Wysokość robocza dziurkownika 950 mm 950 mm 950 mm 950 mm
Moc silnika 5,5 kW 7,5 kW 11 kW 11 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz
Wymiary w mm 1600 x 900 x 1800 1850 x 950 x 1920 2000 x 950 x 1970 2700 x 1120 x 2160
Ciężar 2440 kg 3270 kg 3760 kg 5270 kg
Opcjonalnie
Zaginanie blach maks. 500 x 3 mm 500 x 3 mm 700 x 3 mm 700 x 4 mm

**Podawana moc skrawania odnosi się do wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²  
***Konieczna opcja większego urządzenia wytłaczającego

·· Do wytłaczania blachy, płaskowników i ceowników stalowych
·· Ciężka i stabilna konstrukcja spawana
·· Stół do wytłaczania ze skalą wymiarów i ogranicznikami
·· Wyjątkowo duży występ 625 mm
·· Szybka, bezstopniowa regulacja skoku

·· Z dynamicznym silnikiem
·· Bezstopniowa regulacja długości skoku
·· Siodło do wykrawania z drugim uchwytem do obróbki profili 

UPN

HLS 65S

·· Różne opcjonalne tłoczniki na 
zamówienie

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

Występ

70 70 70

15 22
,5

Ø30 Ø40 Ø50

Ø30 Ø45

b b b
b b

l l l

l l

Ø15

38 70 70 70

15 30 4022
,5

Ø30 Ø40 Ø50

Ø30 Ø60 Ø80Ø45Ød Ød Ød Ød

Ød Ød ØdØd

Stemple tnące i matryce do dziurkowników Mubea

Stempel tnący do otworów długich Matryca do otworów długich

Stempel tnący okrągły Matryca okrągła

Nr art. 38893 + 
Ø d (mm)

Nr art. 38894 + 
b x l (mm)

Ø36 Ø46 Ø56

Stempel tnący do 
otworów długich

b x l (mm)

Stempel tnący 
okrągły Nr.1

Ød (mm)

Stempel tnący 
okrągły

Ød (mm)

Stempel tnący 
okrągły

Ød (mm)

Stempel tnący 
okrągły

Ød (mm)

Matryca 
okrągła

Ød (mm)

Matryca 
okrągła

Ød (mm)

Matryca 
okrągła

Ød (mm)

Matryca 
okrągła

Ød (mm)

Stempel tnący do 
otworów długich

b x l (mm)

Stempel tnący do 
otworów długich

b x l (mm)

Matryca do 
otworów długich

b x l (mm)

Matryca do 
otworów długich

b x l (mm)
9,0 x 40,0

11,0 x 35,0
11,0 x 40,0
13,5 x 35,0
13,5 x 40,0
14,0 x 35,0
14,0 x 40,0
16,0 x 35,0
16,0 x 40,0
17,5 x 35,0
17,5 x 40,0
19,0 x 35,0
19,0 x 40,0
20,5 x 35,0
20,5 x 40,0
22,5 x 35,0
22,5 x 40,0
24,0 x 40,0
25,5 x 40,0
26,0 x 40,0
27,0 x 40,0

11,0 x 45,0
11,0 x 50,0
13,5 x 50,0
17,5 x 50,0
20,5 x 50,0
22,5 x 50,0
24,0 x 50,0
25,5 x 50,0
26,0 x 50,0
27,0 x 50,0

5,3 x 10,3
5,3 x 15,3
5,8 x 11,3
5,8 x 15,3
6,0 x 11,0
6,0 x 16,0
6,5 x 12,0
6,5 x 16,0
6,8 x 13,3
7,3 x 15,3
7,5 x 14,0
8,0 x 16,0
8,3 x 13,3
9,0 x 14,0
9,3 x 13,3

10,0 x 14,0
10,8 x 15,3
11,5 x 16,0

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5

10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0

14,0
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

30,5
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0
39,0
40,0

41,0
42,0
43,0
44,0
45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0

3,2
3,7
4,2
4,7
5,2
5,7
6,2
6,7
7,2
7,7
8,2
8,7
9,2
9,7

10,2
10,7
11,2
11,7
12,2
12,7
13,2
13,7
14,2
14,7
15,2
15,7

14,7
15,2
15,7
16,2
16,7
17,2
17,7
18,2
18,7
19,2
19,7
20,2
20,7
21,2
21,7
22,2
22,7
23,2
23,7
24,2
24,7
25,2
25,7
26,2
26,7
27,2
27,7
28,2
28,7
29,2
29,7
30,2
30,7
31,2
31,7
32,2
32,7

32,2
32,7
33,2
33,7
34,2
34,7
35,2
35,7
36,2
36,7
37,2
37,7
38,2
38,7
39,2
39,7
40,2
40,7
41,2
41,7
42,2

42,7
43,2
43,7
44,2
44,7
45,2
45,7
46,2
46,7
47,2
47,7
48,2
48,7
49,2
49,7
50,2
50,7
51,2

5,0 x 10,0 10,5 x 15,0
5,0 x 15,0 10,5 x 21,0
5,0 x 20,0 10,5 x 25,0
5,0 x 25,0 10,5 x 30,0
5,5 x 11,0 11,0 x 20,0
5,5 x 15,0 11,0 x 25,0
5,5 x 20,0 11,0 x 30,0
5,5 x 25,0 12,0 x 20,0
6,5 x 13,0 12,0 x 25,0
6,5 x 20,0 12,0 x 30,0
6,5 x 25,0 13,0 x 20,0
6,5 x 30,0 13,0 x 25,0
7,0 x 15,0 13,0 x 30,0
7,0 x 20,0 13,5 x 20,0
7,0 x 25,0 13,5 x 25,0
7,0 x 30,0 13,5 x 30,0
8,0 x 13,0 14,0 x 20,0
8,0 x 20,0 14,0 x 25,0
8,0 x 25,0 14,0 x 30,0
8,0 x 30,0 16,0 x 25,0
9,0 x 13,0 16,0 x 30,0
9,0 x 18,0 17,5 x 25,0
9,0 x 20,0 17,5 x 30,0
9,0 x 25,0 19,0 x 25,0
9,0 x 30,0 19,0 x 30,0
9,5 x 20,0 20,5 x 30,0
9,5 x 25,0 22,5 x 30,0
9,5 x 30,0 25,5 x 30,0

5,3 x 20,3 9,8 x 30,3 14,0 x 21,0
5,3 x 25,3 10,0 x 19,0 14,0 x 26,0
5,8 x 20,3 10,0 x 21,0 14,0 x 31,0
5,8 x 25,3 10,0 x 26,0 14,3 x 20,3
6,0 x 21,0 10,0 x 31,0 14,3 x 25,3
6,0 x 26,0 10,5 x 21,0 14,3 x 30,3
6,5 x 21,0 10,5 x 26,0 14,5 x 21,0
6,5 x 26,0 10,5 x 31,0 14,5 x 26,0
6,8 x 20,3 10,8 x 21,3 14,5 x 31,0
6,8 x 25,3 10,8 x 25,3 15,0 x 21,0
6,8 x 30,3 10,8 x 30,3 15,0 x 26,0
7,3 x 20,3 11,3 x 20,3 15,0 x 31,0
7,3 x 25,3 11,3 x 25,3 16,3 x 25,3
7,3 x 30,3 11,3 x 30,3 16,3 x 30,3
7,5 x 21,0 11,5 x 22,0 17,0 x 26,0
7,5 x 26,0 11,5 x 26,0 17,0 x 31,0
7,5 x 31,0 11,5 x 31,0 17,8 x 25,3
8,0 x 21,0 12,0 x 21,0 17,8 x 30,3
8,0 x 26,0 12,0 x 26,0 18,5 x 26,0
8,0 x 31,0 12,0 x 31,0 18,5 x 31,0
8,3 x 20,3 12,3 x 20,3 19,3 x 25,3
8,3 x 25,3 12,3 x 25,3 19,3 x 30,3
8,3 x 30,3 12,3 x 30,3 20,0 x 26,0
9,0 x 21,0 13,0 x 21,0 20,0 x 31,0
9,0 x 26,0 13,0 x 26,0 20,8 x 30,3
9,0 x 31,0 13,0 x 31,0 21,5 x 31,0
9,3 x 18,3 13,3 x 20,3 22,8 x 30,3
9,3 x 20,3 13,3 x 25,3 23,5 x 31,0
9,3 x 25,3 13,3 x 30,3 25,8 x 30,3
9,3 x 30,3 13,8 x 20,3 26,5 x 31,0
9,8 x 20,3 13,8 x 25,3
9,8 x 25,3 13,8 x 30,3

Nr.2 Nr.3 Nr.4 Nr.30 Nr.60Nr.45 Nr.80

Nr.2 Nr.3 Nr.4 Nr.30 Nr.45

·· Miara rzeczywista stempla tnącego określa wiel-
kość wykrawanego otworu

·· Miara rzeczywista otworu matrycy jest w pierw-

szej kolejności zależna do grubości obrabianego 
materiału i wynika z miary rzeczywistej stempla 
tnącego plus luz cięcia (= 2x szczelina cięcia).

·· W normalnym przypadku luz cięcia powinien 
wynosić ok. 10% grubości materiału.

Standardowa dostawa z uchwytem Mubea, na życzenie 
można zamawiać maszyny z innymi popularnymi uchwytami 
do narzędzi

Ważne informacje

Zawartość przesyłki   HLS

Uchwyt stempla tnącego z zamkiem bagnetowym

Redukcje stempli tnących i matryc  
nr 1, nr 2, nr 3, nr 30, nr 45 i nr 60

Ogranicznik ze skalą

Oprawa robocza

Pedał

Klucz hakowy

Olej hydrauliczny
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Dziurkowniki hydrauliczne 

Matryca do 
otworów długich

Stempel tnący 
czworokątny Nr art. 38895 + s (mm)Nr art. 38894 + b x l (mm)

Matryca czworokątna Nr art. 38896 + s (mm)

30

Ø60

b
l

40

Ø80

b
l 70

Ø40
Ø46

s

s

70

Ø30
Ø36

s

s

15 22
,5 30 40

Ø30 Ø45 Ø60 Ø80

s s s s
s s s s

70

Ø50
Ø56

s

s

Tak się zamawia:
Proszę wybrać pasującą matrycę 
lub stempel tnący i dobrać właści-
wy numer artykułu do wybranego 
rozmiaru.
W tym przypadku zamówienie ma 
dotyczyć matrycy czworokątnej o 
rozmiarze 5,7 mm . 
Właściwy numer zamawianego 
artykułu brzmi 388965,7

Matryca do otworów 
długich

b x l (mm) b x l (mm) s (mm)

s (mm) s (mm) s (mm)

Matryca 
czworokątna

Matryca 
czworokątna

Matryca 
czworokątna

Matryca 
czworokątna

s (mm)

s (mm) s (mm)
11,3 x 45,3
11,3 x 50,3
12,0 x 46,0
12,0 x 51,0
13,8 x 50,3
14,5 x 51,0
17,8 x 50,3
18,5 x 51,0
20,8 x 50,3
21,5 x 51,0
22,8 x 50,3
23,5 x 51,0
24,3 x 50,3
25,0 x 51,0
25,8 x 50,3
26,3 x 50,3
26,5 x 51,0
27,0 x 51,0
27,3 x 50,3
28,0 x 51,0

11,7 17,7
12,2 18,2
12,7 18,7
13,2 19,2
13,7 19,7
14,2 20,2
14,7 20,7
15,2 21,2
15,7 21,7
16,2 22,2
16,7 22,7
17,2 23,2

28,7 32,7
29,2 33,2
29,7 33,7
30,2 34,2
30,7 34,7
31,2 35,2
31,7 35,7
32,2

23,2 26,7
23,7 27,2
24,2 27,7
24,7 28,2
25,2 28,7
25,7 29,2
26,2

4,2  8,2
4,7  8,7
5,2  9,2
5,7  9,7
6,2  10,2
6,7  10,7
7,2 11,2
7,7

4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

28,5
29,0
29,5
30,0
30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0
33,5
34,0
34,5
35,0

21,0
22,0
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0

Matryca 
czworokątna

Nr art. 38896 + s (mm)

15

Ø30

s
s

22
,5

Ø45

s

Matryca czworokątna

s (mm)

Matryca czworokątna

s (mm)
11,7 17,7
12,2 18,2
12,7 18,7
13,2 19,2

4,2  8,2
4,7  8,7
5,2  9,2
5,7  9,7

9,3 x 40,3 19,3 x 35,3
10,0 x 41,0 19,3 x 40,3
11,3 x 40,3 20,0 x 36,0
12,0 x 41,0 20,0 x 41,0
13,8 x 35,3 20,8 x 35,3
13,8 x 40,3 20,8 x 40,3
14,3 x 35,3 21,5 x 36,0
14,3 x 40,3 21,5 x 41,0
14,5 x 36,0 22,8 x 35,3
14,5 x 41,0 22,8 x 40,3
15,0 x 36,0 23,5 x 36,0
15,0 x 41,0 23,5 x 41,0
16,3 x 35,3 24,3 x 40,3
16,3 x 40,3 25,0 x 41,0
17,0 x 36,0 26,3 x 40,3
17,0 x 41,0 26,5 x 41,0
17,8 x 35,3 27,0 x 41,0
17,8 x 40,3 27,3 x 40,3
18,5 x 36,0 28,0 x 41,0
18,5 x 41,0

Nr.60

Nr.30 Nr.45 Nr.60 Nr.80

Matryca do otworów 
długich Nr.80

Stempel tnący 
czworokątny Nr.2

Stempel tnący 
czworokątny Nr.3

Stempel tnący 
czworokątny Nr.4

G
ię

ci
e

Chętnie doradzimy Państwu w sprawie 
matryc i stempli tnących, jak np.:

·· Jaki stempel pasuje do jakiej matrycy?
·· Jaki rozmiar jest potrzebny do wykonywanych prac?
·· Jaki materiał mogę wytłaczać?
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Rozmiary i kształty 
specjalne i pośrednie 
na zamówienie
(3889399)
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Hydrauliczna prasa do gięcia poziomego

XX Panel sterowania z 
wyświetlaczem cyfrowym i 
wyłącznikiem awaryjnym

XXHydrauliczna nastawa 
nacisku

XX Z ogranicznikiem bocznym 
szybkiego montażu

HBP 20

XXUmożliwia precyzyjne gięcie rur oraz materiałów 
pełnych
XX Trwała konstrukcja narzędzi z hartowanej stali 
XXOparta na sterowaniu manualnym za pomocą 

dwóch pedałów nożnych ( dijazd-odjazd)
XX Z możliwością programowania automatycznego 
dojazdu oraz odjazdu narzędzia gnącego
XX Łatwa wymiana narzędzia za pomocą uchwytu 

szybkozmiennego
XXModuł pedała nożnego wyposażony w cyfrowy 
wyświetlach oraz przycisk Emergency stop

Seria HBP – Hydrauliczne poziome prasy gnące z kontrolą NC

Model HBP 10 HBP 20 HBP 30 HBP 40 HBP 50
Art.-Nr. 3812510 3812520 3812530 3812540 3812550

Dane techniczne
Siła nacisku max. 10 t 20 t 30 t 40 t 50 t
Objętość zbiornika oleju 12 l 12 l 40 l 40 l 60 l
Giętkość materiału do gięcia 150 x 8 mm 200 x 12 mm 250 x 18 mm 250 x 24 mm 300 x 15 mm
Materiał rury 42 x 3,2 mm 48 x 4,0 mm 60 x 4,0 mm 60 x 5,0 mm 76 x 4,0 mm
Skok max. 185 mm 185 mm 285 mm 285 mm 285 mm
Średnica 60 mm 80 mm 80 mm 80 mm 90 mm
Wysokość narzędzia 150 mm 200 mm 250 mm 250 mm 300 mm
Prędkość robocza 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Prędkość powrotu 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Długość stołu 450 mm 480 mm 660 mm 660 mm 600 mm
Szerokość stołu 900 mm 1060 mm 1250 mm 1250 mm 1250 mm
Wysokość robocza 915 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm
Moc silnika 1,1 kW 2,2 kW 3 kW 4 kW 7,5 kW
Długość 900 mm 1150 mm 1250 mm 1250 mm 1400 mm
Szerokość / głębokość 450 mm 480 mm 650 mm 650 mm 600 mm
Wysokość 1130 mm 1200 mm 1250 mm 1250 mm 1500 mm
Waga 250 kg 530 kg 1050 kg 1050 kg 1450 kg

Narzędzia do gięcia rur nadają się do wszystkich modeli HBP Art.-Nr.
Rama do gięcia i uchwyt przeciwny do narzędzi do gięcia rur 3888060
Segment gięcia żeliwa szarego 3/8 " 3888061
Segment do gięcia żeliwa szarego 1/2 " 3888062
Segment gięcia żeliwa szarego 3/4 " 3888063
Segment gięcia żeliwa szarego 1 " 3888064
Segment gięcia żeliwa 1 1/4 " 3888065
Segment gięcia żeliwa szarego 1 1/2 " 3888066
Segment gięcia żeliwa szarego 2 " 3888067

Hartowane i szlifowane narzędzia do gięcia (dla HBP 10)
Stempel 85°, H = 150 mm, R = 1 mm 3888101
Stempel 85°, H = 150 mm, R = 5 mm 3888102
Stempel 85°, H = 150 mm, R = 10 mm 3888103
Stempel 30°, H = 150 mm, R = 5 mm 3888104
Trzpień do gięcia 25 x 25 mm - nośność 6 t / m 3888105
Trzpień do gięcia 30 x 30 mm - nośność 10 t / m 3888106
Trzpień do gięcia 40 x 40 mm - nośność 25 t / m 3888107
Szybka zmiana segmentów multi 85°, H = 150 mm  
V = 16/22/35/50 mm, max. gr materiału 4 mm

3888120

Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 150, V = 63 mm 3888121
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 150, V = 80 mm 3888122
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 150, V = 100 mm 3888123
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 150, V = 125 mm 3888124
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 150, V = 160 mm 3888125
Szybkozmienny segment gnący 45°, H = 150, V = 50 mm 3888126
Narzędzie do gięcia dla płaskiego materiału (dla HBP 10)
Rama do gięcia i przeciwwaga 3888150
Narzędzie do gięcia płaskiego materiału, w tym śruby i podkładki dla 
materiału 4/6/8 mm

3888151

Narzędzia do prostowania (dla HBP 10)
Prostowanie pręta ok. 800 mm z zaczepem i stempelkiem prostującym 3888155

Hartowane i szlifowane narzędzia do gięcia (dla HBP 20)
Stempel 85°, H = 200 mm, R = 1 mm 3888201
Stempel 85°, H = 200 mm, R = 5 mm 3888202
Stempel 85°, H = 200 mm, R = 10 mm 3888203
Stempel 30°, H = 200 mm, R = 5 mm 3888204
Trzpień do gięcia 25 x 25 mm - Nośność 6 t/m 3888205
Trzpień do gięcia 30 x 30 mm - Nośność 10 t/m 3888206
Trzpień do gięcia 40 x 40 mm - Nośność 25 t/m 3888207
Szybka zmiana segmentów multi 85°, H = 200 mm  
V = 16/22/35/50 mm, max. Materialstärke 4 mm

3888220

Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 200, V = 63 mm 3888221
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 200, V = 80 mm 3888222
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 200, V = 100 mm 3888223
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 200, V = 125 mm 3888224
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 200, V = 160 mm 3888225
Szybkozmienny segment gnący 45°, H = 200 mm, V = 50 mm 3888226
Narzędzie do gięcia dla płaskiego materiału (dla HBP 20)
Rama do gięcia i przeciwwaga 3888250
Narzędzie do gięcia płaskiego materiału, w tym śruby i podkładki dla 
materiału 4/6/8 mm

3888251

Zakres dostawy HBP 10:
>> Stempel  68°;  
Wys. = 200 mm; R = 5 mm
>>Szybkowymienny segment 60°; 
Wys. = 150 mm; V = 60 mm
>>Pedał nożny z wyświetlaczem 
cyfrowym
>> Ogranicznik boczny 300 mm

Zakres dostawy HBP 30:
>>Stempel 68°;  
Wys. = 250 mm; R = 5 mm
>>Szybkowymienny segment 60°; 
Wys. = 250 mm; V = 60 mm
>>Pedał nożny z wyświetlaczem 
cyfrowym
>> Ogranicznik boczny 300 mm

Zakres dostawy HBP 20:
>>Stempel 68°;  
Wys. = 200 mm; R = 5 mm
>>Szybkowymienny segment 60°; 
Wys. = 150 mm; V = 60 mm
>>Pedał nożny z wyświetlaczem 
cyfrowym
>> Ogranicznik boczny 300 mm

Zakres dostawy HBP 40:
>>Stempel 60°;  
Wys. = 150 mm; R = 6 mm
>>Szybkowymienny segment 60°; 
Wys. = 150 mm; V = 60 mm
>>Pedał nożny z wyświetlaczem 
cyfrowym
>> Ogranicznik boczny 300 mm

Zakres dostawy HBP 50:
>>Stempel 68°;  
Wys. = 300 mm; R = 5 mm
>>Szybkowymienny segment 60°; 
Wys. = 300 mm; V = 60 mm
>>Pedał nożny z wyświetlaczem 
cyfrowym
>> Ogranicznik boczny 300 mm

Narzędzia do prostowania (dla HBP 20)
Prostowanie pręta ok. 800 mm z zaczepem i stempelkiem prostującym 3888255
Hartowane i szlifowane narzędzia do gięcia (dla HBP 30/40) Art.-Nr.
Stempel 85°, H = 250 mm, R = 1 mm 3888301
Stempel 85°, H = 250 mm, R = 5 mm 3888302
Stempel 85°, H = 250 mm, R = 10 mm 3888303
Stempel 30°, H = 250 mm, R = 5 mm 3888304
Trzpień do gięcia 25 x 25 mm - Nośność 6 t/m 3888305
Trzpień do gięcia 30 x 30 mm - Nośność 10 t/m 3888306
Trzpień do gięcia 40 x 40 mm - Nośność 25 t/m 3888307
Trzpień do gięcia 50 x 50 mm - Nośność 45 t/m 3888308
Szybka zmiana segmentów multi85°, H = 250 mm  
V = 16/22/35/50 mm, max. Materialstärke 4 mm

3888320

Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 250, V = 63 mm 3888321
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 250, V = 80 mm 3888322
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 250, V = 100 mm 3888323
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 250, V = 125 mm 3888324
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 250, V = 160 mm 3888325
Szybkozmienny segment gnący 45°, H = 250 mm, V = 50 mm 3888326
Narzędzie do gięcia dla płaskiego materiału(für HBP 30/HBP 40)
Rama do gięcia i przeciwwaga 3888350
Narzędzie do gięcia płaskiego materiału, w tym śruby i podkładki dla 
materiału 4/6/8 mm

3888351

Narzędzia do prostowania (dla HBP 30 / HBP 40)
Prostowanie pręta ok. 800 mm z zaczepem i stempelkiem prostującym 3888355

Hartowane i szlifowane narzędzia do gięcia (dla HBP 50)
Stempel 85°, H = 300 mm, R = 1 mm 3888501
Stempel 85°, H = 300 mm, R = 5 mm 3888502
Stempel 85°, H = 300 mm, R = 10 mm 3888503
Stempel 30°, H = 300 mm, R = 5 mm 3888504
Trzpień do gięcia 25 x 25 mm - Nośność 6 t/m 3888505
Trzpień do gięcia 30 x 30 mm - Nośność 10 t/m 3888506
Trzpień do gięcia 40 x 40 mm - Nośność 25 t/m 3888507
Trzpień do gięcia 50 x 50 mm - Nośność 45 t/m 3888508
Trzpień do gięcia 60 x 60 mm - Nośność 80 t/m 3888509
Szybka zmiana segmentów multi 85°, H = 300 mm  
V = 16/22/35/50 mm, max. Materialstärke 4 mm

3888520

Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 300, V = 63 mm 3888521
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 300, V = 80 mm 3888522
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 300, V = 100 mm 3888523
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 300, V = 125 mm 3888524
Szybkozmienny segment gnący 85°, H = 300, V = 160 mm 3888525
Szybkozmienny segment gnący 45°, H = 300 mm, V = 50 mm 3888526
Narzędzie do gięcia dla płaskiego materiału (dla HBP 50)
Rama do gięcia i przeciwwaga 3888550
Narzędzie do gięcia płaskiego materiału, w tym śruby i podkładki dla 
materiału 4/6/8 mm

3888551

Narzędzia do prostowania (dla HBP 50)
Prostowanie pręta ok. 800 mm z zaczepem i stempelkiem prostującym 3888555

4140



 

Przy zamówieniu proszę podawać 
obrabiany rodzaj materiału!

·· Sterownik NC z ekranem 
dotykowym i funkcją teach in

Opcja

4342

Giętarki pierścieniowe

·· Ciężka konstrukcja spawana ze stali
·· Możliwość pracy w poziomie i w pionie
·· Hydrauliczne dosuwanie walca górnego
·· Wskaźnik cyfrowy do walca dosuwającego
·· Wszystkie 3 walce napędzane i hartowane

·· Boczne rolki prostujące, regulowane bezstopniowo
·· Osobny pulpit sterowniczy z obsługą nożną

PRM 60 FH – Hydrauliczna giętarka pierścieniowa, używana w poziomie i pionie 
do profili, rur i materiału pełnego

Zastosowanie do gięcia pierścieniowego

·· Opcja specjalne rolki prostujące 
boczne, do kątowników

+ +

+

Zawartość przesyłki 
·· Standardowe rolki gnące (możliwości gięcia patrz tabela 

z prawej strony) 
·· Mobilny pedał do biegu lewego-prawego z wyłącznikiem 

awaryjnym 
·· Rolki prostujące
·· Wskaźnik cyfrowy do walca dosuwającego

Akcesoria dodatkowe 
·· Walce do gięcia rur 
·· Walce do gięcia kątowego 
·· Specjalne rolki prostujące 
·· Walce do gięcia profili 
·· Walce z tworzywa sztucznego do materiałów miękkich

Model PRM 60 FH
Nr art. 3812060

Dane techniczne
Ø wału 60 mm
Ø walca górnego 215 mm
Ø walca dolnego 215 mm
Prędkość 4  m/min.
Ciśnienie hydrauliczne 16 t
Moc silnika 1,5 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz
Waga 950 kg
Wymiary w mm 1000 x 1400 x 1650

Akcesoria PRM 60 FH Nr art.
Specjalne rolki prostujące 
do kątowników

3880161

Układ sterowania-NC 3880163
Rolki gnące* do PRM 60 FH (Przestrzegaj informacji 
poniżej!)
Rolki do stali-żelaza
0 - 33,7 mm 3880410
34 - 48,3 mm 3880411
49 - 60,3 mm 3880412
61 - 76,1 mm 3880413
77 - 88,9 mm 3880414
Wymiar specjalny na zamówienie

Rolki kątowe stal-żelazo
50 x 50 x 6 mm 3880420
60 x 60 x 6 mm 3880421
70 x 70 x 6 mm 3880422
Wymiar specjalny na zamówienie

Akcesoria PRM 50 FH Nr art.
Rolki z tworzywa sztucznego do aluminium i stali 
szlachetnej
0 - 33,7 mm 3880430
34 - 48,3 mm 3880431
49 - 60,3 mm 3880432
61 - 76,1 mm 3880433
77 - 88,9 mm 3880434
Wymiar specjalny na zamówienie

Rolki kątowe z tworzywa sztucznego do aluminium 
i stali szlachetnej
50 x 50 x 6 mm 3880440
60 x 60 x 6 mm 3880441
70 x 70 x 6 mm 3880442
Wymiar specjalny na zamówienie

*	Cena za zestaw rolek odnosi się do miary z tego zakresu mm; przy zamówieniu należy podawać wymiar 
materiału, który ma być obrabiany. Rolki zostaną wykonane pod ten wymiar.

Zakres gięcia PRM 60 F

Typ profilu
Maks.

rozmiar
mm

Min.
Ø gięcia

mm
Możliwości zaginania za pomocą standardowych 
rolek zaginających:

 
50 
20

800 
400

80 x 20 
40 x 10

1200 
400

120 x 25 
50 x 10

600 
400

80 x 9* 
40 x 5*

1000 
400

80 x 9 
40 x 5

1000 
400

80 x 9 
40 x 5

1200 
500

UPN 120* 
UPN 60*

800 
500

UPN 120* 
UPN 60*

1200 
600

Możliwości zaginania za pomocą opcjonalnych 
rolek zaginających:

70 x 3 
40 x 2

1600 
500

80 x 40 x 3 
40 x 20 x 2

1400 
500

50 
20

800 
400

3 x 3,2 
1 x 2,6

1600 
500

100 x 2 
60 x 2

1600 
500

70 x 7 
40 x 5

1000 
500

70 x 7 
40 x 5

1200 
600

Podawana moc odnosi się do materiału o maks. 
granicy plastyczności 24kg/mm². Moc gięcia przy VA: 
współczynnik 0,7  *potrzebne mogą być dodatkowe 
podkładki dystansowe

·· Opcjonalnie można uzbroić maszynę w specjalne rolki 
gnące do swoich potrzeb

·· Na zamówienie mogą być wykonane także nietypowe 
rozmiary

Wskazówka

Opcja

·· Cyfrowy wskaźnik pozycji do 
walca dosuwającego



·· Ciężka konstrukcja spawana ze stali
·· Możliwość pracy w poziomie i w pionie
·· Wszystkie trzy walce napędzane i hartowane
·· Hydrauliczne dosuwanie przez dwa walce dolne

·· Boczne mechaniczne rolki prostujące, regulowane bez-
stopniowo

·· Osobny pulpit sterowniczy z 2 wskaźnikami cyfrowymi 
do dwóch walców dosuwającymi

PRM 80 FH – Hydrauliczna giętarka pierścieniowa, używana w poziomie i pionie 
do profili, rur i materiału pełnego

·· Proces gięcia

·· Opcja: hydrauliczne walce 
prostujące

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

Rolki gnące na zamówienie

·· Opcjonalnie można uzbroić maszynę w specjalne rolki 
gnące do swoich potrzeb

·· Na zamówienie mogą być wykonane także nietypowe 
rozmiary

Wskazówka

Giętarki pierścieniowe

·· Przykłady gięcia

PRM 80 FH w poziomej pozycji roboczejPRM 80 FH

+ +

+

Zawartość przesyłki
·· Standardowe rolki gnące (możliwości gięcia 

patrz tabela z prawej strony) 
·· Mobilny pulpit sterowniczy 
·· Jeden wskaźnik cyfrowy na każdy dolny walec 

dosuwający
·· Ręczne rolki prostujące

Akcesoria dodatkowe 
·· Hydrauliczne rolki prostujące 
·· Walce do gięcia rur 
·· Walce do gięcia kątowego 
·· Specjalne rolki prostujące 
·· Walce do gięcia profili 
·· Walce z tworzywa sztucznego do materiałów 

miękkich
·· Układ sterowania-NC

Model PRM 80 FH
Nr art. 3812080

Dane techniczne
Ø rolek 245 mm
Ø wałka ustalające rolki górne 80 mm
Ø wałka ustalające rolki dolne 70 mm
Prędkość 6  m/min.
Moc silnika 4 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz
Waga 1700 kg
Wymiary w mm 1450 x 1000 x 1400

Akcesoria PRM 50 FH Nr art.
Hydrauliczna regulacja bocznych 
rolek prowadzących

3880170

Układ sterowania-NC 3880171

·· Opcja: dwie hydrauliczne 
boczne rolki prowadzące

Opcja

·· Boczne mechaniczne rolki prostujące, 
regulowane bezstopniowo

·· Opcja: Sterownik NC z ekra-
nem dotykowym i funkcją 
teach in

Opcja

Opcja

4544

Moc gięcia PRM 80 FH

Typ profilu
Maks.

rozmiar
mm

Min.
Ø gięcia

mm
Możliwości zaginania za pomocą standardowych 
rolek zaginających:

 
45 
15

500 
380

100 x 20 
80 x 20 
30 x 10

2000 
800 
300

125 x 25 
60 x 5

600 
300

80 x 9* 
25 x 3,5*

800 
280

70 x 8 
25 x 3,5

800 
280

70 x 8 
25 x 3,5

800 
280

UPN 140* 
UPN 120* 
UPN 100*

1600 
900 
600

UPN 140* 
UPN 120* 
UPN 100*

1600 
1000 
800

Możliwości zaginania za pomocą opcjonalnych 
rolek zaginających:

70 x 3
25 x 2

1300 
350

80 x 25 x 3 
25 x 15 x 2

800 
350

50 
15

500 
380

100 x 2,5 
15 x 1

1200 
380

3 x 5,48 
1/2 x 2,77

800 
380

80 x 8 
30 x 3

800 
400

70 x 7 
30 x 3

700 
450

Podawana moc odnosi się do materiału o maks. granicy 
plastyczności 24kg/mm². Moc gięcia przy VA: współ-
czynnik 0,7  *potrzebne mogą być dodatkowe podkładki 
dystansowe



·· Ciężka konstrukcja spawana ze stali
·· Możliwość pracy w poziomie i w pionie
·· Wszystkie trzy walce napędzana silnikiem hydraulicznym i przekładnią 

planetarną

·· Walce są hartowane
·· Hydrauliczne dosuwanie przez dwa walce dolne
·· Boczne mechaniczne rolki prostujące, regulowane bezstopniowo
·· Osobny pulpit sterowniczy z obsługą nożna i 2 wskaźnikami cyfrowymi

PRM 100 FH – Hydrauliczna giętarka pierścieniowa, używana w poziomie i pionie do profili, 
rur i materiału pełnego

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

Giętarki pierścieniowe

PRM 100 FH w poziomej pozycji roboczej

PRM 100 FH

+ +

Rolki gnące na zamówienie

+

Zawartość przesyłki 
·· Standardowe rolki gnące (możliwości gięcia 

patrz tabela z prawej strony) 
·· Mobilny pulpit sterowniczy 
·· Jeden wskaźnik cyfrowy na każdy dolny walec 

dosuwający  
·· Ręczne rolki prostujące

Akcesoria dodatkowe 
·· Hydrauliczne rolki prostujące 
·· Bezstopniowo regulowana prędkość walców 
·· Walce do gięcia rur 
·· Walce do gięcia kątowego 
·· Specjalne rolki prostujące 
·· Walce do gięcia profili 
·· Walce z tworzywa sztucznego do materiałów 

miękkich
·· Układ sterowania-NC

·· Opcjonalnie można uzbroić maszynę w specjalne rolki 
gnące do swoich potrzeb

·· Na zamówienie mogą być wykonane także nietypowe 
rozmiary

Wskazówka

Model PRM 100 FH
Nr art. 3812100

Dane techniczne
Ø rolek 315 mm
Ø wałka ustalające rolki górne 100 mm
Ø wałka ustalające rolki dolne 100 mm
Prędkość 7 m/min.
Moc silnika 7,5 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz
Ciężar 3650 kg
Wymiary w mm 2000 x 1450 x 1700

Akcesoria PRM 50 FH Nr art.
Hydrauliczna regulacja bocz-
nych rolek prowadzących

3880180 na zamówienie

Układ sterowania-NC 3880181 na zamówienie
Bezstopniowo regulowana 
prędkość

3880182 na zamówienie

·· Proces gięcia

·· Opcja: hydrauliczne 
walce prostujące

·· Opcja: dwie hydrauliczne 
boczne rolki prowadzące

Opcja

·· Opcja: Sterownik NC z ekranem 
dotykowym i funkcją teach in

Opcja

Opcja

·· Przykład gięcia

Większe 
maszyny na 
zamówienie

4746

Moc gięcia PRM 100 FH

Typ profilu
maks.

Rozmiar
mm

min.
Ø gięcia

mm
Możliwości zaginania za pomocą standardowych 
rolek zaginających:

 
60 
15

750 
400

100 x 20 
30 x 10

800 
400

200 x 30 
160 x 35 

80 x 5

1200 
800 
400

100 x 11 
30 x 4

1000 
400

100 x 11* 
30 x 4

1000 
400

90 x 10 
30 x 4

1000 
400

UPN 180* 
UPN 30*

900 
400

UPN 180* 
UPN 30*

1000 
400

Możliwości zaginania za pomocą opcjonalnych 
rolek zaginających:

80 x 5 
25 x 2

1500 
450

1000 x 40 x 4 
25 x 15 x 2

1300 
400

75 
15

800 
450

125 x 2,5 
15 x 1

1400 
450

4 x 6,02 
1/2 x 2,77

1000 
450

100 x 12 
40 x 4

1000 
700

100 x 10 
40 x 4

1000 
550

Podawana moc odnosi się do materiału o maks. 
granicy plastyczności 24kg/mm². Moc gięcia przy VA: 
współczynnik 0,7  *potrzebne mogą być dodatkowe 
podkładki dystansowe



SBM 140-12 E

·· Ciężka i stabilna konstrukcja żeliwna
·· Silnik samohamujący
·· Obsługa pedałem
·· Przestawiany wał dolny
·· Wały stalowe
·· Zestaw 8 rolek standardowych
·· Z dolną częścią korpusu
·· Przestawiana płyta ogranicznika

SBM 140-12 E - Silnikowe giętarka żłobkująca

Zawartość przesyłki SBM 140-12 Akcesoria SBM 140-12

1

2

3 4

Przykłady zastosowania

1 2 3 4 5 5

S1-5:	 Rolki standardowe do 
Ø 4/6/7/9/10 mm

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

Przy zamówieniu proszę podawać 
rodzaj obrabianego materiału!

·· Ciężka i stabilna konstrukcja stalowa
·· Silnik samohamujący 
·· Obsługa pedałem 
·· Przestawiany wał dolny

·· Przestawiana płyta ogranicznika
·· Wały stalowe zamontowane z panewkami 

z brązu
·· Zestaw 4 rolek standardowych
·· Z dolną częścią korpusu  

Przykłady zastosowania

1 2 3 4 5 6

Przykłady zastosowania

1 2 3 4

Zawartość przesyłki SBM 300-40E

Akcesoria SBM 300-40E

4

2

1

5

5 6

Model SBM 250-25 E SBM 300-40 E
Nr art. 3814004 3814005

Dane techniczne
Długość walców 250 mm 300 mm
Maks. grubość blachy* 2,5 mm 4 mm
Ø walca 96 mm 126 mm
Szerokość szyi 160 mm 200 mm
Prędkość walców 5  m/min. 5  m/min.
Moc silnika 1,5 kW 2,2 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz
Ciężar 350 kg 500 kg
Wymiary dł. x szer. x wys. 1400 x 550 x 1120 mm 1700 x 570 x 1200 mm
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²

4948

Giętarki żłobkujące

Zawartość przesyłki SBM 250-25E

Akcesoria SBM 250-25E

1

2

5

4

SBM E – Silnikowe giętarki żłobkujące

SBM 250-25 E

SBM 300-40 E

Model SBM 140-12 E
Nr art. 3814003

Dane techniczne
Długość walców 140 mm
Maks. grubość blachy* 1,2 mm
Ø walca 62 mm
Szerokość szyi 100 mm
Prędkość walców 32 min-1
Moc silnika 0,75 kW
Podłączenie elektryczne 400V/50 Hz
Ciężar 110 kg
Wymiary dł. x szer. x wys. 900 x 1350 x 450
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²

Akcesoria SBM 140 Nr art.
Rolki gnące Typ E1 3880131
Rolki gnące Typ E2 3880132
Rolki gnące Typ E3 3880133
Rolki gnące Typ E4 3880134
Rolki gnące Typ E5 3880135
Rolki gnące Typ E6 3880136
Rolki gnące Typ E7 3880137
Rolki gnące Typ E8 3880138

Akcesoria SBM 250-25E Nr art.
Rolki gnące Typ E1 3880711
Rolki gnące Typ E2 3880712
Rolki gnące Typ E3 3880713
Rolki gnące Typ E4 3880714
Rolki gnące Typ E5 3880715
Rolki gnące Typ E6 3880716
Rolki gnące Typ E7 3880717
Rolki gnące Typ E8 3880718
Dopłata za hydrauliczny walec górny* 3880719
*Fabrycznie

Akcesoria SBM 300-40E Nr art.
Rolki gnące Typ E1 3880721
Rolki gnące Typ E2 3880722
Rolki gnące Typ E3 3880723
Rolki gnące Typ E4 3880724
Rolki gnące Typ E5 3880725
Rolki gnące Typ E6 3880726
Rolki gnące Typ E7 3880727
Rolki gnące Typ E8 3880728
Dopłata za hydrauliczny walec górny* 3880729
*Fabrycznie



·· Ciężka konstrukcja stalowa spawana
·· Napędzany walec górny i zaciskowy
·· Silnikowe dosuwanie walca bocznego
·· Wychylany walec górny
·· Walce napędzane przez dynamiczny silnik 

elektryczny i przekładnię
·· Zabezpieczenie w postaci liny wyłączania 

awaryjnego
·· Z jezdnym pulpitem sterowniczym

RBM E PRO - Silnikowe giętarki obrotowe w wersji ciężkiej z dosuwaniem 
silnikowym do blach o grubości do 6 mm

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

RBM 2050-50E Pro
Ilu. pokazuje gięcie profilu za pomocą 
rolek profilowych (Opcja)

·· Wychylany walec górny

·· Ciężka konstrukcja stalowa spawana
·· Napędzany walec górny i zaciskowy
·· Wychylany walec górny
·· Ręczne dosuwanie walca zaciskowego i bocznego
·· Walce napędzane przez dynamiczny silnik elektryczny 

i przekładnię

·· Rowki do układania drutu na walcu zaciskowym
·· Zabezpieczenie w postaci liny wyłączania awaryjnego
·· Z mobilnym pulpitem sterowniczym i pedałem

RBM E PRO - Silnikowe giętarki obrotowe w wersji ciężkiej 
do blach o grubości do 5 mm

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

RBM 2050-30 E PRO z opcją silnikowego dosuwa-
nia walca bocznego i wskaźnikiem cyfrowym do 
walca bocznego

·· Walec górny wychylany ·· Panel sterowniczy ze wskaźnikiem cyfrowym i 
obsługą manualną (opcja)

RBM E Pro - giętarki obrotowe z napędem silnikowym 
Model Gięcia

szerokość
Maks. moc gięcia 

wstępnego*
Maks. moc 

gięcia*
Ø walca Prędkość 

walców
Min. ø 
gięcia

Moc 
silnika

Waga Wymiary
dł. x szer. x wys.      

w mm

Nr art.

RBM 1550-60E Pro 1550 mm 5 mm 6 mm 130 mm 3,2 m/min. 195 mm 2,2 kW 1400kg 3250 x 650 x 1020 3813314
RBM 2050-50E Pro 2050 mm 4 mm 5 mm 150 mm 3,4 m/min. 225 mm 3,0 kW 1885 kg 3750 x 680 x 1040 3813315
RBM 2050-60E Pro 2050 mm 5 mm 6 mm 170 mm 3,8 m/min. 255 mm 4,0 kW 2100 kg 3850 x 720 x 1050 3813316
RBM 2550-40E Pro 2550 mm 3 mm 4 mm 150 mm 3,4 m/min. 225 mm 3,0 kW 2150 kg 4250 x 650 x 1020 3813317
RBM 2550-60E Pro 2550 mm 5 mm 6 mm 190 mm 4,3 m/min. 285 mm 4,0 kW 3400kg 4700 x 950 x 1300 3813318
RBM 3050-60E Pro 3050 mm 5 mm 6 mm 220 mm 5,0 m/min. 330 mm 5,5 kW 6000 kg 5200 x 1150 x 1400 3813319
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia stożkowego = współczynnik 0,5; moc gięcia alu = 1,2; moc gięcia VA = współczynnik 
0,75; do gięcia VA bezwzględnie konieczne są opcjonalne walce hartowane. 

Maszyny nie da się dopo-
sażyć w akcesoria, można 
je zamówić tylko w nowej 
maszynie

Wskazówka

Maszyny nie da się 
doposażyć w akcesoria, 
można je zamówić tylko 
w nowej maszynie

Wskazówka

Gięcie
	 Giętarki obrotowe

Dalsze modele na 
zamówienieDalsze modele na zamówienie

+

+

+

+

Akcesoria RBM 1270-40E Pro Nr art.
Walce hartowane do stali szlachetnej* 3880050
Silnikowe dosuwanie walca bocznego 3880051
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880052

Akcesoria RBM 1550-40E Pro Nr art.
Walce hartowane do stali szlachetnej* 3880053
Silnikowe dosuwanie walca bocznego 3880054
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880055

Akcesoria RBM 2050-30E Pro Nr art.
Walce hartowane do stali szlachetnej* 3880056
Silnikowe dosuwanie walca bocznego 3880057
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880058

Akcesoria RBM 1550-60E Pro Nr art.
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880220
Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221
Walce hartowane do stali szlachetnej 3880225
Przedłużone końce walców do gięcia profili 3880226
Walce do gięcia profili 3880227

Akcesoria RBM 2550-40E Pro Nr art.
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880220
Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221
Walce hartowane do stali szlachetnej 3880234
Przedłużone końce walców do gięcia profili 3880235
Walce do gięcia profili 3880236

Akcesoria RBM 2050-50E Pro Nr art.
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880220
Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221
Walce hartowane do stali szlachetnej 3880228
Przedłużone końce walców do gięcia profili 3880229
Walce do gięcia profili 3880230

Akcesoria RBM 2550-60E Pro Nr art.
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880220
Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221
Walce hartowane do stali szlachetnej 3880237
Przedłużone końce walców do gięcia profili 3880238
Walce do gięcia profili 3880239

Akcesoria RBM 2050-60E Pro Nr art.
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880220
Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221
Walce hartowane do stali szlachetnej 3880231
Przedłużone końce walców do gięcia profili 3880232
Walce do gięcia profili 3880233

Akcesoria RBM 3050-60E Pro Nr art.
Wskaźnik cyfrowy do walca bocznego 3880220
Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221
Walce hartowane do stali szlachetnej 3880240
Przedłużone końce walców do gięcia profili 3880241
Walce do gięcia profili 3880242

RBM E Pro - giętarki obrotowe z napędem silnikowym
Model RBM 1270-40E Pro RBM 1550-40E Pro RBM 2050-30E Pro
Nr art. 3813301 3813302 3813303

Dane techniczne
Szerokość gięcia 1270 mm 1550 mm 2050 mm
Maks. grubość blachy* 4 mm 4 mm 3 mm
Ø walca 120 mm 140 mm 130 mm
Min. ø gięcia 180 mm 210 mm 195 mm
Prędkość 3 m/min. 3,5 m/min. 3,5 m/min.
Moc silnika 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
Podłączenie elektryczne 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Ciężar 1115 kg 1350 kg 1500 kg
Wymiary dł. x szer. x wys. 2470 x 750 x 1000 2470 x 750 x 1000 3200 x 750 x 1000
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia stożkowego = współczynnik 0,5; moc gięcia alu = 1,2; moc gięcia VA = współczynnik 0,75; 
do gięcia VA bezwzględnie konieczne są opcjonalne walce hartowane.
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Hydrauliczne giętarki obrotowe

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

·· Ciężka i mocna konstrukcja spawana
·· Liniowe dosuwanie walców zaciskowych i bocznych 

przez siłowniki hydrauliczne
·· Walce hartowane indukcyjnie, nadają się do gięcia 

stali szlachetnej
·· Walec górny napędzany przez silnik hydrauliczny i 

przekładnię planetarną, ruch jest przenoszony na 
walec zaciskowy przez wały kardanowe

·· Maszyna zabezpieczony przed przeciążeniem

·· Trzy wskaźniki cyfrowe 
(2 x walce boczne, 1 x walec zaciskowy)

·· Hydrauliczne łożysko odchylane ułatwia zdejmowa-
nie gotowego półwyrobu

·· Mobilny pulpit sterowniczy
·· Mechanizm gięcia stożkowego
·· Hydrauliczny system kompensacyjny gwarantujący 

równoległość
·· Lina wyłączania awaryjnego

Akcesoria opcjonalne:
·· Sterownik NC tech-in
·· Mechaniczny dźwig pomocniczy
·· Hydrauliczne podpory boczne
·· Bezstopniowa regulacja prędkości gięcia

RBM 1550-110 4 HMS PRO

RBM 4 HMS PRO – hydrauliczne 4-walcowe giętarki obrotowe
RBM 4  
HMS PRO

Szerokość 
robocza

Moc            
zaginania*

Moc gięcia* Ø walca 
górnego

Najmniejszy 
Ø gięcia*

Moc 
silnika

Prędkość gięcia Długość Szerokość Wysokość Waga
Nr art.

mm mm mm mm mm kW m/min mm mm mm kg
1550-65 1550 3,5/4,5 4,5/6,5 150 225/750 2,2 & 1,5 6 3300 1150 1110 2370 3813346
1550-110 1550 7/9 9/11 200 300/1000 4,0 & 1,5 6 3350 1350 1290 3250 3813347
1550-150 1550 10/12 12/15 250 375/1250 7,5 & 1,5 5 3500 1500 1370 4650 3813348
2050-60 2050 3/4 4/6 150 225/750 2,2 & 1,5 6 3800 1150 1110 2800 3813349
2050-80 2050 4/6 6/8 180 270/900 3,0 & 1,5 5 3850 1350 1290 3300 3813350
2050-100 2050 6/8 8/10 200 300/1000 4,0 & 1,5 6 3850 1350 1290 3750 3813351
2050-120 2050 8/10 10/12 250 375/1250 7,5 & 1,5 5 4000 1500 1370 5350 3813352
2050-220 2050 15/18 18/22 300 450/1500 11 1,5/5 4400 1800 1950 6500 3813353
2550-60 2550 3/4 4/6 180 270/900 3,0 & 1,5 5 4350 1350 1290 3700 3813354
2550-80 2550 4/6 6/8 200 300/1000 4,0 & 1,5 6 4350 1350 1290 4250 3813355
2550-100 2550 6/8 8/10 250 375/1250 7,5 & 1,5 5 4500 1500 1370 6100 3813356
2550-180 2550 12/15 15/18 300 450/1500 11 1,5/5 4900 1800 1950 7500 3813357
3050-60 3050 3/4 4/6 200 300/1000 4,0 & 1,5 6 4850 1350 1290 4750 3813358
3050-90 3050 5/7 7/9 250 375/1250 7,5 & 1,5 5 5000 1500 1370 6800 3813359
3050-150 3050 10/12 12/15 300 450/1500 11 1,5/5 5400 1800 1950 8500 3813360
4050-80 4050 4/6 6/8 275 410/1375 11 1,5/5 6400 1600 1800 9000 3813361
Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm² przy 1,5 x Ø walca górnego / 5 x Ø walca górnego; moc gięcia stożkowego = współczynnik 0,5; 
moc gięcia alu = 1,2; moc gięcia VA = współczynnik 0,75.

RBM 4 HMS PRO – Hydrauliczne 4-walcowe giętarki obrotowe

Hydrauliczne łożysko odchylane 
ułatwia zdejmowanie materiału

Mechanizm gięcia stożkowego

Lina wyłączania awaryjnego

Akcesoria opcjonalne:
·· Sterownik NC tech-in

Dalsze modele 
i akcesoria na 
życzenie

5352
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Hydrauliczne giętarki obrotowe

·· Ciężka i beznaprężeniowa konstrukcja stalowa 
spawana

·· Walec górny i walec zaciskowy napędzane przez 
silniki hydrauliczne i przekładnię planetarną

·· Hydrauliczne łożysko odchylane ułatwia zdejmo-
wanie materiału

·· Wszystkie walce poruszają się w łożyskach 
wałeczkowo-stożkowych z łożami z brązu

·· Walce utwardzane indukcyjnie
·· Z mechanizmem gięcia stożkowego
·· seryjnie z 2 stopniami prędkości
·· Elektroniczna regulacja walców bocznych

·· Równoległość walca dolnego gwarantuje masyw-
ny wałek skrętny

·· Walec dolny przestawiany hydraulicznie
·· Elektryczne i hydrauliczne zabezpieczenie prze-

ciążeniowe
·· Mobilny pulpit sterowniczy ze wskaźnikiem cyfro-

wym
·· Wszystkie elementy hydrauliczne renomowanych 

producentów, jak np. „REXROTH“

RBM 4-H PRO - Hydrauliczne 4-walcowe giętarki obrotowe w wersji ciężkiej

RBM 2050-100 4-H PRO
(Ilu. z opcjonalnym sterownikiem CNC)

Hydrauliczne łożysko odchylane 
ułatwia zdejmowanie materiału

Precyzyjne gięcie policentryczne        
(z opcjonalnym sterownikiem CNC)

Menu ekranowe opcjonalnego ste-
rownika CNC

Równoległość walca dolnego 
gwarantuje wałek skrętny

Sterownik standardowy

Proszę przy zamówieniu
podawać obrabiany 

rodzaj materiału!

+

+

Maszyny o mocy gięcia do 
140 mm na zamówienie

Akcesoria od RBM 2050-60 4-H Pro do RBM 4100-80 
4-H Pro

Nr art.

Sterownik CNC 3880928
Układ sterowania-NC 3880929
Regulowana prędkość walców 3880938
Dźwig mechaniczny - promień 2 m, udźwig 1,5 t 3880945
Dźwig mechaniczny - promień 3 m, udźwig 4 t 3880946
Dźwig mechaniczny - promień 3 m, udźwig 6 t 3880947
Stół podający materiał 3880948

Akcesoria RBM 2050-60 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880930
Hydrauliczny suport boczny 3880939

Akcesoria RBM 2550-130 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880934
Hydrauliczny suport boczny 3880940

Akcesoria RBM 2550-200 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880935
Hydrauliczny suport boczny 3880941

Akcesoria RBM 3100-130 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880936
Hydrauliczny suport boczny 3880941

Akcesoria RBM 3100-200 4-H Pro Nr art.
Hydrauliczny suport boczny 3880942

Akcesoria RBM 2050-60 4-H Pro Nr art.
Hydrauliczny suport boczny 3880943

Akcesoria RBM 4100-80 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880937
Hydrauliczny suport boczny 3880944

Akcesoria RBM 2050-130 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880932
Hydrauliczny suport boczny 3880939

Akcesoria RBM 2550-100 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880933
Hydrauliczny suport boczny 3880940

Akcesoria RBM 2050-100 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880931
Hydrauliczny suport boczny 3880939

RBM 4-H Pro - hydrauliczne 4-walcowe giętarki obrotowe
Dane techniczne Szerokość 

robocza
Moc          

zaginania*
Moc         

gięcia*
Ø walca 
górnego

Moc 
silnika

Prędkość  
gięcia

Długość Szerokość Wysokość Waga
Nr art.

mm mm mm mm kW m/min mm mm mm kg
RBM 2050-60 4-H Pro 2050 mm 4 mm 6 mm 170 mm 5,5 kW 0,978 m/min. 3540 970 1140 3030 kg 3813500
RBM 2050-100 4-H Pro 2050 mm 8 mm 10 mm 210 mm 7,5 kW 0,792 m/min. 3830 1160 1180 4940 kg 3813501
RBM 2050-130 4-H Pro 2050 mm 10 mm 13 mm 230 mm 11 kW 0,792 m/min. 3830 1160 1180 5280 kg 3813502
RBM 2550-100 4-H Pro 2550 mm 8 mm 10 mm 230 mm 11 kW 0,792 m/min. 4330 1160 1180 5920 kg 3813503
RBM 2550-130 4-H Pro 2550 mm 10 mm 13 mm 270 mm 15 kW 0,756 m/min. 4760 1660 1590 10600 kg 3813504
RBM 2550-200 4-H Pro 2550 mm 16 mm 20 mm 330 mm 22 kW 0,756 m/min. 4760 1660 1590 12100 kg 3813505
RBM 3100-130 4-H Pro 3100 mm 10 mm 13 mm 300 mm 15 kW 0,756 m/min. 5310 1660 1590 12300 kg 3813506
RBM 3100-200 4-H Pro 3100 mm 16 mm 20 mm 360 mm 22 kW 0,906 m/min. 5560 2060 2050 19000 kg 3813507
RBM 3100-250 4-H Pro 3100 mm 20 mm 25 mm 400mm 30 kW 0,906 m/min. 5560 2060 2050 20800 kg 3813508
RBM 4100-80 4-H Pro 4100 mm 6 mm 8 mm 300 mm 11 kW 0,756 m/min. 6310 1660 1590 14600 kg 3813509
Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm² przy 1,5 x Ø walca górnego / 5 x Ø walca górnego; moc gięcia stożkowego = współczynnik 0,5; moc gięcia           
alu = 1,2; moc gięcia VA = współczynnik 0,75.
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Półsilnikowe zaginarki

MSBM - Półsilnikowe zaginarki w wersji ciężkiej z obsługą nożną

Dalsze zaginarki dostępne na zamówienie!

Jakość 
Made in 
Europe

MSBM 3020-15

·· Wersja półsilnikowa - ręczna obsługa lica górne-
go, silnikowy proces gięcia

·· Zaprojektowana do użytku profesjonalnego 
·· Z obsługą nożną
·· Ciężka, kompaktowa konstrukcja spawana

·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego
·· Seryjnie z ręczną regulacją kąta gięcia za pomocą 

pierścienia krzywkowego
·· Właściwie nie wymaga konserwacji

Modele S
·· Z segmentowanymi narzędziami górnymi

Modele SH
·· Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

Model Szerokość 
robocza
maks.

Grubość blachy
maks.*

Przepust między
licem górnym a dolnym

maks.

Moc silnika
Gięcie

Waga Wymiary
dł. x szer. x wys. w mm

Nr art.

MSBM 1520-25 1520 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290 3779030
MSBM 2020-25 2020 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1450 kg 2975 x 560 x 1290 3779031
MSBM 2520-20 2520 mm 2,0 mm 140 mm 1,1 kW 1780 kg 3475 x 560 x 1290 3779032
MSBM 3020-15 3020 mm 1,5 mm 140 mm 1,1 kW 2200 kg 3975 x 560 x 1290 3779033
MSBM 1520-25 S 1520 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290 3779040
MSBM 2020-25 S 2020 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1450 kg 2975 x 560 x 1290 3779041
MSBM 2520-20 S 2520 mm 2,0 mm 140 mm 1,1 kW 1780 kg 3475 x 560 x 1290 3779042
MSBM 3020-15 S 3020 mm 1,5 mm 140 mm 1,1 kW 2200 kg 3975 x 560 x 1290 3779043
MSBM 1520-25 SH 1520 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290 3779050
MSBM 2020-25 SH 2020 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1450 kg 2975 x 560 x 1290 3779051
MSBM 2520-20 SH 2520 mm 2,0 mm 140 mm 1,1 kW 1780 kg 3475 x 560 x 1290 3779052
MSBM 3020-15 SH 3020 mm 1,5 mm 140 mm 1,1 kW 2200 kg 3975 x 560 x 1290 3779053
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia VA: współczynnik 0,75; moc gięcia aluminium: współczynnik 1,2; do gięcia stali szla-
chetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzędzi 

Typ Podział na segmenty MSBM S / MSBM SH
MSBM 1520-25 S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
MSBM 2020-25 S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400
MSBM 2520-20 S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500
MSBM 3020-15 S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500-500

Akcesoria MSBM 1520-25 / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 
krzywkami, 100 - 1000mm

3797005

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i ciągłą 
belką, 75 - 760mm

3797010

Ogranicznik tylny, pokrętło, urządzenie pomiarowe i palcami opo-
rowymi, 6 - 760mm

3797020

Nożyce rolkowe do blach o grubości do 0,8 mm 3797030

Akcesoria MSBM 2520-20 / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 
krzywkami, 100 - 1000mm

3797007

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i cią-
głą belką, 75 - 760mm

3797012

Ogranicznik tylny, pokrętło, urządzenie pomiarowe i palcami 
oporowymi, 6 - 760mm

3797022

Nożyce rolkowe do blach o grubości do 0,8 mm 3797032

Akcesoria MSBM 2020-25 / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 
krzywkami, 100 - 1000mm

3797006

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i ciągłą 
belką, 75 - 760mm

3797011

Ogranicznik tylny, pokrętło, urządzenie pomiarowe i palcami opo-
rowymi, 6 - 760mm

3797021

Nożyce rolkowe do blach o grubości do 0,8 mm 3797031

Akcesoria MSBM 3020-15 / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 
krzywkami, 100 - 1000mm

3797008

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i cią-
głą belką, 75 - 760mm

3797013

Ogranicznik tylny, pokrętło, urządzenie pomiarowe i palcami 
oporowymi, 6 - 760mm

3797023

Nożyce rolkowe do blach o grubości do 0,8 mm 3797033

Wymiary 
Lico gnące HBSM SH

L F G
1500 290 320
2000 290 320
2500 310 340
3000 310 340

Szerokość listwy gnącej 20 mm

Wymiary 
Lico gnące HBSM S

L A B
1500 360 335
2000 360 335
2500 370 340
3000 370 340

Szerokość listwy gnącej 20 mm

·· Seryjny sterownik MA, ręczna 
regulacja kąta gięcia za pomocą 
pierścienia skalowanego z lewej 
strony maszyny

Utwardzanie narzędzi standardowych na zamówienie!
Hartowana szyna do gięcia ostrego i listwa gnąca / hartowane segmentowane narzędzia i listwa gnąca / hartowane stopki i listwa gnąca 5756

Wymiary 
Lico gnące HBSM

L C D E
1500 340 305 49
2000 340 305 49
2500 345 310 49
3000 345 310 49

Szerokość listwy gnącej 20 mm



Silnikowe zaginarki

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciężkiej do blach grubości do 1,75 mm

·· Do blach o grubości do 1,75 mm
·· Z obsługą nożną
·· Ciężka, kompaktowa konstrukcja spawana
·· Dynamiczny napęd silnikami firmy Lenze
·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego

·· Seryjnie z ręczną regulacją kąta gięcia
·· Właściwie nie wymaga konserwacji
·· Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy użyciu 

silnika

Modele S
·· Z segmentowanymi narzędziami górnymi

Modele SH
·· Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

MSBM 2020-15 PRO S

·· Opcjonalny sterownik 
Schneider TM 238, sterownik 
jednoosiowy do cyfrowego wpro-
wadzania kąta na dużym ekranie 
dotykowym z możliwością zapisy-
wania sekwencji fazowania 

·· Opcjonalny sterownik 
Schneider CNC2A, sterownik dwu-
osiowy do cyfrowego wprowadza-
nia kąta na dużym ekranie doty-
kowym z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy 
ogranicznik tylny z palcami opo-
rowymi, zakres przemieszczania 
15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik PT 1 - 
wygodna regulacja kąta gięcia 
potencjometrem z przodu 
maszyny

·· Opcjonalny sterownik PUD ze 
wskaźnikiem cyfrowym, ręczne 
przestawiania kąta gięcia i przesta-
wiany, silnikowy ogranicznik tylny

Dalsze zaginarki dostępne 
na zamówienie!

Jakość 
Made in 
Europe

Typ podział na segmenty MSBM PRO S / SH
MSBM 1520-17 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
MSBM 2020-15 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400
MSBM 2620-12 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500
MSBM 3020-10 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500-500

Model Szerokość 
robocza
maks.

Grubość blachy
maks.*

Przepust między
licem górnym a dolnym 

maks.

Moc silnika Waga Wymiary
dł. x szer. x wys. w 

mm

Nr art.
Lico Gięcie

MSBM 1520-17 PRO 1520 mm 1,75 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 810 kg 2150 x 700 x 1100 3779060
MSBM 2020-15 PRO 2020 mm 1,5 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1050 kg 2650 x 700 x 1100 3779061
MSBM 2520-12 PRO 2520 mm 1,25 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1290 kg 3150 x 700 x 1100 3779062
MSBM 3020-10 PRO 3020 mm 1,0 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1610 kg 3650 x 700 x 1100 3779063
MSBM 1520-17 PRO S 1520 mm 1,75 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 810 kg 2150 x 700 x 1100 3779070
MSBM 2020-15 PRO S 2020 mm 1,5 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1050 kg 2650 x 700 x 1100 3779071
MSBM 2520-12 PRO S 2520 mm 1,25 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1290 kg 3150 x 700 x 1100 3779072
MSBM 3020-10 PRO S 3020 mm 1,0 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1610 kg 3650 x 700 x 1100 3779073
MSBM 1520-17 PRO SH 1520 mm 1,75 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 810 kg 2150 x 700 x 1100 3779080
MSBM 2020-15 PRO SH 2020 mm 1,5 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1050 kg 2650 x 700 x 1100 3779081
MSBM 2520-12 PRO SH 2520 mm 1,25 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1290 kg 3150 x 700 x 1100 3779082
MSBM 3020-10 PRO SH 3020 mm 1,0 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1610 kg 3650 x 700 x 1100 3779083

*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia VA: współczynnik 0,75; moc gięcia aluminium: współczynnik 1,2; do gięcia stali szla-
chetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzędzi  

Wymiary 
Lico gnące MBSM

L C D E
1500 225 200 44
2000 258 232 44
2500 258 232 44
3000 262 232 44

Szerokość listwy gnącej 15 mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM SH

L F G
1500 270 300
2000 290 320
2500 290 320
3000 290 320

Szerokość listwy gnącej 15 mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM S

L A B
1500 258 215
2000 258 215
2500 310 265
3000 343 303

Szerokość listwy gnącej 15 mm

Akcesoria MSBM 1520-17 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797005

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797010

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797020

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik PUD, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi i cyfrowym wskaźnikiem pozycji, 
15-1000mm

3797040

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797505

Akcesoria MSBM 2020-15 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797006

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797011

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797021

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik PUD, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi i cyfrowym wskaźnikiem pozycji, 
15-1000mm

3797041

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797506

Akcesoria MSBM 2520-12 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797007

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797012

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797022

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

·· Seryjny sterownik MA, ręczna 
regulacja kąta gięcia za pomocą 
pierścienia skalowanego z lewej 
strony maszyny

Sterownik PUD, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi i cyfrowym wskaźnikiem pozycji, 
15-1000mm

3797042

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797507

Akcesoria MSBM 3020-10 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797008

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797013

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797023

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik PUD, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi i cyfrowym wskaźnikiem pozycji, 
15-1000mm

3797043

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797508

Utwardzanie narzędzi standardowych na zamówienie!
·· Hartowana szyna do gięcia ostrego i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane narzędzia i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane stopki i listwa gnąca 5958

Opcja

Opcja

Opcja



Silnikowe zaginarki

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciężkiej do blach grubości do 3,5 mm

·· Do blach o grubości do 3,5 mm
·· Z obsługą nożną
·· Ciężka, kompaktowa konstrukcja spawana
·· Dynamiczny napęd silnikami firmy Lenze
·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego

·· Seryjnie z ręczną regulacją kąta gięcia
·· Właściwie nie wymaga konserwacji
·· Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy użyciu 

silnika

Modele S
·· Z segmentowanymi narzędziami górnymi

Modele SH
·· Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

MSBM 3020-15 PRO
z opcjonalnym sterownikiem TM 238

Dalsze zaginarki dostępne na 
zamówienie!

Jakość 
Made in 
Europe

Wymiary 
Lico gnące MBSM

L C D E
1000 380 338 52
1500 380 338 52
2000 360 338 52
2500 360 338 52
3000 360 338 52

Szerokość listwy gnącej 20 mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM SH

L F G
1000 270 300
1500 290 320
2000 290 320
2500 310 340
3000 310 340

Szerokość listwy gnącej 20 mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM S

L A B
1000 350 310
1500 350 310
2000 350 310
2500 355 315
3000 355 315

Szerokość listwy gnącej 20 mm

Typ Podział na segmenty MSBM PRO S / SH
MSBM 1020-30 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250
MSBM 1520-30 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
MSBM 2020-25 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400
MSBM 2520-20 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500
MSBM 3020-15 PRO S / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500-500

Model Szerokość 
robocza
maks.

Grubość 
blachy
maks.*

Przepust między
licem górnym           

a dolnym
maks.

Moc silnika Waga Wymiary
dł. x szer. x wys. w mm

Nr art.
Lico Gięcie

MSBM 1020-35 PRO 1020 mm 3,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 860 kg 1350 x 710 x 1160 3779089
MSBM 1520-30 PRO 1520 mm 3,0 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1060 kg 2350 x 710 x 1160 3779090
MSBM 2020-25 PRO 2020 mm 2,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1380 kg 2850 x 710 x 1160 3779091
MSBM 2520-20 PRO 2520 mm 2,0 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1780 kg 3350 x 710 x 1160 3779092
MSBM 3020-15 PRO 3020 mm 1,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 2200 kg 3850 x 710 x 1160 3779093
MSBM 1020-35 PRO S 1020 mm 3,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 860 kg 1350 x 710 x 1160 3779099
MSBM 1520-30 PRO S 1520 mm 3,0 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1060 kg 2350 x 710 x 1160 3779100
MSBM 2020-25 PRO S 2020 mm 2,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1380 kg 2850 x 710 x 1160 3779101
MSBM 2520-20 PRO S 2520 mm 2,0 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1780 kg 3350 x 710 x 1160 3779102
MSBM 3020-15 PRO S 3020 mm 1,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 2200 kg 3850 x 710 x 1160 3779103
MSBM 1020-35 PRO SH 1020 mm 3,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 860 kg 1350 x 710 x 1160 3779109
MSBM 1520-30 PRO SH 1520 mm 3,0 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1060 kg 2350 x 710 x 1160 3779110
MSBM 2020-25 PRO SH 2020 mm 2,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1380 kg 2850 x 710 x 1160 3779111
MSBM 2520-20 PRO SH 2520 mm 2,0 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 1780 kg 3350 x 710 x 1160 3779112
MSBM 3020-15 PRO SH 3020 mm 1,5 mm 140 mm 0,75 kW 1,1 kW 2200 kg 3850 x 710 x 1160 3779113
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia VA: współczynnik 0,75; moc gięcia aluminium: współczynnik 1,2; do gięcia stali 
szlachetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzędzi 

·· Opcjonalny sterownik 
Schneider TM 238, sterownik 
jednoosiowy do cyfrowego wpro-
wadzania kąta na dużym ekranie 
dotykowym z możliwością zapisy-
wania sekwencji fazowania

·· Opcjonalny sterownik 
Schneider CNC2A, sterownik dwu-
osiowy do cyfrowego wprowadza-
nia kąta na dużym ekranie doty-
kowym z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy 
ogranicznik tylny z palcami opo-
rowymi, zakres przemieszczania 
15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik PT 1 - 
wygodna regulacja kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

·· Opcjonalny sterownik PUD ze 
wskaźnikiem cyfrowym, ręczne 
przestawiania kąta gięcia i przesta-
wiany, silnikowy ogranicznik tylny

·· Seryjny sterownik MA, ręczna 
regulacja kąta gięcia za pomocą 
pierścienia skalowanego z lewej 
strony maszyny

Akcesoria MSBM 1020-35 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797005

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797010

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797020

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797504

Akcesoria MSBM 1520-30 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797005

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797010

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797020

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797505

Akcesoria MSBM 2020-25 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797006

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797011

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797021

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797506

Akcesoria MSBM 2520-20 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797007

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797012

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797022

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797507

Akcesoria MSBM 3020-15 PRO / S / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami 
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

3797008

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797013

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797023

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797508

Utwardzanie narzędzi standardowych na zamówienie!
·· Hartowana szyna do gięcia ostrego i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane narzędzia i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane stopki i listwa gnąca 6160

Opcja

Opcja

Opcja



Silnikowe zaginarki 

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciężkiej do blach grubości do 4,0 mm

·· Do blach o grubości do 4,0 mm
·· Z obsługą nożną
·· Ciężka, kompaktowa konstrukcja spawana
·· Dynamiczny napęd silnikami firmy Lenze
·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego

·· Seryjnie z ręczną regulacją kąta gięcia
·· Właściwie nie wymaga konserwacji
·· Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy użyciu 

silnika

Modele SH
·· Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

Modele w wersji DUO                              
z ciągłą szyną do gięcia ostrego                      

i segmentowanymi stopkami dostępna 
na zamówienie

Jakość 
Made in 
Europe

Typ podział na segmenty MSBM PRO SH
MSBM 1220-40 PRO SH 25-30-35-40-45-75-100-150-220-500 
MSBM 1520-35 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
MSBM 2020-30 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
MSBM 2520-25 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
MSBM 3020-20 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-400-400-500-500

Model Szerokość 
robocza
maks.

Grubość 
blachy
maks.*

Przepust między
licem górnym a dolnym

maks.

Moc silnika Waga Wymiary
dł. x szer. x wys.       w 

mm

Nr art.
Lico Gięcie

MSBM 1220-40 PRO 1220 mm 4,0 mm 200 mm 0,75 kW 3,0 kW 2300 kg 2190 x 1070 x 1530 3779119
MSBM 1520-35 PRO 1520 mm 3,5 mm 200 mm 0,75 kW 3,0 kW 2700 kg 2345 x 1100 x 1560 3779120
MSBM 2020-30 PRO 2020 mm 3,0 mm 200 mm 0,75 kW 3,0 kW 3050 kg 2935 x 1100 x 1560 3779121
MSBM 2520-25 PRO 2520 mm 2,5 mm 200 mm 0,75 kW 3,0 kW 3600 kg 3435 x 1100 x 1560 3779122
MSBM 3020-20 PRO 3020 mm 2,0 mm 200 mm 0,75 kW 3,0 kW 4300 kg 3935 x 1100 x 1560 3779123
MSBM 1220-40 PRO SH 1220 mm 4,0 mm 90 mm 0,75 kW 3,0 kW 2300 kg 2190 x 1070 x 1530 3779129
MSBM 1520-35 PRO SH 1520 mm 3,5 mm 90 mm 0,75 kW 3,0 kW 2700 kg 2345 x 1100 x 1560 3779130
MSBM 2020-30 PRO SH 2020 mm 3,0 mm 90 mm 0,75 kW 3,0 kW 3050 kg 2935 x 1100 x 1560 3779131
MSBM 2520-25 PRO SH 2520 mm 2,5 mm 90 mm 0,75 kW 3,0 kW 3600 kg 3435 x 1100 x 1560 3779132
MSBM 3020-20 PRO SH 3020 mm 2,0 mm 90 mm 0,75 kW 3,0 kW 4300 kg 3935 x 1100 x 1560 3779133
MSBM 2020-40 PRO SH 2020 mm 4,0 mm 90 mm 1,1 kW 4,0 kW 3900 kg 3020 x 1100 x 1560 3779134
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia VA: współczynnik 0,75; moc gięcia aluminium: współczynnik 1,2; do gięcia 
stali szlachetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzędzi 

·· Opcjonalny sterownik Schneider  
TM 238, sterownik jednoosiowy do 
cyfrowego wprowadzania kąta na 
dużym ekranie dotykowym z możliwo-
ścią zapisywania sekwencji fazowania 

·· Opcjonalny sterownik Schneider 
CNC2A, sterownik dwuosiowy do cyfro-
wego wprowadzania kąta na dużym 
ekranie dotykowym z możliwością zapi-
sywania sekwencji fazowania, silnikowy 
ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
zakres przemieszczania 15-1000 mm 

·· Opcjonalny sterownik Schneider 
CNC3A, sterownik trójosiowy do cyfro-
wego wprowadzania kąta, wprowadza-
nia pozycji ogranicznika tylnego i pozy-
cji otworu lica z możliwością zapisy-
wania sekwencji fazowania, silnikowy 
ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
zakres przemieszczania 15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik CNC z grafiką 
3D, profile są rysowane przez ope-
ratora na duży ekranie dotykowym 
19", wszystkie pozycje osi i sekwencje 
gięcia są obliczane przez sterownik, 
silnikowy ogranicznik z palcami oporo-
wymi, zakres przemieszczania 15-1000 
mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM

L A B C
1200 300 300 325
1500 300 300 325
2000 365 370 400
2500 400 370 435
3000 435 415 470

Szerokość listwy gnącej 25 mm

·· Opcjonalny sterownik PT 1 -  
wygodna regulacja kąta gięcia poten-
cjometrem z przodu maszyny

·· Seryjny sterownik MA - ręczna regulacja 
kąta gięcia za pomocą pierścienia skalo-
wanego z lewej strony maszyny

Wymiary 
Lico gnące MBSM SH

L A B C
1200 410 300 325
1500 410 300 325
2000 475 370 400
2500 510 370 400
3000 545 415 470

Szerokość listwy gnącej 25 mm

MSBM 3020-20 PRO SH
z opcjonalnym sterownikiem PT 1

Opcja

Opcja

Opcja

Akcesoria MSBM 1220-40 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
ciągłą belką, 75-760mm

3797005

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
palcami oporowymi, 6-760mm

3797010

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia potencjometrem z 
przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania kąta 
gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie 
sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797520

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797530

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797540

Akcesoria MSBM 1520-35 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
ciągłą belką, 75-760mm

3797010

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
palcami oporowymi, 6-760mm

3797020

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia potencjometrem z 
przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania kąta 
gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie 
sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797521

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797531

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797541

Akcesoria MSBM 2020-30 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
ciągłą belką, 75-760mm

3797011

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
palcami oporowymi, 6-760mm

3797021

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia potencjometrem z 
przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania kąta 
gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie 
sekwencji fazowania

3797500

Akcesoria MSBM 2020-30 PRO / SH Nr art.

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797522

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797532

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797542

Akcesoria MSBM 2520-25 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
ciągłą belką, 75-760mm

3797012

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
palcami oporowymi, 6-760mm

3797022

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia potencjometrem z 
przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania kąta 
gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie 
sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797523

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797533

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797543

Akcesoria MSBM 3020-20 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
ciągłą belką, 75-760mm

3797013

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym i 
palcami oporowymi, 6-760mm

3797023

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia potencjometrem z 
przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania kąta 
gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie 
sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797524

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797534

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797544

Utwardzanie narzędzi standardowych na zamówienie!
·· Hartowana szyna do gięcia ostrego i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane narzędzia i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane stopki i listwa gnąca

6362



MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciężkiej do blach grubości do 5,0 mm

·· Do blach o grubości do 5,0 mm
·· Z obsługą nożną
·· Ciężka, kompaktowa konstrukcja spawana
·· Dynamiczny napęd silnikami firmy Lenze
·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego

·· Seryjnie z ręczną regulacją kąta gięcia
·· Właściwie nie wymaga konserwacji
·· Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy użyciu 

silnika

Modele SH
·· Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

Modele w wersji DUO                                  
z ciągłą szyną do gięcia ostrego         

i segmentowanym stopkami 
dostępna na zamówienie

Jakość 
Made in 
Europe

Typ podział na segmenty MSBM PRO SH
MSBM 1520-50 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
MSBM 2020-40 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
MSBM 2520-35 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
MSBM 3020-30 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
MSBM 4020-20 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500

Model Szerokość 
robocza
maks.

Grubość 
blachy
maks.*

Przepust między
licem górnym a dolnym

maks.

Moc silnika Waga Wymiary
dł. x szer. x wys. w mm

Nr art.
Lico Gięcie

MSBM 1520-50 PRO 1520 mm 5,0 mm 200 mm 1,1 kW 4,0 kW 3250 kg 2345 x 1100 x 1560 3779128
MSBM 2020-40 PRO 2020 mm 4,0 mm 200 mm 1,1 kW 4,0 kW 3900 kg 3020 x 1100 x 1560 3779124
MSBM 2520-35 PRO 2520 mm 3,5 mm 200 mm 1,1 kW 4,0 kW 4500 kg 3620 x 1100 x 1560 3779125
MSBM 3020-30 PRO 3020 mm 3,0 mm 200 mm 1,1 kW 4,0 kW 6200 kg 4020 x 1100 x 1560 3779126
MSBM 4020-20 PRO 4020 mm 2,0 mm 90 mm 1,1 kW 4,0 kW 7000 kg 5200 x 1100 x 1560 3779129
MSBM 1520-50 PRO SH 1520 mm 5,0 mm 200 mm 1,1 kW 4,0 kW 3400kg 2345 x 1100 x 1560 3779138
MSBM 2020-40 PRO SH 2020 mm 4,0 mm 90 mm 1,1 kW 4,0 kW 3900 kg 3020 x 1100 x 1560 3779134
MSBM 2520-35 PRO SH 2520 mm 3,5 mm 90 mm 1,1 kW 4,0 kW 4500 kg 3620 x 1100 x 1560 3779135
MSBM 3020-30 PRO SH 3020 mm 3,0 mm 90 mm 1,1 kW 4,0 kW 6200 kg 4020 x 1100 x 1560 3779136
MSBM 4020-20 PRO SH 4020 mm 2,0 mm 90 mm 1,1 kW 4,0 kW 7250 kg 5200 x 1100 x 1560 3779139
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia VA: współczynnik 0,75; moc gięcia aluminium: współczynnik 1,2; do gięcia 
stali szlachetnej      
  konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzędzi 

Wymiary 
Lico gnące MBSM

L A B C
1500 390 395 415
2000 390 395 415
2500 460 445 485
3000 460 445 485
4000 485 470 510

Szerokość listwy gnącej 25 mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM SH

L A B C
1500 500 395 415
2000 500 395 415
2500 570 445 485
3000 570 445 485
4000 595 470 510

Szerokość listwy gnącej 25 mm

Silnikowe zaginarki 

·· Opcjonalny sterownik Schneider  
TM 238, sterownik jednoosiowy do 
cyfrowego wprowadzania kąta na 
dużym ekranie dotykowym z możliwo-
ścią zapisywania sekwencji fazowania 

·· Opcjonalny sterownik Schneider CNC2A, 
sterownik dwuosiowy do cyfrowego 
wprowadzania kąta na dużym ekranie 
dotykowym z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres 
przemieszczania 15-1000 mm 

·· Opcjonalny sterownik Schneider CNC3A, 
sterownik trójosiowy do cyfrowego 
wprowadzania kąta, wprowadzania 
pozycji ogranicznika tylnego i pozycji 
otworu lica z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres 
przemieszczania 15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik CNC z grafiką 
3D, profile są rysowane przez opera-
tora na duży ekranie dotykowym 19", 
wszystkie pozycje osi i sekwencje gięcia 
są obliczane przez sterownik, silnikowy 
ogranicznik z palcami oporowymi, 
zakres przemieszczania 15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik PT 1 -  
wygodna regulacja kąta gięcia poten-
cjometrem z przodu maszyny

·· Seryjny sterownik MA -  
ręczna regulacja kąta gięcia za pomocą 
pierścienia skalowanego z lewej strony 
maszyny

Opcja

Opcja

Opcja

Akcesoria MSBM 1520-50 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797010

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797020

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797550

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797560

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797570

Akcesoria MSBM 2020-40 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797011

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797021

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797551

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797561

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797571

Akcesoria MSBM 2520-35 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797012

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797022

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Akcesoria MSBM 2520-35 PRO / SH Nr art.
Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797552

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797562

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797572

Akcesoria MSBM 3020-30 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797013

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797023

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797553

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797563

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797573

Akcesoria MSBM 4020-20 PRO / SH Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797014

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797554

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797564

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797574

Utwardzanie narzędzi standardowych na zamówienie!
·· Hartowana szyna do gięcia ostrego i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane narzędzia i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane stopki i listwa gnąca

6564

MSBM 3020-30 PRO SH
z opcjonalnym sterownikiem PT 1



Silnikowe zaginarki 

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciężkiej do blach grubości do 7,0 mm

·· Do blach o grubości do 7,0 mm
·· Z obsługą nożną
·· Ciężka, kompaktowa konstrukcja spawana
·· Dynamiczny napęd silnikami firmy Lenze
·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego

·· Seryjnie z ręczną regulacją kąta gięcia
·· Właściwie nie wymaga konserwacji
·· Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy uży-

ciu silnika 

Modele SH
·· Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

Modele DUO
·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego i wysokimi, 

segmentowanymi stopkami

MSBM 2020-60 PRO SH z opcjonalnym 
sterownikiem TM 238

Jakość 
Made in 
Europe

Typ Podział na segmenty MSBM PRO SH
MSBM 1520-70 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
MSBM 2020-60 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
MSBM 2520-50 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
MSBM 3020-40 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500
MSBM 4020-20 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500

Model Szerokość 
robocza
maks.

Grubość 
blachy
maks.*

Przepust między
licem górnym a dolnym

maks.

Moc silnika Waga Wymiary
dł. x szer. x wys.        w mm

Nr art.
Lico Gięcie

MSBM 1520-70 PRO 1520 mm 7,0 mm 200 mm 2,2 kW 5,5 kW 4025 kg 2620 x 1160 x 1590 3779140
MSBM 2020-60 PRO 2020 mm 6,0 mm 200 mm 2,2 kW 5,5 kW 4650 kg 3120 x 1160 x 1590 3779141
MSBM 2520-50 PRO 2520 mm 5,0 mm 200 mm 2,2 kW 5,5 kW 5270 kg 3620 x 1160 x 1590 3779142
MSBM 3020-40 PRO 3020 mm 4,0 mm 200 mm 2,2 kW 5,5 kW 6090 kg 4120 x 1160 x 1590 3779143
MSBM 4020-30 PRO 4020 mm 3,0 mm 200 mm 2,2 kW 5,5 kW 7460 kg 5120 x 1160 x 1590 3779144
MSBM 1520-70 PRO SH 1520 mm 7,0 mm 90 mm 2,2 kW 5,5 kW 4025 kg 2620 x 1160 x 1590 3779150
MSBM 2020-60 PRO SH 2020 mm 6,0 mm 90 mm 2,2 kW 5,5 kW 4650 kg 3120 x 1160 x 1590 3779151
MSBM 2520-50 PRO SH 2520 mm 5,0 mm 90 mm 2,2 kW 5,5 kW 5270 kg 3620 x 1160 x 1590 3779152
MSBM 3020-40 PRO SH 3020 mm 4,0 mm 90 mm 2,2 kW 5,5 kW 6090 kg 4120 x 1160 x 1590 3779153
MSBM 4020-30 PRO SH 4020 mm 3,0 mm 90 mm 2,2 kW 5,5 kW 7460 kg 5120 x 1160 x 1590 3779154
MSBM 1520-70 PRO DUO 1520 mm 7,0 mm 90/200 mm 2,2 kW 5,5 kW 4025 kg 2620 x 1160 x 1590 3779220
MSBM 2020-60 PRO DUO 2020 mm 6,0 mm 90/200 mm 2,2 kW 5,5 kW 4650 kg 3120 x 1160 x 1590 3779221
MSBM 2520-50 PRO DUO 2520 mm 5,0 mm 90/200 mm 2,2 kW 5,5 kW 5270 kg 3620 x 1160 x 1590 3779222
MSBM 3020-40 PRO DUO 3020 mm 4,0 mm 90/200 mm 2,2 kW 5,5 kW 6090 kg 4120 x 1160 x 1590 3779223
MSBM 4020-30 PRO DUO 4020 mm 3,0 mm 90/200 mm 2,2 kW 5,5 kW 7460 kg 5120 x 1160 x 1590 3779224
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia VA: współczynnik 0,75; moc gięcia aluminium: współczynnik 1,2; do gięcia 
stali szlachetnej      
  konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzędzi 

Wymiary 
Lico gnące MBSM

L A B C
1500 525 530 555
2000 525 530 555
2500 525 530 555
3000 535 530 560
4000 535 530 565

Szerokość listwy gnącej 40 mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM SH

L A B C
1500 630 530 555
2000 630 530 555
2500 630 530 555
3000 635 530 560
4000 640 530 565

Szerokość listwy gnącej 40 mm

·· Opcjonalny sterownik Schneider  
TM 238, sterownik jednoosiowy do 
cyfrowego wprowadzania kąta na 
dużym ekranie dotykowym z możliwo-
ścią zapisywania sekwencji fazowania 

·· Opcjonalny sterownik Schneider CNC2A, 
sterownik dwuosiowy do cyfrowego 
wprowadzania kąta na dużym ekranie 
dotykowym z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres 
przemieszczania 15-1000 mm 

·· Opcjonalny sterownik Schneider CNC3A, 
sterownik trójosiowy do cyfrowego 
wprowadzania kąta, wprowadzania 
pozycji ogranicznika tylnego i pozycji 
otworu lica z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres 
przemieszczania 15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik CNC z grafiką 
3D, profile są rysowane przez opera-
tora na duży ekranie dotykowym 19", 
wszystkie pozycje osi i sekwencje gięcia 
są obliczane przez sterownik, silnikowy 
ogranicznik z palcami oporowymi, 
zakres przemieszczania 15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik PT 1 -  
wygodna regulacja kąta gięcia poten-
cjometrem z przodu maszyny

·· Seryjny sterownik MA -  
ręczna regulacja kąta gięcia za pomocą 
pierścienia skalowanego z lewej strony 
maszyny

Opcja

Opcja

Opcja

Akcesoria MSBM 1520-70 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797010

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797020

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797590

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797610

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797620

Akcesoria MSBM 2020-60 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797011

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797021

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797591

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797611

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797621

Akcesoria MSBM 2520-50 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797012

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797022

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797592

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797612

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797622

Hartowanie narzędzi standardowych w MSM 2520-50 
PRO, szyna do gięcia ostrego, lista gnąca i podstawa 
łożyska hartowane

3799132

Akcesoria MSBM 3020-40 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797013

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797023

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797593

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797613

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797623

Hartowanie narzędzi standardowych w MSM 3020-40 
PRO, szyna do gięcia ostrego, lista gnąca i podstawa 
łożyska hartowane

3799133

Akcesoria MSBM 4020-30 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i ciągłą belką, 75-760mm

3797014

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem 
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm

3797024

Sterownik PT 1, ustawianie kąta gięcia 
potencjometrem z przodu maszyny

3797160

Sterownik Schneider TM 238, możliwość ustawiania 
kąta gięcia na ekranie dotykowym sterownika NC, 
zapisywanie sekwencji fazowania

3797500

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia 
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym 
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami 
oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797594

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik 
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość 
zapisywania sekwencji fazowania

3797614

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797624

Utwardzanie narzędzi standardowych na zamówienie!
·· Hartowana szyna do gięcia ostrego i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane narzędzia i listwa gnąca
·· Hartowane segmentowane stopki i listwa gnąca
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Silnikowe zaginarki 

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji bardzo ciężkiej do blach 
o grubości do 8,0 mm

·· Do blach o grubości do 8mm
·· Bardzo ciężka i mocna konstrukcja spawana
·· Dynamiczny napęd lica gnącego przez dwa silniki 

z regulacją częstotliwościową z przekładniami
·· Zaciskanie lica górnego przy zastosowaniu gwintu 

trapezowego
·· Wysokiej klasy silniki Lenze
·· Ciągła szyna do gięcia ostrego

·· Narzędzia do gięcia stali szlachetnej
·· Ustawianie kąta gięcia na ekranie dotykowym 

sterownika NC
·· Ręczne ustawianie grubości blachy przy licu gną-

cym
·· Ręczny mechanizm wyoblenia lica gnącego
·· Obsługa podwójnym pedałem z funkcją wyłącza-

nia awaryjnego
·· Maszyna silnikowa bez układu hydraulicznego

Modele SH
·· Z segmentowanymi, wysokimi łapkami

Modele DUO
·· Z ciągłą szyną do gięcia ostrego i wysokimi, seg-

mentowanymi stopkami

MSBM 2020-80 Pro

Jakość 
Made in 
Europe

Typ podział na segmenty MSBM PRO SH
MSBM 2020-80 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
MSBM 2520-70 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
MSBM 3020-60 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500
MSBM 4020-40 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500
MSBM 4520-30 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500
MSBM 5020-20 PRO SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500-500

Model Szerokość 
robocza
maks.

Grubość 
blachy
maks.*

Przepust między
licem górnym a dolnym

maks.

Moc silnika Waga Wymiary
dł. x szer. x wys.        w mm

Nr art.
Lico Gięcie

MSBM 2020-80 PRO 2020 mm 8,0mm 350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5380kg 3480 x 1500 x 1750 3779400
MSBM 2520-70 PRO 2520 mm 7,0mm 350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5900kg 3970 x 1500 x 1750 3779401
MSBM 3020-60 PRO 3020 mm 6,0mm 350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 6550kg 4470 x 1500 x 1750 3779402
MSBM 4020-40 PRO 4020 mm 4,0mm 350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8130kg 5480 x 1500 x 1750 3779403
MSBM 4520-30 PRO 4520 mm 3,0mm 350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8980kg 5980 x 1500 x 1750 3779404
MSBM 5020-20 PRO 5020 mm 2,0mm 350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 9840kg 6480 x 1500 x 1750 3779405
MSBM 2020-80 PRO SH 2020 mm 8,0mm 240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5380kg 3480 x 1500 x 1750 3779410
MSBM 2520-70 PRO SH 2520 mm 7,0mm 240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5900kg 3970 x 1500 x 1750 3779411
MSBM 3020-60 PRO SH 3020 mm 6,0mm 240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 6550kg 4470 x 1500 x 1750 3779412
MSBM 4020-40 PRO SH 4020mm 4,0mm 240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8130kg 5480 x 1500 x 1750 3779413
MSBM 4520-30 PRO SH 4520 mm 3,0mm 240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8980kg 5980 x 1500 x 1750 3779414
MSBM 5020-20 PRO SH 5020 mm 2,0mm 240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 9840kg 6480 x 1500 x 1750 3779415
MSBM 2020-80 PRO DUO 2020 mm 8,0mm 350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5380kg 3480 x 1500 x 1750 3779420
MSBM 2520-70 PRO DUO 2520 mm 7,0mm 350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5900kg 3970 x 1500 x 1750 3779421
MSBM 3020-60 PRO DUO 3020 mm 6,0mm 350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 6550kg 4470 x 1500 x 1750 3779422
MSBM 4020-40 PRO DUO 4020 mm 4,0mm 350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8130kg 5480 x 1500 x 1750 3779423
MSBM 4520-30 PRO DUO 4520 mm 3,0mm 350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8980kg 5980 x 1500 x 1750 3779424
MSBM 5020-20 PRO DUO 5020 mm 2,0mm 350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 9840kg 6480 x 1500 x 1750 3779425
*Podawana moc odnosi się do materiału o wytrzymałości na rozciąganie 400N/mm²; moc gięcia VA: współczynnik 0,75; moc gięcia aluminium: współczynnik 1,2; do gięcia stali 
szlachetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzędzi 

Wymiary 
Lico gnące MBSM

L A B C
2000 525 530 555
2500 525 530 555
3000 525 530 555
4000 560 530 590
4500 560 530 590
5000 560 545 615

Szerokość listwy gnącej 40 mm

Wymiary 
Lico gnące MBSM SH

L A B C
2000 630 530 555
2500 630 530 555
3000 630 530 555
4000 665 530 590
4500 665 530 590
5000 690 545 615

Szerokość listwy gnącej 40 mm

·· Standardowy sterownik Schneider  
TM 238, sterownik jednoosiowy do 
cyfrowego wprowadzania kąta na 
dużym ekranie dotykowym z możliwo-
ścią zapisywania sekwencji fazowania 

·· Opcjonalny sterownik Schneider CNC2A, 
sterownik dwuosiowy do cyfrowego 
wprowadzania kąta na dużym ekranie 
dotykowym z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres 
przemieszczania 15-1000 mm 

·· Opcjonalny sterownik Schneider CNC3A, 
sterownik trójosiowy do cyfrowego 
wprowadzania kąta, wprowadzania 
pozycji ogranicznika tylnego i pozycji 
otworu lica z możliwością zapisywania 
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres 
przemieszczania 15-1000 mm

·· Opcjonalny sterownik CNC z grafiką 
3D, profile są rysowane przez ope-
ratora na duży ekranie dotykowym 
19", wszystkie pozycje osi i sekwencje 
gięcia są obliczane przez sterownik, 
silnikowy ogranicznik z palcami oporo-
wymi, zakres przemieszczania 15-1000 
mm

Opcja

Akcesoria MSBM 2020-80 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i ciągłą belką, 75-760mm

3797011

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i palcami oporowymi, 6-760mm

3797021

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797591

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797611

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797621

Akcesoria MSBM 2520-70 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i ciągłą belką, 75-760mm

3797012

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i palcami oporowymi, 6-760mm

3797022

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797592

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797612

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797622

Akcesoria MSBM 3020-60 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i ciągłą belką, 75-760mm

3797013

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i palcami oporowymi, 6-760mm

3797023

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797593

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797613

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797623

Akcesoria MSBM 4020-40 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i ciągłą belką, 75-760mm

3797014

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i palcami oporowymi, 6-760mm

3797024

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797594

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797614

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797624

Akcesoria MSBM 4520-30 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i ciągłą belką, 75-760mm

3797015

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i palcami oporowymi, 6-760mm

3797025

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797595

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797615

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797625

Akcesoria MSBM 5020-20 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i ciągłą belką, 75-760mm

3797016

Ogranicznik tylny z pokrętłem, urządzeniem pomiarowym 
i palcami oporowymi, 6-760mm

3797026

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kąta gięcia i 
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika 
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm, możliwość zapisywania sekwencji fazowania

3797596

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kąta gięcia, 
ogranicznika tylnego i lica górnego na ekranie 
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z 
palcami oporowymi, 15-1000mm, możliwość zapisywania 
sekwencji fazowania

3797616

Sterownik CNC FF101 z grafiką 3D, ekran dotykowy 
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi, 
15-1000mm

3797626
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GBP-E 3050-120

GBP-E — Giętarki matrycowe ze sterownikiem CNC z napędem 3-osiowym do 200 t siły nacisku

Model Nacisk 
prasy 

(t)

Długość 
gięcia

Przepust 
wsporników

Posuw 
szybki 

(mm/sek)

Prędkość 
gięcia             

(mm/sek)

Wycofanie 
(mm/sek)

Wysokość 
montażu 

(mm)

Moc silnika 
(kW)

Skok 
(mm)

Głębokość 
występu 

(mm)

Ogranicz-
nik tylny     

(mm)

Wysokość 
stołu 
(mm)

( A ) ( B ) ( D ) ( C ) ( E ) ( F )
GBP-E 2550-60 60 2550 2150 120 9 70 350 7,5 160 250 620 813
GBP-E 3050-120 120 3050 2550 100 9 77 375 11 180 250 620 878
GBP-E 3050-200 200 3050 2550 100 7 73 445 15 210 250 620 858

Szerokość 
stołu 
(mm)

Liczba 
wsporników

Waga  
(kg)

Wymiary  
dł. x szer. x wys.       

w mm

Nr art.

( G ) ( dł. x szer. x wys. )
104 2 4000 3750 x 1100 x 2350 3828001
104 2 5900 4200 x 1230x 2400 3828002
104 2 7950 4500 x1390 x 2520 3828003

ED

C

G

F

      L

A

B

 W

H

Wersja standardowa:
·· Ciężka, mocna konstrukcja stalowa spawana, 

wyżarzano beznaprężeniowo
·· Graficzny sterownik 2D CNC DT-10 z dużym 

ekranem dotykowym 10", zamocowanym 
ergonomicznie na wychylanym ramieniu

·· Oś Y1, Y2 i X sterowane przez CNC
·· Oś X napędzana przez bezluzowe śruby 

pociągowe toczne
·· Lekko odgięte narzędzie górne i matryca Multi 

V 85°
·· 2 palce ogranicznika tylnego, prowadzone w 

kierunku wzdłużnym na liniowych prowadnicach 
·· Ręczna oś R, regulacja wysokości palców 

ogranicznika tylnego za pomocą pokręteł
·· Pozycjonowanie lica górnego z rozdzielczością 

0,01mm
·· Odsprzężony od wsporników bocznych system 

pomiarowy do kompensacji sprężynowania 
wsporników bocznych

·· Ręczne wyoblanie stołu pokrętłem z licznikiem 
·· Masywna, bezobsługowa prowadnica lica 

górnego
·· Duży występ 
·· 2 ramiona do układania blach z rowkiem teowym 

i krzywkami przechylnymi
·· Zabezpieczenie Fiessler AKAS II poruszające się 

wraz z suwakiem górnym
·· PLC bezpieczeństwa Fiessler FPSC
·· Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne (Bosch/

Rexroth, Hydac, Atos)
·· Prosta obsługa za pośrednictwem mobilnej konsoli z pedałem i wyłącznikiem awaryjnym
·· Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi
·· Zbiornik oleju

Akcesoria dodatkowe:
·· Dodatkowy palec ogranicznika tylnego
·· Dodatkowe ramię
·· Ręczne szybkie zaciskanie narzędzia górnego dźwignią mimośrodową

Akcesoria na zamówienie
·· Dodatkowy palec ogranicznika tylnego
·· Dodatkowe ramię do układania blachy
·· Ręczne szybkie zaciskanie narzędzia górnego

Giętarki matrycowe

·· Silnikowa oś X

·· Zabezpieczenie 
Fiessler AKAS II

·· Palec ogranicznika tylnego 
przestawiany na boki na pro-
wadnicy liniowej i śrubami na 
wysokość

·· Przestawiane ramiona do 
układania blach z 2 pozycjami 
mocowania

·· Ręczne szybkie zaciskanie 
narzędzia górnego dźwignią 
mimośrodową (opcja)

Sterownik CNC DT-10 (standard)

W przypadku graficznego sterownika 2D DT-10 produkty są rysowane 
na ekranie dotykowym – po zakończeniu rysunku sterownik oblicza 
sekwencje gięcia i odpowiednie pozycje osi.
·· Obsługiwane są osie Y1, Y2 i X oraz opcjonalna oś R i silnikowe 

wyoblanie
·· Ekran LCD 10,1“ TFT z pojemnościowym interfejsem dotykowym
·· Obliczanie następujących funkcji: sekwencja gięć, długość 

rozciągnięcia, głębokość zanurzenia, punkt przełączający, punkt 
zaciskania, siła nacisku, wyoblenie

·· Narzędzia gnące, lico górne, stół i palce oporowe dowolnie 
rysowane do optymalnego monitoringu przeciwkolizyjnego

·· Symulacja sekwencji gięć
·· Złącze USB do zapisywania danych

Opcja

7170



Giętarki matrycowe

Wersja standardowa:
·· Bardzo ciężka, mocna konstrukcja stalowa 

spawana, wyżarzana beznaprężeniowo
·· Graficzny sterownik 2D CNC DT-10 z dużym 

ekranem dotykowym 10", zamocowanym 
ergonomicznie na wychylanym ramieniu

·· Oś Y1, Y2 i X sterowane przez CNC
·· Oś X 650mm, prowadzona na prowadnicach linio-

wych i napędzana przez bezluzowe śruby wałecz-
kowe toczne (od GBP-R 4050-400 oś x 750mm)

·· 2 palce ogranicznika tylnego, prowadzone w 
kierunku wzdłużnym na prowadnicy liniowej

·· Ręczna oś R, regulacja wysokości palców 
ogranicznika tylnego za pomocą pokręteł

·· Pozycjonowanie lica górnego z rozdzielczością 
0,01mm

·· Odsprzężony od wsporników bocznych system 
pomiarowy do kompensacji sprężynowania 
wsporników bocznych

·· Ręczne wyoblanie stołu z licznikiem
·· Szybkie zaciskanie narzędzi górnych dźwignią 

mimośrodową i system Promecam/Amada
·· Kompletny zestaw narzędzi górnych Rehfuß
·· Kompletny zestaw poczwórnej matrycy z 

otworami V 16, 22, 35, 50 mm
·· Masywna, bezobsługowa poczwórna prowadnica 

lica górnego

·· Duży występ wsporników bocznych 410mm (w 
maszynach o nacisku prasy 400t - 510 mm)

·· 2 ramiona do układania blach z rowkiem teowym 
i krzywkami przechylnymi, prowadzone wzdłużnie 
na prowadnicy liniowej

·· Zabezpieczenie Fiessler AKAS II poruszające się 
wraz z licem górnym

·· PLC bezpieczeństwa Fiessler FPSC
·· Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne (Bosch/

Rexroth, Hydac, Atos)
·· Prosta obsługa za pośrednictwem mobilnej 

konsoli z pedałem i wyłącznikiem awaryjnym
·· Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi
·· Zbiornik oleju

GBP-R — Giętarki matrycowe ze sterownikiem CNC z 3 napędzanymi osiami do 400t siły nacisku

(A) Długość gięcia
(B) Odstęp między kolumnami
(C) Skok
(D) Wysokość montażu
(E) Głębokość występu
(F) Wysokość stołu
(G) Szerokość stołu
(H) Wysokość
(L) Długość
(W) Głębokość

GBP-R 3050-135 z opcjami silnikowego wyoblenia 
stołu i silnikowej osi R

Akcesoria dodatkowe:
·· Numeryczny sterownik CNC Cybelec DNC 880S obsługujący grafikę i programem PC offline
·· Sterownik CNC, silnikowa oś R
·· Sterownik CNC, silnikowe wyoblenie stołu do kompensacji wygięcia lica górnego i stołu
·· Rozszerzenie zakresu przemieszczenia osi X do 1000mm
·· Dodatkowe palce oporowe ogranicznika i ramiona do układania blachy
·· Rowek w stole 12,7 x 15,8mm 

do matryc wtykanych typu LVD
·· Powiększenie występu wspornika
·· Szybkie zaciskanie narzędzia górnego typu TEDA do pionowego zdejmowania narzędzi górnych 
·· Pozycja parkowania ramion do układania
·· Indywidualne stemple i matryce
·· Sterownik po lewej stronie maszyny

Sterownik CNC DT-10 (standard)

W przypadku graficznego sterownika 2D DT-10 produkty 
są rysowane na ekranie dotykowym – po zakończeniu 
rysunku sterownik oblicza sekwencje gięcia i odpowiednie 
pozycje osi.
·· Obsługiwane są osie Y1, Y2 i X oraz opcjonalna oś R i 

silnikowe wyoblanie
·· Ekran LCD 10,1“ TFT z pojemnościowym interfejsem 

dotykowym
·· Obliczanie następujących funkcji: sekwencja gięć, 

długość rozciągnięcia, głębokość zanurzenia, punkt 
przełączający, punkt zaciskania, siła nacisku, wyoblenie

·· Narzędzia gnące, lico górne, stół i palce oporowe 
dowolnie rysowane do optymalnego monitoringu 
przeciwkolizyjnego

·· Symulacja sekwencji gięć
·· Złącze USB do zapisywania danych

·· Opcja silnikowej osi R

Opcja

7372



·· Palec ogranicznika tylnego prze-
stawiany na boki na prowadnicy 
liniowej i śrubami na wysokość

·· Opcja silnikowego wyoblenia 
stołu - kompesacja strzałki 
ugięcia

·· Duża wysokość montażu
·· Duży występ wsporników

·· Zabezpieczenie 
Fiessler AKAS II

·· Mocowanie matrycy

·· Ręczne zaciskanie szybkie

GBP-R 3050-135 z opcjami silnikowego 
wyoblenia stołu i silnikowej osi R

Sterownik CNC Cybelec DNC 880 S (opcja)
W wygodnym sterowniku CNC 880 S profile są programowane numerycznie 
i jednocześnie wyświetlane w grafice 2D. Po utworzeniu profilu automatycz-
nie zostaje ustalona sekwencja gięć i obliczane są wszystkich pozycje osi. 
Sekwencje gięć są symulowane graficznie.
·· Obsługiwane są maksymalnie cztery osie (Y1, Y2, X i R) oraz silnikowe 

wyoblanie stołu
·· Automatyczne obliczanie głębokości krawędzi, nacisku prasy, wyoblenia, 

pozycji ogranicznika tylnego przy wymiarowaniu zewnętrznym, sekwencji 
gięcia, głębokości ogranicznika, wysokości ogranicznika i długością roz-
ciągania

·· Ostrzeżenie przed kolizją
·· Możliwość programowania szybkości gięcia, czasu zatrzymania i szybkości 

wycofania
·· Program 2D offline
·· Graficzna prezentacja sekwencji gięcia w czasie prac
·· Graficzna biblioteka produktów i narzędzi
·· Ekran kolorowy 10"
·· Złącze USB na myszkę, klawiaturę i do przesyłu danych
·· System operacyjny Windows XP

Model Nacisk 
prasy

Długość 
gięcia

Przepust 
wsporników

Skok Wysokość 
montażu

Występ Posuw 
szybki

Prędkość 
gięcia

Wycofanie Moc 
silnika

Droga 
osi X

Prędkość 
osi X

Szerokość 
stołu

Wysokość 
stołu

 Ramiona/ 
palce oporowe 

Zbiornik na 
olej 

Pojemność

Waga 
ok.

Wymiary                     
dł. x szer. x wys.

Nr art.

t mm mm mm mm mm mm/s mm/s mm/s kW mm mm/s mm mm sztuk l kg mm
GBP-R 1250-60 60 1250 1050 160 400 350 200 10 110 7,5 650 250 104 900 2/2 100 3100 2300 x 1200 x 2350 3821240
GBP-R 2050-60 60 2050 1700 160 400 350 200 10 110 7,5 650 250 104 900 2/2 100 3550 3200 x 1200 x 2350 3822510
GBP-R 2550-100 100 2550 2200 265 530 410 180 10 120 11 650 250 104 900 2/2 100 8650 3800 x 1670 x 2750 3823010
GBP-R 3050-100 100 3050 2600 265 530 410 180 10 120 11 650 250 104 900 2/2 100 9250 4200 x 1670 x 2750 3823013
GBP-R 3050-135 135 3050 2600 265 530 410 160 10 120 15 650 250 104 900 2/2 150 10250 4200 x 1680 x 2750 3823017
GBP-R 3050-175 175 3050 2600 265 530 410 120 10 100 18,5 650 250 104 900 2/2 250 11250 4250 x 1700 x 2750 3823022
GBP-R 3050-220 220 3050 2600 265 530 410 120 10 100 22 650 250 104 900 2/2 250 12250 4250 x 1770 x 2900 3823032
GBP-R 3050-320 320 3050 2600 365 630 410 100 10 100 37 650 250 154 900 2/2 250 17250 4300 x 1820 x 3230 3823717
GBP-R 3750-175 175 3700 3100 265 530 410 120 10 100 18,5 650 250 104 900 2/2 250 17250 4950 x 1700 x 2900 3823722
GBP-R 3750-220 220 3700 3100 265 530 410 120 10 100 22 650 250 104 900 2/2 250 14100 4950 x 1770 x 2900 3824017
GBP-R 4050-175 175 4050 3600 265 530 410 120 10 100 18,5 650 250 104 900 2/2 250 12850 5250 x 1700 x 2750 3824022
GBP-R 4050-220 220 4050 3600 265 530 410 120 10 100 22 650 250 104 900 2/2 250 14750 5250 x 1770 x 2900 3824032
GBP-R 4050-320 320 4050 3600 365 630 410 100 10 100 37 650 250 154 900 2/2 250 20750 5300 x 1910 x 3230 3824040
GBP-R 4050-400 400 4050 3400 365 630 510 100 8 80 37 750 250 154 1040 2/2 450 26750 5750 x 2110 x 3540 3824060
GBP-R 6050-220 220 6050 5100 265 530 410 100 10 100 22 750 250 154 1100 4/4 250 20590 7500 x 1770 x 3250 3826022
GBP-R 6050-320 320 6050 5100 365 630 410 100 10 100 37 750 250 154 1100 4/4 250 28250 7500 x 1910 x 3450 3826032
GBP-R 6050-400 400 6050 5100 365 630 510 100 8 80 37 750 250 154 1220 4/4 500 35750 7500 x 2110 x 3710 3826040

Akcesoria Nr art.  
Sterownik Cybelec ModEva 15T 3D 4261003
Sterownik CNC Cybelec DNC 880S 3884001
Oś R GBP-R 1250-40/2050-40 3884002
Oś R GBP-R 2050-60/2550-100 3884003
Oś R GBP-R 3050-100/3050-135/ 3050-175/3050-220/3050-320 3884004
Oś R GBP-R 3750-175/3750-220 3884005
Oś R GBP-R 4050-175/4050-220/ 4050-320/4050-400 3884006
Oś X 1000mm 3884007
Sterownik CNC silnikowe wyoblenie stołu 
GBP-R 1250-40/2050-40/2050-60/2550-100

3884011

Sterownik CNC silnikowe wyoblenie 
stołu GBP-R 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320

3884012

Sterownik CNC silnikowe wyoblenie stołu GBP-R 3750-175/3750-220 3884013
Sterownik CNC silnikowe wyoblenie stołu 
GBP-R 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400

3884014

Dodatkowe palce ogranicznika tylnego 
GBP-R 1250-40/2050-40/2050-60/2550-100/3050-100/3050-135/
3050-175/3750-175/4050-175

3884015

Dodatkowe palce ogranicznika tylnego GBP-R 3050-220/3050-320/3750-220/ 
4050-220/4050-320/4050-400

3884016

Dodatkowe ramiona do układania blach GBP-R 1250-40/ 2050-40/ 2050-60/ 
2550-100/ 3050-100/ 3050-135/3050/175/3050-220

3884017

GBP-R 3050-320/4050-320/4050-400 3884018
Przygotowanie do wersji tandemowe od GBP-R 3050-100 3884019

·· Ramiona do układania blachy 
przesuwane na prowadnicy 
liniowej

Opcja

Opcja

Sterownik CNC Cybelec ModEva 15T
Sterownik 3D CNC Modeva 15T obsługuje bardzo duży monitor dotykowy 15“. 
Profile są programowane numerycznie i jednocześnie wyświetlane w grafice 
3D. Po utworzeniu profilu automatycznie zostaje ustalona sekwencja gięć. 
Sekwencje gięcia są symulowane graficznie.Obsługiwane jest wyoblanie
·· Oprócz czterech osi standardowych osi (Y1, Y2, X i R) oraz silnikowego 

wyoblenia stołu obsługuje do 12 dalszych opcjonalnych osi
·· Automatyczne obliczanie funkcji: sekwencja gięcia, pozycja ogranicznika 

tylnego przy wymiarowaniu zewnętrznym, strefy bezpieczeństwa narzędzi, 
nacisk prasy, tolerancja gięcia, wyoblenie, długość rozciągnięcia, siła 
tłoczenia, gięcie promieniowe

·· Graficzna biblioteka narzędzi i produktów
·· Monitoring przeciwkolizyjny
·· Złącze USB na myszkę, klawiaturę i do przesyłu danych
·· Program 3D offline
·· Ekran dotykowy 15“

Opcja

7574
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GBP-S — Giętarki matrycowe ze sterownikiem CNC z 4 napędzanymi osiami i mechaniczną 
kompensacją ugięcia stołu

Giętarki matrycowe

GBP-S 3050-175 z opcją 
Delta-X

Widok z tyłu z opcjonalnym 6-osiowym ogranicznikiem tylnym

Wersja standardowa:
·· Bardzo ciężka, mocna konstrukcja stalowa 

spawana, wyżarzano beznaprężeniowo
·· Graficzny sterownik CNC 3D CNC Cybelec ModEva 

RA z dużym ekranem dotykowym 15", obsługa 
intuicyjna 

·· Osie Y1, Y2, X, R i silnikowe wyoblenie stołu 
sterowane przez CNC

·· Oś X 650mm, prowadzona na szynach liniowych 
i napędzana przez bezluzowe śruby wałeczkowe 
toczne (od GBP-S 4050-400 oś x 750 mm)

·· 2 palce oporowe tylne, prowadzone w kierunku 
wzdłużnym na podwójnej szynie liniowej (4 sztuki 
od szerokości gięcia 6050 mm)

·· Silnikowa oś R, automatyczna regulacja wysokości 
palców oporowych tylnych za pomocą śruby 
pociągowej tocznej

·· Pozycjonowanie lica górnego z rozdzielczością 
0,01mm

·· Odsprzężony od wsporników bocznych system 
pomiarowy do kompensacji sprężynowania 
wsporników bocznych

·· Szybkie zaciskanie narzędzi górnych dźwignią 
mimośrodową, system Promecam/Amada

·· Masywna, bezobsługowa poczwórna prowadnica 
lica górnego

·· Duży występ wsporników bocznych 410mm (w 
maszynach o nacisku prasy 400t - 510mm)

·· 2 ramiona do układania blach z rowkiem teowym 
i krzywkami przechylnymi, prowadzone wzdłużnie 
na szynie liniowej 
(4 sztuki od szerokości gięcia 6050mm)

·· Zabezpieczenie Fiessler AKAS II poruszające się 
wraz z licem górnym

·· PLC bezpieczeństwa Fiessler FPSC
·· Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne 

(Bosch/Rexroth, Hydac, Atos)
·· Prosta obsługa za pośrednictwem mobilnej konsoli 

z pedałem i wyłącznikiem awaryjnym
·· Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi
·· Napełnianie olejem

Akcesoria dodatkowe

·· Graficzny sterownik 3D CNC Cybelec ModEva RA Premium
·· Graficzny sterownik 2D CNC Delem DA-66T
·· Ogranicznik tylny Delta X
·· Ogranicznik tylny X1/X2
·· Ogranicznik tylny Z1/Z2
·· Ogranicznik tylny X1/X2, R1/R2, Z1/Z2 (wersja wieża)
·· Rozszerzenie zakresu przemieszczenia osi X do 1000 mm
·· Hydrauliczne zaciskacze narzędzi System Wila
·· AKAS 3M, silnikowe ustawienie lasera bezpieczeństwa
·· Silnikowe, sterowane narzędzia pomocnicze gięcia
·· Pneumatyczne przesuwanie narzędzia dolnego
·· Dodatkowe palce oporowe ogranicznika i ramiona do układania blachy

·· Rowek w stole 12,7 x 15,8mm 
do matryc wtykanych typu LVD

·· Powiększenie występu wspornika
·· Powiększenie skoku tłoka
·· Szybkie zaciskanie narzędzia górnego typu Speedtouch  

do pionowego zdejmowania narzędzi górnych
·· Pozycja parkowania ramion do układania
·· Indywidualne stemple i matryce
·· Sterownik po lewej stronie maszyny
·· Przygotowanie do trybu tandemowego 

(od szerokości gięcia 3050mm)

Sterownik CNC Cybelec ModEva 15T

Sterownik 3D CNC Modeva 15T obsługuje bardzo duży monitor dotykowy 15“. 
Profile są programowane numerycznie i jednocześnie wyświetlane w grafice 
3D. Po utworzeniu profilu automatycznie zostaje ustalona sekwencja gięć. 
Sekwencje gięcia są symulowane graficznie.Obsługiwane jest wyoblanie
·· Oprócz czterech osi standardowych osi (Y1, Y2, X i R) oraz silnikowego 

wyoblenia stołu obsługuje do 12 dalszych opcjonalnych osi
·· Automatyczne obliczanie funkcji: sekwencja gięcia, pozycja ogranicznika 

tylnego przy wymiarowaniu zewnętrznym, strefy bezpieczeństwa narzędzi, 
nacisk prasy, tolerancja gięcia, wyoblenie, długość rozciągnięcia, siła 
tłoczenia, gięcie promieniowe

·· Graficzna biblioteka narzędzi i produktów
·· Monitoring przeciwkolizyjny
·· Złącze USB na myszkę, klawiaturę i do przesyłu danych
·· Program 3D offline
·· Ekran dotykowy 15“

·· Opcja ogranicznika tylnego 
z osią Z1 i Z2 oraz Delta-X

Opcja

Akcesoria dodatkowe:
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Giętarka matrycowa GBP-S

·· Ręczne zaciskanie szybkie 

(A) Długość gięcia
(B) Odstęp między kolumnami
(C) Skok
(D) Wysokość montażu
(E) Głębokość występu
(F) Wysokość stołu
(G) Szerokość stołu
(H) Wysokość
(L) Długość
(W) Głębokość

·· Seryjna szyna centrująca z opcjo-
nalną, hartowaną i szlifowaną 
matrycą Multi V

Model 
GBP-S

Nacisk 
prasy

Dłu-
gość 

gięcia

Przepust 
wsporni-

ków

Skok Wyso-
kość 
mon-
tażu

Wy-
stęp

Po-
suw 

szybki

Pręd-
kość 

gięcia

Wyco-
fanie

Moc 
silnika

Droga 
osi X

Pręd-
kość 
osi X

Droga 
osi R

 Prędkość 
osi R 

Szero-
kość 
stołu

Wyso-
kość 
stołu

Wyoblenie Poziom 
dolny

 Ramiona 
do układa-
nia blach

Pojem-
ność 

zbiornika 
oleju

Waga 
ok.

Wymiary                  
dł. x szer. x wys.

Nr art.

t mm mm mm mm mm mm/s mm/s mm/s kW mm mm/s mm mm/s mm mm mm sztuk l kg mm
1250-60 60 1250 1050 265 530 410 200 10 110 7,5 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 100 4900 2550x1650x2750 3821241
2050-60 60 2050 1700 265 530 410 200 10 110 7,5 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 100 5600 3400 x1650x2750 3822061
2550-100 100 2550 2200 265 530 410 180 10 120 11 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 100 8900 3800x1670x2750 3822511
3050-100 100 3050 2600 265 530 410 180 10 120 11 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 100 9500 4200x1670x2750 3823011
3050-135 135 3050 2600 265 530 410 160 10 120 15 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 150 10500 4200x1680x2750 3823014
3050-175 175 3050 2600 265 530 410 120 10 100 18,5 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 11500 4250x1700x2750 3823018
3050-220 220 3050 2600 265 530 410 120 10 100 22 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 12500 4250x1770x2900 3823023
3050-320 320 3050 2600 265 630 410 100 10 100 37 650 500 250 350 154 900 silnikowe - 2/2 250 17500 4300x1820x3230 3823033
3750-175 175 3700 3100 265 530 410 120 10 100 18,5 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 13000 4950x1700x2900 3823718
3750-220 220 3700 3100 265 530 410 120 10 100 22 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 14360 4950x1770x2900 3823723
4050-175 175 4050 3600 265 530 410 120 10 100 18,5 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 13100 5250x1700x2750 3824018
4050-220 220 4050 3600 265 530 410 120 10 100 22 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 15000 5250x1770x2900 3824023
4050-320 320 4050 3600 365 630 410 100 10 100 37 650 500 250 350 154 900 silnikowe - 2/2 250 21000 5300x1910x3230 3824033
4050-400 400 4050 3400 365 630 510 100 8 80 37 750 350 250 300 300 1040 silnikowe - 2/2 450 27000 5750x2110x3540 3824041
4050-600 600 4050 3100 365 700 510 80 7 80 45 750 350 250 300 300 990 silnikowe 1200 2/2 500 40500 5650x3250x3825 3824061
6050-220 220 6050 5100 265 530 410 80 10 100 22 750 350 250 300 154 1100 silnikowe - 4/4 250 20840 7500x1770x3250 3826023
6050-320 320 6050 5100 365 630 410 100 10 100 37 750 350 250 300 154 1100 silnikowe - 4/4 250 28500 7500x1910x3450 3826033
6050-400 400 6050 5100 365 630 510 100 8 80 37 750 350 250 300 300 1220 silnikowe - 4/4 500 36000 7500x2110x3710 3826041

Akcesoria Nr art.  
Sterownik 3D CNC Cybelec ModEva RA Premium 3883997
2D sterownik CNC Delem DA-66T 3883998
3D sterownik CNC Delem DA-69T 3883999
Osie Z1, Z2 GBP-S 1250-40/2050-60 3885001
Osie Z1, Z2 GBP-S 25100 3885002
Osie Z1, Z2 GBP-S 30100/30135/30175/30220/30320 3885003
Osie Z1, Z2 GBP-S 37175/37220 3885004
Osie Z1, Z2 GBP-S 40175/40220/40320/40400/40600 3885005
Osie X1, X2 GBP-S 1240/2060 3885006
Osie X1, X2 GBP-S 25100 3885007
Osie X1, X2 GBP-S 30100/30135/30175/30220/30320 3885008
Osie X1, X2 GBP-S 37175/37220 3885009
Osie X1, X2 GBP-S 40175/40220/40320/40400/40600 3885010
Osie R1, R2 GBP-S 1240/2060 3885011
Osie R1, R2 GBP-S 25100/30100/30135 3885012
Osie R1, R2 GBP-S 30175/30220/30320 3885013
Osie R1, R2 GBP-S 37175/37220 3885014
Osie R1, R2 GBP-S 40175/40220/40320 3885015
Osie R1, R2 GBP-S 40400 3885016
Osie R1, R2 GBP-S 40600 3885017
Oś X = 1000mm, z zaporą świetlną po stronie tylnej 3885018
Pneumatyczna regulacja wysokości przednich ramion 3885019
Ręczne szybkie zaciskanie GBP-S 3750-175/3750-220/4050-175/4050-220 3884010
Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m PowerPack GBP-S 1250-40 3885021
Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m PowerPack GBP-S 2050-60 3885022
Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m PowerPack GBP-S 2550-100 3885023
Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m PowerPack  
GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320

3885024

Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m PowerPack 3885025
Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m PowerPack  
GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600

3885026

Mechaniczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m GBP-S 1250-40 3885027
Mechaniczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m GBP-S 2050-60 3885028
Mechaniczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m GBP-S 2550-100 3885029
Mechaniczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m  
GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320

3885030

Mechaniczny zacisk szybki WILA maks. 180t/m GBP-S 3750-175/3750-220 3885031
Mechaniczny zacisk szybki górny WILA maks. 180t/m  
GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600

3885032

Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack GBP-S 1250-40 3885033
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack GBP-S 2050-60 3885034
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack GBP-S 2550-100 3885035
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack  
GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320

3885036

Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack  
GBP-S 3750-175/3750-220

3885037

Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack 
GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600

3885038

Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m GBP-S 1250-40 3885039
Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m GBP-S 2050-60 3885040
Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m GBP-S 2550-100 3885041
Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m  
GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320

3885042

Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m  
GBP-S 3750-175/3750-220

3885043

Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m  
GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600

3885044

WILA PowerPack do hydraulicznego zacisku szybkiego 3885045
Skok 365mm GBP 3050-100/3050-135/3050-175 3885046
Dodatkowe ramiona do układania blach GBP-S 1250-40/2050-40/2050-60/2550-100/3050-
100/3050-135/3050-175/3050-220

3884017

Dodatkowe ramiona do układania blach GBP-S 3050-320/4050-320/4050-400/4050-600 3884018
Ręczne smarowanie centralne 3885047
Dodatkowe palce ogranicznika tylnego GBP-R 1250-40/2050-40/2050-60/ 
2550-100/3050-100/3050-135/3050-175/3750-175/4050-175

3885048

Dodatkowe palce ogranicznika tylnego GBP-S 3050-220/3050-320/ 
3750-220/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600

3885049

Obszar odstawiania ramion do układania blach (1 metr) GBP-S 3050-100/3050-135/3050-
175/3050-220/3750-175/3750-220/4050-175/4050-220/4050-320

3885050

Obszar odstawiania ramion do układania blach (1 metr) GBP-S 4050-400/4050-600 3885051
Dodatkowe ramiona do układania blach GBP-S 1250-40/2050-60/2550-100/3050-100/3050-
135/3050-175/3050-220/3050-320/3750-175/3750-220/4050-175/ 
4050-220/4050-320

3885053

Dodatkowe ramiona do układania blach GBP-S 4050-400/4050-600 3885054
Przygotowanie do wersji tandemowej od GBP-S 3050-100 3884019 

·· Zabezpieczenie 
Fiessler AKAS II

·· Opcja osi Delta X

·· Oś R (standard)
·· Oś X (standard)

Opcja

Pozostałe modele na 
zamówienie

GBP-S 3050-175 z opcją Delta-X

7978

·· silnikowe wyoblenie 
stołu, kompensacja 
strzałki ugięcia



Wersja standardowa:
·· Najnowsza energooszczędna technologia 

umożliwia niewielkie zużycie prądu:  
- o 60% mniejsze zużycie prądu przy 15 cyklach 
na godzinę 
- o 62% mniejsze zużycie prądu w trybie standby 
- o 44% mniejsze zużycie prądu w trakcie cyklu 
pracy

·· Prosty w obsłudze sterownik 3D Cybelec ModEva 

15T, zamocowany ergonomicznie na wychylnym 
ramieniu

·· Osie Y1, Y2, X, R i silnikowe wyoblenie sterowane 
przez CNC

·· Oś X prowadzona na szynach liniowych i napędza-
na przez bezluzowe śruby pociągowe toczne

·· Silnikowa oś R prowadzona na szynach liniowych 
napędzana przy użyciu zębnika i zębatki

·· Automatyczne, silnikowe wyoblenie stołu do 

kompensacji wygięcia lica górnego i stołów
·· 2 palce ogranicznika tylnego z wieloma pozycjami 

oporowymi, prowadzone w kierunku wzdłużnym 
na szynie liniowej

·· Pozycjonowanie lica górnego z rozdzielczością 
0,01mm

GBP-Servo – Giętarki matrycowe ze sterownikiem CNC do energooszczędnej, 
szybkiej i cichej pracy

GBP-Servo 3050-175 z opcjo-
nalnym zaciskiem WILA i pod-
łączeniem robota

·· Zabezpieczenie 
Fiessler AKAS II

·· Oś R (standard)
·· Oś X (standard)

·· Odsprzężony od wsporników bocznych system pomiarowy do kompensacji sprężynowania wsporników bocznych 
·· Szybkie zaciskanie narzędzi górnych dźwignią mimośrodową i przekładkami, system Promecam/Amada (maszyny od nacisku 

prasy 400t z mocowaniem do dużych ciężarów
·· Masywna, bezobsługowa poczwórna prowadnica lica górnego
·· Duży występ wsporników bocznych 
·· 2 ramiona do układania blach z rowkiem teowym i krzywkami przechylnymi, prowadzone wzdłużnie na szynie liniowej
·· Zabezpieczenie Fiessler AKAS II poruszające się wraz z licem górnym
·· PLC bezpieczeństwa Fiessler FPSC
·· Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne (Bosch/Rexroth, Hydac, Atos)
·· Prosta obsługa za pośrednictwem mobilnej konsoli z pedałem i wyłącznikiem awaryjnym
·· Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi
·· Zbiornik oleju

Giętarki matrycowe

·· Sterowane przez CNC, silniko-
we wyoblenie stołu, kompen-
sacja

·· 2 przesuwane przednie wsporniki 
(standard)

Akcesoria dodatkowe:
·· Sterownik CNC Cybelec ModEva RA Premium z ekranem 

dotykowym
·· Graficzny sterownik 2D CNC Delem 66T z ekranem 

dotykowym
·· Graficzny sterownik 3D CNC Delem 69T z ekranem 

dotykowym
·· Silnikowe, sterowane osie Z1, Z2
·· Silnikowe, sterowane osie X1, X2
·· Silnikowe, sterowane osie R1, R2
·· Rozszerzenie zakresu przemieszczania osi X do 1000mm 

(zabezpieczenie z tyłu przy użyciu zapory świetlnej zamiast 
drzwi)

·· Szybki zacisk narzędzia górnego typu Speed Grip do 
pionowego zdejmowania narzędzi górnych 

·· Hydrauliczne zaciskacze narzędzi typu Wila
·· Dodatkowe palce oporowe ogranicznika i ramiona do 

układania blachy
·· Sterowane narzędzia pomocnicze gięcia
·· Powiększenie występu wspornika
·· Pozycja parkowania ramion do układania
·· Ręczne lub silnikowe smarowane centralne
·· Indywidualne stemple i matryce
·· Sterownik po lewej stronie maszyny

Akcesoria GBP-Servo Nr art.
Sterownik 3D CNC Cybelec ModEva RA Premium 3883997
2D sterownik CNC Delem DA-66T 3883998
3D sterownik CNC Delem DA-69T 3883999
Sterownik CNC Cybelec ModEva 15S 3D ekran dotykowy +  
CyCad 2D DXF Convertion SW (wszystkie modele)

3886000

Osie Z1, Z2  do 2550-100 3886001
Osie Z1, Z2  do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886002
Osie X1, X2  do 2550-100 3886003
Osie X1, X2  do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886004
Osie R1, R2  do 2550-100, 3050-100, 3050-135 3886005
Osie R1, R2  do 3050-175 3886006
Oś Delta X, skok +250 mm ze sterownikiem CNC (wszystkie modele) 3886007
Oś X 1000mm - zapora świetlna zabezpieczająca przed cofnięciem   
(wszystkie modele)

3886008

AP3-AP4 narzędzia pomocnicze gięcia z przesuwanymi szynami prowadzącymi - silnikowa regulacja 
wysokości zdolność transportu 125kg (wszystkie modele) 

3886009

pneumatyczne regulacja wysokości przednich ramion do układania blach 
(wszystkie modele)

3886010

Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA* maks. 180 t/m do 2550-100 3886013
Hydrauliczny zacisk szybki górny WILA* maks. 180 t/m do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886014
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA*maks. 200 t/m do 2550-100 3886015
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA*maks. 200 t/m do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886016
WILA PowerPack do hydraulicznego zaciskania szybkiego (wszystkie modele) 3886017
Dodatkowe ramiona (wszystkie modele) 3886018
Ręczne smarowanie centralne do 2550-100 3886019
Ręczne smarowanie centralne do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886020
Dodatkowe palce ogranicznika tylnego (wszystkie modele) 3886021
Laserowy system pomiaru kąta (wszystkie modele) 3886022
Miejsca na odstawianie wsporników 1000 mm do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886023
Przygotowanie do wersji tandemowej do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886024

Model GBP-SERVO 2550-100 GBP-SERVO 3050-100 GBP-SERVO 3050-135 GBP-SERVO 3050-175
Nr art. 3827001 3827002 3827003 3827004

Dane techniczne
Nacisk prasy t  100 100 135 175
Długość gięcia mm  2550 3050 3050 3050
Przepust wsporników mm  2200 2600 2600 2600
Posuw szybki mm/sek  200 200 200 180
Prędkość gięcia mm/sek  10 10 10 10
Wycofanie mm/sek  200 200 180 160
Wysokość montażu mm  530 530 530 530
Szerokość stołu mm  104 104 104 104
Wysokość stołu mm  900 900 900 900
Skok mm  265 265 265 265
Głębokość występu mm  410 410 410 410
Konsole do układania blach Liczba 2 2 2 2
Moc silnika kW 2 x 3,6 2 x 3,6 2 x 4 2 x 5,5
Pojemność zbiornika na olej l 80 80 80 120
Wymiary mm  3800 x 1670 x 2750 4200 x 1670 x 2750 4200 x 1680 x 2750 4250 x 1700 x 2750
Waga kg  8900 9500 10500 11500

8180



·· Seryjna szyna centrująca z opcjonalną, harto-
waną i szlifowaną matrycą Multi V

·· Sterowane przez CNC, silnikowe wyoblenie stołu 
(standard w serii S i Servo) kompensacja strzałki 
ugięcia

·· Hydrauliczne zaciskanie narzędzi górnych 
"WILA" do błyskawicznej i wyjątkowo łatwej 
wymiany narzędzi (opcjonalnie)

·· System ograniczników tylnych z osią R 
(standard w serii S i Servo)

·· Przesuwane przednie wsporniki (standard 
w R, S i Servo)

·· Ręczne szybkie zaciskanie do szybkiej wymia-
ny narzędzi (standard w R, S i Servo)

Akcesoria do giętarek matrycowych GBP

Uruchomienie i 
profesjonalne wdrożenie
W przypadku zakupienia maszyny Metallkraft 
zalecamy naszym klientom pomoc naszych 
specjalistów w uruchomieniu i wdrożeniu na 
miejscu. Uruchomienie obejmuje:
·· Montaż maszyny 
·· (Wyładunek, dostarczenie i zainstalowanie maszyn na 

miejsce ustawienia oraz udostępnienie podłączenia 
elektrycznego, bądź pneumatycznego i kotew 
podłogowych, bądź płyt montażowych to zadania 
zamawiającego.)

·· Czyszczenie, zbrojenie i konfigurację
·· Sprawdzenie wszystkich funkcji 

Przeszkolenie przy maszynie obejmuje:
·· wyczerpujące objaśnienie obsługi
·· objaśnienie poszczególnych funkcji

·· ustawienie i objaśnienie podstawowych 
parametrów

·· objaśnienie wskazówek bezpieczeństwa zgodnie z 
odnośnymi dyrektywami

W przypadku modeli z programowaniem 
dodatkowo:
·· wyczerpujące objaśnienie obsługi
·· objaśnienie poszczególnych funkcji
·· ustawienie i objaśnienie podstawowych 

parametrów
·· objaśnienie wskazówek bezpieczeństwa zgodnie 

z odnośnymi dyrektywamiCzas uruchomienia i 
wdrożenia: 

8 godzin dziennie, uwzględniając czas dojazdu 
i odjazdu, plus koszty przejazdu za km, do tego 
ewentualne koszty noclegu. 

Samo wdrożenie powinno zajmować 8 godzin, 
To samo dotyczy innych i dodatkowych usług, 

zlecanych osobno na miejscu i rozliczanych według 
nakładów.

Jeżeli istnieje konieczność i życzenie ustawienia 
i podłączenia maszyny, klient zobowiązuje się 
wspierać naszego technika w miarę możliwości 
i na własny koszt udostępnić mu niezbędnych 
pomocników, potrzebne narzędzia i urządzenia.

Giętarki matrycowe

·· Tłoczeniem z dociskiem do matrycy nazywa się metodę fazowania, 
w której blacha jest tłoczona z dużym naciskiem między stemplem a 
matrycą. Przy czym zarówna kąta otwarcia stempla, jak też kąt otwarcia 
matrycy wynoszą blisko 90°. 

·· Tłoczenie z dociskiem do matrycy umożliwia osiąganie nieco 
dokładniejszych wyników i wymaga mniejszej dokładności sterowania.  
Ta metoda jest jednakże mniej elastyczna, gdyż każdy zestaw narzędzi 
jest obliczona precyzyjnie tylko na jeden kąt gięcia. Konieczna jest też 
wielokrotnie większa siła nacisku F niż przy gięciu bez docisku (ok. 3-8 
razy.

·· W przypadku gięcia bez nacisku blacha styka się z matrycą tylko na 
dwóch krawędziach. Dlatego przy tej metodzie niezbędny jest bardzo 
precyzyjny sterownik (CNC) stempla, aby uzyskać wyniki o wystarczającej 
dokładności.

·· Powstający promień gięcia jest określany głównie przez rozwarcie 
matrycy V. Kształt i kąt stempla mają tylko niewielki wpływ na kąt gięcia.

·· Dużą zaletą gięcia bez docisku jest możliwość gięcia różnych kątów bez 
wymiany narzędzia. Dlatego ta metoda jest często przedkładana nad 
gięcie z dociskiem do matrycy. 

Gięcie z dociskiem do matrycy i gięcie bez docisku - dwa różne rodzaje gięcia matrycowego

Gięcie bez docisku do matrycyGięcie z dociskiem do matrycy

·· Hydrauliczne zaciskanie narzędzi (opcja)·· Delta X (opcja)·· Wersja specjalna palców ogranicznika tylnego

Określanie parametrów gięcia przy gięciu bez docisku

Rozwarcie matrycy V powinno wynosić 6-12-krotność 
grubości materiału t. Przy wyborze rozwarcia matrycy 
V należy uwzględnić najkrótszą długość ramienia b 
i kąt gięcia. Im mniejsze rozwarcie V, tym mniejszy 
również promień wewnętrzny ri. 
Wymaganą siłę nacisku F można wyliczyć przy 
uwzględnieniu odporności na rozciąganie R. 

Na podstawie tabeli siły nacisku i za pomocą tych 
wzorów można łatwo samemu określić prawidłowe 
wartości.

grubość materiału t
kąt gięcia a
Nacisk prasy F
rozwarcie matrycy V
najkrótsza długość ramienia b
promień wewnętrzny ri

Zależność najkrótszej 
długości b od kąta gięcia a:

zależność pomienia wewnętrznego ri 
od odporności na rozciąganie R:

·· Tabela siły nacisku
·· Potrzebna siła nacisku F do gięcia bez nacisku 90°, odporność na rozciąganie R = 42 kg/mm²
·· V w mm	 b iwmm	 ri w mm	 t w mm	 F w t/m

t
4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 V
3 3,5 4 5,5 6,5 8 10,5 13 16,5 21 26 32,5 41 52 65 81,5 104 130 163 b

0,5 0,7 0,8 1 1,3 1,5 2 2,5 3,2 4,4 5 6,5 8 10 12 15 20 25 37 ri
0,6 6 5 3 2

F
t/m

0,8 12 9 7 5 4
1 15 11 8 6 5

1,2 18 12 9 7 5
1,5 21 15 12 8 6
2 30 23 16 12 9

2,5 39 27 20 14 11
3 43 31 23 16 12
4 60 44 32 23 18
5 76 54 39 29 22
6 85 62 45 33 25
8 121 88 70 46 35

10 151 109 79 58 44
12 173 124 91 66 50
15 213 155 113 81 62
20 302 220 158 115 89
25 378 269 197 144

a = 30° b x 1,6
a = 60° b x 1,1
a = 90° b x 1,0
a = 120° b x 0,9
a = 150° b x 0,7

R = 20 kg/mm² (Al) ri x 0,8
R = 42 kg/mm² (Fe) ri x 1,0
R = 70 kg/mm² (Inox) ri x 1,4

Uruchomienie i 
wdrożenie - maszyny 
standardowe

Nr art.

EINWMET
Wdrożenie i 
szkolenie w zakresie 
sterowników CNC

EINWCNCMET

Uruchomienie i 
wdrożenie  - maszyny 
specjalne*

EINWGBPMET

* DBM, MBBS, FSM, HTBS, MSBM Pro, sterowane PRM 
i MRB,GBP, LMS 400A oraz piły taśmowe do metalu ze 
sterownikiem X

8382



Stemple i matryce

Pasujące stemple i matryce do najróżniejszych obszarów zastosowania

Proszę pytać o poszukiwane 
rozmiary i ceny!

Znajdą tutaj Państwo kilka przykładów z bogatego asor-
tymentu narzędzi do giętarek matrycowych. Oprócz 
obszernej oferty narzędzi standardowych możliwa jest 
produkcja narzędzi specjalnych, spełniających Państwa 

indywidualne wymogi – chętnie doradzimy Państwu w 
kwestii stempli i matryc.

Przykłady narzędzi górnych:

Przykłady narzędzi dolnych:

Pi
ły

 ta
śm
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e
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Modele VMBS 2012H VMBS 2012HE
Nr art. 3952011 3952012

Dane techniczne 
Występ 508 mm 508 mm
Maks. wysokość cięcia 305 mm 305 mm
Rozmiar stołu 600 x 700 mm 600 x 700 mm
Rozmiar stołu dodatkowego - -
Wysokość robocza 1016 mm 1016 mm
Zakres wychylenia stołu w lewo/w prawo 10°/45° 10°/45°
Zakres wychylenia stołu do przodu/do tyłu - -
Długość taśmy piły 4030 mm 4030 mm
Maks. szerokość taśmy 27 mm 27 mm
Prędkość taśmy piły (1. bieg) 15 - 125 m/min 15 - 125 m/min
Prędkość taśmy piły (2. bieg) 165 - 1500 m/min 165 - 1500 m/min
Wydajność zgrzewarki taśmowej 19 mm 19 mm
Ø koła czynnego 515 mm 515 mm
Ø dodatkowego koła ręcznego u góry - -
Moc silnika 400V/50Hz 2,2kW 2,2kW
Droga przesuwu stołu - 300 mm
Wymiary 1090 x 810 x 2030 mm 1090 x 810 x 2030 mm
Waga 590 kg 625 kg

VMBS 2012 H VMBS 2012 HE

Taśmy do pił taśmowych Nr art.
VMBS 2012/ VMBS 2012E (Bi-Metall M 42)
4030 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651710
4030 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651712
4030 x 13x 0,65mm 10-14 Vario 3651714

4030 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651720
4030 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651722
4030 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651724

4030 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651730
4030 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651732
4030 x 27 x 0,9mm10-14 Vario 3651734

·· Ogranicznik skosu do cięć 
kątowych

·· Ręczny posuw materiału ·· Szkło powiększające ·· Oświetlenie stanowiska ·· Mechanizm tarczowy

·· Regulacja wysokości pro-
wadnicy taśmy za pomocą 
pokrętła

Z przekładnią 2-stopniową
Z mechanizmem tarczowym
Z ogranicznikiem skosu do cięć kątowych
Z ręcznym posuwem materiału
Regulacja wysokości prowadnicy taśmy za 
pomocą pokrętła

Z przekładnią 2-stopniową
z elektr. posuwem stołu
Z mechanizmem tarczowym
Z ogranicznikiem skosu do cięć kątowych
Regulacja wysokości prowadnicy taśmy za 
pomocą pokrętła

VMBS - Pionowe piły taśmowe do metalu o solidnej i sprawdzonej budowie z jednostką 
zgrzewania taśmowego, modele E z elektrycznym posuwem stołu

Pionowe piły taśmowe do metalu

Ręczna

·· Wyjątkowo stabilna budowa, cały korpus maszyny 
ze stali

·· Prosta koncepcja obsługi
·· Z oświetleniem stanowiska pracy

·· Przechylny stół roboczy z żeliwa szarego
·· Bezstopniowo regulowana prędkość
·· Wskaźnik naprężenia i szybkości taśmy

·· Urządzenie wydmuchujące wióry 
·· Wbudowana jednostka zgrzewania taśmowego z 

urządzeniami wyżarzającymi, tnącymi i szlifującymi
·· Z ogranicznikiem równoległym

VMBS 1408

Modele VMBS 1408 VMBS 1610 VMBS 1610E
Nr art. 3951407 3951610 3951611

Dane techniczne 
Występ 356 mm 396 mm 396 mm
Maks. wysokość cięcia 205 mm 255 mm 255 mm
Rozmiar stołu 500 x 500 mm 550 x 600 mm 550 x 600 mm
Rozmiar stołu dodatkowego - - -
Wysokość robocza 990 mm 1000 mm 1000 mm
Zakres wychylenia stołu w lewo/w prawo 12°/15° 12°/15° 5°/ 5°
Zakres wychylenia stołu do przodu/do tyłu 8°/8° 8°/8° -
Długość taśmy piły 2880 mm 3140 mm 3140 mm
Maks. szerokość taśmy 13 mm 16 mm 16 mm
Prędkość taśmy piły (1. bieg) 20 - 80 m/min 20 - 80 m/min 20 - 80 m/min
Prędkość taśmy piły (2. bieg)  - 250 - 1000 m/min 250 - 1000 m/min
Wydajność zgrzewarki taśmowej 13 mm 16 mm 16 mm
Ø koła czynnego 368 mm 408 mm 408 mm
Ø dodatkowego koła ręcznego u góry - - -
Moc silnika 400V/50Hz 0,75kW 1,5kW 1,5kW
Droga przesuwu stołu - - 300 mm
Wymiary 850 x 600 x 1740 mm 940 x 675 x 1840 mm 940 x 675 x 1840 mm
Waga 275 kg 410 kg 435 kg

VMBS 1610 EVMBS 1610

Z przekładnią 2-stopniową Z przekładnią 2-stopniową
z elektr. posuwem stołu

Taśmy do pił taśmowych Nr art.
VMBS 1408 (Bi-Metall M 42)
2880 x 10 x 0,9mm 10-14 Vario 3651110
2880x13x0,65mm 6-10 Vario 3651210
2880x13x0,65mm 8-12 Vario 3651212
2880x13x0,65mm 10-14 Vario 3651214

VMBS 1610 / VMBS 1610 E (Bi-Metall M 42)
3140 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651310
3140 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651312
3140 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651314
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Taśmy do pił taśmowych Nr art.
VMBS 3612 / VMBS 3612 E (Bi-Metall M 42)
5020 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651910
5020 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651912
5020 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651914

5020 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651920
5020 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651922
5020 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651924

5020 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651930
5020 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651932
5020 x 27 x 0,9mm 10-14 Vario 3651934

Taśmy do pił taśmowych Nr art.
VMBS 2613 / VMBS 2613 E (Bi-Metall M 42)
4680 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651810
4680 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651812
4680 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651814

4680 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651820
4680 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651822
4680 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651824

4680 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651830
4680 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651832
4680 x 27 x 0,9mm 10-14 Vario 3651834

Modele VMBS 3612 VMBS 3612E
Nr art. 3953611 3953612

Dane techniczne 
Występ 915 mm 915 mm
Maks. wysokość cięcia 305 mm 305 mm
Rozmiar stołu 600 x 700 mm 600 x 700 mm
Rozmiar stołu dodatkowego 450 x 700 mm 450 x 700 mm
Wysokość robocza 1016 mm 1016 mm
Zakres wychylenia stołu w lewo/w prawo 10°/45° 10°/45°
Zakres wychylenia stołu do przodu/do tyłu - -
Długość taśmy piły 5020 mm 5020 mm
Maks. szerokość taśmy 27 mm 27 mm
Prędkość taśmy piły (1. bieg) 15 - 125 m/min 15-125 m/min
Prędkość taśmy piły (2. bieg) 165 - 1500 m/min 165-1500 m/min
Wydajność zgrzewarki taśmowej 19 mm 19 mm
Ø koła czynnego 515 mm 515 mm
Ø dodatkowego koła ręcznego u góry 368 mm 368 mm
Moc silnika 400V/50Hz 2,2kW 2,2kW
Droga przesuwu stołu - -
Wymiary 1760 x 810 x 2060 mm 1760 x 810 x 2060 mm
Waga 800 kg 835 kg

VMBS 3612EVMBS 3612

·· Ogranicznik skosu do cięć 
kątowych

·· Ręczny posuw materiału ·· Szkło powiększające ·· Oświetlenie stanowiska·· Mechanizm tarczowy

Z przekładnią 2-stopniową
Z mechanizmem tarczowym
Z ogranicznikiem skosu do cięć kątowych
Z ręcznym posuwem materiału
Regulacja wysokości prowadnicy taśmy za pomocą pokrętła

Z przekładnią 2-stopniową
z elektr. posuwem stołu
Z mechanizmem tarczowym
Z ogranicznikiem skosu do cięć kątowych
Regulacja wysokości prowadnicy taśmy za pomocą pokrętła

Modele VMBS 2613 VMBS 2613E
Nr art. 3952612 3952613

Dane techniczne 
Występ 658 mm 658 mm
Maks. wysokość cięcia 330 mm 330 mm
Rozmiar stołu 600 x 700 mm 600 x 700 mm
Rozmiar stołu dodatkowego - -
Wysokość robocza 1000 mm 1000 mm
Zakres wychylenia stołu w lewo/w prawo 10°/45° 10°/45°
Zakres wychylenia stołu do przodu/do tyłu - -
Długość taśmy piły 4680 mm 4680 mm
Maks. szerokość taśmy 27 mm 27 mm
Prędkość taśmy piły (1. bieg) 15 - 125 m/min 15 - 125 m/min
Prędkość taśmy piły (2. bieg) 165 - 1500 m/min 165 - 1500 m/min
Wydajność zgrzewarki taśmowej 19 mm 19 mm
Ø koła czynnego 665 mm 665 mm
Ø dodatkowego koła ręcznego u góry - -
Moc silnika 400V/50Hz 2,2kW 2,2kW
Droga przesuwu stołu - 300 mm
Wymiary 1340 x 810 x 2190 mm 1340 x 810 x 2190 mm
Waga 665 kg 710 kg

VMBS 2613 VMBS 2613E

VMBS - Pionowe piły taśmowe do metalu o solidnej i sprawdzonej budowie 
z jednostką zgrzewania taśmowego, modele E z elektrycznym posuwem stołu
·· Wyjątkowo stabilna budowa, cały korpus maszyny 

ze stali
·· Prosta koncepcja obsługi
·· Z oświetleniem stanowiska pracy

·· Przechylny stół roboczy z żeliwa szarego
·· Bezstopniowo regulowana prędkość
·· Wskaźnik naprężenia i szybkości taśmy

·· Urządzenie wydmuchujące wióry 
·· Wbudowana jednostka zgrzewania taśmowego z 

urządzeniami wyżarzającymi, tnącymi i szlifującymi
·· z ogranicznikiem równoległym

Pionowe piły taśmowe do metalu

Ręczna

Z przekładnią 2-stopniową
Z mechanizmem tarczowym
Z ogranicznikiem skosu do cięć kątowych
Z ręcznym posuwem materiału
Regulacja wysokości prowadnicy taśmy za pomocą pokrętła

Z przekładnią 2-stopniową
z elektr. posuwem stołu
Z mechanizmem tarczowym
Z ogranicznikiem skosu do cięć kątowych
Regulacja wysokości prowadnicy taśmy za pomocą pokrętła
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Panel sterowniczy modeli H

·· Lampa do sprawdzania naprężenia taśmy 
piły i lampka kontrolna:

·· 	Kiedy świeci się na zielono, taśma jest pra-
widłowo naprężona a osłona taśmy piły 
jest zamknięta

·· Start cyklu - naciśnięcie 
przycisku uruchamia pro-
ces cięcia. 

·· Przycisk RESET

·· Przełącznik do wyboru 
prędkości taśmy w 2 stop-
niach, np.:

·· 	Pozycja 1: 35 m/min. 
pozycja 2: 70 m/min.

·· Lampka kontrolna pokazuje, 
czy maszyna jest włączona 
przełącznikiem głównym

·· Wyłącznik awaryjny - wyłącza 
maszynę w trakcie cyklu

·· Wyłącznik stop - wyłącza 
maszynę w trakcie cyklu

Sposób działania modeli H:
Piły w wersji H dysponują siłownikiem hydraulicz-
nym, który steruje opuszczaniem ramienia piły. Za 
pomocą przełącznika wybierakowego można prze-
łączać między trybem manualnym i grawitacyjnym. 
W trybie ręcznym ramię piła opuszcza się ręcznie. W 

trybie grawitacyjnym proces cięcia uruchamia się po 
naciśnięciu przycisku a opuszczanie odbywa się pod 
wpływem ciężaru własnego ramienia piły, przy czym 
szybkość opuszczania jest regulowana przez zawór 
dławiący ponad panelem sterowniczym. 

Cięcie jest wykonywane zawsze zgodnie z wybraną 
prędkością taśmy a taśma piły zatrzymuje się auto-
matycznie po zakończeniu procesu cięcia. Ramię piły 
podnoszone jest zawsze manualnie. Z chwilą dojścia 
do górnego położenia krańcowego automatycznie 
blokuje się siłownik opuszczający.

·· Lampa do sprawdzania naprężenia taśmy piły i lampka 
kontrolna:

	 Kiedy świeci się na zielono, taśma jest prawidłowo 
naprężona a osłona taśmy piły jest zamknięta

·· Start cyklu - naciśnięcie przycisku 
uruchamia proces cięcia. 

·· Przełącznik do wyboru prędkości taśmy w 2 stopniach, 
np.: pozycja 1: 35 m/min., pozycja 2: 70 m/min.

·· Ten przełącznik jest równocześnie przełącznikiem głów-
nym

·· Lampka kontrolna pokazuje, czy maszyna 
jest włączona przełącznikiem głównym

·· Wyłącznik awaryjny - wyłącza maszynę w 
trakcie cyklu

·· Przełącznik do przełączania trybu roboczego 
między trybem manualnym a grawitacyjnym 
(opuszczaniem ramienia piły pod własnym 
ciężarem)

standard

BMBS 360 x 500 H-DG

Różne koncepcje obsługi pił taśmowych w ciężkiej wersji przemysłowe - proste i przejrzyste

Piły taśmowe do metalu

BMBS 230 x 280 H-DG BMBS 300 x 320 CNC-G BMBS 300 x 320 HA-DG HMBS 500 x 750 HA-DG-X

!

Hydr. mechanizm 
zaciskania wiązek

Szczotka do wiórów 
poruszania silnikiem

Hydraul. mecha-
nizm naprężania 
taśmy

Oświetlenie stano-
wiska pracy

System mikrozra-
szania

Cyfrowy wskaźnik kąta 
ramienia piły

Reduktor nacisku 
imadła

Wskaźnik szybkości opusz-
czania na pulpicie sterow-
niczym (mm/min)

!
	 piła taśmowa do metalu z wychylną ramą
	 piła taśmowa do metalu pozioma
	 piła taśmowa do metalu poziomo-pionowa
	 maszyna tnie pojedynczy skos
	 maszyna tnie podwójny skos
	  piły z częściowo hydraulicznie sterowanymi funkcjami
	 maszyna półautomatyczna 
	 częściowo automatyczny tryb NC 
	 automatyczny tryb CNC
	 rozszerzona elektronika z uwzględnieniem charakterystyki 
materiału

BMBS
HMBS

HVMBS
G

DG
H

HA
NC

CNC
X

Objaśnienie nazewnictwa METALLKRAFT 
Piły taśmowe w ciężkiej wersji przemysłowej

Objaśnienie różnych szczegółów wyposażenia i akcesoriów:

Uruchomienie i profesjonalne 
wdrożenie
W przypadku zakupienia maszyny 
Metallkraft zalecamy naszym klientom 
pomoc naszych specjalistów w 
uruchomieniu i wdrożeniu na miejscu.  

Uruchomienie obejmuje:
·· Montaż maszyny 
·· (Wyładunek, dostarczenie i zainstalowanie maszyn na miejsce 

ustawienia oraz udostępnienie podłączenia elektrycznego, 
bądź pneumatycznego i kotew podłogowych, bądź płyt 
montażowych to zadania zamawiającego.)

·· Czyszczenie, zbrojenie i konfigurację
·· Sprawdzenie wszystkich funkcji 

                                                                                                  
Przeszkolenie przy maszynie obejmuje:

·· wyczerpujące objaśnienie obsługi
·· objaśnienie poszczególnych funkcji
·· ustawienie i objaśnienie podstawowych parametrów
·· objaśnienie wskazówek bezpieczeństwa zgodnie z 

odnośnymi dyrektywami
W przypadku modeli z programowaniem dodatkowo:
·· wyczerpujące objaśnienie obsługi
·· objaśnienie poszczególnych funkcji
·· ustawienie i objaśnienie podstawowych parametrów
·· objaśnienie wskazówek bezpieczeństwa zgodnie z 

odnośnymi dyrektywami

Czas uruchomienia i wdrożenia: 
8 godzin dziennie, uwzględniając czas dojazdu i odjazdu, 
plus koszty przejazdu w wysokości 0,69 € za km, do tego 
ewentualne koszty noclegu. 

Samo wdrożenie powinno zajmować 8 godzin, 
dlatego czas przejazdu rozlicza się .

To samo dotyczy innych i dodatkowych usług, zlecanych 
osobno na miejscu i rozliczanych według nakładów.

Jeżeli istnieje konieczność i życzenie ustawienia i 
podłączenia maszyny, klient zobowiązuje się wspierać 
naszego technika w miarę możliwości i na własny koszt 
udostępnić mu niezbędnych pomocników, potrzebne 
narzędzia i urządzenia.

Uruchomienie i wdrożenie - maszyny standar-
dowe
Wdrożenie i szkolenie w zakresie sterowników 
CNC
Uruchomienie i wdrożenie - maszyny specjal-

ne*
* DBM, MBBS, FSM, HTBS, MSBM Pro,  

sterowane PRM i MRB,GBP, LMS 400A  
oraz piły taśmowe do metalu ze sterownikiem X

Nr art.
EINWMET

EINWCNCMET

EINWGBPMET

 

Autom., bezkontaktowe 
ustawianie górnej pozycji 
roboczej

Kontrola przebiegu 
cięcia

Laserowy wskaźnik 
linii cięcia

Wykrywanie początku 
materiału

 

  sprężone powi-
etrze +6 bar
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Panel sterowania modeli HA-X

Sposób działania systemu ARP przeznaczonego do wysokiej dokładności cięcia i długiego 
czasu użytkowania

System ARP umożliwia automatyczne sterowanie 
ruchem ramienia piły w zależności od oporu mate-
riału ze względu na występujące siły tnące. Kiedy 
zwiększa się opór, system ARP automatycznie redu-
kuje szybkość opuszczania i umożliwia w ten sposób 
optymalny wynik cięcia z wysoką dokładnością 
kątową.

Przy mniejszym oporze ARP przyspiesza opuszczanie. 
Dzięki automatycznej optymalizacji szybkości opusz-
czania przyspiesza proces roboczy i wydłuża się czas 
użytkowania brzeszczotu. System ARP jest dostarcza-
ny ze wszystkimi piłami w wersji X.
Zaoszczędzą Państwo pieniądze przy lepszych rezul-
tatach cięcia i zyskają na dłuższym okresie eksplo-
atacji taśmy piły.

Półautomatyczne piły HA w wersji X: 
Większe półautomatyczne piły mogą być dostarczane 
też z rozszerzeniem X.
Są to wersje, w których posuw materiał nie jest kon-
trolowany przez urządzenia pomiarowe i nie może 
być automatycznie ustawiany. Operator musi ręcznie 
dokonywać ustawienia długości. 

Wersja X naszych pił półautomatycznych jest też 
wyposażona w 64-bitowy system sterowania. 

Umożliwia to: 
· automatyczne sterowanie ruchem ramieniem piły w 
zależności od aktualnie występującego oporu cięcia 
materiału

· elektroniczne ustawienie górnego i dolnego położe-
nia krańcowego ramienia piły
· kontrolę nad szybkością cięcia, naciskiem i podawa-
niem półwyrobu w wyświetlaczu.
Sterownik X ma złącze PC do podłączenia zewnętrz-
nych komponentów sterujących.

Sterowniki pił taśmowych

Panel sterowniczy typów półautomatycznych i automatycznych CNC

Duży wyświetlacz
·· Tutaj wyświetlane są wartości wybrane we 

wskaźniku informacyjnym. 

··  

Piły ze sterownikiem CNC mogą pracować w trybie pół-
automatycznym i automatycznym.
Sposób działania półautomatów: 
W trybie półautomatycznym piła pracuje zgodnie z 
opisem sposobu działania półautomatów.

Sposób działania automatów:
W pełni automatycznej wersji CNC można zaprogramo-
wać dziewięć różnych zadań. Program obejmuje liczbę 
cięć i długości cięć dla każdego zadania. Kroki robocze 
związane z podawaniem materiału są wyliczane auto-

matyczne przez procesor. Można wywoływać różne 
sekwencje cięć i programować automatyczne urucha-
mianie kolejno programów o różnych długościach cięć.

Panel sterowniczy półautomatów HA

·· Duży wyświetlacz z funkcjami, jak np.: 
1. Przycisk MENU do wysterowania różnych punk-
tów menu wyświetlanych na monitorze 
2. Licznik półwyrobów / cięć 
3. Wskaźnik BRP*  
4. Wskaźnik statusu układu hydraulicznego 
5. Wskaźnik naprężenia taśmy piły 
6. Wskaźnik pozycji ramienia piły 
7. Wskaźnik prędkości taśmy piły

·· Start cyklu - naciśnięcie przycisków uruchamia 
cykl obróbki piły. Ramię piły musi znajdować się 
wówczas w górnej pozycji krańcowej. 
 

·· Sterownik imadła - jeżeli imadło jest otwarte jesz-
cze przed rozpoczęciem cyklu, sterownik zamknie 
je automatycznie po rozpoczęciu cyklu i otworzy 
po zakończeniu tego kroku pracy.

·· Sterownik ramienia piła - steruje ruchem w górę i w 
dół ramienia piły

·· Wyłącznik awaryjny - wyłącza maszynę w 
trakcie cyklu

Sposób działania półautomatów:
Piły maszynowe w wersji HA dysponują funkcjami 
hydraulicznymi, które umożliwiają półautomatyczną 
pracę. Po uruchomieniu maszyny imadło automatycznie 
zaciska półwyrób. Cięcie jest wykonywane zgodnie z 

wybraną szybkością taśmy. W dolnej pozycji końcowej 
ruch opuszczania zatrzymuje się samoczynnie, ramię 
piły wraca do górnego położenia końcowego. Imadło 
otwiera się automatycznie i operator musi jeszcze tylko 
przesunąć materiał.

Proces cięcia można w każdej chwili przerwać włączając 
funkcję stop. Taśma uwalnia się i ramię piły wyjeżdża 
z kanału cięcia bez otwierania imadła czy wyłączania 
maszyny.

Panel kontroli

·· do rozpoczęcia cięcia w pół-
automatycznym trybie 
·· dla bezpieczeństwa należy 
równocześnie wcisnąć oba 
przyciski start 
 

·· przerywa cięcie w każdej 
pozycji
·· po wciśnięciu przycisku start 
cykl jest kontynuowany

START

STOP
*BRP - monitoring taśmy piły
Wskaźnik BRP włącza się, gdy zostaje przekroczona ustalona przez użyt-
kownika maksymalna wartość silnika taśmy piły w amperach. Rama piły 
zatrzymuje ruch posuwu, podczas gdy taśma piły pracuje dalej i wyrzuca 
wióry z kanału cięcia. Po zredukowaniu obciążenia taśmy wznawiany 
jest zwykły proces piłowania.

*BRP - monitoring taśmy piły
Wskaźnik BRP włącza się, gdy zostaje przekroczona ustalona przez użyt-
kownika maksymalna wartość silnika taśmy piły w amperach. Rama piły 
zatrzymuje ruch posuwu, podczas gdy taśma piły pracuje dalej i wyrzuca 
wióry z kanału cięcia. Po zredukowaniu obciążenia taśmy wznawiany 
jest zwykły proces piłowania.

·· Wyłącznik awaryjny - wyłącza maszynę w 
trakcie cyklu

XXObracanie ramy piły (opcjonalnie 
z serią HMBS)

XX Regulacja wysokości ramy piłyXXMateriał napięcie

XX Przełącznik a klucz do 
serwisu. Zapewnia 
bezpieczną wymianę 
brzeszczotu

SHIFT

Panel kontroli

·· do rozpoczęcia cięcia w pół-
automatycznym trybie 
·· dla bezpieczeństwa należy 
równocześnie wcisnąć oba 
przyciski start 
 

·· przerywa cięcie w każdej 
pozycji
·· po wciśnięciu przycisku start 
cykl jest kontynuowany

START

STOP

START

STOP

Panel kontroli

·· do rozpoczęcia cięcia w pół-
automatycznym trybie 
·· dla bezpieczeństwa należy 
równocześnie wcisnąć oba 
przyciski start 
 

·· przerywa cięcie w każdej 
pozycji
·· po wciśnięciu przycisku start 
cykl jest kontynuowany

XX Regulacja wysokości ramy piły
XXMateriał napięcie

XX Przenoszenie imadła 
transportowego

9392



Panele sterownicze modeli X

Panele sterownicze modeli CNC

Panele sterownicze modeli HA

Panele sterownicze modeli H

BMBS 220 x 250 H-G BMBS 250 x 315 H-DG

BMBS 250 x 315 HA-DGBMBS 230 x 280 HA-DG
BMBS 360 x 500 HA-DG
BMBS 460 x 600 HA-DG
HMBS 440 x 600 HA-DG
HMBS 500 x 750 HA-DG
HMBS 400 HA

BMBS 230 x 280 H-DGBMBS 300 x 320 H-DG
BMBS 360 x 500 H-DG

HMBS 300 x 300 CNC X
HMBS 400 x 400 HA X
HMBS 400 x 400 CNC X
HMBS 510 x 510 HA X
HMBS 510 x 510 CNC X
HMBS 700 x 750 HA X
HMBS 700 x 750 CNC X
HMBS 850 x 1000 HA X
HMBS 850 x 1000 CNC X
HMBS 850 x 1000 HA-X-VS

BMBS 220 x 250 CNC-G
BMBS 240 x 280 CNC-G
BMBS 350 x 400 CNC-G
BMBS 300 x 320 CNC-G
HMBS 400 CNC

BMBS 300 x 320 CNC-DG X 1500
HMBS 440 x 600 NC-DG X 2000
HMBS 500 x 750 HA-DG X
HMBS 500 x 750 NC-DG X 2000
HMBS 600 x 1100 HA-DG X
HMBS 510 x 510 HA X-S
HMBS 550 x 1300 X
HMBS 600 HA X
HMBS 600 CNC X 2000

HMBS 700 x 1400 X
HMBS 1000 HA X
HMBS 1000 CNC X 4000
HMBS 1200 x 1400 HA X
HMBS 1200 x 1400 CNC X
HVMBS 850 x 1000 Xtreme
HVMBS 1200 x 1600 Xtreme
HVMBS 1250 x 1600 Portal

Sterowniki pił taśmowych

·· Wyłącznik awaryjny - wyłącza maszynę w 
trakcie cyklu

·· Złącze USB

·· Automatyczne rozpoznawanie gór-
nego punktu końcowego materiału: 
dwa czujniki dają sygnał układowi 
hydraulicznemu, kiedy tylko fotoko-
mórka dojdzie do górnego punktu 
końcowego materiału. Sterownik 
przełącza wtedy z biegu szybkiego na 
szybkość obróbki.

·· ATB: Automatyczne otwieranie 
strefy cięcia. Taśma piły wysuwa 
się bezdotykowo z kanału cięcia, co 
przedłuża czas użytkowania taśmy 
(zalecane do taśm HM).

·· KKR: Kontrola przebiegu cięcia. 
Prowadnica taśmy piły ma czujniki 
kontrolujące przebieg cięcia. W 
przypadku rozbieżności informacje 
te zostają przesłane do sterownika i 
spowalnia się szybkość cięcia.

·· Automatyczne rozpoznawanie 
początku materiału: laser wykrywa 
początek materiału (pozycja 0 w 
sterowniku). 

Opcjonalnie dostępny fabrycznie przy modelach HMBS 300 x 300 CNC, HMBS 400 x 400 CNC, HMBS 510 x 510 CNC, HMBS 700 x 750 CNC, HMBS 850 x 1000 CNC:!

Panel sterowniczy modeli X do cięcia 90°

·· Przyjazne środowisko operatora:
·· System sterujący komunikuje się z operatorem 

maszyny w jego języku ojczystym.
·· Dotykowy ekran graficzny z intuicyjną obsługą i 

zrozumiałymi piktogramami
·· Cztery okna do optymalizacji żądanych 

parametrów do szybkiego uruchamiania pracy 
 

·· Opis techniczny:
·· Możliwość transmisji danych poprzez złącze USB
·· Wiele poziomów dostępu za pośrednictwem kont 

użytkowników
·· Proste pobieranie nowych wersji oprogramowania

·· Opis funkcji:
·· System sterujący umożliwia stworzenie nawet 

1000 programów z parametrami cięcia. Każdy 
program można szybko znaleźć stosując filtry 
wyszukiwania (wg jakości materiału, numeru 
zlecenia, liczby sztuk, długości cięcia, danych cięcia 
itd.)

·· Tryb KKR (opcja): Kontrola przebiegu cięcia mierzy 
stale prostokątność cięcia

·· Tryb ARP: Automatyczna regulacja posuwu cięcia 
została udoskonalona, dzięki czemu operator 
musi tylko ustawić poziomy obciążenia (ampery) 
w trakcie cięcia. Zalecamy tę funkcję w trakcie 
cięcia materiałów o różnych grubościach ścian 
(przekrojach).

·· Tryb RZP: Regulacja posuwu cięcia poprzez 
ustawienie stref cięcia zgodnie z kształtem 
przekroju i wielkością obrabianego materiału 
(zalecana przy taśmach pił HM)

·· Ustawienie podawania materiału:
·· normalne, stopniowe, TOF (= inkrementalne), CMU 

(= posuw z automatycznym otwieraniem strefy 
cięcia)

·· Udoskonalony tryb GTO:
·· Posuw do wybranej pozycji. Funkcje: ABS, REL, ATB
·· Tryb ATB:
·· Automatyczny ruch materiału do strefy cięcia, bez 

konieczności cięcia na głowicy, kiedy do maszyny 
jest wsuwany nowy materiał.

·· przerywa cięcie w każdej pozycji
·· po wciśnięciu przycisku start cykl jest kon-

tynuowany

·· do uruchomienia procesu roboczego
·· dla bezpieczeństwa należy równocześnie 

wcisnąć oba przyciski start

START

RESET

SHIFT

STOP

·· 2. Sterowanie imadłem 

·· 1. Sterowanie imadłem 

·· Start cyklu

·· sterowanie ramie-
niem piły

·· Sterownik posuwu

SIEMENS SIMATIC HMI ze stabilnymi przyciskami ze stali szlachetnej

9594



Możemy też przygotować wzor-
cowe cięcia do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.

!

Szczegółowe objaśnie-
nie systemów sterują-
cych znajdą Państwo 
na stronach 91 - 95

!

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Pompa chłodziwa
·· Narzędzie sterownicze
·· Regulowany ogranicznik (tylko do H-G)
·· Szczotka na wióry (tylko do CNC-G)

BMBS 220 x 250 H-G 

ręczna
H-G Hydrauliczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną do cięć ukośnych do +60°

Model BMBS 220 x 250 H-G
Nr art. 3680001

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 0,75/1,1 kW
Stopnie szybkości 2
Szybkości taśmy piły 30/65 m/min.
Wymiary taśmy piły 2450 x 27 x 0,9 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 1200 x 650 x 1800 mm
Wysokość stołu podającego materiał 925 mm
Ciężar 270 kg
Maks. długość pojedynczego posuwu -
Min. długość resztkowa długość półwyrobu w 
trybie CNC

-

Wydajność cięcia

mm

220 160 90  X

120 * 85 * 55 * X

230 x 190 160 x 90 90 x 90 230 x 120
* Wartości zalecane

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Ramię piły wychylane w poziomie
•	 2-biegunowy silnik taśmy piły z szybkościami 30 i 65 m/min. 
•	 Elektromechaniczny monitoring naprężenia taśmy piły przez mikroprzełącznik
•	 Przy podnoszeniu ramienia piły zawór elektromagnetyczny blokuje siłownik opuszczający w górnym położeniu 

- eliminuje to konieczność dodatkowego odcinania siłownika.
•	 Pochylenie ramienia piły o 25° przedłuża żywotność taśmy
•	 Precyzyjne i mocne prowadnice taśmy z regulowanymi płytami HM
•	 Po zakończeniu cięcia taśma piły zatrzymuje się automatycznie w dolnym położeniu końcowym
•	 Grawitacyjne lub ręczne opuszczanie ramienia piły (tylko H-G)
•	 Z bezstopniowo regulowaną, niezmienną szybkością opuszczania ramienia piły przez siłownik hydrauliczny 

(tylko H-G)

6501200
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BMBS 220 x 250 H-G

BMBS 220 x 250 H-G

H-G

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
System mikrozraszania 3640010
Oświetlenie stanowiska pracy (tylko do CNC-G) 3640012
Silnik+ przekładnia do cięcia stali szlachetnej (23/46 m/min) 3640076
Przenośniki rolkowe 290 mm (plus nóżka)
1000 x 290 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649076
2000 x 290 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649077
Przenośnik rolkowy łączący do cięć 60° między piłą a przenośni-
kiem rolkowym plus elementy przyłączeniowe

3649170

700 x 290 mm przenośnik rolkowy podający (tylko do CNC-G)* 3649075
Akcesoria do przenośników rolkowych 290 mm Nr art.
Boczna rolka prowadząca 200 mm, ruchoma (potrzebna: 
3649080*)

3649078

Boczna rolka prowadząca 200 mm, sztywna 3649080
Pozioma rolka do zaciskania wiązek 290 mm (potrzebne: 
3649080* + 3649078*)

3649079

Dodatkowa nóżka do wzmocnienia udźwigu 3649166

Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 290 mm, 
udźwig 200 kg

3649167

1m ogranicznik składany z podziałką mierniczą (tylko H-G) 3649087
2m ogranicznik składany z podziałką mierniczą (tylko H-G) 3649088
3m ogranicznik składany z podziałką mierniczą (tylko H-G) 3649089
4m ogranicznik składany z podziałką mierniczą (tylko H-G) 3649090
5m ogranicznik składany z podziałką mierniczą (tylko H-G) 3649091
Dodatkowy ogranicznik (tylko H-G) 3649092
M42 taśmy do pił
2450 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ Sprint 3655122
2450 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ Sprint 3655123
2450 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655120
2450 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655121
2450 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655119

Więcej taśm do pił 
informacje na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika 
rolkowego zawsze należy 
podać, czy ma być to prze-
nośnik doprowadzający czy 
odprowadzający

!
* Należy zamówić w zestawie!

3640010 3649167

+6 bar Druckluft

3649080 3649079

 + 3649080+ 3649078

3649076

36490773601751 3649170

3649078
+ 3649080

3649166

3649087

3649087
3649088
3649089
3649090
3649091

3649092

9796

Akcesoria do BMBS 220 x 250 H-G/BMBS 220 x 250 CNC-G



Model BMBS 230 x 280 H-DG BMBS 230 x 280 HA-DG
Nr art. 3680013 3690026

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 0,75/1,1 kW 1,5 kW
Stopnie szybkości 2 bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 35/70 m/min. 20 - 100 m/min. 
Wymiary taśmy piły 2720 x 27 x 0,9 mm 2720 x 27 x 0,9 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 1650 x 885 x 1860 mm 1860 x 1045 x 1750 mm
Wysokość stołu podającego materiał 795 mm 795 mm
Waga 280 kg 395 kg
Min. długość resztkowa półwyrobu 22 mm 22 mm

H-DG Hydrauliczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną do cięć 
ukośnych od +60° do -45°
HA-DG Półautomatyczna wersja, całkowicie hydrauliczna

ręczna

Wydajność cięcia

mm

230 195 125 185 X

150 * 110 * 80 * 110 * X

280 x 180 180 x 170 120 x 110 180 x 120 180 x 120
* Wartości zalecane

Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.

!

HA
-D

G

H-
DG

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

10451860
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Jakość 
Made in 
Europe

3649087
3649088
3649089
3649090
3649091

3649401
3649402
3649409
3649410
3649411

3649080

3649079

 + 3649080+ 3649078

3649076

3649077

3649221

3649175
+ 3649080

3649092

3649220

36491663640065 36400623640063

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
System mikrozraszania 3640010
Akcesoria
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwyroby 3640065
Szerokość przenośników rolkowych 290 mm
1000 x 290 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649076
2000 x 290 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649077
Przenośnik rolkowy łączący 1000 x 290 mm strona podająca 3649220
Przenośnik rolkowy łączący 1000 x 290 mm strona odbierająca 3649221
Akcesoria do przenośników rolkowych 290 mm
Boczna rolka prowadząca 200 mm, ruchoma (potrzebna: 3649080*) 3649078
Boczna rolka prowadząca 200 mm, sztywna 3649080
Pozioma rolka do zaciskania wiązek 290 mm (potrzebne: 3649080* + 
3649078*)

3649079

Dodatkowa nóżka do wzmocnienia udźwigu 3649166
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 290 mm, udźwig 200 
kg

3649167

1m ogranicznik składany z podziałką mierniczą (potrzebne: 3649076*) 3649087

Akcesoria do przenośników rolkowych 290 mm Nr art.
2m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 
(potrzebne: 3649077*)

3649088

3m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649089
4m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649090
5m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649091
Dodatkowy ogranicznik 3649092
1m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649401
2m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649402
3m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649409
4m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649410
5m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649411
Taśmy do pił
Taśma do pił 2720x27x0,9 5-8 ZpZ M42 Sprint 3655508
Taśma do pił 2720x27x0,9 6-10 ZpZ M42 Sprint 3655510
Taśma do pił 2720x27x0,9 10-14 ZpZ M42 Sprint 3655514
Taśma do pił 2720x27x0,9 2-3 ZpZ M42 Sprint Plus 3655603
Taśma do pił 2720x27x0,9 3-4 ZpZ M42 Sprint Plus 3655604
Taśma do pił 2720x27x0,9 4-6 ZpZ M42 Sprint-Medium-VS 3655606
Taśma do pił 2720x27x0,9 2-3 ZpZ M51 Sprint Plus 3655703
Taśma do pił 2720x27x0,9 3-4 ZpZ M51 Sprint Plus 3655704
Taśma do pił 2720x27x0,9 4-6 ZpZ M51 Sprint Plus 3655706

* Należy zamówić w zestawie!

Więcej taśm do pił i
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego 
zawsze należy podać, czy ma być to przeno-
śnik doprowadzający czy odprowadzający

3649167 3640010

sprężone powietrze 
+6 bar

9998

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Pompa chłodziwa
·· Narzędzie sterownicze
·· Imadło z mechanizmem szybkiego zaci-

skania
·· Czujnik cięcia (HA-DG)
·· Wychylany pulpit sterowniczy (HA-DG)

BMBS 230 x 280 H-DG / BMBS 230 x 280 HA-DG

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Precyzyjne i mocne prowadnice taśmy z regulowanymi płytami HM
•	 Elektromechaniczny monitoring naprężenia taśmy piły przez mikroprzełącznik
•	 Z układem chłodzącym na prowadnicach taśmy piły
•	 Ze szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Przy podnoszeniu ramienia piły automatycznie blokuje się siłownik opuszczający w górnym 

położeniu - eliminuje to konieczność dodatkowego odcinania siłownika (H-DG).
•	 Bezstopniowa prędkość taśmy (HA-DG)
•	 Pochylenie ramienia piły o 25° przedłuża żywotność taśmy
•	 Po zakończeniu cięcia taśma piły zatrzymuje się automatycznie
•	 Grawitacyjne lub ręczne opuszczanie ramienia piły (H-DG)
•	 BRP - monitoring taśmy piły (HA-DG)
•	 Po uruchomieniu cyklu cięcia imadło zaciska się automatycznie - po zakończeniu procesu wraca 

do pozycji wyjściowej (HA-DG)

Akcesoria do BMBS 230 x 280 H-DG / HA-DG



H-DG Hydrauliczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną, do cięć 
ukośnych od +60° do -45°.
HA-DG Półautomatyczna wersja, całkowicie hydrauliczna

Model BMBS 250 x 315 H-DG BMBS 250 x 315 HA-DG
Nr art. 3680007 3690093

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 0,75/1,1 kW 0,75/1,1 kW
Stopnie szybkości 2 2
Szybkości taśmy piły 37/74 m/min. 37/74 m/min. 
Wymiary taśmy piły 2825 x 27 x 0,9 mm 2825 x 27 x 0,9 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 1550 x 750 x 1870 mm 1550 x 750 x 1870 mm
Wysokość stołu podającego materiał 970 mm 970 mm
Waga 380 kg 420 kg
Min. długość resztkowa półwyrobu 14 mm 14 mm

Wydajność cięcia BMBS 250 x 315 H-DG / 250 x 315 HA-DG

mm

250 190 120 170 -

150* 110* 80* 110* -

290 x 200 190 x 140 120 x 140 200 x 70 200 x 120
* Wartości zalecane

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Precyzyjne i mocne prowadnice taśmy z regulowanymi płytami HM
•	 Przy podnoszeniu ramienia piły automatycznie blokuje się siłownik opuszczający w górnym 

położeniu - eliminuje to konieczność dodatkowego odcinania siłownika
•	 Elektromechaniczny monitoring naprężenia taśmy piły przez mikroprzełącznik
•	 Z układem chłodzącym na prowadnicach taśmy piły
•	 Ze szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Pochylenie ramienia piły o 25° przedłuża żywotność taśmy
•	 Grawitacyjne lub ręczne opuszczanie ramienia piły (H-DG)
•	 Po zakończeniu cięcia taśma piły zatrzymuje się automatycznie
•	 Po uruchomieniu cyklu cięcia imadło zaciska się automatycznie - po zakończeniu procesu 

wraca do pozycji wyjściowej (HA-DG)

7501550
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Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

H-
DG

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

HA
-D

G

Jakość 
Made in 
Europe

3649167

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
System mikro-zraszania 3640010
Silnik+ przekładnia do cięcia stali szlachetnej (23/46 m/min) 3640077
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek (tylko HA-DG) 3640104
Akcesoria 
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na 
półwyroby

3640065

Przenośniki rolkowe 290 mm (plus nóżka)
1000 x 290 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649076
2000 x 290 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649077
Przenośnik rolkowy łączący 1000 x 290 mm strona podająca 3649220
Przenośnik rolkowy łączący 1000 x 290 mm strona odbierająca 3649221
Akcesoria do przenośników rolkowych 290 mm
Boczna rolka prowadząca, ruchoma (potrzebne: 3649080*) 3649078
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649080

Akcesoria do przenośników rolkowych 290 mm Nr art.
Pozioma rolka do zaciskania wiązek 290 mm  
(potrzebne: 3649080* + 3649078*)

3649079

Dodatkowa nóżka do wzmocnienia udźwigu 3649166
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 
290 mm, udźwig 200 kg

3649167

1m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649087
2m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649088
3m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649089
4m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649090
5m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649091
Dodatkowy ogranicznik 3649092
1m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649401
2m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649402
3m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649409
4m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649410
5m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649411
M42 taśmy do pił
2825 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655220
2825 x 27 x 0,9 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655221
2825 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655219
2825 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655222
2825 x 27 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Sprint 3655223

* Należy zamówić w zestawie!

3649087
3649088
3649089
3649090
3649091

3649401
3649402
3649409
3649410
3649411

3649079

 

3649077

3649076 250-RDZ

3649078

3649092

3640104

3649220

3649080

3649166

Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego nale-
ży zawsze podać, czy ma być to przenośnik 
doprowadzający czy odprowadzający

3640104 3640077 3640010 3649167

Sprężone powietrze 
+6 bar

101100

ręczna

półautomatyczna

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Ogranicznik długości 1 metr
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Pompa chłodziwa

BMBS 250 x 315 H-DG / BMBS 250 x 315 HA-DG Akcesoria do BMBS 250 x 315 H-DG / HA-DG



Model BMBS 300 x 320 H-DG
Nr art. 3680012

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 1,4/2,0 kW
Stopnie szybkości 2
Szybkości taśmy piły 35/70 m/min. 
Wymiary taśmy piły 3660 x 27 x 0,9 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2270 x 1170 x 2040 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 548 kg
Min. długość resztkowa półwyrobu 30 mm

Wydajność cięcia

mm

300 300 200 280 -

180* 110* 80* 110* -

320 x 300 305 x 250 200 x 200 260 x 200 230 x 160
* Wartości zalecane

11702270
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Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.

!

ręczna

BMBS 300 x 320 H-DG

Hydrauliczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną 
od cięć ukośnych od +60° do -45°.

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Oświetlenie stanowiska pracy 3640012
System mikrozraszania 3640010
Ręczny mechanizm zaciskania wiązek 3640002
Imadło za cięciem 3640075
Akcesoria
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwy-
roby 3640065
Przenośniki rolkowe 390 mm
Przenośnik rolkowy łączący 390 mm strona podająca do cięć 60° 
między piłą a przenośnikiem rolkowym, 200 kg/m 3649171
Przenośnik rolkowy łączący 390 mm strona odbierająca do cięć 60° 
między piłą a przenośnikiem rolkowym, 200 kg/m 3649172
1000 x 390 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649173
2000 x 390 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649174

Akcesoria do przenośników rolkowych 390 mm Nr art.
Boczna rolka prowadząca 200 mm, ruchoma
(potrzebne 3649080) 3649175
Boczna rolka prowadząca 200 mm, sztywna 3649080
Pozioma rolka do zaciskania wiązek 390 mm
(potrzebne 3649080 + 3649175) 3649176
Dodatkowa nóżka do wzmocnienia udźwigu 3649166
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 390 mm, 
udźwig 200 kg 3649177
1m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649087
2m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649088
3m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649089
4m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649090
5m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649091
1m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649401
2m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649402
3m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649409
4m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649410
5m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649411
Dodatkowy ogranicznik 3649092

* Należy zamówić w zestawie!Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Jakość 
Made in 
Europe

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego nale-
ży zawsze podać, czy ma być to przenośnik 
doprowadzający czy odprowadzający!

3649174

3640065 3640062 3649173 36491723640063

3640012

3649166

3640010

 

3649171

3640075

3649401
3649402
3649409
3649410
3649411

3649087
3649088
3649089
3649090
3649091

3649092

3649080

3640002 3640012 3640010 3649176

Sprężone powietrze 
+6 bar

103102

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Z hydrauliczne sterowanymi funkcjami piły
•	 Pochylenie ramienia piły o 25° przedłuża żywotność taśmy
•	 Napęd taśmy piły z bezobsługową, smarowaną olejem przekładnią ślimakową
•	 Z mocnym silnikiem trójfazowym
•	 Silnik wyposażony w zabezpieczenie przeciążeniowe
•	 Talerz obrotowy na łożyskach kulkowych
•	 Ze szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Pochylenie ramienia piły o 25° przedłuża żywotność taśmy
•	 Ramię piły wychylane od +60° do -45°
•	 Ze szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Imadło z ręcznym mechanizmem szybkiego zaciskania materiału i mechanizmem szybkiego 

mocowania do bocznego przestawiania imadła

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Ogranicznik długości 1 metr
·· Szczotka na wióry
·· Wychylany pulpit sterowniczy
·· Pompa chłodziwa

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

Akcesoria do BMBS 300 x 320 H-DG

3649175
3649080

3649176

 
3649175+
3649080



3640150 3640012 3640086 3649177 3640069 3640010

 Sprężone 
powietrze +6 bar

Info & Video

105104

Wydajność cięcia

mm

300 300 200 240 X

180 * 110 * 80 * 110 * X

320 x 300 300 x 250 200 x 200 260 x 200 230 x 120
* Wartości zalecane

Półautomatyczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną od cięć 
ukośnych od +60° do -45° z przemiennikiem częstotliwości

Maks. 
przekrój 
wiązki

Cięcie wiązki 
z mechanizmem 
zaciskowym

półautomatyczna

BMBS 300 x 320 HA-DG 

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Z całkowicie hydrauliczne sterowanymi funkcjami piły
•	 Napęd taśmy piły z bezobsługową, smarowaną olejem przekładnią ślimakową
•	 Z mocnym silnikiem trójfazowym
•	 Silnik wyposażony w zabezpieczenie przeciążeniowe
•	 Talerz obrotowy na łożyskach kulkowych
•	 Po uruchomieniu cyklu cięcia imadło zaciska się automatycznie - po zakończeniu procesu wraca do pozycji wyjściowej (HA-

DG)
•	 Pochylenie ramienia piły o 25° przedłuża żywotność taśmy
•	 Ramię piły wychylane od +60° do -45°
•	 Ze szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Z przetwornikiem częstotliwości: umożliwia bezstopniowe ustawianie szybkości taśmy piły w zakresie 20 - 100 m/min. 
•	 BRP - monitoring taśmy piły
•	 Imadło hydrauliczne z manualnym szybkim zaciskiem do przestawiania bocznego 
•	 Przełączniki krańcowe sterują górną i dolną pozycją krańcową ramienia piły
•	 Niepotrzebne ustawianie górnego punktu końcowego

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

Model BMBS 300 x 320 HA-DG
Nr art. 3690041

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 2,4 kW
Stopnie szybkości bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min. 
Wymiary taśmy piły 3660 x 27 x 0,9 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2270 x 1170 x 2040 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Ciężar 585 kg
Min. długość resztkowa półwyrobu 30 mm

2270 1170
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Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Ogranicznik długości 1 metr
·· Cyfrowy wskaźnik kąta ramienia piły
·· Czujniki cięcia
·· Wychylany pulpit sterowniczy
·· Pompa chłodziwa

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Oświetlenie stanowiska pracy 3640012
System mikrozraszania 3640010
Reduktor nacisku imadła 3640069
Hydr. mechanizm zaciskania wiązek do wersji HA 3640086
Cyfrowy wskaźnik kąta ramienia piły 3640150
Imadło za cięciem z hydraulicznym zaciskiem materiału 3640107
Akcesoria
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwy-
roby 3640065
Przenośniki rolkowe 390 mm
Przenośnik rolkowy łączący 390 mm strona podająca do cięć 60° 
między piłą a przenośnikiem rolkowym, 200 kg/m 3649171
Przenośnik rolkowy łączący 390 mm strona odbierająca do cięć 
60° między piłą a przenośnikiem rolkowym, 200 kg/m 3649172
1000 x 390 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649173
2000 x 390 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649174

Akcesoria do przenośników rolkowych 390 mm Nr art.
Boczna rolka prowadząca 200 m, ruchoma  
(potrzebna 3649080) 3649175
Boczna rolka prowadząca 200 mm, sztywna 3649080
Pozioma rolka do zaciskania wiązek 390 mm
(potrzebne 3649080 + 3649175) 3649176
Dodatkowa nóżka do wzmocnienia udźwigu 3649166
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 390 mm, 
udźwig 200 kg 3649177
1m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649087
2m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649088
3m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649089
4m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649090
5m ogranicznik składany z podziałką mierniczą 3649091
1m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649401
2m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649402
3m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649409
4m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649410
5m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649411
Dodatkowy ogranicznik 3649092

* należy zamówić w zestawie!

Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria do BMBS 300 x 320 HA-DG 

3649174

3640065 3640062 3649173 36491723640063

3640012

3649166

3640010

 

3649171

3640075

3649401
3649402
3649409
3649410
3649411

3649087
3649088
3649089
3649090
3649091

3649092

3649080

3649175
3649080

3649176

 
3649175+
3649080



Automatyczna piła taśmowa do metalu, ze sterownikiem CNC 
z ramą wychylną od cięć ukośnych do +60°.

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach 91 - 95

!

Model BMBS 300 x 320 CNC-G
Nr art. 3690055

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 2,4 kW
Stopnie szybkości bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min. 
Wymiary taśmy piły 3660 x 27 x 0,9 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2310 x 2710 x 2050 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 800 kg
Resztkowa długość elementu (CNC)115+20 mm (HA) 

automatyczna

•	 Hydraulicznie sterowany system do obu imadeł, ruchu podawania materiału i ruchu w górę i 
w dół ramienia piły

•	 Talerz obrotowy na łożyskach kulkowych
•	 Seryjnie z przemiennikem częstotliwości do bezstopniowego ustawiania szybkości taśmy piły 

w zakresie 20 - 100 m/min.
•	 BRP - monitoring taśmy piły
•	 Szczęki obu imadeł są seryjnie wyposażone w siłowniki hydrauliczne skoku długiego, co 

eliminuje konieczność wstępnego ustawiania na przekrój ciętego materiału

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Cyfrowy wskaźnik kąta
·· Czujniki cięcia
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Wychylany pulpit sterowniczy
·· Z monitoringiem naprężenia taśmy
·· Siłowniki skoku długiego przy obu imadłach
·· Przetwornica częstotliwości
·· Pompa chłodziwa

Wydajność cięcia

mm

300 300 200  X

180 * 110 * 80 * X

320 x 300 300 x 250 200 x 200 230 x 120
* wartości zalecane

Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

BMBS 300 x 320 CNC-G

Przy zamówieniu przenośnika rolko-
wego zawsze podawać, czy ma być to 
przenośnik doprowadzający czy odpro-
wadzający!Więcej taśm do pił i 

informacji na Str. 142

Jakość 
Made in 
Europe

3649174

3640065 3640062 3649173 36491723640063 3649166

3640061

3640006

3640012

3640010

3649080

3649176

 
3649175+
3649080

3649175
3649080

3640012 3640061 3649177 3640059 3640010

 

3649401
3649402
3649409
3649410
3649411 3649087

3649088
OZ 3000
OZ 4000
OZ 5000
OZ 6000

3649092

sprężone 
powietrze +6 bar

Info & Video

107106
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Akcesoria do BMBS 300 x 320 CNC-G

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Oświetlenie stanowiska pracy 3640012
System mikrozraszania 3640010
Reduktor nacisku imadła 3640059
Hydr. mechanizm zaciskania wiązek 3640061
Transporter wiórów wraz z pojemnikiem na wióry 3640006
Akcesoria
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwy-
roby 3640065

Przenośniki rolkowe 390 mm Nr art.
Przenośnik rolkowy łączący 390 mm strona odbierająca do cięć 
60° między piłą a przenośnikiem rolkowym, 200 kg/m 3649172
1000 x 390 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649173
2000 x 390 mm, przenośnik rolkowy 200 kg/m 3649174
Akcesoria do przenośników rolkowych 390 mm
Boczna Rolka prowadząca 200 m, ruchoma (potrzebna 3649080) 3649175
Boczna rolka prowadząca 200 mm, sztywna 3649080
Pozioma rolka do zaciskania wiązek 390 mm 
(potrzebne 3649080 + 3649175) 3649176
Dodatkowa nóżka do wzmocnienia udźwigu 3649166
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 390 mm, 
udźwig 200 kg 3649177

* Należy zamówić w zestawie!



Automatyczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną od cięć 
ukośnych od -45° do +45° z przemiennikiem częstotliwości

2300 1900 - 2350
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Model BMBS 350 x 400 CNC-DG
Nr art. 3690004

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kW
Stopnie szybkości bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min.
Wymiary taśmy piły 4520 x 34 x 1,1 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2300 x 2350 x 2500 mm
Wysokość stołu podającego materiał 940 mm
Waga 1325 kg
Maks. długość pojedynczego posuwu 490 mm
Min. długość resztkowa długość półwyrobu w trybie CNC 260 mm / (HA) 20mm** 

automatyczna

BMBS 350 x 400 CNC-DG

Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

Zawartość przesyłki
·· Zsuwnia półwyrobów
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Cyfrowy wskaźnik kąta
·· Szczotka na wióry
·· Przemiennik częstotliwości

Wydajność cięcia

mm

350 320 320 X

250 * 180 * 180 * X

400 x 350 330 x 120 330 x 120 400 x 210
* Wartości zalecane

Szczegółowe objaśnienie 
systemów sterujących znajdą 
Państwo na stronach  91 - 95

!

•	 Przeznaczona do użytku przemysłowego
•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Wyjątkowo stabilna i mocna budowa
•	 Napęd taśmy piły z bezobsługową, smarowaną olejem przekładnią ślimakową
•	 Z mocnym silnikiem trójfazowym
•	 BRP - monitoring taśmy piły
•	 Seryjnie z przetwornikiem częstotliwości do bezstopniowego ustawiania szybkości taśmy piły w zakresie 20 - 

100 m/min.
•	 Silnik wyposażony w zabezpieczenie przeciążeniowe
•	 Prowadnica taśmy piły z regulowanymi płytami ze stopów twardych

Maks. przekrój wiązki

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Hydr. mechanizm zaciskania wiązek 3640003
Reduktor nacisku imadła 3640005
Transporter wiórów 3640028
System mikrozraszania 3640010
Oświetlenie stanowiska pracy 3640012
Hydrauliczne imadło za cięciem, do zaciskania materiału za linią 
cięcia 3640088
Akcesoria
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na 
półwyroby 3640065

Przenośniki rolkowe 450 mm Nr art.
Przenośnik rolkowy odbierający do cięć 60° między piłą a prze-
nośnikiem rolkowym plus elementy przyłączeniowe 3649002
Przenośnik rolkowy 2000 x 450 mm z jedną rolką napędzaną 3649028
Przenośnik rolkowy 1000 x 450 mm 3649005
Przenośnik rolkowy 2000 x 450 mm 3649006
Akcesoria do przenośników rolkowych 450 mm
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649011
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 
(potrzebne: 3649011*) 3649013
Rolka z regulacją wysokości 700 kg/m 3649015
Rolka dodatkowa 450 mm do przenośnika rolkowego 3649101
Stół roboczy za imadłem z systemem pomiarowym 1m długości 3640116
Przedłużenie przenośnika pomiarowego 3640109

* Należy zamówić w zestawie!Przy zamówieniu przenośnika rolkowego 
zawsze podawać, czy ma być to przenośnik 
doprowadzający czy odprowadzający!Więcej taśm do pił i 

informacji na Str. 142

3640012 3640003 3640083 3640010

 Sprężone powietrze 
+6 bar
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Akcesoria do BMBS 350 x 400 CNC-DG



HA-DG Półautomatyczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną 
do cięć ukośnych od +60° do -60° z przemiennikiem częstotliwości 

Model BMBS 360 x 500 HA-DG
Nr art. 3690090

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kW
Stopnie szybkości bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min. 
Wymiary taśmy piły 4780 x 34 x 1,1 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2750 x 950 x 2270 mm
Wysokość stołu podającego materiał 820 mm
Waga 715 kg
Min. długość resztkowa półwyrobu 35 mm

Wydajność cięcia BMBS 360 x 500 H-DG / BMBS 360 x 500 HA-DG

mm

360 350 270 360 310 X

250 * 180 * 130 * 180 * 130 * X

500 x 360 400 x 180 270 x 320 400 x 190 310 x 170 500 x 220
* Wartości zalecane

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Szczotka na wióry
·· Pompa chłodziwa
·· Cyfrowy wskaźnik kąta

półautomatyczna

Możemy też przygotować wzor-
cowe cięcia do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

•	 Przeznaczona do użytku przemysłowego
•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Napęd taśmy piły z bezobsługową, smarowaną olejem przekładnią ślimakową
•	 Z mocnym silnikiem trójfazowym z zabezpieczeniem przeciążeniowym
•	 Prowadnica taśmy piły z regulowanymi płytami HM
•	 Z mechanicznym naprężaniem taśmy piły i monitoringiem z użyciem mikroprzełączników
•	 Układ chłodzący na prowadnicach taśmy piły
Tylko HA-DG
•	 Seryjnie z przetwornikiem częstotliwości do bezstopniowego ustawiania szybkości taśmy piły 

w zakresie 20 - 100 m/min.
•	 Seryjnie z BRP - monitoringiem taśmy piły

2750 950
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Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Państwo 
na stronach  91 - 95

!

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
System mikrozraszania 3640010
Oświetlenie stanowiska pracy 3640012
Reduktor ciśnienia w imadle 3640146
Imadło za cięciem 3649316
Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek 3640001
Imadło za cięciem 3649317
Ręczny mechanizm zaciskania wiązek 3649331
Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne)
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwyroby 3640065
Przenośniki rolkowe 520 mm
Przenośnik rolkowy 1000 x 520mm 3649320
Przenośnik rolkowy 2000 x 520mm 3649321
Przenośnik rolkowy silnikowy 2000 x 520mm 3649322
Przedłużenie silnikowego przenośnika rolkowego 2000x520mm 3649323
Przenośnik rolkowy podający do cięć 60° 2000 x 520 mm 3649324
Przenośnik rolkowy podający do cięć 60° silnikowy 2000 x 520 mm 3649325
Przenośnik rolkowy odbierający do cięć 60° 2000 x 520 mm 3649326
Przenośnik rolkowy podający do cięć 60° silnikowy 2000 x 520 mm 3649327
Akcesoria do przenośników rolkowych 520 mm Nr art.

Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 
(potrzebne: 3649328) 3649329
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649328
Rolka z regulacją wysokości 700 kg/m 3649330
Rolka dodatkowa 520 mm (potrzebne: 3649320 + 3649321) 3649311
2 m ogranicznik stały z podziałką mierniczą 3649129
2m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649125
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnika rolko-
wego ze skalą (potrzebne: 3649322) 3649122
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnika rolko-
wego / wskaźnik cyfrowy (potrzebne: 3649322) 3649123
2m przedłużenie do ogranicznika z urządzeniem pomiarowym 3649048
2m przedłużenie do ogranicznika ze wskaźnikiem cyfrowym 3649051
M42 taśmy do pił
4780 x 34 x 1,1 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655400
4780 x 34 x 1,1 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655401
4780 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655402
4780 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655403
4780 x 34 x 1,1 mm 10-14 ZpZ Sprint 3655404

* Należy zamówić w zestawie!
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3649316 (HA-DG)

Przy zamówieniu przenośnika rolko-
wego zawsze podawać, czy ma być 
to przenośnik doprowadzający czy 
odprowadzający

!Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

3640012 3640146 (HA-DG) 3649331 (H-DG) 3640010
3640001 (HA-DG)

 

3649317 (H-DG)

Sprężone powietrze 
+6 bar
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BMBS 360 x 500 HA-DG Akcesoria do BMBS 360 x 500 HA-DG



Półautomatyczna piła taśmowa do metalu z ramą wychylną od cięć ukośnych 
od +60° do -60° z przemiennikiem częstotliwości

2900 - 3150 1130
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Model BMBS 460 x 600 HA-DG
Nr art. 3690067

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 4,0 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min. 
Wymiary taśmy piły 5380 x 41 x 1,3 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 3550 x 1130 x 2750 mm
Wysokość stołu podającego materiał 940 mm
Waga 1270 kg

Wydajność cięcia BMBS 460 x 600 HA-DG

mm

460 460 320 460 320 X

400 * 280 * 200 * 280 * 190 * X

600 x 460 490 x 200 340 x 160 470 x 220 320 x 220 610 x 250
* Wartości zalecane

Zawartość przesyłki
·· Zsuwnia półwyrobów
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Cyfrowy wskaźnik kąta
·· Pompa chłodziwa

półautomatyczna

Możemy też przygotować wzor-
cowe cięcia do obrabianego 
przez Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili pustych i materiałów pełnych
•	 Z całkowicie hydrauliczne sterowanymi funkcjami piły
•	 Napęd taśmy piły z bezobsługową, smarowaną olejem przekładnią ślimakową
•	 Z mocnym silnikiem trójfazowym z zabezpieczeniem przeciążeniowym
•	 Prowadnica taśmy piły z regulowanymi płytami HM
•	 Ze szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Układ chłodzący na prowadnicach taśmy piły
•	 Imadło jest seryjnie wyposażone w siłownik hydrauliczny skoku długiego, co eliminuje konieczność wstępnego 

ustawiania na przekrój ciętego materiału
•	 Szczęki zaciskowe mogą poruszać się po całym obszarze zaciskania
•	 BRP - monitoring taśmy piły
•	 Z przetwornikiem częstotliwości: umożliwia bezstopniowe ustawianie szybkości taśmy piły w zakresie 20 - 100 m/min. 
•	 Z funkcją STOP - proces cięcia można w każdej chwili przerwać używając przełącznika. Taśma porusza się dalej, podczas 

gdy ramię wysuwa się z kanału cięcia

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

Akcesoria do BMBS 460 x 600 HA-DG

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
System mikrozraszania 3640010
Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek 3640171
Hydrauliczne imadło za cięciem 3649262
Reduktor nacisku imadła 3640047
Oświetlenie stanowiska pracy 3640012
Akcesoria 
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i półwyroby 3640065
Przenośniki rolkowe (plus nóżki i adaptery łączące) 600 mm
2000 x 600 mm przenośnik rolkowy, 1000 kg/m 3649253
2000 x 600 mm przenośnik rolkowy silnikowy, 1000 kg/m 3649256
1000 x 600 mm przenośnik rolkowy, 1000 kg/m 3649252
2000 x 600 mm przedłużenie przenośnika rolkowego silnikowego, 
1000 kg/m (potrzebne 3649256) 3649257
Przenośnik rolkowy podający do cięć 60° między piłą a przenośni-
kiem rolkowym plus elementy przyłączeniowe 3649250
Przenośnik rolkowy odbierający do cięć 60° między piłą a przenośni-
kiem rolkowym plus elementy przyłączeniowe 3649251

Akcesoria do przenośników rolkowych 600 mm Nr art.
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 
(potrzebne 3649053) 3649053
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649052
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 600 mm, udźwig 
700 kg 3649260
Rolka dodatkowa 600 mm 3649261
2 m ogranicznik stały z podziałką mierniczą 3649129
2 m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649125
Ogranicznik elektromechaniczny do przenośnika rolkowego silniko-
wego ze skalą (potrzebne 3649256) 3649122
Ogranicznik elektromechaniczny do przenośnika rolkowego silniko-
wego z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym (potrzebne 3649256) 3649123
2 m przedłużenie do ogranicznika z urządzeniem pomiarowym 3649048
2 m przedłużenie do ogranicznika z cyfrowym wskaźnikiem pomia-
rowym 3649051
M42 taśmy do pił
5400 x 41 x 1,3 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655230
5400 x 41 x 1,3 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655231
5400 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ Sprint Plus 3655232

* Należy zamówić w zestawie!

Więcej taśm do pił i in-
formacji na stronie 142

Jakość 
Made in 
Europe

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy 
podać, czy ma być to przenośnik doprowadzający 
czy odprowadzający

!
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BMBS 460 x 600 HA-DG Akcesoria do BMBS 460 x 600 HA-DG



W pełni automatyczna piła taśmowa  z dwiema poziomymi taśmami  
z systemem ARP do cięcia pod kątem od + 60 ° do -45 ° i podawaniem 
materiału o długości 1000 mm

Model HMBS 340 CNC-DG-X
Art.-Nr. 3691341

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kW
Stopnie szybkości bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min
Wymiary taśmy piły 4.780 x 34 x 1,1 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 3.050 x 2.900 x 2.100 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 2.150 kg
Min. długość resztkowa długość półwyrobu w trybie CNC 310 mm

Automatisch

HMBS 340 CNC-DG-X

2760 – 3050

18
70

 –
 2

10
0

80
0
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Qualität 
Made in 
Europe

XX Przeznaczona do użytku przemysłowego
XXNiezwykle stabilna i wytrzymała konstrukcja
XXNapęd taśmy piły z bezobsługową, smarowaną olejem przekładnią ślimakową
XX Z wytrzymałym silnikiem trójfazowym
XX Z sterowaniem SIEMENS Simatic i układem elektrycznym SIEMENS
XX Standard z przetwornicą częstotliwości do płynnej regulacji prędkości tarczy od 20 do 100 m / min
XX Silnik wyposażony w zabezpieczenie przed przeciążeniem
XX Prowadnica taśmy z regulowanymi płytkami z węglika spiekanego
XX Z obrotowym ramieniem piły do + 60 °

Ilustracja przedstawia maszynę wraz z akcesoriami dodatkowymi

Zakres dostawy:
>> Taśma piły
>> Pompa chłodziwa
>> Narzędzie sterownicze
>> Reduktor nacisku imadła
>> Płynna regulacja prędkości 
brzeszczotu
>> Napędzana szczotka do wiórów
>> 64-bitowy system sterowania
>> Arbeitsplatzbeleuchtung
>> Narzędzia do obsługi 
>> Automatyczny posuw materiału 
1000 mm
>> Płotek bezpieczeństwa

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Art.-Nr.
Szczotka na wióry poruszana silnikiem 3649709
System mikrozraszania 3640010
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
Akcesoria 
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwyroby 3640065
Chłodziwo AQUACUT B 5 ltr. 3601751
Przenośniki rolkowe 250kg/m
Przenośnik rolkowy  2000 x 520 mm (6 Rolkowy) 3649340
Przenośnik rolkowy  2000 x 520 mm (10 Rolkowy) 3649341

Przenośniki rolkowe 1000kg/m Art.-Nr.
Przenośnik rolkowy  1000 x 520mm 3649320
Przenośnik rolkowy  2000 x 520mm 3649321
Akcesoria do przenośników rolkowych Art.-Nr.
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649328
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych
(potrzebne: 3649328) 3649329
Rolka z regulacją wysokości 700 kg/m 3649330
Rolka dodatkowa 520 mm (potrzebne: 3649320 + 3649321) 3649311
2 m ogranicznik stały z podziałką mierniczą 3649129
2 m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649125
M42 Taśmy do pił
4780 x 34 x 1,1 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655400
4780 x 34 x 1,1 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655401
4780 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655402
4780 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655403
4780 x 34 x 1,1 mm 3-4 ZpZ X-FIT (VPE=5) 3655825
4780 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ X-FIT (VPE=5) 3655826

* Należy zamówić w zestawie!

3640010 3640011

+6 bar Druckluft
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Wydajność cięcia HMBS 340 CNC-DG-X

mm

350 350 230 350

250 180* 130* 180*

500x340 385x340 220x340 390x340

340x340 340x340 340x220 340x340

* Wartosci zalecane

Przy zamówieniu przenośnika rolko-
wego zawsze podawać, czy ma być to 
przenośnik doprowadzający czy odpro-
wadzający!Więcej taśm do pił i 

informacji na Str. 142

Możemy też przygotować 
wzorcowe cięcia do obra-
bianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa 
zapytania.

!

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!
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HMBS 340 CNC-DG-X



Półautomatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa do metalu 
do cięć ukośnych od +60° do -60° do użytku przemysłowego
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Wydajność cięcia HMBS 500 x 750

mm

500 500 330 500 300 X

400 * 280 * 200 * 280 * 190 * X

750x480 500x480 330x480 500x480 300x480 750x260
* Wartości zalecane

•	 Półautomatyczna, hydraulicznie sterowana dwukolumnowa konstrukcja stalowa 
•	 Do cięcia profili i materiału pełnego
•	 Łożyskowanie przestawiania ramy piły przy cięciach pod kątem z wygładzonymi powierzchni prowadzącymi na 

korpusie maszyny
•	 Hydrauliczny system sterujący procesami pracy maszyny
•	 Prowadnice liniowe na obu kolumnach zapewniają perfekcyjny efekt cięcia
•	 BRP - monitoring taśmy piły (HA-DG)
•	 Przednia prowadnica taśmy porusza się automatycznie równolegle do ruchomej szczęki imadła
•	 HA-DG X z systemem ARP
•	 Pochylenie taśmy piły o 7° podwyższa wydajność cięcia i przedłuża żywotność
•	 Z ramieniem piły wychylanym w poziomie od +60° do -60°
•	 Bezstopniowo regulacja szybkości taśmy piły 20 - 100 m/min. 
•	 Wskaźnik bezpieczeństwa naprężenia taśmy piły i otwartej pokrywy ochronnej
•	 Chłodzenie emulsyjne z dystrybucją płynu do prowadnic taśmy piły do kanału cięcia
•	 Przy cięciach prostych zaciskanie materiału przed i za cięciem w dwuczęściowym imadle

Model HMBS 500 x 750 HA-DG HMBS 500 x 750 HA-DG X
Nr art. 3690075 3690076

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz 4,0 kW 4,0 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min. 20-100 m/min. 
Wymiary taśmy piły 6500 x 41 x 1,3 mm 6500 x 41 x 1,3 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 3600 x 1700 x 2400 mm 3600 x 1700 x 2400 mm
Wys. stołu podającego materiał 815 mm 815 mm
Waga 2000 kg 2000 kg

HA
-D

G 
X

HA
-D

G

Napędzana szczotka do wiórów do czysz-
czenia i utrzymania taśmy piły

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne Nr art.
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek 3640144
Hydraul. mechanizm naprężania taśmy 3640141
System mikrozraszania 3640010
Laserowy wskaźniki linii cięcia 3640011
Płotek bezpieczeństwa z przodu 3649209
Szczotka na wióry poruszana silnikiem 3649709
Reduktor ciśnienia w imadle (tylko HA-DG) 3640004
Transporter wiórów (tylko HA-DG-X) 3640142
Akcesoria
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwy-
roby 3640065
Przenośniki rolkowe
Przenośnik rolkowy podający z napędem silnikowym 
z hydraulicznie napędzaną rolką podnoszoną 3640284
Przenośnik rolkowy odbierający z napędem silnikowym 
z hydraulicznie napędzaną rolką podnoszoną 3640285
Przenośnik rolkowy 1000 x 800 mm 3649500
Przenośnik rolkowy 2000 x 800 mm 3649501
Przenośnik rolkowy silnikowy 2000 x 800 mm 3649502
Przedłużenie silnikowe 2000 x 800 mm 3649503

Przenośniki rolkowe Nr art.
Przenośnik rolkowy podający 2000 x 800 mm 3649504
Przenośnik rolkowy podający silnikowy 2000 x 800 mm 3649505
Przenośnik rolkowy odbierający 2000 x 800 mm 3649506
Przenośnik rolkowy odbierający silnikowy 2000 x 800 mm 3649507
Przenośnik rolkowy odbierający silnikowy 2000 x 800 mm  
z hydraulicznie napędzaną rolką podnoszoną (tylko HA-DG) 3640271
Akcesoria do przenośników rolkowych  
Boczna rolka prowadząca, ruchoma 3640287
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3640286
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 620 mm, udźwig 
700 kg 3640288
Rolka dodatkowa 620 mm (potrzebne: 3640276*) 3640289
2 m ogranicznik stały z podziałką mierniczą 3649129
2 m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649125
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego  
przenośnika rolkowego ze skalą, (potrzebne 3640278*) 3649122
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnika rolko-
wego z cyfrowym wskaźnikiem, (potrzebne 3640278*) 3649123
2m przedłużenie do ogranicznika z urządzeniem pomiarowym 3649048
2m przedłużenie do ogranicznika ze wskaźnikiem cyfrowym 3649051
M42 taśmy do pił  
6500 x 41 x 1,3 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655240
6500 x 41 x 1,3 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655241
6500 x 41 x 1,3 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655242

* Należy zamówić w zestawie!
Przy zamówieniu przenośnika rolkowego 
zawsze podawać, czy ma być to przenośnik 
doprowadzający czy odprowadzający!Więcej taśm do pił i 

informacji na Str. 142
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Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Dwie mocne rolki podporowe
·· Przemiennik częstotliwości
·· Hydrauliczna regulacja kąta
·· Pistolet do spłukiwania wiórów
·· Cyfrowy wskaźnik kąta
·· Pompa chłodziwa

Zawartość przesyłki HA-DG X
·· Reduktor nacisku imadła
·· Oświetlenie stanowiska pracy

półautomatyczna

Możemy też przygotować wzor-
cowe cięcia do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

HMBS 500 x 750 HA-DG/ HMBS 500 x 750 HA-DG X

Szczegółowe objaśnienie systemów 
sterujących znajdą Państwo na 
stronach  91 - 95

!

Akcesoria do HMBS 500 x 750 HA-DG/ HA-DG X



Automatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa do metalu z 
systemem ARP do ciężkiego użytku przemysłowego

2200 - 2980 1690 - 2080
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Wydajność cięcia HMBS 300 x 300

mm

300 X

250 * X

300 x 300 300 x 220
* Wartości zalecane

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

Możemy też przygoto-
wać wzorcowe cięcia 
do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa 
zapytania.

!

Zawartość przesyłki
·· Pełna osłona
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Transporter wiórów
·· Przemiennik częstotliwości
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy
·· Pompa chłodziwa
·· Czujniki cięcia
·· Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek
·· Reduktor nacisku imadła

Model HMBS 300 x 300 CNC X
Nr art. 3690098

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20 - 100 m/min.
Wymiary taśmy piły 4520 x 34 x 1,1 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2980 x 2080 x 2140 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 1420 kg
Maks. długość pojedynczego posuwu 505 mm
Min. długość resztkowa długość półwyrobu w trybie CNC 120 mm** 

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili i materiałów pełnych
•	 Kompaktowa budowa z niewielkim odstępem między prowadnicą ramienia piły a imadłem 

zapewniającym bezwibracyjną pracę
•	 Ramię piły z czujnikiem pomiaru drogi do określania pozycji nad półwyrobem i dodatkową 

kontrolą dolnego położenia krańcowego
•	 Prowadnica taśmy piły z regulowanymi płytami ze stopów twardych
•	 Mocna prowadnica taśmy piły ułożyskowana na prowadnicy liniowej
•	 Przednia prowadnica taśmy porusza się równolegle do ruchomej szczęki imadła - daje to stabil-

niejsze prowadzenie taśmy
•	 Bezstopniowo regulacja szybkości taśmy piły 20 - 100 m/min.
•	 Szczotka na wióry napędzana hydraulicznie

automatyczna
Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
System mikrozraszania 3640010
Wykrywanie początku materiału 3640255
Kontrola przebiegu cięcia 3640258
Akcesoria 
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwyroby 3640065
Przenośniki rolkowe** Nr art.

Przenośnik rolkowy 1000 x 350mm 3649700
Przenośnik rolkowy 2000 x 350mm 3649701
Przenośnik rolkowy łączący strona odbierająca 
1000 x 350mm z blachami osłonowymi między rolkami 3649702
Przenośnik rolkowy 2000 x 350mm z elektrycznie napędzaną rolką 
Ta rolka ma hydraulicznie regulowaną wysokość przez osobny 
sterownik 3649703
Akcesoria do przenośników rolkowych
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 3649705
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3640261
Rolka dodatkowa 350 mm 3649704

* Należy zamówić w zestawie! ** (plus nóżki i adapter łączący)

Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy 
podać, czy ma być to przenośnik doprowadzający 
czy odprowadzający

!

Info & Video

Standard
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HMBS 300 x 300 CNC X Akcesoria do HMBS 300 x 300 CNC X



Automatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa do metalu 
do ciężkiego użytku przemysłowego

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

Model HMBS 400 CNC
Nr art. 3690161

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20-100 m/min.
Wymiary taśmy piły 4520 x 34 x 1,1
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2600 x 2200 x 2050 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 1300 kg
Minimalna długość odcinka 10 mm
Minimalna wielkość materiału 30 mm
Resztkowa długość elementu w trybie HA 50 mm
Resztkowa długość elementu w trybie CNC 110 mm
Minimalny posuw materiału 3 mm
Długość posuwu 550 mm
Maksymalna długość posuwu 9999 mm

Wydajność cięcia

mm

410 X

250 * X

400 x 400 400 x 340
* Wartości zalecane
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Zawartość przesyłki
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Przeminnik częstotliwości
·· Posuw materiału 550 mm
·· Seryjnie z czujnikiem cięcia
·· Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy
·· Szczotka na wióry napędzana mechanicznie
·· Hydrauliczna regulacja nacisku cięcia
·· Pompa chłodziwa
·· Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek
·· Transporter wiórów z pojemnikiem na wióry

Możemy też przygotować wzor-
cowe cięcia do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

automatyczna

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
System mikrozraszania 3640010
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
Transporter do wiórów ze stali szlachetnej 
wraz z pojemnikiem na wióry 3649706
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek 3649712
Szczotka na wióry poruszana silnikiem 3649709
Akcesoria 
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwy-
roby 3640065

Przenośniki rolkowe** Nr art.
Przenośnik rolkowy 1000 x 450 mm 3649005
Przenośnik rolkowy 2000 x 450 mm 3649006
Przenośnik rolkowy odbierający 1000 x 450 mm do krótkich odcin-
ków (7 rolek/m) 1000kg/m 3649710
Przenośnik rolkowy 2000 x 450mm z elektrycznie napędzaną rolką 
Ta rolka ma hydraulicznie regulowaną wysokość przez osobny 
sterownik 3649711
Akcesoria do przenośników rolkowych
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 3649705
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3640261
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 450 mm,  
udźwig 700 kg 3649015

* Należy zamówić w zestawie! **Plus nóżki i adaptery łączące

Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy 
podać, czy ma być to przenośnik doprowadzający 
czy odprowadzający

!

Jakość 
Made in 
Europe
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HMBS 400 CNC

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili i materiałów pełnych
•	 Precyzyjne i mocne prowadnice taśmy z regulowanymi płytami HM
•	 Mocna górna prowadnica taśmy piły z prowadnicą liniową 
•	 Taśma piły nachylona o 7°
•	 Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy
•	 Drzwi otwierają się na boki, ułatwiając wymianę taśmy piły
•	 Materiał jest zaciskany przed i po cięciu
•	 Dodatkowa hydrauliczna regulacja nacisku cięcia
•	 Bezstopniowa regulacja szybkości taśmy piły 20 - 100 m/min.
•	 Seryjnie z czujnikiem cięcia

Akcesoria do HMBS 400 CNC



·· Silnik szczotki na wióry

Model HMBS 400 x 400 CNC X
Nr art. 3690079

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 4,0 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 20 - 100 m/min.
Wymiary taśmy piły 5580 x 41 x 1,3 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 2970 x 2600 x 2200 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 2740 kg
Minimalna długość odcinka 10 mm
Minimalna wielkość materiału 85 mm
Resztkowa długość elementu w trybie HA 50 mm
Resztkowa długość elementu w trybie CNC 110 mm
Minimalny posuw materiału 3 mm
Długość posuwu 550 mm
Maksymalna długość posuwu 9999 mm

Wydajność cięcia HMBS 400 x 400

mm

400 X

400 * X

400 x 400 400 x 250
* Wartości zalecane

Automatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa do metalu z systemem ARP 
do ciężkiego użytku przemysłowego

Maks. przekrój wiązki

automatyczna

HMBS 400 x 400 CNC X

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili i materiałów pełnych
•	 Kompaktowa budowa z niewielkim odstępem między prowadnicą ramienia piły a imadłem zapewniającym 

bezwibracyjną pracę
•	 Seryjnie z przetwornikiem częstotliwości do bezstopniowego ustawiania szybkości taśmy piły
•	 Ze szczotką na wióry poruszaną silnikiem
•	 Posuw materiału 700 mm
•	 Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek
•	 Ramię piły z czujnikiem pomiaru drogi do określania pozycji nad podparciem półwyrobu i dodatkową 

kontrolą dolnego położenia krańcowego
•	 Mocna prowadnica taśmy piły dzięki prowadzeniu liniowemu z regulowanymi płytami z twardego stopu
•	 Zaciskanie odcinka

Możemy też przygoto-
wać wzorcowe cięcia 
do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa 
zapytania.

!

Zawartość przesyłki
·· Pełna osłona
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Transporter wiórów z pojemnikiem na wióry
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy
·· Pompa chłodziwa
·· Czujniki cięcia

2970 mm - 3250 mm
 2600 mm
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Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!
·· Zaciskanie odcinka·· 2-kolumnowe prowadze-

nie liniowe z siłownikiem 
hydraulicznym

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Zestaw 2 x hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek 3640260
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
System mikrozraszania 3640010
Wykrywanie początku materiału 3640255
Kontrola przebiegu cięcia 3640258
sprężynowe szczęki zaciskowe w imadle 3640263
Akcesoria 
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwyroby 3640065
Przenośniki rolkowe** Nr art.

Przenośnik rolkowy podający 1000 x 450mm 
z odpływem płynu chłodzącego 3649600
Przenośnik rolkowy odbierający 1000 x 450mm z odpływem płynu 
chłodzącego i boczną rolką prowadzącą 3649601
Przenośnik rolkowy 1000 x 450 mm 3649005
Przenośnik rolkowy 2000 x 450 mm 3649006
Przenośnik rolkowy 2000 x 450mm z elektrycznie napędzaną rolką 
Ta rolka ma hydraulicznie regulowaną wysokość przez osobny 
sterownik 3649711
Akcesoria do przenośników rolkowych
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 
(potrzebne 3640261) 3640262
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3640261
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 450 mm, udźwig 
700 kg/m 3649015
Rolka dodatkowa 450 mm 3649101

* Należy zamówić w zestawie! **Plus nóżki i adaptery łącząceWięcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy 
podać, czy ma być to przenośnik doprowadzający 
czy odprowadzający

!
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Akcesoria do HMBS 400 x 400 CNC X



HMBS 510 x 510 CNC X W pełni automatyczna dwukolumnowa pozioma piła 
taśmowa do metalu ze sterownikiem SIEMENS.

1500 / 24003100

80
0

21
00

 - 
26

00

automatyczna

Model HMBS 510 x 510 CNC X
Nr art. 3690019

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 7,5 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 15-80 m/min.
Wymiary taśmy piły 6060 x 54 x 1,6 mm
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 3100 x 2400 x 2600 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 6220 kg
Maks. długość pojedynczego posuwu 50 mm
Min. długość resztkowa długość półwyrobu w 
trybie CNC

120 mm

HMBS 510 x 510 CNC X
Minimalna długość odcinka 10 mm
Minimalna wielkość materiału 75 mm
Resztkowa długość elementu podczas cięcia 50 mm
Resztkowa długość elementu w trybie CNC 120 mm
Minimalny posuw materiału 3 mm
Długość posuwu 670 mm
Maksymalna długość posuwu 9999 mm

•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili i materiałów pełnych
•	 Posuw materiału 670 mm
•	 Ramię piły z czujnikiem pomiaru drogi do określania pozycji początkowej cięcia
•	 Prowadnica taśmy piły z regulowanymi płytami HM
•	 Pochylenie kół tocznych taśmy piły o 25° przedłuża żywotność taśmy
•	 Zaciskanie materiału przed i za cięciem w dwuczęściowym imadle
•	 Prowadnice liniowe w obu kolumnach
•	 Mocna górna prowadnica taśmy 
•	 Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek
•	 Ze szczotką na wióry poruszaną silnikiem
•	 CNC X: Sterownik z 99 miejscami pamięci programu z 99 możliwościami ustawienia Szczegółowe objaśnienie syste-

mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

Wydajność cięcia HMBS 510 x 510

mm

510 X

510 * X

510 x 530 500 x 450
* Wartości zalecane

Akcesoria opcjonalne Nr art.
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
System mikrozraszania 3640010
Kontrola przebiegu cięcia 3640264
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek (tylko do HA-X) 
maks. szerokość 200 mm 3640032
Zestaw 2x hydr. mechanizm zaciskania wiązki (tylko do CNC-X) 3640033
Otwieranie kanału cięcia kiedy tylko taśma piły dotrze do górnej 
pozycji (tylko do CNC-X) 3640265
Wykrywanie początku materiału (tylko do CNC-X) 3640266
Akcesoria
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwy-
roby 3640065
Przenośniki rolkowo-pomiarowe**
Przenośnik rolkowy 1000 x 620 mm 3649042
Przenośnik rolkowy 2000 x 620 mm 3649043
2000 x 620 mm przenośnik rolkowy silnikowy (tylko do HA-X) 3649044
Przedłużenie silnikowe 2000 x 620 mm (tylko do HA-X) 3649045
Przenośnik rolkowy podający 1000 x 620 mm z boczną rolką 
prowadzącą 3649064
Przenośnik rolkowy odbierający 1000 x 620 mm z boczną rolką 
prowadzącą (nur für HA-X) 3649065
Przenośnik rolkowy z napędem silnikowym 
z hydraulicznie napędzaną rolką podnoszoną 3649066

Akcesoria do przenośników rolkowo-pomiarowych Nr art.
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 
(potrzebne 3649052*) 3649053
Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649052
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 620 mm,  
udźwig 1 000 kg 3649054
Rolka dodatkowa 620 mm (potrzebne 3649042*/3649043*) 3649117
Akcesoria do przenośników rolkowo-pomiarowych (tylko do 
CNC-X)
2 m ogranicznik stały z podziałką mierniczą 3649129
2 m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 3649125
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnika 
rolkowego z skalą (potrzebne 3649044*) 3649122
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnika 
rolkowego z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym (potrzebne 
3649044*) 3649123
2m przedłużenie do ogranicznika z urządzeniem pomiarowym 3649048
2m przedłużenie do ogranicznika ze wskaźnikiem cyfrowym 3649051
Przedłużenie przenośnika pomiarowego 3649190
M42 taśmy do pił do HMBS 510 x 510 HA X / CNC X
6060 x 54 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655007
6060 x 54 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655107

* Należy zamówić w zestawie! **Plus nóżki i adaptery łączące

Jakość 
Made in 
Europe

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego 
zawsze podawać, czy ma być to przenośnik 
doprowadzający czy odprowadzający! Więcej taśm do pił i 

informacji na Str. 142
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Zawartość przesyłki
·· Zsuwnia półwyrobów
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Czujniki cięcia
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Transporter wiórów z pojemnikiem na wióry
·· Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy
·· Przetwornica częstotliwości
·· Pompa chłodziwa

HMBS 510 x 510 CNC X Akcesoria do HMBS 510 x 510 HA X / 510 x 510 CNC X



W pełni automatyczna piła taśmowa metalowa z dwiema kolumnami, 
przeznaczona do intensywnego użytku przemysłowego i optymalnego 
czasu cięcia

Wydajność cięcia

mm

550 x

550* x

550 x 620 550x350

550x550 x

Model HMBS 5000 CNC X
Art.-Nr. 3691500

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 15 kW
Stopnie szybkości stufenlos
Szybkości taśmy piły 15-150 m/min
Wymiary taśmy piły 7.680 x 54 x 1,6 mm 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 3.980 x 2.300 x 2900 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 7.735 kg

HMBS 5000 CNC X
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Jakość 
Made in 
Europe

XXNapęd piły do 150 m / min
XXNapęd piły z systemem ARP do automatycznej regulacji posuwu
XX Program węglików spiekanych do użytku z piłami węglikowymi
XX Biblioteka materiałów ze wstępnie ustawionymi parametrami i charakterystykami cięcia
XXHydrauliczne napięcie taśmy
XX Kontrola cięcia
XXHydrauliczna prowadnica taśmy
XX Zbiornik płynu chłodzącego można usunąć do przodu
XX Ruchoma, prowadzona liniowo prowadnica brzeszczotu
XXNaprężenie brzeszczotu z podwójną prowadnicą
XX Ramię nośne z łożyskiem przeciwstawnym dla cichego cięcia
XX Płukanie kanału cięcia

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Art.-Nr.
Transporter wiórów 3640131
System mikrozraszania 3640010
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
Akcesoria 
Pojemnik na półwyroby 3640062
Pojemnik na wióry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na wióry i pojemnika na półwyroby 3640065
Chłodziwo AQUACUT B 5 ltr. 3601751
Przenośniki rolkowe 1700kg/m
1000 x 620 mm przenośnik rolkowy, 1700 kg/m 3649042
2000 x 620 mm przenośnik rolkowy, 1700 kg/m 3649043
1000 x 620 mm Przenośnik rolkowy podający 3649064
1000 x 620 mm Przenośnik rolkowy rozładunku 3649065
Hydrauliczna rolka podnoszona 3649066

Akcesoria do przenośników rolkowych Art.-Nr.
Kozioł na rolkach, z regulacją wysokości, szerokość 620 mm,
udźwig 1 000 kg 3649054

Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649052
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych
(potrzebne 3649052*) 3649053

Rolka dodatkowa 620 mm (potrzebne 3649042*/3649043*) 3649117
Przenośniki rolkowe ekstra wytrzymałe 2000kg / m
Przenośnik rolkowy 1000 x 570 mm z hartowanymi rolkami 3649790
Przenośnik rolkowy 2000x570mm z hartowanymi rolkami 3649791
Akcesoria dodatkowe do przenośników extra 
Boczna rolka prowadząca, sztywna - wysokość 650 mm 3649795
Boczne rolka prowadząca ruchoma - wysokość 650 mm 3649796
Rolka dodatkowa 570 mm 3649797

3640011 3640010
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>> Zakres dostawy
>> Piła taśmowa
>> Narzędzia do obsługi
>> Dwie  oprawy LED
>> ARP-System
>> Falownik
>> Szczotka do usuwania wiórów z napędem silnikowym
>> Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy
>> Transporter wiórów

Automatyczna

Możemy też przygotować 
wzorcowe cięcia do obra-
bianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa 
zapytania.

!

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego 
zawsze podawać, czy ma być to przenośnik 
doprowadzający czy odprowadzający!Więcej taśm do pił i 

informacji na Str. 142

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!
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Akcesoria do HMBS 5000 CNC X



Półautomatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa do metalu 
ze sterownikiem SIEMENS do ciężkiego użytku przemysłowego

Model HMBS 700 x 750 HA X
Nr art. 3690082

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 15-80 m/min.
Wymiary taśmy do piły [mm] 7680 x 67 x 1,6 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 4100 x 1950 x 2700
Wysokość stołu podającego materiał 620 mm
Ciężar 5950 kg

półautomatyczna

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Szczotka do wiórów poruszania silnikiem
·· Przemiennik częstotliwości
·· Pompa chłodziwa
·· Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek

•	 Prowadnice liniowe na obu kolumnach zapewniają perfekcyjny efekt cięcia
•	 Mocny silnik trójfazowy z zabezpieczeniem przeciążeniowym
•	 Imadło jest wyposażone w siłownik skoku długiego do wyrównywania większych różnic przekroju
•	 Prowadnica taśmy piły z ustawianymi płytami ze stopów twardych
•	 Hydrauliczna regulacja nacisku imadła

19503800
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Możemy też przygotować 
wzorcowe cięcia do obra-
bianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapy-
tania.

!

·· Przednia prowadnica taśmy porusza się równolegle 
do ruchomej szczęki imadła - daje to stabilniejsze 
prowadzenie taśmy Szczegółowe objaśnienie syste-

mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

Wydajność cięcia

mm

700 X

700 * X

750 x 700 750 x 450
* Wartości zalecane przy materiale pełnym

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek 3640304
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
System mikrozraszania 3640010
Wykrywanie początku materiału 3640307
Kontrola przebiegu cięcia 3640309
Zapora świetlna zabezpieczająca 3649195
Przenośniki rolkowe*
Przenośnik rolkowy 1000 x 800 mm 3640328
Przenośnik rolkowy 2000 x 800 mm 3640310
Przenośnik rolkowy silnikowy 2000 x 800 mm 3640311
Przedłużenie silnikowe 2000 x 800 mm potrzebne: 3640311* 3640312
Przenośnik rolkowy podająco-odbierający 2000 x 800 mm 
wersja ciężka 3640317

Przenośnik rolkowy podająco-odbierający 2000 x 800 mm 
silnikowy / wersja ciężka 3640318

Przedłużenie 2000 x 800 mm silnikowy / wersja ciężka 3640319

Akcesoria do przenośników rolkowo-pomiarowych Nr art.
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 
(potrzebne 3640313*) 3640314

Boczna rolka prowadząca, sztywna 3640313
Rolka dodatkowa 800 mm (potrzebne 3640328*/3640310*) 3640315
Hartowane rolki nośne na 55 HRc (potrzebne 3640328/ 3640310) 3640316
1m osłony do przenośnika rolkowego (potrzebne 3640328) 3649193
2m osłony do przenośnika rolkowego (potrzebne 3640310) 3649194
2m ogranicznik z podziałką mierniczą - wersja ciężka (potrzebne 
3640328* /3640310* /3640317*) 3640550

2m ogranicznik z cyfr. wskaźnik pomiarowy - wersja ciężka (potrzeb-
ne 3640328* /3640310* /3640317*) 3640551

2m przedłużenie do ogranicznika ze skalą i z podziałką mierniczą - 
wersja ciężka 3640552

2m przedłużenie do ogranicznika ze wskaźnikiem cyfrowym - wersja 
ciężka 3640553

Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnik rolkowy 
ze skalą - wersja ciężka (potrzebne 3640311* /3640318*) 3640554

Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego Przenośnik rolkowa 
ze wskaźnikiem cyfrowym - wersja ciężka (potrzebne 3640311*) 3640555

M42 taśmy do pił
7680 x 67 x 1,6 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655410
7680 x 67 x 1,6 3-4 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655411

* Należy zamówić w zestawie! **Plus nóżki i adaptery łączące

Jakość 
Made in 
Europe

Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy 
podać, czy ma być to przenośnik doprowadzający 
czy odprowadzający

!
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 +6 bar Druckluft
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HMBS 700 x 750 HA X Akcesoria do HMBS 700 x 750 HA X 



2730+13004760 + 1400
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automatyczna

Model HMBS 700 x 750 CNC X
Nr art. 3690083

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 15-80 m/min.
Wymiary taśmy do piły [mm] 7680 x 67 x 1,6
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 7000 x 2750 x 2700 mm
Wysokość stołu podającego materiał 620 mm
Waga 12500 kg

Wydajność cięcia

mm

700 x

700 * x

750 x 700 750 x 450
* Wartości zalecane

automatyczna

•	 Imadła są wyposażone w siłownik skoku długiego
•	 Regulacja nacisku imadła
•	 Sztywna, hydraulicznie sterowana szczęka imadła cofa się o 5 mm i poprawia w ten sposób podawanie 

półwyrobu
•	 Przełączniki krańcowe sterują górną i dolną pozycją krańcową ramienia piły
•	 Zaciskanie materiału przed i za cięciem w dwuczęściowym imadle
•	 Prowadnica taśmy piły z ustawianymi płytami ze stopów twardych
•	 Kompaktowa budowa z niewielkim odstępem między prowadnicą ramienia piły a imadłem 

zapewniającym bezwibracyjną pracę
•	 Elektroniczne ustawienie dolnej i górnej pozycji ramienia piły
•	 Permanentna kontrola prędkości taśmy piły i posuwu
•	 Złącze USB

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Pań-
stwo na stronach  91 - 95

!

·· Zaciskanie materiału przed i za cięciem w dwuczęściowym imadle

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek 3640327
Laser wyznaczający linię cięcia 3640011
System mikrozraszania 3640010
Automatyczne wykrywanie początku materiału ** 3640306
Automatyczne wykrywanie górnego punktu końcowego 
materiału ** 3640307

Kontrola przebiegu cięcia ** 3640309
Zapora świetlna zabezpieczająca 3649195
Przenośniki rolkowe
Przenośnik rolkowy 1000 x 800 mm 3640328
Przenośnik rolkowy 2000 x 800 mm 3640310
Przenośnik rolkowy podająco-odbierający 2000 x 800 mm 
wersja ciężka 3640317

Akcesoria do przenośników rolkowo-pomiarowych Nr art.
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolko-
wych (potrzebne 3640313*) 3640314

Boczna rolka prowadząca, sztywna 3640313
Rolka dodatkowa 800 mm (potrzebne 3640328*/3640310*) 3640315
Hartowane rolki nośne na 55 HRc  
(potrzebne 3640328/ 3640310) 3640316

1m osłony do przenośnika rolkowego (potrzebne 3640328) 3649193
2m osłony do przenośnika rolkowego (potrzebne 3640310) 3649194
M42 taśmy do pił
7680 x 67 x 1,6 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655410
7680 x 67 x 1,6 3-4 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655411

* Należy zamówić w zestawie! ** Objaśnienia na stronie 241

Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy 
podać, czy ma być to przenośnik doprowadzający 
czy odprowadzający

!

3640309 3640306 3640327 3640011 3640307 3640010

 Sprężone powietrze 
+6 bar
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131130

Automatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa do metalu z systemem ARP 
do ciężkiego użytku przemysłowego

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Autom. ustawienie prowadnicy taśmy
·· Szczotka na wióry poruszana silnikiem
·· Przemiennik częstotliwości
·· Wychylany pulpit sterowniczy
·· Pompa chłodziwa
·· Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiązek

Możemy też przygoto-
wać wzorcowe cięcia 
do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa 
zapytania.

!

HMBS 700 x 750 CNC X Akcesoria do HMBS 700 x 750 CNC X



Półautomatyczna/automatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa 
do metalu do ciężkiego użytku przemysłowego z systemem ARP

Model HMBS 850x1000 HA X HMBS 850 x 1000 CNC X
Nr art. 3690013 3690094

Dane techniczne
Moc silnika 3x400 V / 50 Hz 11 kW 11 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 15-80 m/min. 15-80 m/min. 
Wymiary taśmy piły 9490 x 67 x 1,6 mm 9490 x 67 x 1,6 mm 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 6000 x 1750 x 3250 mm 6230 x 4080 x 3250 mm
Wysokość stołu podającego materiał 620 mm 620 mm
Ciężar 7800 kg 13700 kg
Resztkowa długość elementu 200 mm 50 mm

Wydajność cięcia

mm

850 x

850 * x

1000x850 1000x610
* Wartości zalecane

Zawartość przesyłki:
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Transporter wiórów
·· Przemiennik częstotliwości
·· Posuw materiału 700 mm
·· Pompa chłodziwa

Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

HA X: 1750
CNC X: 4080
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automatyczna
•	 Do cięcia np. stali szlachetnej, stali narzędziowej, profili i materiałów pełnych
•	 Posuw materiału 700 mm
•	 Prowadnica taśmy piły z regulowanymi płytami HM
•	 Mocna automatycznie regulowana prowadnica taśmy z systemem chłodzącym
•	 Z hydraulicznym naprężaniem taśmy
•	 Prowadnice liniowe w obu kolumnach
•	 Ze szczotką na wióry poruszaną silnikiem

Szczegółowe objaśnienie systemów 
sterujących znajdą Państwo na 
stronach  91 - 95

!

półautomatyczna

Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art.
Zapora świetlna 3649196
Laserowy wskaźniki linii cięcia 3640011
System mikro-zraszania 3640010
Autom. wykrywanie górnego punktu końcowego materiału** 3640323
Kontrola przebiegu cięcia ** 3640325
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek (tylko do HA-X) 3640023
Hydraul. mechanizm zaciskania wiązek (tylko do CNC X) 3640320
Wykrywanie początku materiału (tylko do CNC X) 3640322
Przenośniki rolkowe
2000 x 1000 mm przenośnik rolkowy, 5000 kg/m 3649031
2000 x 1000 mm ciężki przenośnik rolkowy, 7000 kg/m 3649230
Przenośniki rolkowe tylko do HA X
2000 x 1000 mm przenośnik rolkowy silnikowy, 5000 kg/m 3649032
2000 x 1000 mm przedłużenie przenośnika rolkowego silnikowego, 
5000 kg/m 3649033

Przenośnik rolkowy podająco-odbierający 2000 x 1000 mm 
wersja ciężka, udźwig 7000 kg/m 3649231

2000 x 1000 mm przenośnik rolkowy podająco-odbierający silnikowy / 
wersja ciężka, udźwig 7000 kg/m 3649232

Akcesoria do przenośników rolkowych 1000 mm Nr art.
Boczna rolka prowadząca, ruchoma do przenośników rolkowych 
(potrzebne 3649039*) 3649040

Boczna rolka prowadząca, sztywna 3649039
Rolka dodatkowa 1000 mm (potrzebne: 3649031*) 3649197
2m osłony do przenośnika rolkowego (potrzebne 3649031*) 3649198
2m ogranicznik z podziałką mierniczą (potrzebne 3649031*) 3640550
2m ogranicznik z cyfrowym wskaźnikiem pomiarowym 
(potrzebne 3649031*) 3640551

2m przedłużenie ogranicznika z podziałką mierniczą  

(potrzebne 3640553*) 3640552

2m przedłużenie do ogranicznika ze wskaźnikiem cyfrowym 3640553
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnika rolkowe-
go z podziałką mierniczą (potrzebne 3649032* /3649231*) 3640554

Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenośnika rolkowe-
go ze wskaźnikiem cyfrowym (potrzebne 3649032* /3649231*) 3640555

M42 taśmy do pił
9490 x 67 x 1,6 2-3 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655011
9490 x 67 x 1,6 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655111

* Należy zamówić w zestawie! ** Objaśnienia na stronie 241

Jakość 
Made in 
Europe
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Więcej taśm do pił i 
informacji na Str. 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy 
podać, czy ma być to przenośnik doprowadzający 
czy odprowadzający

!

3640325 3640322 (CNC X) 3640023 3640011 3640323 3640010
3640320

 Sprężone powietrze 
+6 bar

133132

HMBS 850 x 1000 HA X / HMBS 850 x 1000 CNC X Akcesoria do HMBS 850 x 1000 HA X / CNC X 
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HMBS 1200 x 1400 HA X
Ilu. z opcjonalnym 2 imadłem

·· Z masywną, precyzyjną pro-
wadnicą 2-kolumnową

·· Prowadnice liniowe na obu 
kolumnach zapewniają per-
fekcyjny efekt cięcia

·· Seryjny transporter 
wiórów

Model HMBS 1200 x 1400 HA X
Nr art. 3690052

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 15-80 m/min. 
Wymiary taśmy piły 11650 x 80 x 1,6 mm 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 5200 x 2350 x 4000 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 25000 kg

Wydajność cięcia 

mm

1200

1200 *

1200 x 1400
* Wartości zalecane

•	 Zaprojektowana do cięcia pełnego materiału
•	 Hydrauliczny system steruje automatycznymi procesami roboczymi maszyny
•	 Prowadnica taśmy piły z ustawianymi płytami ze stopów twardych
•	 Przełączniki krańcowe sterują górną i dolną pozycją krańcową ramienia piły
•	 Prowadnice liniowe na obu kolumnach zapewniają perfekcyjny efekt cięcia
•	 Pochylenie kół tocznych przedłuża żywotność taśmy

półautomatyczna

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Dwa oświetlenia stanowiska pracy
·· System ARP
·· Transporter wiórów
·· Przemiennik częstotliwości
·· Układ chłodzący na prowadnicach taśmy piły
·· Szczotka na wióry poruszana silnikiem
·· Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy

Możemy też przygotować wzor-
cowe cięcia do obrabianego przez 
Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

Półautomatyczna dwukolumnowa pozioma piła taśmowa do metalu z 
systemem ARP do ciężkiego użytku przemysłowego

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Państwo 
na stronach  91 - 95

!

Jakość 
Made in 
Europe

! Akcesoria do HMBS 1200 x 1400 
na zamówienie!

 
+6 bar Druckluft

135134

HMBS 1200 x 1400 HA X Akcesoria HMBS 1200 x 1400 HA X / CNC X



•	 Opracowana do cięcia pełnego materiału
•	 Materiał jest poruszany przez mobilny stół zaciskający, prowadzony na prowadnicy liniowej i poruszany przez 

niezależny sterownik
•	 Taśma piły wychylana o 90° - idealna do przycinania bloków pełnego materiału
•	 Automatyczna prowadnica taśmy z regulowanymi płytami ze stopu twardego i systemem chłodzącym
•	 Hydrauliczny system steruje automatycznymi procesami roboczymi maszyny
•	 Z elektrycznie napędzaną szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Pochylenie kół tocznych przedłuża żywotność taśmy
•	 Z bezstopniową regulacją prędkości taśmy
•	 Przełączniki krańcowe sterują górną i dolną pozycją krańcową ramienia piły
•	 Ramię piły z czujnikiem pomiaru drogi do określania pozycji nad podparciem półwyrobu oraz dodatkową kontrolą 

dolnego położenia krańcowego

Półautomatyczna dwukolumnowa poziomo-pionowa piła taśmowa do metalu z 
mobilnym stołem do układania materiału do ciężkiego użytku przemysłowego

52007534

80
0

40
00

Wydajność cięcia

mm

850

1000 x 850

2000 x 850

Szczegółowe objaśnienie syste-
mów sterujących znajdą Państwo 
na stronach  91 - 95

!

półautomatyczna

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Dwa oświetlenia stanowiska pracy
·· System ARP
·· Transporter wiórów
·· Mobilny stół zaciskający z odcinkiem 

przesuwu 2500 mm
·· Automatyczna regulacja prowadnicy 

taśmy
·· Przemiennik częstotliwości

Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

HVMBS 850 x 1000 Xtreme

Model HVMBS 850 x 1000 Xtreme
Nr art. 3690020

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11,0 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 15-80 m/min. 
Wymiary taśmy piły 9080 x 67 x 1,6 mm 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 5200 x 7534 x 4000 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 12500 kg

Jakość 
Made in 
Europe

Akcesoria opcjonalne Nr art.
Laserowy wskaźniki linii cięcia 3640011
System mikro-zraszania 3640010
Hydrauliczne wychylaie prowadnicy taśmy 3640326

3649196

3640326

Więcej taśm do pił i 
informacji na Str 142

Przy zamówieniu przenośnika rolkowego należy podać, 
czy ma być to przenośnik doprowadzający czy odpro-
wadzający! ! Dalsze akcesoria do 

HVMBS 850 x 1000 Xtreme na zamówienie!

 Sprężone powietrze 
+6 bar

·· Taśma piły obracana 
o 90° - idealna przy 
formatowaniu peł-
nych bloków

137136

Akcesoria do HVMBS 850 x 1000 Xtreme



Półautomatyczna dwukolumnowa poziomo-pionowa piła taśmowa do metalu 
z jezdnym stołem podającym do ciężkiego użytku przemysłowego
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·· Taśma piły wychylana 
o 90° - idealna do przy-
cinania bloków pełnego 
materiału

Model HVMBS 1200 x 1600 Xtreme
Nr art. 3690032

Dane techniczne
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11 kW
Stopnie szybkości Bezstopniowo
Szybkości taśmy piły 15-80 m/min. 
Wymiary taśmy piły 11650 x 80 x 1,6 mm 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 5200 x 7653 x 4000 mm
Wysokość stołu podającego materiał 800 mm
Waga 30350 kg

Wydajność cięcia

mm

1200

1600 x 1200

1600 x 3000

HVMBS 1200 x 1600 Xtreme

Zawartość przesyłki
·· Taśma piły
·· Narzędzie sterownicze
·· Automatyczna regulacja prowadnicy taśmy
·· Transporter wiórów
·· Szczotka na wióry napędzana elektrycznie
·· Oświetlenie stanowiska pracy
·· Przemiennik częstotliwości

Szczegółowe objaśnienie systemów 
sterujących znajdą Państwo na stro-
nach  91 - 95

!

półautomatyczna

Możemy też przygotować wzorcowe 
cięcia do obrabianego przez Państwa 
materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

•	 Opracowana do cięcia pełnego materiału
•	 Materiał jest poruszany przez mobilny stół zaciskający, prowadzony na prowadnicy liniowej i poruszany przez 

niezależny sterownik
•	 Taśma piły wychylana o 90° - idealna do przycinania bloków pełnego materiału
•	 Automatyczna prowadnica taśmy z regulowanymi płytami ze stopu twardego i systemem chłodzącym
•	 Hydrauliczny system steruje automatycznymi procesami roboczymi maszyny
•	 Z elektrycznie napędzaną szczotką do wiórów do optymalnego czyszczenia i utrzymania taśmy piły
•	 Pochylenie kół tocznych przedłuża żywotność taśmy
•	 Z bezstopniową regulacją prędkości taśmy
•	 Przełączniki krańcowe sterują górną i dolną pozycją krańcową ramienia piły
•	 Ramię piły z czujnikiem pomiaru drogi do określania pozycji nad podparciem półwyrobu oraz dodatkową kontrolą 

dolnego położenia krańcowego

·· Jezdny stół zaciskowy z odcinkiem 
przesuwu 2500 mm i rowkami 
teowymi

·· Pochylenie rolek tocznych taśmy 
przedłuża żywotność taśmy piły

Posuw materiału 

HVMBS 1200 x 1600 Xtreme

·· Materiał jest dosuwany przez stół zaciskowy
·· Jest on ułożyskowany na prowadnicy liniowej i 

poruszany przez niezależny sterownik
·· Prędkość podawania jest regulowana bezstop-

niowo
·· Masywny stół roboczy wyposażony w rowki 

teowe

Szczegółowe objaśnienie systemów ste-
rujących znajdą Państwo na stronach  
91 - 95

!

Jakość 
Made in 
Europe

! Akcesoria do HVMBS 1200 x 1600 Xtreme 
na zamówienie!
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Zaciskanie materiału
·· materiał zaciska się tak, aby taśma piły w miarę możliwości pracowała bez wibracji
·· w przypadku cięć wiązek należy również zespawać końce (zwiększa to wydajność cięcia i wydłuża żywotność)

Płyn chłodzący 
Płyn chłodzący pomaga uniknąć przegrzania zębów piły oraz półwyrobu i odprowadza wióry z miejsca cięcia.  
 
Wszystkie rodzaje stali piłuje się zwykle przy jednoczesnym użyciu emulsji chłodzącej. Żeliwo piłuje się zazwyczaj na sucho. Olej chłodzą-
co-smarujący pomaga uzyskać dobre rezultaty cięcia podczas piłowania stali do nawęglania, wysokostopowych stali narzędziowych, ulep-
szanych, VA i tytanu. 

Prawidłowe docieranie Gwarant długiej żywotności
Taśmy do pił, jak wszystkie narzędzia, wymagają właściwego docierania. Gwarantuje to najdłuższe okresy eksploatacji i oszczędza nakłady na narzędzia i zbrojenie.
Na początku skrawania nie wolno w pełni obciążać ostrych końcówek zębów. Zbyt wczesne przeciążanie może prowadzić do przedwczesnego wyłamania końcówek 
zębów. Dzięki prawidłowemu docieraniu ostrza się idealne wyokrąglają.
Taśmy piły bi-metalowe
Na pierwszych 300 - 500 cm2 powierzchni cięcia taśma piły pracuje do połowy posuwu przy zalecanej szybkości cięcia
Po odpowiednim czasie dotarcia posuw zwiększa się stopniowo aż do przewidzianej
wartości. Jeśli na początku skrawania wystąpią wibracje lub szumy wywołane drganiem, należy nieznacznie skorygować ustawioną prędkość cięcia
.
Taśmy do pił ze stopów twardych
Do docierania w trakcie co najmniej 30 pierwszych minut zalecamy następujące wartości robocze:
średnica materiału do 600 mm szybkość cięcia = 30 m/min. (współczynnik posuwu = 5 mm/min)
średnica materiału powyżej 600 mm szybkość cięcia = 25 m/min. (współczynnik posuwu = 3 mm/min)
Dopiero gdy taśma piły zacznie pracować zupełnie bez wibracji, można jednocześnie zwiększać stopniowo prędkość cięcia i posuw
aż do żądanej wartości maksymalnej.

Prędkość cięcia i posuw
Szybkość cięcia (szybkość taśmy) dobiera się do twardości, rodzaju i przekroju piłowanego materiału.  
 
Im twardszy materiał, tym mniejszą szybkość należy dobrać. Mniejsze przekroje można piłować z większą szybkością niż duże. Rury i profi-
le o cienkich ścianach oraz ostre krawędzie piłuje się z mniejszym i w miarę możliwości stałym posuwem (dociskiem).

Tworzywa	 Prędkość cięcia
		   w m/min. (M42)	
·· stal konstrukcyjna / automatowa	 80-90	
·· stale do nawęglania / ulepszane	 45-75	
·· stale narzędziowe niestopowe / łożyskowe	 40-60	
·· stale narzędziowe stopowe / szybkotnące	 30-40	
·· stale nierdzewne	 20-35
·· Stale odporne na wysokie temperatury/stop termoodporny	 15-25

cienkie lub sproszkowane wióry - 
zwiększyć posuw

pozwijane wióry luzem - 
prawidłowe parametry cięcia

grube, ciężkie lub sine wióry - 
za wysokie parametry skrawania

Po wyglądzie wiórów można rozpoznać, czy 
prędkość i posuw są prawidłowe:

·· w przypadku wibracji minimalnie skoryguj w górę lub w dół prędkość cięcia (m/min)
·· w miarę tępienia się ostrzy należy nieco zwiększyć posuw

Zalecany układ zębów do materiału pełnego: 
Zalecany układ zębów do rur:

Uzębienia zmienne 1,4/2, 2/3, 3/4, 4/5, 4/6 z kątem natarcia 10°: te formy zębów nadają się szczególnie do 
piłowania materiału pełnego wysokostopowych i długowiórowych stali wysokogatunkowych; 
Przy zastosowaniu uzębienia 3/4 nawet w górnym zakresie średnicy do 140 mm przekroju materiału uzyskuje 
się dobrą, czystą powierzchnię cięcia..

Informacja o piłach taśmowych do metalu i taśmach do pił

Uzębienie zmienne
Przekrój 
materiału 

 Zęby na cal

mm ZpZ kształt 
zębów

od 550 0,75/1,25 K
380 - 750 1/1,5 K
250 - 550 1,4/2 K
120 - 350 2/3 K
80 - 140 3/4 K
60 - 110 4/6 K
40 - 70 5/7 I 5/8 K

30 - 60 6/10 K
20 - 40 8/11 I 8/12 K

do 25 10/14 K
K = zęby zmienne

Profile o cienkich ścianach (kąt natarcia 0°)
Grubość 
ścian

Średnica zewnętrzna profilu (D) w mm

(S) w mm 20 40 60 80 100 120 150
2 14 14 14 14 14 14 10/14
3 14 14 14 14 10/14 10/14 8/11 I 8/12
4 14 14 10/14 10/14 8/11 I 8/12 8/11 I 8/12 6/10
5 14 10/14 10/14 8/11 I 8/12 8/11 I 8/12 6/10 6/10
6 14 10/14 8/11 I 8/12 8/11 I 8/12 6/10 6/10 5/7 I 5/8
8 14 8/11 I 8/12 6/10 6/10 5/7 I 5/8 5/7 I 5/8 5/7 I 5/8

10 - 6/10 6/10 5/7 I 5/8 5/7 I 5/8 5/7 I 5/8 -
N = zęby standardowe
H = zęby hook

Możemy też przygotować wzorcowe cięcia 
do obrabianego przez Państwa materiału. 
Czekamy na Państwa zapytania.!

Elastyczne:
Taśma nośnika bimetalowej taśmy do piły jest wykonana ze specjalnego stopu 
stali ulepszanej. Wysoka elastyczność przy trwałości ok. 50 HRC. Trwała twar-
dość sprężyny i znakomita charakterystyka pracy stanowi optymalną bazę.

Twarde i wytrzymałe:
Końcówki zębów z ulepszanej stali HSS jakości M42 i M51 ze względu na 
zaawansowaną obróbkę cieplną i zdefiniowany stan struktury gwarantuję naj-
wyższą odporność na zużycie.

Optymalne połączenie:
Taśma nośnika i płaski drut HSS są optymalnie i nierozerwalnie połączone meto-
dą spawania wiązką elektronową lub promieniem lasera.

Wszystkie zalety:
Wysokogatunkowa bimetalowa taśma piły łączy w sobie elastyczność nośnika 
z niezwykłą odpornością na zużycie stali szybkotnącej HSS. Końcówka każdego 
zęba w gotowej taśmie jest wykonany z ulepszanej stali HSS, bardzo wytrzyma-
łej i niezwykle wydajnej.

Geometria taśmy do piły

Bi-Metall

W grupie zębów zmieniają się odstępy między zębami. Uzębienie zmienne 
taśmy określa się zgodnie z największym, bądź najmniejszym zębem danej 
grupy.

Układ zębów

Tylko zęby o prawidłowo dobranym kształcie skrawają materiał optymalnie i bez wibracji. Istnieją różne typy podstawowe:

Kształty zębów

Specjalista od:
· skrawania bezwibracyjnego
· profili
Dane:
· kąt skrawania 0o
· zmienny układ zębów
od 3/4 do 10/14 ZpZ

Specjalista od:
· materiałów długowiórowych, 
ciągliwych
· dużych przekrojów
Dane:
· dodatni kąt natarcia
· od 2 do 6 ZpZ

Oprócz kształtu i układu zębów o wydajności taśmy piłującej decyduje rozwarcie 
zębów piły. Specyficzne dla każdego zastosowania rozwarcie umożliwia prawidło-
we wychodzenie taśmy z ciętego materiału. Zapobiega zaklinowaniu się taśmy 
- szczególnie ważne przy problematycznych stalach. Rodzaj i szerokość rozwarcia 
jest dokładnie dobierana do zadania: 
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Wymiary          Zmienne grupy zębów
mm 0,75/1,25 1,4/2 2/3 3/4 4/6
20 x 0,90 K
27 x 0,90 K K K
34 x 1,10 K K K K
41 x 1,30 K K K K
54 x 1,30 K K K K
54 x 1,60 K K K K
67 x 1,60 K K K
80 x 1,60 K K
K = zęby zmienne

Wymiary          Zmienne grupy zębów
mm 2/3 3/4 4/6 5/7 8/11
27 x 0,90 K K K K
34 x 1,10 K K K K
41 x 1,30 K K K
54 x 1,30 K
54 x 1,60 K K K
67 x 1,60 K K
K = wzmacnianie zęby zmienne

Wymiary              Zmienne grupy zębów
mm 1,4/2 2/3 3/4 4/6
27 x 0,90 K K K
34 x 1,10 K K K
41 x 1,30 K K
54 x 1,60 K K
67 x 1,60 K K
K = zęby zmienne

Wymiary          Zmienne grupy zębów
mm 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
13 x 0,65 K K K K
13 x 0,90 K K K
20 x 0,90 K K K K K
27 x 0,90 K K K K K K
34 x 1,10 K K K K K K
41 x 1,30 K K K K
54 x 1,60 K K K
K = zęby zmienne

Zęby zmienne o kącie natarcia 0° w połączeniu z rozwarciem grupowym nawet 
profile o cienkich ściankach tnie nie powodując wibracji. Obróbka krótkowióro-
wych materiałów nie stanowi problemów. Taśma bimetalowa M42-SPRINT wydłuża 
okres eksploatacji i zapewnia dobrą jakość cięcia.

Specjalista od:
popularnych gatunków stali o odporności na siły rozciągające do 1400 N/mm²
Profile NE
Cięcia pojedyncze i cięcia wiązek
Profile o ścianach niewielkiej lub średniej grubości
Arkusze blachy na pionowych piłach panelowych

Zęby zmienne o dodatnim kącie natarcia w połączeniu z rozwarciem grupo-
wym skrawają materiały pełne i profile o grubych ścianach nie powodując 
wibracji, podnosi wydajność cięcia i daje gładką powierzchnię.

Specjalista od:
popularnych gatunków stali o odporności na siły rozciągające do 1400 N/mm²
Profile NE
Cięcia pojedyncze i cięcia wiązek
Tworzywa o średnich lub dużych wymiarach
profile o grubych ścianach

Nowe wzmocnione zęby zmienne o lekko dodatnim kącie natarcia w połącze-
niu z rozwarciem grupowym skrawają materiały pełne i profile nie powodując 
wibracji, podnosi wydajność cięcia i daje gładką powierzchnię, zachowując długą 
żywotność.

Specjalista od:
małych i średnich maszyn w ramą wychylną
popularnych gatunków stali o odporności na siły rozciągające do 1400 N/mm²
Cięcia pojedyncze i cięcia wiązek
Profile i nośniki
materiał pełny

Zęby zmienne o bardzo dodatnim kącie natarcia w połączeniu z rozwarciem 
grupowym skrawa przekroje pełnych materiałów nie powodując wibracji. 
Końcówki zębów z HSS M 51 podnoszą dodatkowo trwałość taśmy, zwłaszcza w 
przypadku problematycznych tworzyw.

Specjalista od:
popularnych gatunków stali o odporności na siły rozciągające do 1700 N/mm²
stale odporne na rdzę i kwasy
stopy na bazie niklu
tytan i specjalne brązy
materiał pełny średniego wymiaru
profile o grubych ścianach

M42 taśmy do pił Sprint
Profil Profi do ścian małej i średniej grubości

M42 taśmy do pił Sprint Plus
Mocne w tworzywach średnich i dużych wymiarów

M42 taśmy do pił Sprint-Medium-VS
Talent wielofunkcyjny do wielu zadań

M51 taśmy do pił Sprint-Plus
Bardzo odporne na zużycie zęby do stali i stopów średnich wymiarów

Taśmy do wszystkich pił taśmowych Metallkraft 
do metalu

Taśmy do pił taśmowych Nr art.
VMBS 1408 (Bi-Metall M 42)
2880 x 10 x 0,9mm 10-14 Vario 3651110
2880x13x0,65mm 6-10 Vario 3651210
2880x13x0,65mm 8-12 Vario 3651212
2880x13x0,65mm 10-14 Vario 3651214
VMBS 1610 / VMBS 1610 E (Bi-Metall M 42)
3140 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651310
3140 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651312
3140 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651314
VMBS 2012/ VMBS 2012E (Bi-Metall M 42)
4030 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651710
4030 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651712
4030 x 13x 0,65mm 10-14 Vario 3651714

4030 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651720
4030 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651722
4030 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651724

4030 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651730
4030 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651732
4030 x 27 x 0,9mm10-14 Vario 3651734
VMBS 2613 / VMBS 2613 E (Bi-Metall M 42)
4680 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651810
4680 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651812
4680 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651814

4680 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651820
4680 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651822
4680 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651824

4680 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651830
4680 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651832
4680 x 27 x 0,9mm 10-14 Vario 3651834
VMBS 3612 / VMBS 3612 E (Bi-Metall M 42)
5020 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651910
5020 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651912
5020 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651914

5020 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651920
5020 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651922
5020 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651924

5020 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651930
5020 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651932
5020 x 27 x 0,9mm 10-14 Vario 3651934

Taśmy do pił taśmowych Nr art.
MBS 85
1335 x 13 x 0,65 mm K 6-10 3650011
1335 x 13 x 0,65 mm K 10-14 3650012
MBS 125
1440 x 13 x 0,65 mm 6-10 3650014
1440 x 13 x 0,65 mm 10-14 3650015
MBS 150
1735 x 13 x 0,65 mm 6-10 3650017
1735 x 13 x 0,65 mm 10-14 3650018
MBS 155
1735 x 13 x 0,65 mm 6-10 3650017
1735 x 13 x 0,65 mm 10-14 3650018

Taśmy do pił taśmowych Nr art.
BMBS 220 x 250
2450 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655122
2450 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3655127
2450 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655123
2450 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655120
2450 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655121
2450 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655119
2450 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655125
2450 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655126
BMBS 230 x 280
2720 x 27 x 0,9 5-8 ZpZ 3655508
2720 x 27 x 0,9 6-10 ZpZ 3655510
2720 x 27 x 0,9 10-14 ZpZ 3655514
2720 x 27 x 0,9 2-3 ZpZ 3655603
2720 x 27 x 0,9 3-4 ZpZ 3655604
2720 x 27 x 0,9 4-6 ZpZ 3655606
2720 x 27 x 0,9 2-3 ZpZ 3655703
2720 x 27 x 0,9 3-4 ZpZ 3655704
2720 x 27 x 0,9 4-6 ZpZ 3655706
BMBS 250 x 315
2825 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655222
2825 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655226
2825 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3655223
2825 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655220
2825 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655221
2825 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655219
2825 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655224
2825 x 27 x 0,9mm 4-6 Zpz 3655225
BMBS 240 x 280
2980 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655206
2980 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655208
2980 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3655207
2980 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655013
2980 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655115
2980 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655116
2980 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655212
2980 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655213
2980 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655214
BMBS 290 x 290 & BMBS 290 x 320
3100 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655200
3100 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655209
3100 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3655204
3100 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655000
3100 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655100
3100 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655146
3100 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655227
3100 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655228
3100 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655229
BMBS 300 x 320
3660 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3656301
3660 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3656302
3660 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3656303
3660 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3656304
3660 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3656305
3660 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3656306
3660 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3656307
3660 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3656308
3660 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3656309

Taśmy do pił taśmowych Nr art.
BMBS 360 x 500
4780 x 34 x 1,1mm 5-8ZpZ 3655403
4780 x 34 x 1,1mm10-14ZpZ 3655404
4780 x 34 x 1,1mm 6-10 ZpZ 3655405
4780 x 34 x 1,1mm 2-3ZpZ 3655400
4780 x 34 x 1,1mm 3-4ZpZ 3655401
4780 x 34 x 1,1mm 4-6ZpZ 3655402
BMBS 460 x 600
5380 x 41 x 1,3mm 3-4 ZpZ 3655230
5380 x 41 x 1,3mm 2-3 ZpZ 3655231
5380 x 41 x 1,3mm 4-6 ZpZ 3655232
HMBS 350 x 400
4520 x 34 x 1,1mm 5-8 ZpZ 3655201
4520 x 34 x 1,1mm 6-10 ZpZ 3655218
4520 x 34 x 1,1mm 3-4 ZpZ 3655001
4520 x 34 x 1,1mm 2-3 ZpZ 3655101
HMBS 440 x 600
6060 x 34 x 1,1mm 5-8 ZpZ 3656350
6060 x 34 x 1,1mm 6-10 ZpZ 3656351
6060 x 34 x 1,1mm 3-4 ZpZ 3656352
6060 x 34 x 1,1mm 2-3 ZpZ 3656353
HMBS 400 x 400
5580 x 41 x 1,3mm 3-4 ZpZ 3655600
5580 x 41 x 1,3mm 2-3 ZpZ 3655601
HMBS 300 x 300 & HMBS 400
4520 x 34 x 1,1mm 2-3 ZpZ 3655520
4520 x 34 x 1,1mm 3-4 ZpZ 3655521
4520 x 34 x 1,1mm 4-6 ZpZ 3655522
HMBS 500 x 750
6500 x 41 x 1,3mm 5-8 ZpZ 3655242
6500 x 41 x 1,3mm 2-3 ZpZ 3655240
6500 x 41 x 1,3mm 3-4 ZpZ 3655241
HMBS 510 x 510
6060 x 54 x 1,6mm 3-4 ZpZ 3655007
6060 x 54 x 1,6mm 2-3 ZpZ 3655107
HMBS 600
6230 x 41 x 1,3 mm 3-4ZpZ 3655215
6230 x 41 x 1,3 mm 2-3ZpZ 3655216
HMBS 600 x 1100
9000 x 54 x 1,6mm 3-4 ZpZ 3655511
9000 x 54 x 1,6mm 2-3 ZpZ 3655512
HMBS 700 x 750
7680 x 67 x 1,6mm 3-4 ZpZ 3655410
7680 x 67 x 1,6mm 2-3 ZpZ 3655411
HMBS 850 x 1000 & HVMBS 850 x 1000
9080 x 67 x 1,6 mm 3-4 ZpZ 3655011
9080 x 67 x 1,6 mm 2-3 ZpZ 3655111
HMBS 1000
8920 x 54 x 1,6mm 2-3 ZpZ 3656355
8920 x 54 x 1,6mm 3-4 ZpZ 3656366
HMBS 1200 x 1400, HVMBS 1200 x 1600 
Xtreme, HVMBS 1250 x 1600 Portal
11650 x 80 x 1,6 mm 3-4 ZpZ 3655113
11650 x 80 x 1,6 mm 2-3 ZpZ 3655114

M42 taśmy do pił Sprint M42 taśmy do pił Sprint-Medium-VS

M42 taśmy do pił Sprint Plus

Objaśnienie patrz lewa strona

M51 taśmy do pił Sprint-Plus

TAŚMY DO PIŁ 
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Są Państwo zainteresowani kolejnymi produktami?

Dystrybucja Polska
Stürmer Maszyny sp. z o.o.
ul. Krajowa 13
62 - 025 Kostrzyn
Polska
Tel.: +48 61 415 - 85 - 00
E-Mail: biuro@stuermer-maszyny.pl
Strona internetowa: www.stuermer-maszyny.pl

Państwa sprzedawca:

metallkraft.de holzstar.deholzkraft.deoptimum-maschinen.de

aircraft-kompressoren.de cleancraft.deunicraft.deschweisskraft.de

ZOBACZ NASZĄ POZOSTAŁĄ OFERTĘ

Optimum Maszyny

 www.stuermer-maszyny.pl

Dystrybucja Niemcy
Stürmer Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt / Deutschland

Tel.:  	 +49 (0) 9 51 - 96 555 - 0
Fax:  	 +49 (0) 9 51 - 96 555 - 55
E-Mail:	 info@metallkraft.de

Ś W I AT
M A S Z Y N


