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METALLKRAFT Maszyny do obrébki metalu — dla profesjonalnych uzytkownikéw w rzemiosle i przemysle

Szanowne klientki, szanowni klienci,

optaca sie doktadnie przestudiowac niniejszy katalog pod wieloma wzgledami!

Zapewne stawiajg Pafistwa najwyzsze wymagania wobec optymalne doradztwo, opieke i serwis posprzedazowy.

jakosci swoich maszyn? Jednak réwnie wazny czynnik

stanowig dla Panstwa kwestie ekonomiczne?

Do Panstwa dyspozycji jest tez rzecz jasna nasz zespot
doradcéw i serwisantéw, stuzacy w kazdej chwili pomoca i

Maszyny marki Metallkraft do obrébki metalu zapewniaja porada.
wysoka jakosé po ekonomicznych cenach.

Wysoki standard jakosci naszych maszyn opiera sie
na wspoétpracy z wyszukanymi, wiodgcymi na rynku

Przy zestawieniu cen podobnych produktéw, o analogicznych
parametrach technicznych, majg Panstwo pewnosc,
ze produkty marki Metallkraft wypadajg pozytywnie

producentami, o wieloletnim doswiadczeniu, Swiadomymi przy poréwnaniach pod wzgledem komfortu obstugi,

znaczenia jakosci.

wyposazenia, jakosci, techniki i stosunku ceny do oferty i ze
kupujac te produkty dokonuja Paristwo stusznego wyboru.

Dzieki naszej sieci wykwalifikowanych handlowcéw zawsze

majg Panstwa pod reka partnera, ktory gwarantuje

You(T%)

Kilian Stirmer
Dyrektor zarzadajacy

ODKRYJ NASZE FILMY O PRODUKTACH JUZ TERAZ!

Wszystkie nasze filmy o produktach s3 dostepne na naszym kanale YouTube Stiirmer Maschinen GmbH.
Zasubskrybuj nasz kanat na YouTube, aby nie przegapi¢ zadnego z nowych filméw.

Robert Stirmer
Dyrektor ds. handlowych

METALLKRAFT otrzymajg Parnistwo oczywiscie takze nastepujace ustugi serwisowe:

doradztwo ze strony technikéw wdrozeniowcéw
Nasi technicy wdrozeniowcy wspierajg Paristwa kompetentnymi i obiektywnymi poradami
przed dokonaniem zakupu.

Finansowanie
Chetnie przedtozymy Panstwu oferte leasingu dostosowang do Panistwa potrzeb — tacznie
z niewielkimi stopami oprocentowania i korzystnymi ratami.

Wdrozenie
Na zyczenie instalujemy maszyna, wtaczamy jg do eksploatacji i odpowiednio wdrazamy
Paristwa i operatoréw. Prosze zapytac o oferte dla siebie.

Dostawa
Zakupione towary dostarczymy szybko i niedrogo bezposrednio do Panstwa.

Serwis

Panistwa sprzedawca stuzy Paristwu radg i pomoca. Nasze wsparcie telefoniczne dziata od
poniedziatku do pigtek. Zapewniamy Paristwu optymalny serwis maszyn na miejscu albo
w naszym zaktfadzie.

Réznorodnos¢ produktow
Mamy bardzo urozmaicong oferte dla kazdego uzytkownika — od rzemieslnikdw po
profesjonalistéw. Do tego dochodzi mnéstwo mozliwosci rozbudowy i akcesoria.
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W naszym nowo otwartym centrum demonstracyjnym w gtdéwnej lokalizacji w Hallstadt, niedaleko Bamberg, zobaczysz wiele naszych produktow
na zywo na powierzchni ok. 2000 m?. Czterech wyspecjalizowanych konsultantéw jest do Twojej dyspozycji.

Czeka na ciebie

® W przyblizeniu 2000 m? powierzchni szkoleniowej i wystawienniczej

® 150 maszyn na state przygotowanych dla Ciebie

®  Wycinek najwazniejszych maszyn z kazdej sekcji naszego portfolio produktéow

STURMER oferuje réwniez szkolenia produktowe w swojej lokalizacji w Hallstadt dla swoich partneréw handlowych.
W specjalnie wyposazonych salach szkoleniowych i demonstracyjnych wyspecjalizowani sprzedawcy otrzymujg wazng specjalistyczng wiedze o

produktach STURMER.

Przytulne domowe bistro.
Spotkania, dyskusje i sesje szkoleniowe.

Maksymalnie 60 oséb moze uczestniczy¢ w szkoleniach dealera.




Sturmer Centrum Logistyczne

STURMER Centrum Logistyczne

Na poczatku kwietnia 2014 r. rozpoczeto dziatalnos¢ nowe
Centrum Logistyczne. Na liczacym ok. 50.000 m? terenie
zaktadu w Pettstadt koto Bambergu (15 km od gtdwne;j
siedziby) powstato nowe Centrum Logistyczne w hali o
powierzchni 20.000 m?: kolejny kamier milowy w historii
koncernu STURMER.

Zdeklarowanym celem jest poprawienie jakosci dostaw
pod kazdym wzgledem i zapewnienie naszym szanownym
partnerom handlowym odczuwalnych korzysci.

Dzisiaj nowe procesy sg na tyle utrwalone, ze tfancuch
tworzenia wartosci dodanej funkcjonuje bez najmniejszych
tar¢. Stworzono zatem warunki, aby zamdwienia zareje-
strowane w systemie przed godzing 12:00 mogty zostac
tego samego dnia zrealizowane i w tym samym lub (w za-
leznosci od dostepnosci spedycji) nastepnym dniu wystane.

Nasze cele to Panstwa korzysci!

20.000 m? powierzchni magazynowe;j

Logistyka STURMER:

e 5 wtfasnych samochodéw ciezarowych

¢ 20 000 miejsc na ustawienie palet

e 2500 pdtek na czesci drobne

e 22.000 m? powierzchni magazynowej

» 52 wykwalifikowanych specjalistéw i stazystow

¢ ok. 9450 wysytek w miesigcu

* magazyn towardw dysponuje stale artykutami o
wartosci ok. 16 mln euro

Ponad 500 000 artykutéw gotowych do wysytki:
e 0k. 21000 maszyn

e ok. 235 000 akcesoriow

ok. 250 000 czesci zamiennych

(Stan na 01.08.2017)

Cel:
minimalne
terminy
dostaw

Cel: Zwigzanie
Zero LE DY - klienta z firma
btedow klientow DFU/NVE

Zabezpieczenie
zapasow

W naszym centrum logistycznym czeka na zamodwienie w
magazynie ponad 500.000 artykutéw. Umozliwia to szybkie
wysytanie niemal wszystkich artykutéw na terenie Niemiec
i Europy. Wykwalifikowani pracownicy dbajg o prawidtowe
dostarczanie towardéw. Kazdego roku teren firmy opuszcza
ponad 100.000 przesytek, naszymi samochodami, poprzez

firmy spedycyjne lub kurierskie.

Wejscie towaru Akcesoria

Profesjonalny serwis klienta METALLKRAFT
umozliwia kazdemu klientowi skorzystanie
w kazdej chwili z niezbednych ustug
serwisowych z naszej obszernej oferty.
Mozna je podzieli¢ na cztery nastepujgce
moduty: analiza stanu i zapotrzebowania,
planowanie instalacji i doradztwo,
instalacja i uruchomienie oraz utrzymanie
techniczne i serwis posprzedazowy.

METALLKRAFT i nasi partnerzy serwisowi
zapewniaja klientom niezawodny serwis na
miejscu w catym kraju.
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Maszyny do obrébki drewna

Obrabiarki do metalu

Metallbearbeitungsmaschinen

Sprezarki AIRCRAFT

Dziat wydania towaréw




Szlifowanie metalu.

Szlifierki dtugotasmowe .
MBSM ESE Zaginarki maszynowe

MSBM

Tasmy szlifierskie do serii MBSM MSBM PRO

Precyzyjna szlifierka powierzchniowa Gigtarki matrycowe
FSM GBP-E

GBP-R

GBP-S
e nOiyce o bIaChy arkuszowej
MTBS B

GBP-Servo
MTBS silnikowe

MTBS T Pionowe pity tasmowe do metalu
VMBS

Objasnienie sterownikow
Hydrauliczne nozyce do blachy arkuszowej
HTBS-T 24
HTBS-K 26

BMBS 220 x 250 H-G

BMBS 230 x 280 H-DG / HA-DG
BMBS 250 x 315 H-DG / HA-DG
Przycinanie i wytfaczanie BMBS 300 x 320 H-DG

BMBS 300 x 320 HA-DG
Maszyny do przycinania
AKM P 30
AKM H 30
AKM V 30

BMBS 300 x 320 CNC-G

BMBS 350 x 400 CNC-DG

Szlifowanie metalu

BMBS 360 x 500 HA-DG
Hydrauliczne nozyce do profili stalowych /

dziurkowniki BMBS 460 x 600 HA-DG
HPS 32
HMBS 340 CNC-DG-X

Dziurkowniki hydrauliczne
HLS HMBS 500 x 750 HA-DG / HA-DG X

HMBS 300 x 300 CNC X

HMBS 400 CNC

HMBS 510 x 510 CNC X
Hydrauliczne poziome prasy gnace

Seria HBP 40 HMBS 5000 CNC X
Gietarki piericieniowe HMBS 700 x 750 HA X
PRM FH HMBS 700 x 750 CNC X
HMBS 850 x 1000 HA X / CNC X
Gietarki #obkujace X /
HMBS 1200 x 1400 HA X
SBM E
HVMBS 850 x 1000 Xtreme

Gietarki obrotowe
RBM E PRO HVMBS 1200 x 1600 Xtreme

RBM 4 HMS PRO ) .
RBM 4-H PRO Tasmy do pit

MASZYN




Szlifierki dtugotasmowe

MBSM ESE - Szlifierki dtugotasmowe z wychylanym agregatem szlifujgcym do szlifowania

powierzchni i krawedzi dtugich przedmiotéw

Do uzytku w przemysle przetworstwa metali do szlifowania,
nadawania struktury i polerowania, w szczegélnosci w seg-
mencie stali szlachetnych

Wywazone rolki toczne tasmy wielkosci 225 mm zapewniaja
optymalny i bezwibracyjny naped

Predkos¢ tasmy 4,5 — 27 m/s regulowana bezstopniowo

Ze stotem dzielonym do rozktadania, urzadzeniem do szlifo-
wania szuflad i wbudowanym oswietleniem stotu roboczego
Swobodny ruch stotu szlifierskiego takze przy obcigzeniu
tatwe justowanie tasmy szlifierskiej

Trzewik szlifierski na rolkach redukuje zabarwienie nalotowe
podczas szlifowania

przez przetwornice czestotliwosci
Z elektryczng regulacjg wysokosci stotu

MBSM 2505 ESE
z wychylanym agregatem szlifujgcym
do szlifowania krawedzi

Model
Nr art.

Dane techniczne

Wymiary stotu roboczego

Regulacja wysokosci stotu roboczego
Przesuw poprzeczny stotu roboczego
Wymiary trzewika

Bezstopniowa predkos¢ tasmy

Moc silnika

Podtaczenie elektryczne

Srednica rolki napedowej

Wymiary tasmy szlifierskiej

Wymiary maszyny

Waga

Srednica krééca odsysajacego

Seryjny przetgcznik prawo/lewo

Btyskawiczna przebudowa ze szlifowania
powierzchniowego na krawedziowe bez uzycia

MBSM 1505 ESE
3704015

1500 x 800 mm

narzedzi !

MBSM 2505 ESE
3704025

2500 x 800 mm

540mm 540mm
700 mm 700 mm
270 x 150 mm 270 x 150 mm
45-27m/s 4,5-27m/s
3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS)
400V /50Hz /P2 400V /50Hz /P2
225 mm 225 mm
5.020 x 150 mm 7 000 x 150 mm
2500x1300x1450 mm 4000x1300x1450 mm
470 kg 516 kg
160 mm 160 mm

MBSM 3005 ESE
3704030

3000 x 800 mm
540mm
700 mm
270 x 150 mm
4,5-27m/s
3 kW (4,0 PS)
400V /50Hz /P2
225 mm
8 000 x 150 mm

4500x1300x1450 mm

530 kg
160 mm
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* % % Jakosé
* * .
* * Made in
* *

*oxx Europe

MBSM 2505 ESE
Mozliwosc¢ zastosowania jako
szlifierki dtugotasmowej

Ergonomicznie usytuowany pulpit sterowniczy

Prosta obstuga od przodu

Z wytqcznikiem awaryjnym (3), elektryczne przestawia-
nie wysokosci stotu (2) i potencjometrem do bezstop-
niowej predkosci tasmy (1)

Zastosowania
Do obrébki aluminium*, stali i stali szlachetnej
Strukturowanie i uszlachetnianie powierzchni metalo-
wych
Nadawanie jedwabistego matu lub potysku tasma z
witékniny
Woygtadzanie dtugich spoin
Czyszczenie powierzchni z zabarwienia nalotowego po
spawaniu

Wazna wskazéwka

*Podczas szlifu aluminium nalezy bezwzglednie pamie-
tac o duzym niebezpieczenstwie wyfukniecia

Pasujgce scierniwa znajdq Paristwo w zafgczeniu
do szlifierek dwutasmowych

Trzewik szlifierski z dwiema duzymi rolka-

mi gumowymi redukuje temperature tarcia
(zabarwienie nalotowe)

Dzieki wychylnemu utozyskowaniu trzewika
szlifierskiego nadaje sie takze do przedmiotow o
ukosnych krawedziach

Zastosowanie do szlifowania stali szlachetnej
tasma szlifierska K 120 uzyta do strukturowania
powierzchni

Akcesoria Nr art.
Trzewik slizgowy z podktadem grafitowym 0532556

Seryjnie z urzqdzeniem do
szlifowania szuflad

Dzielony stét do rozktadania
do specjalnego szlifowania
krawedzi

Stot szlifierski z seryjng szynq
oporowq

Mechanizm wychylajgcy z
szybkq blokadg
Silnik 3,0 kW

Wywazone rolki toczne tasmy
wielkosci 225 mm zapewniajg
optymalny i bezwibracyjny
naped

Trzewik Slizgowy z podktadem
grafitowym specjalnie do szlifu
drobnego, nr art. 0532556




Tasmy szlifierskie MBSM ESE / MBSM ZB

Tasmy szlifierskie i z wiokniny do szlifierek dtugotasmowych do metalu MBSM ESE

Tasmy szlifierskie do MBSM 1505 ESE
Wymiary: 150 x 5020 mm

VE =10

Uziarnienie Nr art.
tylko szlif aluminium*

80 3721180
100 3721110
120 3721112
150 3721115
180 3721118
220 3721122
240 3721124
Do szlifu stali szlachetnej i stali
80 3721280
100 3721210
120 3721212
150 3721215
180 3721218
220 3721222
240 3721224

Do szlifu wstepnego stali szlachetnej**

80 3721380
120 3721412
150 3721515
Do szlifu wstepnego stali szlachet-
nej***

80 3721680
100 3721610
120 3721612
150 3721615
180 3721618
Specjalne do szlifu stali

80 3721880
100 3721810
120 3721812
150 3721815
180 3721818
220 3721822
240 3721824

Tasmy szlifierskie do MBSM 2505 ESE
Wymiary: 150 x 7000 mm

VE =10

Uziarnienie Nr art.
tylko szlif aluminium*

80 3725080
100 3725010
120 3725012
150 3725015
180 3725018
220 3725022
240 3725024
Do szlifu stali szlachetnej i stali

40 3723040
80 3723080
100 3723010
120 3723012
150 3723015
180 3723018
220 3723032
240 3723034
Do szlifu wstepnego stali szlachetnej**
80 3723180
120 3723112
Do szlifu wstepnego stali szlachetnej***
40 3723240
80 3723280
100 3723210
120 3723212
150 3723215
180 3723218
Specjalne do szlifu stali

80 3723580
100 3723510
120 3723512
150 3723515
180 3723518
220 3723522
240 3723524

Tasmy szlifierskie do MBSM 3005 ESE
Wymiary: 150 x 8000 mm

VE =10

Uziarnienie Nr art.
tylko szlif aluminium*

80 3724080
100 3724010
120 3724012
150 3724015
180 3724018
220 3724022
240 3724024
Do szlifu stali szlachetnej i stali

80 3724180
100 3724110
120 3724112
150 3724115
180 3724118
220 3724122
240 3724124
Do szlifu wstepego stali szlachetnej**
80 3724280
120 3724212
Do szlifu wstepnego stali szlachetnej***
80 3724380
100 3724310
120 3724312
150 3724315
180 3724318
Specjalne do szlifu stali

80 3724680
100 3724610
120 3724612
150 3724615
180 3724618
220 3724622
240 3724624

*  Przy szlifie aluminium ze wzgledu na wysokie ryzyko wyfukniecia nalezy konieczne pamiegtac, by szlifowac tylko na mokro!

ok
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Z podktadem poliestrowym, optymalne przy bardzo duzym docisku przy szlifowaniu albo przy szlifowaniu na mokro
*** 7 bardziej miekkim podktadem tekstylnym z bawetny

Tasmy z wiéknin do MBSM 1505 ESE
Wymiary: 150 x 5020 mm

VE=1

Uziarnienie Nr art.
do wszystkich

materiatéw

Zgrubnej 3721701
Sredniej 3721702
Drobnej 3721703

Tasmy z wtdknin do MBSM 2505 ESE
Wymiary: 150 x 7000 mm

VE=1

Uziarnienie Nr art.
do wszystkich

materiatow

Zgrubnej 3723301
Sredniej 3723302
Drobnej 3723303

Tasmy z wtdknin do MBSM 3005 ESE
Wymiary: 150 x 8000 mm

VE=1

Uziarnienie Nr art.
do wszystkich

materiatéow

Zgrubnej 3724401
Sredniej 3724402
Drobnej 3724403

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Tasmy szlifierskie i z wiokniny do szlifierek dwutasmowych do metalu MBSM ESE

Tasmy szlifierskie do MBSM 2000 zB
Wymiary: 150 x 7200 mm

VE =10

Uziarnienie Nr art.
tylko szlif aluminium*

80 3722380
120 3722312
180 3722318
220 3722322
240 3722324
Do szlifu stali szlachetnej i stali

80 3723380
100 3723310
180 3723318
220 3723322
240 3723324
Do szlifu wstepnego stali szlachetnej**
80 3725680
100 3725610
120 3725612

Do szlifu wstepnego
stali szlachetnej***

80 3725280
100 3725210
120 3725212
150 3725215
180 3725218
Specjalne do szlifu stali

80 3723880
100 3723810
120 3723812
150 3723815
180 3723818
220 3723822
240 3723824

*

ok

Tasmy szlifierskie do MBSM 3000 zB
Wymiary: 150 x 9250 mm

VE = 10

Uziarnienie Nr art.
tylko szlif aluminium*

80 3722480
120 3722412
180 3722418
220 3722422
240 3722424
Do szlifu stali szlachetnej i stali

80 3723480
100 3723410
180 3723418
220 3723422
240 3723424
Do szlifu wstepnego stali szlachetnej**
80 3725780
100 3725710
120 3725712
Do szlifu wstepnego

stali szlachetnej***

80 3725380
100 3725310
120 3725312
150 3725315
180 3725318
Specjalne do szlifu stali

80 3723980
100 3723910
120 3723912
150 3723915
180 3723918
220 3723922
240 3723924

*** 7 bardziej miekkim podktadem tekstylnym z bawetny

Tasmy szlifierskie do MBSM 4000 ZB
Wymiary: 150 x 11300 mm

VE =10

Uziarnienie Nr art.
tylko szlif aluminium*

80 3722880
120 3722812
180 3722818
220 3722822
240 3722824
Do szlifu stali szlachetnej i stali
80 3723680
100 3723610
180 3723618
220 3723622
240 3723624
Do szlifu wstepnego

stali szlachetnej**

80 3725880
100 3725810
120 3725812
Do szlifu wstepnego

stali szlachetnej***

80 3725480
100 3725410
120 3725412
150 3725415
180 3725418
Specjalne do szlifu stali

80 3724580
100 3724510
120 3724512
150 3724515
180 3724518
220 3724522
240 3724524

Przy szlifie aluminium ze wzgledu na wysokie ryzyko wyfukniecia nalezy konieczne pamietaé, by szlifowa¢ tylko na mokro!
z podktadem poliestrowym, optymalne przy bardzo duzym docisku przy szlifowaniu albo przy szlifowaniu na mokro

Tasmy z wiéknin do MBSM 1505 ESE
Wymiary: 150 x 5020 mm

VE=1

Uziarnienie Nr art.
do wszystkich

materiatow

Zgrubnej 3726201
Sredniej 3726202
Drobnej 3726203

Tasmy z wiéknin do MBSM 2000 ZB
Wymiary: 150 x 7200 mm

VE=1

Uziarnienie Nr art.
do wszystkich

materiatow

Zgrubnej 3726301
Sredniej 3726302
Drobnej 3726303

Tasmy z wtéknin do MBSM 3000 ZB
Wymiary: 150 x 9250 mm

VE=1

Uziarnienie Nr art.
do wszystkich

materiatow

Zgrubnej 3726401
Sredniej 3726402
Drobnej 3726403

Tasmy z wiéknin do MBSM 4000 ZB
Wymiary: 150 x 11300 mm

VE=1

Uziarnienie Nr art.

do wszystkich

materiatéw

Zgrubnej 3726501

Sredniej 3726502

Drobnej 3726503
11



Precyzyjne szlifierki powierzchniowe

FSM - Precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym ze sterownikiem NC

Do precyzyjnego szlifowania powierzchni w prze-
mysle

Maksymalna sztywno$¢ i stabilnos¢ dzieki bezna-
prezeniowo wyzarzanej i hartowanej konstrukcji
zeliwnej zapewniajgcej najwyisza precyzje
Oswietlenie halogenowe o stopniu ochrony IP65
Z automatycznym smarowaniem centralnym do
wszystkich prowadnic $lizgowych i wrzecion

Elektromagnetyczna ptyta mocujaca do przytwier-
dzania obrabianego przedmiotu wraz automatycz-
na funkcjg rozmagnesowania

Wysokiej klasy wrzeciono z precyzyjnymi tozyska-
mi wateczkowo-stozkowymi (doktadnos$¢ ruchu
obrotowego 2 um)

Recznie skrobane i powlekane "Turcite-B" pro-
wadnice ptaskie w ksztatcie litery V gwarantujg

wyjatkowo réwnomierny ruch z minimalnym tar-
ciem i najwyzszg precyzje
Drugi kotnierz tarczy szlifierskiej

mm) Zakres szlifowania: 250 x 500 mm
- Tarcza szlifierska: 180 x 13 x 31,7 mm
» Maks. ciezar przedmiotu obrabianego: 190 kg

FSM 2550

Model
Nr art.

Dane techniczne

Rozmiar ptyty mocujacej

Maks. odstep miedzy wrzecionem a stotem
Predkos¢ przesuwu stotu

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Rozmiar tarczy szlifierskiej

Moc silnika wrzeciona

Moc silnika pompy hydraulicznej
Podtaczenie elektryczne

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Waga

12

Wyposazenie seryjne:

Elektromagnetyczna ptyta mocujgca
Automatyczne urzqdzenie rozmagnesowujqce
Kotnierz tarczy szlifierskiej

Tarcza szlifierska

Trzpienn wywazajqcy

Mechanizm obciggania réwnolegtego

Nozki regulacyjne

Narzedzie sterownicze

Oprawa robocza halogenowa (IP65)

Uktad ptynu chtodzqcego
FSM 1545 FSM 2045 FSM 2550
3931545 3932045 3932550
150 x 450 mm 200 x 450 mm 250 x 500 mm
450 mm 450 mm 500 mm
5-25 m/min. 5-25 m/min. 5-25 m/min.
110 kg 110 kg 190 kg
2900 min-1 2900 min-1 2900 min-1
180x 13 x 31,7 180x 13 x 31,7 mm 180x 13 x 31,7 mm
1,5 kw 1,5 kW 1,5 kw
0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW
400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
1900 x 1300 x 1700 mm 2080 x 1200 x 1800 mm 2250 x 1400 x 1800 mm
900 kg 950 kg 1350 kg

FSM 3060

Budowa i funkcja:

Dysza ptynu chtodzgcego
Elektromagnetyczna pfyta mocujgca
Przestawne krzywki posuwu wzdfuznego
Terminal obstugi

Pokretto tarczy szlifierskiej w osi Y
Agregat hydrauliczny

Sanki poprzeczne

Pokretto sanek w osi Z

10. Cokot

11. Pokretto stotu w osi X

12. Powrdt ptynu chfodzqcego

13. Stot

14. Tarcza szlifierska

15. Zabezpieczenie przeciwbryzgowe
16. Osfona tarczy szlifierskiej

17. Kolumna

©ooNOUuAeWNR

Model
Nr art.

Dane techniczne

Rozmiar ptyty mocujgcej

Maks. odstep miedzy wrzecionem a stotem
Predkosé¢ przesuwu stotu

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Rozmiar tarczy szlifierskiej w mm

Moc silnika wrzeciona

Moc silnika pompy hydraulicznej
Podtaczenie elektryczne

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Waga

Oprawa robocza halogenowa @

FSM 3060
3933060

300 x 600 mm
500 mm

5-25 m/min.
215 kg

1450 min1
355x38x127 mm

3,75 kW
0,75 kW

400V / 50 Hz

2650 x 1550 x 1800 mm

1700 kg

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

mmm) Zakres szlifowania: 300 x 600 mm
- Tarcza szlifierska: 355 x 38 x 127 mm
- Maks. ciezar przedmiotu obrabianego: 215 kg

mm)> Zakres szlifowania: 400 x 800 mm
=) Tarcza szlifierska: 405 x 50 x 127 mm
- Maks. ciezar przedmiotu obrabianego: 250 kg

®

FSM 4080

FSM 4080
3934080

400 x 800 mm
550 mm
5-25 m/min.
250 kg
1450 min-1
405 x50 x 127 mm
3,75 kW
1,5 kW
400V / 50 Hz
3450 x 2050 x 1900 mm
3250 kg

13



Precyzyjne szlifierki powierzchniowe

FSM - Precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym ze sterownikiem NC

FSM 50100

FSM 60150

Model
Nr art.

Dane techniczne

Rozmiar ptyty mocujacej

Maks. odstep miedzy wrzecionem a stotem
Predkos¢ przesuwu stotu

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Rozmiar tarczy szlifierskiej

Moc silnika wrzeciona

Moc silnika pompy hydraulicznej
Podtaczenie elektryczne

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Waga

14

FSM 50100
3935010

500 x 1000mm
600 mm
5-25m/min
515 kg
1450 min1
405 x50 x 127 mm
7,46 kW
2,24 kW
400V / 50 Hz
4600 x 2300 x 2040 mm
6000 kg

mm Zakres szlifowania: 500 x 1000 mm
= Tarcza szlifierska: 405 x 50 x 127 mm
mm) Maks. ciezar przedmiotu obrabianego: 515 kg

mm)) Zakres szlifowania: 600 x 1500 mm
- Tarcza szlifierska: 405 x 50 x 127 mm
- Maks. ciezar przedmiotu obrabianego: 880 kg

Dalsze modele na zamowienie!

FSM 60150 FSM 70200

3936015 3937020
600 x 1500mm 700 x 2000mm

600 mm 600 mm

5-25 m/min. 5-25 m/min.

880 kg 880 kg
1450 min-1 1450 min-1
405 x50 x 127 mm 405 x50 x 127 mm

7,46 kW 7,46 kW
3,73 kW 3,73 kW

400V / 50 Hz 400V / 50 Hz

4800 x 2450 x 2040 mm 6000 x 2550 x 2040 mm

7500 kg 9000 kg

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Akcesoria do precyzyjnych szlifierek powierzchniowych FSM

(Numery artykutéw i ceny na nastepnej stronie)

Elektromagnetyczna ptyta mocu- Rozmagnesowywacz do
jgca z magnesem trwatym przedmiotow obrabianych

Precyzyjne ustawienie posuwu kotnierz tarczy szlifierskiej

poprzecznego / pionowego

Mechanizm obciggania réwno-  Seryjnie z oprawq roboczq halo- Automatyczne justowanie posuwu
legfego genowq (IP65) poprzecznego panelowym przetqcz-
nikiem kontrolnym

Posuw szybki pionowy

Oddzielacz magnetyczny i system Automatyczny papierowy filtr Automatyczny papierowy filtr
chtodzqcy

tasmowy z oddzielaczem magne-
tycznym i systemem chfodzqcym

tasmowy i system chfodzgcy

Automatyczny system posuwowy typ AD 5 seryjny

Posuw szybki Posuw szybki

s Pozycja OdW zszona
ryb krkwy vel y
Zabezpieczenie przeciwbry—

zgowe z tytu

Pozycja startowa

Posuw zgrubny Liczba operacji

Liczba operacji

Posuw
precyzyjny

Liczba operacji

Wyiskrzanie

Modele serii FSM s3 wyposazone w automa-
tyczny uktad sterowania posuwem (AD 5). Do
dyspozycji s rézne cykle szlifowania - patrz
szkice z prawej strony. Dosuw tarczy szlifierskiej
mozna skonfigurowac indywidualnie w zalez-
nosci od pétwyrobu. Cata skala szlifowania jest
podzielona na dosuw zgrubny i precyzyjny, kroki
dosuwu mozna, w zaleznosci od zastosowania,
wprowadza¢ z minimalng rozdzielczoscig do
0,001mm. Mozliwos¢ programowania ruchow
jatowych po okreslonej liczbie krokéw dosuwa-
jacych oraz przejs¢ w celu wyiskrzenia po osia-
gnieciu szlifowanej masy, zapewnia najlepsze
rezultaty.

Szlifowanie powierzchniowe
z dosuwem w punkcie star-
towym

Szlifowanie rowkéw z dosuwem
w punkcie startowym

Urzgdzenie odsysajgce 0,37 kW

Automatyczny rozmagnesowywacz
do zaciskéw magnetycznych

Urzqdzenie odsysajqgce i system
chtfodzgcy

Petne zabezpieczenie przeciwbry-
zgowe (fabryczne)

Zabezpieczenie przeciwbryzgo-
we z przodu i po bokach

Akcesoria patrz
nastepna strona!

Szlifowanie rowkéw z dosuwem
w punkcie startowym i korico-
wym 15



Precyzyjne szlifierki powierzchniowe

Akcesoria i tarcze szlifierskie do precyzyjnych szlifierek powierzchniowych FSM

Akcesoria opcjonalne FSM 2550 (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria opcjonalne FSM 4080 (tylko fabryczne) Nr art.
Ptyta mocujaca z magnesem trwatym 250 x 500 mm 3939001 Ptyta mocujaca z magnesem trwatym Feinpol 400 x 800 mm 3939201
Ptyta mocujgca z magnesem trwatym Feinpol 250 x 500mm 3939002 Hydrauliczny mechanizm obciggania réwnolegtego 3939202
Mechanizm obciggania réwnolegtego i wyréwnywania ze 3939003 Mechanizm obciggania réwnolegtego i wyréwnywania 3939203
sterownikiem NC ze sterownikiem NC

Automatyczne justowanie posuwu poprzecznego 3939004 Automatyczne justowanie posuwu poprzecznego 3939204
Sruba pociggowa toczna do posuwu poprzecznego 3939005 Precyzyjne ustawienie posuwu poprzecznego 3939205
Precyzyjne ustawienie posuwu poprzecznego 3939006 Precyzyjne ustawienie posuwu pionowego 3939206
Precyzyjne ustawienie posuwu pionowego 3939007 Posuw szybki pionowy 3939207
Posuw szybki pionowy 3939008 Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z tytu 3939208
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z tytu 3939009 Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z przodu i po bokach 3939209
Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z przodu i po bokach 3939010 Petne zabezpieczenie przeciwbryzgowe 3939215
Petne zabezpieczenie przeciwbryzgowe 3939018 Mechanizm odcigzajacy 3939216
Mechanizm odcigzajacy 3939019 Akcesoria FSM 4080 (z mozliwoscia dozbrojenia)

Akcesoria FSM 2550 (z mozliwoscia dozbrojenia) Oddzielacz magnetyczny i system chtodzacy 3939211
Urzadzenie odsysajace 3939012 Automatyczny papierowy filtr taSmowy i system chtodzacy 3939212
Urzadzenie odsysajace i system chtodzacy 3939013 Automatyczny papierowy filtr taSmowy z oddzielaczem 3939213
Oddzielacz magnetyczny i system chtodzacy 3939014 magnetycznym i systemem chfodzacym

Automatyczny papierowy filtr tasmowy i system chtodzacy = 3939015 Kotnierz tarczy szlifierskiej 3939214
Automatyczny papierowy filtr tasmowy z oddzielaczem 3939016 Obciagacz katowy 3939217
Magnetycznym i systemem chtodzacym Obciggacz promieniowy 3939218
Kotnierz tarczy szlifierskiej 3939017 Imadto do budowy narzedzi 3939219
Obciagacz katowy 3939020 Imadto sinusowe do szlifierek 3939220
Obciggacz promieniowy 3939021 Obciaggacz ksztattowy 3939221
Imadto do budowy narzedzi 3939022 Tarcze szlifierskie FSM 4080

Imadto sinusowe do szlifierek 3939023 Do materiatéw niehartowanych i hartowanych 3939320
Obciggacz ksztattowy 3939024 406 x 50 x 127 mm (43 A 46/60 HI 14 V 5 SF)

Tarcze szlifierskie FSM 2550 Do wysokostopowych, hartowanych stali od 62 HRC 3939321
Dla niehartowanych i hartowanych materiatéw 406 x 50 x 127 mm (48 A 46/60 EF 14 VN F)

180 x 13 x 31,75 mm (43 A 46/60 HI 14 V 5 SF) do wysoko- 3939300 Do metali kolorowych i stopéw twardych 3939322
stopowych, hartowanych stali od 62 HRC 406 x 50 x 127 mm (10 C 46/60 H 14 V)

180 x 13 x 31,75 mm (48 A 46/60 EF 14 VN F) do metali kolo- 3939301 Tarcza CBN do stali narzedziowych od 45 HRC 3939325
rowych i stopéw twardych forma 1 A 1 (400-T25-x4-127 B 126 C 75)

180 x 13 x 31,75 mm (10 C 46/60 H 14 V) 3939302 Tarcza diamentowa do stopéw twardych i ceramiki 3939326
Tarcza CBN do stali narzedziowych od 45 HRC forma 14 A 1 3939305 formalA1l (400-T25-X4—127 D126C 75)

(175-u12-x4-31,75 B 126 C 75)
Tarcza diamentowa do stopow twardych i ceramiki forma 14 3939306
A1 (175-ul12-x4-31,755 D 126 C 75)

Dalsze akcesoria na zamoéwienie!

Akcesoria opcjonalne FSM 3060 (tylko fabryczne) Nr art.
Ptyta mocujgca z magnesem trwatym Feinpol 300 x 600mm 3939101
Mechanizm obciggania réwnolegtego i wyréwnywania ze 3939102
sterownikiem NC

-
-

Automatyczne justowanie posuwu poprzecznego 3939103

Sruba pociggowa toczna do posuwu poprzecznego 3939104

Precyzyjne ustawienie posuwu poprzecznego 3939105

Precyzyjne ustawienie posuwu pionowego 3939106

Posuw szybki pionowy 3939107

Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z tytu 3939108

Zabezpieczenie przeciwbryzgowe z przodu i po bokach 3939109 § - P
Petne zabezpieczenie przeciwbryzgowe 3939116 Obciqgacz promieniowy Imado do budowy narzedzi
Mechanizm odcigzajacy 3939117

Akcesoria FSM 3060 (z mozliwoscia dozbrojenia)

Urzadzenie odsysajace i system chtodzacy 3939111

Oddzielacz magnetyczny i system chtodzacy 3939112

Automatyczny papierowy filtr tasmowy i system chtodzacy 3939113

Automatyczny papierowy filtr tasmowy z oddzielaczem 3939114

magnetycznym i systemem chtodzacym

Kotnierz tarczy szlifierskiej 3939115

Obciggacz katowy 3939118

Obciggacz promieniowy 3939119

Imadto do budowy narzedzi 3939120

Imadto sinusowe do szlifierek 3939121 .
Obciagacz ksztattowy 3939122 Imadfo sinusowe do szlifierek Obciggacz ksztaftowy
Tarcze szlifierskie FSM 3060

Do materiatéw niehartowanych i hartowanych 3939310

355 x 38 x 127 mm (43 A 46/60 HI 14 V 5 SF)

Do wysokostopowych, hartowanych stali od 62 HRC 3939311

355 x 38 x 127 mm (48 A 46/60 EF 14 VN F)

Do metali kolorowych i stopéw twardych 3939312

355 x 38 x 127 mm (10 C 46/60 H 14 V)

Tarcza CBN do stali narzedziowych od 45 HRC forma 1 A 1 3939315

(350-T25-x4-127 B 126 C 75)

Tarcza diamentowa do stopow twardych i ceramiki forma 1 3939316

A1 (350-T25-x4-127 D 126 C 75)

Obciggacz kgtowy Automatyczny mechanizm wywaza-
jacy (fabryczny)



Silnikowe nozyce do blachy arkuszowej

MTBS B - Nozyce gilotynowe z napedem silnikowym ze sterownikem NC

P> Ciezka, solidna spawana konstrukcja

P> Kieszeniowe prowadzenie gérnej belki na
regulowanych ptaskich prowadnicach

P> Reczna regulacja szczeliny

P> Oswieltenie LED przestrzeni roboczej

P> Kule transportowe umieszczone w stole
roboczym

P> Ograniczajaca listwa boczna dt. 1000 mm z
rowkami teowymi

MTBS 1350-30 B

Dane techniczne

Art.-Nr. 3815513
Szeroko$¢ robocza maks. 1350 mm
Grubos$é blachy (400 N / mm?) 3,0 mm
Grubos$¢ blachy (700 N / mm?) 1,5 mm
Ogranicznik tylny 750 mm
Kat ciecia 2,2°
Ciecie na min. 40
Moc silnika 400 V / 50 Hz 3 kw
Waga 1.150 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)
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»> Dwa ramiona podtrzymujace dtugosci 500 mm z
rowkami teowymi

P> Mechaniczny tylny zderzak o dtugosci przejazdu
750 mm

P> Mechanizm tylnego zderzaka oparty na silniku
inwertorowym oraz Srubach kulowych

P> Obracany néz Premium (opcja) przeznaczony do
ciecia stali nierdzewnej

P> Listwa przytrzymujaca materiat wyposazona w

Elektryczna regulacja tylnego ogranicznika

Wigcznik silnika

Zatrzymanie awaryjne

Przelgcznik wyboru ustawien lub normalnej pracy
Wylqcznik belki thgcej

Lampka kontrolna do fotokomorki

Ostrze w dot

Swiatlo robocze wigczone / wylgezone

—— Wylqcznik glowny

MTBS 1350-30 B

gumowewktadki w celu ochrony materiatu.
P> Przestrzen tylna wyposazona w kurtyne $wieting
P> Obstuga za posrednictwem mobilnego
przetacznika noznego z wytgcznikiem awaryjnym

(z opcjonalnym chwytakiem i szufladq)

MTBS 1540-40 B MTBS 2100-40 B

3815515 3815520
1540 mm 2050 mm
4,0 mm 4,0 mm
2,5mm 2,5mm
750 mm 750 mm
2,0° 1,8°
40 38
5,5 kW 7,5 kw
2.200 kg 2.600 kg

MTBS 2550-40 B MTBS 3130-30 B

3815525 3815530
2550 mm 3050 mm
4,0 mm 3,0mm
2,5mm 1,5 mm
750 mm 750 mm
1,8° 1,5°
38 38
7,5 kw 7,5 kw
3.000 kg 3.600 kg

1920x1920x 1110 mm 2170x 2160 x 1280 mm 2730x 2160 x 1280 mm 3170 x 2160 x 1280 mm 3760 x 2160 x 1280 mm

MTBS 2100-40 B
( opcjonalnym chwytakiem matych czesci oraz szufladq)

MTBS 2100-40 B ( opcjonalnym
podtrzymaniem arkusza blachy)

Opcja fabryczna

Chwytakiem matych czesci wraz z szufladg (max. 300 x 300 mm)
Pneumatyczne urzadzenie do cienkiej blachy

Centralne smarowanie za pomocg pompy recznej

Przedtuzenie zmotoryzowanego tylnego ogranicznika z 750 mm
do 1000 mm

Akcesoria
Regulowany ogranicznik kata 0-180 °

Art.-Nr.
3887200
3887201
3887210

3887211

Art.-Nr.
3887220

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Zestaw ostrzy wymiennych

Zestaw nozy zamiennych MTBS 1350-30 B
Zestaw nozy zamiennych MTBS 1540-40 B
Zestaw nozy zamiennych MTBS 2100-40 B
Zestaw nozy zamiennych MTBS 2550-40 B
Zestaw nozy zamiennych MTBS 3130-30 B

L]

P Dwa ramiona podtrzymujace
dtugosci 500 mm z rowkami
teowymi

-

Podswietlenie linii ciecia

-

Szuflada

L]

Pneumatyczne podtrzymanie
arkusza blachy

-

Chwytak matych czesci

Art.-Nr.
3887240
3887241
3887242
3887243
3887244
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Silnikowe nozyce do blachy arkuszowej

MTBS - Silnikowe nozyce do blachy arkuszowej w wersji ciezkiej z obstugg nozna

Wersja standardowa:

Ciezka, beznaprezeniowa konstrukcja stalowa
spawana

Cicha praca dzigki silnikowi hamujacemu i prze-
ktadni

Silnikowy ogranicznik tylny 750mm (MTBS-D)
Ogranicznik tylny napedzany przez bezluzowe
Sruby pociggowe toczne i prowadnice liniowe
(MTBS-D)

Reczny ogranicznik tylny 550mm (MTBS)

Wszystkie czesci ruchome na tozyskach bezobstu-
gowych

Wysokiej klasy noze nadaja sie do ciecia stali szla-
chetnej

Cyfrowy wskaznik pozycji do silnikowego ogranicz-
nika tylnego (MTBS-D)

Ustawianie szczeliny ciecia z przodu maszyny
(MTBS-D)

Lico gérne na prowadnicy kulisowej

Obstuga za posrednictwem mobilnego przetacznika

noznego z wyfacznikiem awaryjnym

Obszar ogranicznika tylnego zabezpieczony zapora
Swietlng

Belka dociskacza z wktadkami z tworzywa sztucz-
nego

1 ogranicznik katowy ze skalg i 2 ramiona do ukfa-
dania blachy

Akcesoria dodatkowe:

Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania blachy

cienkiej

Silnikowy ogranicznik tylny (standard w MTBS-D)
Sterownik NC do silnikowego ogranicznika tylnego
(MTBS-D)

Silnikowy ogranicznik tylny z 1000mm
Oswietlenie linii ciecia (MTBS-D)
Ogranicznik ukos$ny

Przedtuzony ogranicznik kagtowy i ramiona do nakfa-
dania blachy

Elektryczne przestawianie ogranicznika tylnego

Przetqcznik wybierakowy do trybu ustawczego i normalnego

Witqcz silnik

Wytqcz silnik

Lampka kontrolna sieci
Wigcznik/wytqcznik gtowny

Sterownik NC D-Touch 7 do MTBS

Nieograniczona definicja programu i ciecia pojedynczego
- Automatyczne zatrzymanie maszyny po ostatnim zaprogramowanym

cieciu

Wskaznik wykonanych i zaprogramowanych cie¢

MTBS 2550-40 D

MTBS 2050-30
Silnikowe nozyce do blachy arkuszowej
z recznym ogranicznikiem tylnym

MTBS - napedzane silnikiem nozyce do blachy arkuszowej z recznym ogranicznikiem tylnym

Maks. szero- Maks. grubos¢

Dane techniczne  kosc robocza blachy*
MTBS 1350-30 1350 mm 3,0 mm
MTBS 2050-30 2050 mm 3,0 mm
MTBS 2550-25 2550 mm 2,5 mm

550 mm 35 3,0 kW

Silnikowe nozyce do blachy arkuszowej
z silnikowym ogranicznikiem tylnym

Ogranicznik Ciecia na Wymiary
Kat ciecia tylny min.  Mocsilnika Ciezar dt. x szer. x wys. Nr art.
550 mm 35 3,0 kw 1100 kg 1700 x 1350 x 1200 3815101
550 mm 35 3,0 kw 1300 kg 2400 x 1350 x 1200 3815102

1400kg 2860 x 1350 x 1200 3815103

MTBS D - napedzane silnikiem nozyce do blachy arkuszowej z silnikowym ogranicznikiem tylnym i wskaznikiem cyfrowym

Maks. szero- Maks. grubosc

Dane techniczne  kos¢ robocza blachy*
MTBS 2050-40 D 2050 mm 4,0 mm
MTBS 2550-40 D 2550 mm 4,0 mm
MTBS 3100-40 D 3100 mm 4,0 mm

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?
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Ogranicznik Ciecia na Moc Wymiary
Kat ciecia tylny min. silnika Waga dt. x szer. x wys. Nr art.
750 mm 42 7,5kw  2800kg 2550x2260x 1330 3815201
750 mm 42 7,5kWw  3230kg 3050x2260x 1330 3815202
750 mm 42 7,5kW  3730kg 3650x2260x 1330 3815203

Akcesoria

Ogranicznik boczny z rowkami teowymi,

skala i ogranicznik przechytu 2000 mm
Ogranicznik boczny z rowkami teowymi,

skala i ogranicznik przechytu 3000 mm
Przedtuzenie ogranicznika katowego 2000 mm
Przedtuzenie ogranicznika katowego 3000 mm
Przestawiany ogranicznik katowy 0-180°

Noze wymienne MTBS 1350-30

Noze wymienne MTBS 2050-30

Noze wymienne MTBS 2550-25

Noze wymienne MTBS 2050-40 D

Noze wymienne MTBS 2550-40 D

Noze wymienne MTBS 3100-40 D

Oswietlenie linii ciecia do modeli D

(tylko do 3815201, 3815202 i 3815203)

Nr art.

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Stoty podktadowe z rolkami kulkowymi
zapewniajq proste i oszczedne dosu-
wanie materiatu (MTBS-D)

Silnikowy ogranicznik tylny 750 mm
(opcjonalnie takze w 1000 mm MTBS-D)

Pneumatyczny mechanizm do podtrzy-
mywania cienkiej blachy zapobiega przy
cieciu cienkiego materiatu zginaniu bla-
chy w dét za krawedZzig ciecia i zapewnia
najwyzszq doktadnos¢ ogranicznika
(opcjonalnie)

Reczny ogranicznik tylny justowany
z milimetrowq doktadnosciq (MTBS)

Doptaty za opcje wyposazenia* Nr art.
3880001 Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania blachy cienkiej

do
3880002 MTBS 1350 3880006

MTBS 2050/ MTBS 2050 D 3880007
3880003 MTBS 2550/ MTBS 2550 D 3880008
3880004 MTBS 3100/ MTBS 3100 D 3880009
3880005 Silnikowy ogranicznik tylny 750 mm ze wskaznikiem cyfrowym 3880010
3880036 do MTBS
3880037 Silnikowy ogranicznik tylny 1000 mm do
3880038 MTBS 3880013
3880046 MTBS D 3880014
3880047 Sterownik NC D-Touch 7 do MTBS 3880000
3880048
3880044

*Nie ma mozliwosci pzniejszego dozbrajania wyposazenia opcjonalnego
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Metallbearbeitungsmaschinen

Silnikowe nozyce do blachy arkuszowej

MTBS-T — Mechaniczne nozycedo blachy z tylnimzderzakiem sterowanym NC

P> Prowadzenie tylnego zderzaka oparte na
srubach kulowych

P> Komfortowe sterowanie za pomoca sterownika
Maper HT071 wyposazonym w cyfrowy
wyswietlacz

P> Korpus maszyny wykonany na bazie ciezkiej
stalowej konstrukcji

P> Bardzo niski kat ciecia w celu otrzymania
wysokiej jakosci rezultatéw

P Ograniczajaca listwa boczna dt. 1000 mm z
rowkami teowymi

P> Dwa ramiona podtrzymujace dt. 500 mm z
rowkami teowymi

P> Stot roboczy wyposazony w kule w celu
uatwienia podawania materiatu

P Krawed? tngca ustawiana za pomoca
natrasowanych pierscieni

P> Ostrze Premium (opcja) przeznaczone do ciecia

stali nierdzewnej

P Oéwietlenie LED przestrzeni roboczej

P> Standardowo wyposazona w system
zabezpieczajacy dtonie operatora

P Pedat nozny z dodatkowym przyciskiem STOP

P> Wszystkie czesci ruchome gilotyny oparte na
bezobstugowych tozyskach

P> Uktad elektryczny dostraczony prze Siemens i
Schneider

P Pneumatyczne podtrzymanie blach
lekkich

Zakres dostawy MTBS

LEDowe podswietlenie przestrzeni
roboczej

Kule robocze umieszczone w stole
roboczym

Listwa boczna katowa 90 stopni P> Panelowa zabudowa bezpieczeristwa

dtugosci 1000 mm z rowkami teowymi

Mechaniczny tylny zderzak sterowany

NC o dtugosci przejazdu 750 mm MTBS 2550-40 T

Dane techniczne MTBS 1350-30 T MTBS 1540-40 T MTBS 2100-40 T MTBS 2550-40 T MTBS 3130-30 T MTBS 3130-40 T

Art.-Nr. 3815613 3815615 3815620 3815625 3815630 3815631
Szerokos¢ robocza maks. 1320 mm 1530 mm 2090 mm 2530 mm 3100 mm 3080 mm P> Panel sterowania umieszczony po lewej
Grubo$¢ blachy (400 N / mm?) 3mm 4 mm 4 mm 4 mm 3 mm 4 mm stronie maszyny
Grubosc¢ blachy (400 N / mm?) 1,5mm 2,5 mm 2,5mm 2,5mm 1,5mm 2,5mm Opcja fabryczna Art.-Nr. Zestaw ostrzy wymiennych Art.-Nr.
Ogramcznlk. tylr?y — 600 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm Centralne smarowanie za pomocg pompy recznej 3887210 do MTBS 1350-30 T 3887240
Tylny ogranicznik predkos¢ 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s Przedtuzenie zmotoryzowanego tylnego ograniczni- do MTBS 1540-40 T 3887241
Dtugo$¢ przystanku bocznego 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm ka z 750 mm do 1000 mm 3887211 o VTR 2 BT i
Kat cigcia 2,2° 2 L L L5 L do MTBS 2550-40 T 3887243
Ciecie na min. 40 40 38 38 38 38 .
Lifzb S ) Y ) ) 3 3 Akcesoria Art.-Nr. do MTBS 3130-30 T 3887244
Przedtuzenie zmotoryzowanego tylnego ograniczni-
Regulacja szczeliny ciecia min. 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm ka 2 750 mm do 100gmm s el 3887220 do MTBS 3130-40 T 3887245
Regulacja szczeliny ciecia max. 0,3 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,3 mm 0,4 mm Przenosnik arkuszy do 300 kg Art.-Nr.
Ogranicznik mocy silnika 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW do MTBS 1350-30 T 3887225
Moc 400 V / 50 Hz 3 kw 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW by TS C B A e
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 2070x2120x 1110 2320x2360x 1280 2880 x 2360 x 1280 3320x2360x 1280 3910 x 2360 x 1280 3910 x 2500 x 1500 do MTBS 2100-40 T 3887227
Waga 1190 kg 2240 kg 2650 kg 3050 kg 3660 kg 5000 kg TN TS BT 3887228
do MTBS 3130-30 T 3887229 P> DZwignia mechanicznego przesuwania
do MTBS 3130-40 T 3887229 materiafu
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Hydrauliczne nozyce do ciecia wahliwego blachy arkuszowej Metallbearbeitungsmaschinen

HTBS-T - Hydrauliczne nozyce do blachy arkuszowej ze sterownikiem NC w wersji ciezkiej

Akcesoria dodatkowe: - Zapora swietlna zamiast kratki zabezpieczajacej palce

- o . o - Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania cienkiej - Zdejmowany ogranicznik ukos$ny
+ Ergonomicznie umieszczony, obrotowy panel skrawajacej blachy z jednym lub dwoma poziomami - Przedtuzony ogranicznik katowy i ramiona do naktadania
- Bardzo ciezka konstrukcja stalowa spawana sterowniczy - Proste przemieszczanie blach dzieki rolkom Silnikowe przestawianie szczeliny ciecia blachy

Niewielki kat ciecia daje optymalne rezultaty - Obstuga za posrednictwem mobilnego kulkowym w stole Laserowy wskaznik linii ciecia . Kulki transferowe do ogranicznika katowego i ramiona do
Silnikowy ogranicznik tylny 1000mm przetacznika noznego z wytacznikiem awaryjnym - Jeden ogranicznik katowy 1500mm i dwa ukfadania blachy
Ogranicznik tylny napedzany bezluzowymi - Reczne przestawianie szczeliny ciecia dZwignig z ramiona do ukfadania blach 1000mm (od 4m
$rubami pociggami tocznymi, prowadzony na noniuszem z prawej strony maszyny maszyna ma trzy ramiona do uktadania blach)
szynach liniowych - Obszar ogranicznika tylnego zabezpieczony - Wysokiej klasy noze nadaja sie do ciecia stali
tatwe pozycjonowanie ogranicznika tylnego za zaporg Swietlng szlachetnej
posrednictwem sterownika NC D-Touch 7 - Oswietlenie ze wskaznikiem linii ciecia przez zarys - Woysokiej klasy komponenty Bosch, Rexroth, Ostona palcow
Krata zabezpieczajaca palce dzielona, 1000mm cienia Hydac, Siemens, Telemecanique - Ostfona palcéw podnoszona na
rozktadana - Dociskacz umieszczony tuz przy krawedzi pierwszym metrze

Sterownik (C)NC D-Touch 7:
- antyodblaskowy wytrzymaty panel obstugi z ekranem dotykowym kolorowym 7"
proste pozycjonowanie do zagdanego wymiaru
nieograniczona definicja programu i ciecia pojedynczego
nieograniczona definicja materiatu w bibliotece materiatéw
intuicyjnie obstugiwane menu
osobny wskaznik wartosci RZECZYWISTEJ i ZADANEJ Ogranicznik tylny
funkcja uwalniania ogranicznika tylnego - Ogranicznik tylny
doktadnos¢ pozycjonowania 0,1 mm
kontrola dtugosci ciecia poprzez regulacje dtugosci skoku
licznik cie¢
sterowanie akcesoriami maszyny (np. opcjonalny mechanizm do podtrzymywania
blachy) i silnikowe przestawianie szczeliny ciecia

HTBS-T 3100-100
Hydrauliczne nozyce do blachy

arkuszowej
(A) dtugosc ciecia
(B) gtebokos¢ stotu
(C) wysokos¢ robocza . .
Modell HTBS-T 3100-60 3100-100 3100-130 3100-160 3100-200 4100-60 4100-130 - (D) wystep Pneum. mechanizm podtrzymujqcy
Nr art. 3825306 3825310 3825313 3825316 3825320 3825406 3825413 - (H) wysokos¢ - Do blach cienkich (opcja)
Dane techniczne ) (l_/z/dh:ggsi .
Dtugosc ciecia (A) 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm 4100 mm 4100 mm (W) gtebokos¢
Moc skrawania (450N/mm?) 6 mm 10 mm 13 mm 16 mm 20 mm 6 mm 13 mm * (R) dtugos¢ stotu
Moc skrawania (700N/mm?) 4 mm 6 mm 8 mm 10 mm 13 mm 4 mm 8 mm
Wystep stojaka (D) 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Maks. skoki na minute przy catej dtugosci 15 13 13 10 6 12 8
deda Ak i Nr art Ak i Nr art.
. . o o ° o ° o ° cesoria rart. cesoria rart.
Kq.t Cleeld = 5 — 1,30 1,30 1,45 2 2 1,30 1,45 Zapora $wietlna zamiast kratki chronigcej palce 3883001 Ogranicznik tylny hydrauliczny wychylany do géry 3883017
Min. regulacja szczeliny ciecia 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,07 mm 0,09 mm 0,05 mm 0,05 mm Wystep 350mm HTBS-T 3100-60/4100-60 3883002 HTBS-T 3100-160/3100-200/4100-130
Maks. regulacja szczeliny cigcia 0,75 mm 1,05 mm 1,45 mm 1,80 mm 2,20 mm 0,75 mm 1,45 mm Wystep 350mm HTBS-T 3100-100/3100-130 3883003 Ramie do nakfadania L=2m (1 szt.) 3883018
Wysokos¢ stotu (C) 865 mm 865 mm 845 mm 818 mm 886 mm 865 mm 818 mm Wystep 500mm HTBS-T 3100-60 3883004 Ramie do naktadania L=3m (1 szt.) 3883019 Mechanizm do justowania
Gtebokos¢ stotu (B) 500 mm 580 mm 600 mm 550 mm 570 mm 580 mm 550 mm Wystep 500mm HTBS-T 3100-100/HTBS-T 3100-130/ 3883005 Przedtuzenie ramienia do naktadania L=2m (1 szt.) 3883020 i o
Dtugos¢ stotu (R) 3515 mm 3515 mm 3550 mm 3580 mm 3670 mm 4510 mm 4620 mm HTBS-T 4100-60 Przediu%en!e ramienia fjo nakfadania L=3m (1 szt.) 3883021 szczeliny C{ecla )
Tiezbaldocickace 16 16 16 14 14 20 18 Wystep 500mm HTBS-T 3100-160/4100-130 3883006 Przedtuzenie ogranicznika katowego L=2m (1 szt.) 3883022 - Na ramie bOCZHEj maszyny
Nacisk docisk Y 14 22 37 61 77 17 62 Wystep 500mm HTBS-T 3100-200 3883007 Przedtuzenie ogranicznika katowego L=3m (1 szt.) 3883023 znajduje sie centralna d2wi-
ClEHR CEEs acz.y - - - t t t t t t t Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883008 Ogranicznik katowy (1500mm) po prawej stronie 3883024 o i .
Zakres przestawiania ogranicznika tylnego 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm blachy ,,Standard” HTBS-T 3100-60/3100-100/3100- Kulki do ramion do naktadania / ogranicznika katowe- 3883025 gnia justujgca, uzywana do
Moc silnika ogranicznika tylnego 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kw 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 130 go cena za kulke ustawiania szczeliny ciecia za
Predkos¢ ogranicznika tylnego 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. 120 mm/sek. Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883009 Przestawiany ogranicznik katowy 0-180° 3883026 pomocq noniusza. W szybki i
Moc napedu 15 kW 22 kW 30 kW 37 kW 45 kW 15 kW 30 kW blachy ,Standard“ HTBS-T 3100-160/3100-200 Silnikowe przestawianie szczeliny ciecia wersja CNC 3883027 prosty sposéb mozna zmienic
Podtaczenie elektryczne 400V /50Hz 400V /50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V /50Hz 400V /50 Hz Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883010 e ik dee SRR ienia i wvkonad i
X R T — . blachy ,Standard“ HTBS-T 4100-60/4100-130 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-T 3100-60 3883029 ustawienia i wykonac justo-
Pojemnos$¢ zbiornika oleju 2001 200 | 3301 410l 450 | 2001 3301 ” > S 1 , ) h HTBS-T 3100-1 .
el koW 2 ) 2 2 ) 3 3 Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883011 zestaw nozy wymiennyc S-T 3100-100 3883030 wanie dostosowane do dane-
Licz a wsporni blachy ,,dwa poziomy“ HTBS-T 3100-60/3100-100 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-T 3100-130 3883031 go materiatu i jego grubosci
D’ngOSC (L) 4110 mm 4200 mm 4280 mm 4550 mm 4450 mm 5230 mm 5350 mm Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883012 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-T 3100-160 3883032 ;. i X v
Gtebokos¢ (W1) 2200 mm 2250 mm 2300 mm 2250 mm 2260 mm 2300 mm 2250 mm blachy ,dwa poziomy* HTBS-T 3100-130 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-T 3100-200 3883033 aby uzyskac jak najwyzszq
Gtebokos¢ catkowita (W) 3700 mm 3600 mm 3600 mm 3825 mm 3400mm 3600 mm 3850 mm Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883013 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-T 4100-60 3883034 jakos¢ ciecia.
Wysokosé (H) 2100 mm 2100 mm 2350 mm 2250 mm 2450 mm 2150 mm 2250 mm blachy ,dwa poziomy“ HTBS-T 3100-160 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-T 4100-130 3883035
Waga 7650 kg 9300 kg 12500 kg 15000 kg 21700 kg 11750 kg 16300 kg Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883014 Reczne smarowanie centralne 3883036

blachy ,,dwa poziomy“ HTBS-T 4100-60
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej 3883015
blachy ,,dwa poziomy“ HTBS-T 4100-130

Wszystkie hydrauliczne nozyce do blachy arkuszowej sq dostarczane z olejem. Ogranicznik tylny 1250mm 3883016
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Hydrauliczne nozyce do blachy arkuszowej na prowadnicy kulisowej

HTBS-K - Hydrauliczne nozyce CNC do blachy arkuszowej

Bardzo ciezka konstrukcja stalowa spawana
Sterownik CNC D-Touch 7,

Automatyczne, hydrauliczne przestawianie kata
ciecia w D-Touch 7

Automatyczne, hydrauliczne przestawianie szczeliny
ciecia w D-Touch 7

Silnikowy ogranicznik tylny 1000mm
Ergonomicznie umieszczony, obrotowy panel
sterowniczy

Ogranicznik tylny napedzany bezluzowymi srubami
pociggami tocznymi, prowadzony na szynach
liniowych

DT7 (D-Touch 7)
Wiecej na Etr. 62

HTBS-K 4100-130

Krata zabezpieczajgca palce dzielona, 1000mm
rozktadana

Dociskacz umieszczony tuz przy krawedzi
skrawajacej

Obstuga za posrednictwem mobilnego przetgcznika
noznego z wytgcznikiem awaryjnym

Jeden ogranicznik katowy 1500mm i dwa ramiona
do uktadania blach 1000mm (od 4m maszyna ma
trzy ramiona do uktadania blach)

Obszar ogranicznika tylnego zabezpieczony zapora
Swietlng

Oswietlenie ze wskaznikiem linii ciecia przez zarys
cienia

Hydrauliczne nozyce CNC do arkuszy

na prowadnicach kulisowych

Proste przemieszczanie blach dzieki rolkom
kulkowym w stole

Wysokiej klasy komponenty Bosch, Rexroth, Hydac,
Siemens, Atos

Wysokiej klasy noze nadaja sie do ciecia stali
szlachetnej

(A) dtugos¢ ciecia

(L) dtugos¢ (B) gtebokos¢ stotu

(W) gtebokosé catkowita == ————— T == H (C) wysokos¢ robocza

(W1) gtebokosé¢ 4 | (D) wystep

(R) dtugos¢ stotu R (H) wysokos¢

w ol b

Model HTBS-K 3100-60 3100-100 3100-130 3100-160 3100-200 4100-60 4100-130 4100-160 4100-200
Nr art. 3826306 3826310 3826313 3826316 3826320 3826406 3826413 3826416 3826420
Dane techniczne
Dtugosc ciecia (A) 3080 mm 3080 mm 3080 mm 3080 mm 3080 mm 4080 mm 4080 mm 4080 mm 4080 mm
Moc skrawania (450N/mm?) 6 mm 10 mm 13 mm 16 mm 20 mm 6 mm 13 mm 16 mm 20 mm
Moc skrawania (700N/mm?) 4 mm 8 mm 10 mm 13 mm 16 mm 4 mm 10 mm 10 mm 16 mm
Wystep stojaka (D) 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm
Maks. skoki na minute przy catej 20 20 17 12 12 20 13 9 8
dtugosci ciecia
Min.-maks. kat ciecia 0,3°-2° 0,3°-2° 0,3°-2°30° 0,3°-2°30° 0,3°-2°30° 0,3°-2° 0,3°-2°30° 2°30° 2°30°
Wysokos¢ stotu (C) 820 mm 820 mm 835 mm 840 mm 840 mm 820 mm 835 mm 1000 mm 1000 mm
Gtebokos¢ stotu (B) 494 mm 554 mm 559 mm 554 mm 580 mm 494 mm 589 mm 630 mm 630 mm
Dtugosc stotu (R) 3280 mm 3360 mm 3380 mm 3420 mm 3460 mm 4400mm 4400mm 4385 mm 4405 mm
Liczba dociskaczy 16 16 17 14 14 20 20 17 21
Min.-maks. nacisk dociskacza 4-20t 4-20t 8-40t 11-55t 17-83t 4-20t 10-48 t 50-100 t 50-100 t
Predkos¢ ogranicznik tylny 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek 200 mm/sek
Moc napedu 11 kW 22 kW 30 kW 45 kw 45 kW 11 kW 30 kw 45 kW 45 kw
Podtaczenie elektryczne 400V/50 Hz  400V/50 Hz  400V/50 Hz  400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50 Hz  400V/50 Hz  400V/50 Hz
Pojemnos¢ zbiornika oleju 1251 180 | 3001 4001 500 | 1251 300 | 400! 5001
Dtugosc (1) 4100 mm 3800 mm 4200 mm 4130 mm 4100 mm 5150 mm 6200 mm 5890 mm 5900 mm
Gtebokos¢ (W1) 2050 mm 2050 mm 2100 mm 2210 mm 2300 mm 2100 mm 2150 mm 2100 mm 2200 mm
Gtebokos¢ catkowita (W) 3650 mm 3550 mm 3560 mm 3820 mm 3700 mm 3550 mm 3560 mm 3625 mm 3775 mm
Wysokos¢ (H) 1950 mm 2150 mm 2450 mm 2570 mm 2650 mm 2050 mm 2550 mm 2950 mm 2950 mm
Waga 7500 kg 9300 kg 12900 kg 18000 kg 21500 kg 12000 kg 16500 kg 23600 kg 29000 kg

Wszystkie hydrauliczne nozyce do blachy arkuszowej sq dostarczane z olejem.
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Pozostate modele na zamowienie

Akcesoria dodatkowe:

Pneumatyczny mechanizm do podtrzymywania cienkiej blachy z jednym lub -

dwoma poziomami
Laserowy wskaznik linii ciecia
Zapora Swietlna zamiast kratki zabezpieczajacej palce

Przyktadowa wielkos¢ HTBS-K 10000-130

Zdejmowany ogranicznik ukos$ny

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Przedtuzony ogranicznik katowy i ramiona do naktadania blachy
Kulki transferowe do ogranicznika katowego i ramiona do uktadania blachy
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Hydrauliczne nozyce do blachy arkuszowej na prowadnicy kulisowej

Akcesoria do hydraulicznych nozyc CNC do blachy arkuszowej

Ostona palcow
Sterownik (C)NC D-Touch 7: Ostona palcow podnoszona na
- Antyodblaskowy wytrzymaty panel obstugi z ekranem dotykowym kolorowym 7" pierwszym metrze

Proste pozycjonowanie do zgdanego wymiaru
Nieograniczona definicja programu i ciecia pojedynczego
Nieograniczona definicja materiatu w bibliotece materiatéw
Intuicyjnie obstugiwane menu

Osobny wskaznik wartosci RZECZYWISTEJ i ZADANEJ
Funkcja uwalniania ogranicznika tylnego

Kompensacja szczeliny ciecia

Doktadnos¢ pozycjonowania 0,1 mm

Kontrola dtugosci ciecia poprzez regulacje dfugosci skoku
Licznik ciec¢

Sterowanie akcesoriami maszyny (np. opcjonalny mechanizm do podtrzymywania
blachy) i silnikowe przestawianie szczeliny ciecia

e

Wystep pozwala na ciecie
arkuszy blach dtuzszych niz
dtugosé ciecia (A)

wyttaczan

inanie |

System ochrony palcow za pomocq
zapory swietlnej (opcja)

Przyc

Akcesoria Nr art. Akcesoria Nr art.
zabezpieczajgca zapora Swietlna (zamiast ostony palcow) 3883040 Mechanizm podtrzymujgcy blache z przenosnikiem tasmo- 3883059
Wystep 500mm HTBS-K 3100-60 CNC 3883041 wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 4100-60/4100-130
Wystep 500mm 3883042 mechanizm podtrzymujacy blache z przeno$nikiem tasmo- 3883060
HTBS-K 3100-100/3100-130/4100-60 CNC wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 4100-160
Wystep 500mm 3883043 Przenoénik stromonoény HTBS-K 3100-60/3100-100/3100- 3883061
HTBS-K 3100-160/4100-130/4100-160 CNC 130
Wystep 500mm HTBS-K 3100-200/4100-200 CNC 3883044 Przeno$nik stromonosny HTBS-K 3100-160 3883062
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883045 Przenosnik stromonosény HTBS-K 4100-60/4100-130 3883063
Standard HTBS-K- 3100-60/3100-100/3100-130 Przenosnik stromonosny HTBS-K 4100-160 3883064
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883046 Ogranicznik tylny 1250mm 3883065
Standard HTBS-K 3100-160/3100-200 Ogranicznik tylny hydrauliczny wychylany do géry HTBS-K 3883066
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883047 3100-160/3100-200/4100-130/4100-160/4100-200
Standard HTBS-K 4100-60/4100-130 Przestawiany ogranicznik katowy 0-180° 3883067
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883048 Ramig do naktadania L=2m (1 szt.) 3883068
dwa poziomy HTBS-K 3100-60/3100-100 Ramie qO n_ak’fade?nia. L=3m (1 SZt.) : 3883069
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883049 Przedtuzenie ramienia do naktadania L=2m (1 szt.) 3883070
dwa poziomy HTBS-K 3100-130 Przedfu;en!e ramienia <?|o naktadania L=3m (1 szt.) 3883071
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883050 Przedfugen!e ogran!czn!ka katowego L=2m (1 szt.) 3883072

X Przedtuzenie ogranicznika katowego L=3m (1 szt.) 3883073
dwa poziomy HTBS-K 3100-160 o icznik kat R .

R T granicznik katowy (1500mm) po prawej stronie 3883074

Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883051 | linia cieci 3883075

) aserowa linia ciecia
dwa poziomy HTBS-K 4100-60 — 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 3100-60 3883076
Pneumatyczny mechanizm podtrzymywania cienkiej blachy 3883052 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 3100-100 3883077
dwa poziomy HTBS-K 4100-130 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 3100-130 3883078
Pneumatyczny mechanizm podtrzymujacy blache cienkagz 3883053 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 3100-160 3883079
powrotem do nadawcy maks. 6mm 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 3100-200 3883080
HTBS-K 3100-60/3100-100/3100-130 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 4100-60 3883081
Pneumatyczny mechanizm podtrzymujacy blache cienka z 3883054 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 4100-130 3883082
powrotem do nadawcy maks. 6mm HTBS-K 3100-160 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 4100-160 3883083
Pneumatyczny mechanizm podtrzymujacy blache cienkg z 3883055 1 zestaw nozy wymiennych HTBS-K 4100-200 3883084
powrotem do nadawcy maks. 6mm HTBS-K 4100-60/4100- Rgczne smarowanie centralne 3883085

130

Pneumatyczny mechanizm podtrzymujacy blache cienka z 3883056
powrotem do nadawcy maks. 6mm HTBS-K 4100-160

Mechanizm podtrzymujgcy blache z przenosnikiem tasmo- 3883057
wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 3100-60/3100-

100/3100-130

Mechanizm podtrzymujgcy blache z przenosnikiem tasmo- 3883058
wym i pojemnikiem na resztki HTBS-K 3100-160
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Hydrauliczne przycinarki %T'Eta’""aﬂ

Metallbearbeitungsmaschinen

AKM P — Pneumatyczne przycinarki. AKM V - Hydrauliczne przycinarki z regulowanym katem 30 - 140°

P> Stabilna konstrukcja

Ciezka i stabilna konstrukcja spawana - Szybka regulacja kata nozy za pomoca pokretet - Wysokiej klasy noze nadajg sie takze do ciecia
» Do s.zybkiego p.rostokat.neg.o nacinania blach . ) Precyzyjny stét stalowy z wpuszczanymi skalami - Szuflada na skrawki stali szlachetnej
P Przyjazny dla uzytkownika i energooszczedny dzigki napedowi i rowkami teowymi do doktadnego justowania - Prosta obstuga przy uzyciu pedatu - Szybka regulacja skoku w celu dopasowania do
pngumatyf:znemu . . ) . . . ogranicznikéw dtugosci ciecia
» Solidny §tot z zagfeb.lon.yml podziatkami i rowkarnllteowyml do + Ograniczniki wychylane + 45° - Z dwoma hydraulicznymi dociskaczami
precyzyjnego ustawiania obrotowych ogranicznikdw
P> Ostona palcéw wykonana z pleksiglasu dla optymalnego widoku
krawedzi skrawajacej
P> Obstuga za pomoca pedatu noznego
P> Stét z zagtebionymi
podziatkami i rowkami
teowymi
Wydajno$é ciecia (400N / mm?) 3 mm 2 mm
Wydajno$¢ ciecia (600N / mm?) 1,5 mm 1,0 mm
Maks. sita ciecia 2,2t 2,2t
Obszar ciecia 130 x 130 mm 154 x 154 mm
Kat 90° 90° AKM 130-3 P
Skokéw / min 50 40
Wymiary stotu 600 x 460 mm 600 x 460 mm
Wymiary (dt. X szer. X wys.) Max. 1.020 x 660 x 1.260 mm 860 x 800 x 1.260 mm Stot roboczy z rowkami teowymi i wpuszczanymi
Waga 160 kg 170 kg skalami
Hydrauliczny dociskacz
AKM H - Hydrauliczne przycinarki.
P> Cigika, stabilna konstrukcja
P Do szybkiego prostokatnego nacinania blach
P> Przyjazny dla uzytkownika i energooszczedny
dzieki napedowi hydraulicznemu
P> Solidny st6t z zagtebionymi podziatkami i
rowkami teowymi do precyzyjnego ustawiania
obrotowych ogranicznikéw
P> Ostona palcéw wykonana z pleksiglasu dla
optymalnego widoku krawedzi skrawajgcej
P Ruchomy uchwyt
P> Odpady sa wyrzucane przez zsyp
P> Obstuga za pomocg pedatu noznego
Seria AKM V
Z regulowanym kgtem
Przyktady wyttaczania
AKM 220-4 H AKM 220-6 H

AKM 220-4 H AKM 220-6 H Akcesoria AKM 220-4 H

Wydajno$é ciecia (400N / mm?) 4 mm 6 mm Dolny zestaw nozy 3839020 . . L

Wydajnosc¢ ciecia (600N / mm?2) * 2 mm 3 mm Zestaw gornego noza 3839021 AKM V- Przycinarka ze zmiennym ustawieniem kata

Maks. sita cigcia 22t 24t Dolny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839022 Moc Moc Zakres ciecia Kat cigcia Pojemnos¢ Moc silnika Podtaczenie Ciezar Wymiary Nr artykutu
Obszar cigcia 200 x 29,0 mm 220 x 2200 mm G6rny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839023 Dane skrawania skrawania w mm zbiornika elektryczne dt. x szer. x wys.

Kat : 90 90 techniczne 30° 60° na olej

Skokow / m{'" - Zgo - 250 Akcesoria AKM 220-6 H AKM 200-60V 6 mm 4 mm 200x200 30 - 140° 50 | 4,0kW  400V/50 Hz 1000 kg 1050 x 900 x 1300 3817005
:\A/I/ym“'ilr SIEO u / 2X25 kam S 3X0 inm DoIny zestaw noiy 3839030 *Objasnienie doptat za transport na odwrocie, cena TVP plus VAT

oc silnika , , : -
Wymiary (df. X szer. X wys.) Max.  1.030x 900 x 1.050 mm 860 x 860 x 1.100 mm Zestaw gdrnego noza 3839031
Waga 375 kg 495 kg Dolny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839032
Gorny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839033 Akcesoria Nr art.
Noze wymienne (1 zestaw) 3880019
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Hydrauliczne nozyce do profili stalowych / dziurkowniki Metallbearbeitungsmaschinen

HPS - Kombinowane hydrauliczne nozyce do profili stalowych/dziurkowniki z maks. 5 stacjami obrébki i
obstuga noznga

Stacja wyttaczania, nozyce do ptaskownikdw, - Bezstopniowa regulacja dtugosci skoku - Opcjonalnie noze do przycinania w ksztatcie V, T hps 4 0
nozyce do katownikdw stalowych, nozyce od pro- - Opcjonalny wiekszy wystep stacji wyttaczania wieksze urzadzenie wyttaczajace i wiekszy wystep
fili stalowych, od HPS 45S ze stacjg przycinania 620mm, dostepny od HPS 55DS stacji wyttaczajgcej na zamowienie

Seria DS z dwoma sitownikami roboczymi i - Ciezka i stabilna konstrukcja spawana - Dwustopniowy pedat do trybu impulsowego
dwoma pedatami do réwnoczesnej pracy stacji - Od HPS 45S seryjnie z nozem do przycinania

wytfaczania i nozyc profili stalowych - Z dynamicznym silnikiem 400V Nozyce do profili stalowych z

nozem okragtym i czworokatnym

Uchwyt stempla tnacego z zamkiem bagnetowym
Redukcje stempli tngcych i matryc

nr 1, nr2,nr3,nr30,nr45, nr 60

Ttocznik i nozyce do ptaskownikéw z regulowanymi
ogranicznikami

Stacja wyttaczania

Nozyce do ptaskownikéw

nozyce do katownikéw stalowych

Klucz hakowy
Pedat
Olej hydrauliczny

Stacja wytfaczania

Nozyce do ptaskownikéw

Nozyce do katownikéw stalowych

Nozyce do profili stalowych z nozem okragtym i czwo-
rokatnym

HPS 455 - -
Stacja przycinania

Uchwyt stempla tngcego z zamkiem bagnetowym

HPS 55DS
Redukcje stempli tnacych i matryc

nr1,nr2,nr3,nr30,nr45inr60
Ttocznik, nozyce do ptaskownikéw i przycinaki z regulo-
wanymi ogranicznikami

Wazne informacje

Standardowa dostawa z uchwytem Mubea, na Zyczenie

- Duza oszczednos¢ czasu - czasy taktowania

Zalety wytfaczania w poréwna-

: N ) . Bez widréw mozna zamawia¢ maszyny z innymi popularnymi uchwytami Klucz hakowy
I 28 RIS =) - Bez chtodzenia do narzedzi Pedat

Dane techniczne HPS 40S HPS 455 HPS 60S HPS 55DS HPS 65DS HPS 85DS HPS 115DS HPS 175DS Olej hydrauliczny
Nr art. 3819040 3819045 3819060 3819055 3819065 3819085 3819115 3819175
stacja wyttaczania awarto$é prze
Nacisk 40t 45t 60t 55t 65t 85t 115t 175t P D PS 65D HPS 45S
@ w blachach maks. grubosci** P20x15mm  @22x15mm  P28x15mm @ 20x20 mm @26 x 20 mm @33 x20 mm @ 34 x26 mm @ 40 x 32mm PS 85D P D P D

@ 30x 10 mm @ 38x8mm @38x11 mm @40x10mm @57 x10 mm*** @57 x 10 mm*** @ 55x 16 mm*** @57 x 22 mm*** Stacja wyttaczania
Wystep 175 mm 175 mm 220 mm 255 mm 305 mm 355 mm 355 mm 625 mm Nozyce do ptaskownikéw
Skok 50 mm 50 mm 55 mm 60 mm 55 mm 80 mm 80 mm 80 mm . —
Skok / min. 20 20 25 25 25 25 25 2 Nozyce do katownikéw stalowych
Wysokoéé robocza dziurkownika 970 mm 935 mm 955 mm 1030 mm 1030 mm 1080 mm 1110 mm 1130 mm Nozyce do profili stalowych z nozem okragtym i czwo-
Nozyce do pretéw stalowych rokatnym
Okragtych/prostokatnych w mm ?30/25 ?30/25 P40/35 @40/40 @ 45/45 @50/50 @55/50 @65/50 Stacja przycinania
Nozyce do katownikéw stalowych Oprawa robocza
90° ciecie w mm 80x80x8 100 x 100 x 10 120x120x 12 120x120x 12 120x 120 x 12 150 x 150 x 15 150 x 150 x 15 200 x 200 x 15 Elektryeznylogranicznik kontaktovwy
45° ciecie w mm 50 x 6 mm 70x6 80x8 70x 10 70x 10 80x8 80x 10 80x 10
Wysoko$¢ robocza 1100 mm 1140 mm 1155 mm 1130 mm 1140 mm 1200 mm 1215 mm 1130 mm Uchwyt stempla tnacego z zamkiem bagnetowym
Nozyce do blachy Redukcje stempli tngcych i matryc
Maks. grubos¢ materiatu 200 x 13 mm 200 x 15 mm 200 x 20 mm 200 x 20 mm 300 x 20 mm 380 x 20 mm 380 x 25 mm 380 x 30 mm nr 1, nr2,nr3,nr30,nr45inr60
Maks. rozmiar materiatu 300 x 6 mm 300 x 12 mm 300 x 15 mm 300 x 15 mm 375x15 mm 480 x 15 mm 600 x 15 mm 600 x 20 mm Ttocznik z przestawianym ogranicznikiem ze skala,
Dtugos¢ noza 356 mm 316 mm 317 mm 317 mm 380 mm 482 mm 610 mm 610 mm nozyce do plaskownikéw i przycinak z przestawianymi
Ciecie katowe 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 15 mm 100 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm ogranicznikami
Wysokos¢ robocza 980 mm 935 mm 955 mm 900 mm 900 mm 940 mm 935 mm 810 mm
Stacja przycinania Klucz hakowy
Maks. grubos¢ materiatu = 8 mm 10 mm 10 mm 10 mm 13 mm 13 mm 16 mm 2 sitowniki robocze i 2 pedaty
Szerokos¢ - 35 mm 42 mm 45 mm 45 mm 52 mm 60 mm 60 mm Olej hydrauliczny
Gtebokos¢ - 75 mm 100 mm 90 mm 90 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Moc silnika 3 kw 4 kW 4 kW 5,5 kW 5,5 kW 7,5 kW 11 kw 11 kW
Podtaczenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz
Ciezar netto 580 kg 1165 kg 1440 kg 1520 kg 1600 kg 2315 kg 2920 kg 6000 kg
Wymiary w mm 1100x800x  1430x950x 1780 1520 x 950 x 1500 x 950 x 1700 x 950 x 1880 1920 x 950 x 2040 2040 x 950 x 2180 2730 x 1150 x 2280

1520 1780 1880

Wyposazenie opcjonalne
Wystep o o - 620 mm 620 mm 620 mm 620 mm -
Noze do profili U-I 76 x 38 mm 80 x 45 mm 80 x 45 mm 120 x 58 mm 120 x 58 mm 160 x 74 mm 200 x 90 mm 300 x 125 mm
Noze do profili T 38 x 6 mm 40 x5 mm 80 x9 mm 80 x9 mm 90 x 11 mm 100 x 11 mm 120x 13 mm 150 x 15 mm
Narzedzia przycinajgce Vw mm 100 x 100 x 8 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 13 100 x 100 x 13 100 x 100 x 16
Wszystkie hydrauliczne nozyce do profili stalowych sq dostarczane z olejem. - Nozyce do kqtownikéw - Nozyce do ptaskownikéw - Nozyce do pretw stalowych . Stacja przycinania (od HPS 45S)

Stacja wyttaczania stalowych

**Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm? / noze do stali okrqgftej

***Konieczna opcja wiekszego urzqdzenia wyttaczajgcego
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Hydrauliczne nozyce do profili stalowych / dziurkowniki Akcesoria do hydraulicznych nozyc do profili stalowych Metallbearbeitungsmaschinen

Akcesoria do hydraulicznych nozyc do profili stalowych

Zestaw nozy wymiennych do  Nrart. Zestaw nozy do profili IPN Nr art. urzadzenie fazujace Nr art.
stacji ptaskownikéw do HPS 40S i 45S 3887050 urzadzenie fazujgce 100 x 12mm do 3887090
do HPS 40S i 45S 3887010 do HPS 60S 3887051 HPS 45S
do HPS 60S 3887011 do HPS 55DS i 65DS 3887052 urzadzenie fazujace 150 x 12mm do 3887091
do HPS 55DS i 65DS 3887012 do HPS 85DS 3887053 HPS 60S
do HPS 85DS 3887013 do HPS 115DS 3887054 urzadzenie fazujace 250 x 15mm do 3887092
do HPS 115DS 3887014 do HPS 175DS 3887055 HPS 55DS i 65DS
do HPS 175DS 3887015 . — urzadzenie fazujgce 500 x 3mm do 3887093
Zestaw nozy do profili UPN HPS 55D i 65DS
Zestaw nozy wymiennych do stacji do HPS 405 455 2887060 urzadzenie fazujace 250 x 20mm do 3887094
katownikéw stalowych do HPS 60S 3887061
. d i HPS 85DS
do HPS 40S i 455 3887020 o HPS 55DS i 65DS 3887062 dzenie fazui d
do HPS 60S 3887021 do HPS 85DS 3887063 urzadzenie fazujgce 500 x 3mm do 3887095
do HPS 55DS i 65DS 3887022 do HPS 115DS 3887064 it R0 .
do HPS 85DS 3887023 do HPS 175DS 3887065 urzadzenie fazujgce 250 x 22mm do 3887096
do HPS 115DS 3887024 HPS115DS
do HPS 175DS 3887025 Zestaw nozy do profili T urzadzenie fazujgce 500 x 3mm do 3887097
do HPS 40S i 45S 3887070 HPS 115DS
Zestaw nozy wymiennych do stacji pret()w do HPS 60S 3887071 urzqdzenie fazujace 250 x 25mm do 3887098
stalowych do HPS 55DS i 65D5 3887072 HPS 175DS
do HPS 40S i 455 3887026 do HPS 85DS 3887073 urzadzenie fazujace 700 x 4mm do 3887099
do HPS 60S 3887027 e LLDS S HPS 175DS
do HPS 55DS i 65DS 3887028 el eI SIS
do HPS 85DS 3887029 _ — siodto do profilu U
do HPS 115DS 3887030 Zestaw nozy V 100 x 100mm do stacji do HPS 405 i 455 3887105
do HPS 175DS 3887031 grzvdna"ia do HPS 60S 3887106
o HPS 455 3887080 do HPS 55DS i 65DS 3887107
Zestaw nozy wymiennych do stacji do HPS 60S 3887081 do HPS 85DS 3887108
przycinania do HPS 55DS i 65DS 3887082 do HPS 115DS 3887109
HPS 115DS do HPS 455 3887040 do HPS 85DS 3887083 do HPS 175DS 3887110
do HPS 605 3887041 do HPS 115DS 3887084
do HPS 55D5 i 65DS 3887042 A S LI 3887085 wystep 620 mm do stacji wyttaczania
do HPS 85DS 3887043 do HPS 55DS 3887120
do HPS 115DS 3887044 do HPS 65DS 3887121
do HPS 175DS 3887045 do HPS 85DS 3887122

do HPS 115DS 3887123
mozliwe tylko fabrycznie

Rézne noze do profili stalowych, siodta do wyttaczania i specjalne stemple i matryce dostepne na zaméwienie

HPS 175DS
Elektryczny ogranicznik kontaktowy - Oprawa robocza standard od - Opcjonalny néz przycinajgcy w - Opcjonalne siodto do profili U - Opcjonalne siodto do kqtownikéw - Opcjonalne urzqdzenie do fazo- - Opcjonalne urzqdzenie
(standard od HPS 55DS) HPS 55DS ksztatcie V dostepny od HPS 455 wania ptaskownikéw (dostepne od wyttaczajqce do duzych
34 HPS 455) Srednic 35
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Hydrauliczne nozyce do profili stalowych / dziurkowniki i bl

HLS - Hydrauliczne dziurkowniki z obstugg nozna o nacisku ttoczenia od 65 do 175 t Stemple tnace i matryce do dziurkownikéw Mubea

szej kolejnosci zalezna do grubosci obrabianego
materiatu i wynika z miary rzeczywistej stempla
tnacego plus luz ciecia (= 2x szczelina ciecia).

Miara rzeczywista stempla tnacego okresla wiel-
ko$¢ wykrawanego otworu
Miara rzeczywista otworu matrycy jest w pierw-

W normalnym przypadku luz ciecia powinien

Do wyttaczania blachy, ptaskownikéw i ceownikéw stalowych Z dynamicznym silnikiem wynosi¢ ok. 10% grubosci materiatu.
Ciezka i stabilna konstrukcja spawana Bezstopniowa regulacja dtugosci skoku

Stét do wyttaczania ze skala wymiaréw i ogranicznikami Siodto do wykrawania z drugim uchwytem do obrébki profili
Wyjatkowo duzy wystep 625 mm UPN

Szybka, bezstopniowa regulacja skoku

Stempel tnacy okragty Matryca okragta

Prosze przy zamowieniu

g * obrabi Stempel tnacy Stempel tnacy Stempel tnacy Stempel tnacy Matryca Matryca Matryca Matryca
po aw'ac o ra. iany okragly Nr.1 okragty Nr2  okragly Nr.3 okragty Nr.4  okragta Nr.30 okragta Nr45 okragta Nr.60 okragta Nr.80
rodzaj materiatu!
@15 @30 @40 @50
] e e e @d @d @d @d
wn
- ) 2 g
mnmﬁm- mﬁd— mﬁjd- mme)ﬁ mﬁ&- mf&- mf&- mf’&-
Rézne opcjonalne ttoczniki na 3,0 14,0 30,5 41,0 3,2 14,7 32,2 42,7
zamaowienie BiE 15,0 31,0 42,0 3,7 15,2 32,7 43,2
4,0 15,5 32,0 43,0 4,2 15,7 33,2 43,7
45 16,0 33,0 44,0 4,7 16,2 33,7 44,2
5,0 16,5 34,0 45,0 5,2 16,7 34,2 44,7
5,5 17,0 35,0 46,0 5,7 17:2 34,7 45,2
6,0 17,5 36,0 47,0 6,2 182 35,2 45,7
6,5 18,0 37,0 48,0 6,7 187 35,7 46,2
7,0 18,5 38,0 49,0 7,2 192 36,2 46,7
7,5 19,0 39,0 50,0 7,7 197 36,7 47,2
8,0 19,5 40,0 8,2 202 37,2 47,7
85 %grg 8,7 20,7 37,7 482
9,0 S 9,2 21,2 38,2 48,7
9,5 21’5 9,7 21,7 38,7 49,2
10,0 22'0 10,2 22,2 39,2 49,7
10,5 275 10,7 227 39,7 50,2
11,0 230 11,2 22 40,2 50,7
11,5 23’5 11,7 24,2 40,7 51,2
12,0 220 12,2 247 41,2
12,5 24’5 12,7 252 41,7
13,0 25,0 13,2 25,7 42,2
_ 13,5 25,5 13,7 26,2
0scPp 14,0 26,0 14,2 26,7
14,5 26,5 14,7 27,2
Uchwyt stempla tngcego z zamkiem bagnetowym 15,0 27,0 15,2 27,7
27,5 15,7 §§§
Redukcje stempli tnacych i matryc %g'g 292
r , 29,7
nrl,nr2,nr3,nr30,nr45inr60 %g,g Nr art_ 38893 -+ 302
N i 30,7
Ogranicznik ze skala 30,0 312
31,7
Oprawa robocza 32,2
32,7
Pedat
Klucz hakowy
Olej hydrauliczny HLS 655 Stempel tnacy do 5 Stempel tnacy do Ne3 Stempel tnacy do 4 Matryca do Matryca do .
otworéw dtugich 8 otworéw dtugich 8 otworéw dtugich r- otworéw dtugich otworéw diugich
Wazne informacje @36 046 ggg
Standardowa dostawa z uchwytem Mubea, na Zyczenie 930 @40
mozna zamawia¢ maszyny z innymi popularnymi uchwytami ° - °
do narzedzi ~ ~ ~ ! !
b b
b b b n Q
~
Model HLS 65S HLS 85S HLS 1158 HLS 175S | | |
trar see0es o808 e SRR BT BT ST ST T
Dan o — 50x10,0 10,5x 15,0 9,0 x 40,0 11,0 x 45,0 5,3x10,3 5,3x20,3 9,8x30,3 14,0x21,0
aneltecnniezng 50x150 10,5x21,0 11,0 x 35,0 11,0 x 50,0 53x153 53x253 10,0x19,0 14,0x 26,0
Nacisk 65t 85t 115t 175t 50x20,0 10,5x 25,0 11,0 x 40,0 13,5 x 50,0 58x11,3 5,8 x %0,3 %0,0 x%l,o ﬂo x 31,0
@ w blachach maks. grubosci** @ 26 x 20 mm @ 33 x 20 mm @ 34 x 26 mm ® 40 x 32 mm 50x250 10,5x30,0 13,5x35,0 17,5x50,0 58x15,3 2EXZ3 Sy EEm
* kK Kk K%k K% % 55x11,0 11,0x20,0 13,5 x 40,0 20,5x 50,0 6,0x11,0 6,0x 26,0 10,5x21,0 143x30,3
@57 x10 mm @57 x12 mm @ 55x16 mm @57 x22 mm 55x150 11.0x 25,0 14,0 x 35,0 22,5x50,0 6,0x 16,0 65 %210 105 x26.0 145x210
Wystep 625 mm 625 mm 625 mm 625 mm 55x20,0 11,0x30,0 14,0 x 40,0 24,0x 50,0 6,5x12,0 6,5x26,0 10,5 x 31,0 14,5x 26,0
5,5x250 12,0x20,0 16,0 x 35,0 25,5 x 50,0 6,5x16,0 6,8x 20,3 10,8x 21,3 14,5x 31,0
Skok 55 mm 80 mm 80 mm 80 mm 6,5x13,0 12,0x250 16,0 x 40,0 26,0x 50,0 6,8x13,3 6,8x253 10,8x25,3 15,0%21,0
Skok / min. 22 21 21 21 6,5x20,0 12,0x30,0 17,5x35,0 27,0x50,0 73x153 5.8x 30,3 10.8 30,3 15.0 36,0
! : _ 6ox250 13.0x200 175 x 20,0 75x14.0 7,3x20,3 11,3x20,3 15,0x31,0
Wysokos¢ robocza dziurkownika 950 mm 950 mm 950 mm 950 mm 65x300 13.0x 250 190 x 35.0 80x 16.0 ;g X ;gg illg x;g,g ﬁggx §%33
b ) ! J ) 4 ) 1330, ,3%30, ,3 %30,
Moc silnika 5,5 kW 7,5 kW 11 kW 11 kW 7,0x150 13,0x30,0 %3'? X 22’8 g g X ﬁ:g 7.5x21,0 11,5x 22,0 17,0x 26,0
- 7,0x20,0 13,5x20,0 ,5x 35, x 14, 7,5 26,0 11,5 x 26,0 17,0x31,0
Podtaczenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 70%x250 135x250 20,5x 40,0 93x133 73x310 115 %310 178% 253
Wymiary w mm 1600 x 900 x 1800 1850 x 950 x 1920 2000 x 950 x 1970 2700 x 1120 x 2160 7,0x30,0 13,5x30,0 22,5x 35,0 10,0x 14,0 3'8 X %(15'8 %g" %% %;? x;g,g
0 x 26, ,0 % 26, ,5 x 26,
Ciezar 2440 kg 3270 kg 3760 kg 5270 kg 8,0x13,0 14,0x20,0 22,5x 40,0 108x15,3 80x31,0 12,0x31,0 18,5x31,0
. . 8,0x20,0 14,0x25,0 24,0x40,0 iLibs o0 83x20,3 12.3%20.3 19,3x 25,3
Opqonalnle 8,0x250 14,0x30,0 25,5x40,0 3:3 X 25:3 12:3 X 25"3 1923 X 30:3
Zaginanie blach maks. 500 x 3 mm 500 x 3 mm 700 x 3 mm 700 x 4 mm 8,0x30,0 " 16,0x25,0 ZEI0p0I0 8,3 x30,3 12,3x30,3 20,0 x 26,0
9,0x13,0 16,0x30,0 27,0x40,0 9,0x21,0 13,0x21,0 20,0x31,0
**podawana moc skrawania odnosi sie do wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm? 9,0x18,0 17,5x25,0 9,0x 26,0 13,0x 26,0 20,8 x 30,3
. A . . 9,0x31,0 13,0x31,0 21,5x31,0
***Konieczna opcja wiekszego urzqdzenia wyttaczajgcego 3'8 § %g'g g'g ; gg'g N r a rt . 3 8894 -+ 9,3 ); 18,3 1331 20,3 22,8 : 30,3
50x300 190x300 9,3x20,3 13,3x25,3 23,5x31,0
¢ ) ¢ , 9,3x25,3 13,3x30,3 25,8x30,3
9,5x20,0 20,5x30,0 b X I (mm) 9,3x30,3 13,8x 20,3 26,5 x31,0
9,5x250 22,5x30,0 9,8x20,3 13,8x 25,3
9,5x30,0 255x30,0 9,8x25,3 13,8x30,3
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Dziurkowniki hydrauliczne

Matryca do Stempel tnacy
, . Nr art. 38894 + b x | (mm)
otwordéw dtugich czworokatny

Matryca do otworéw Matryca do otworéw Stempel tnacy n Stempel tnacy Stempel tnacy -
dtugich Ay dtugich s czworokatny I czworokatny ’ czworokatny :

Nr art. 38895 + s (mm)

s s s
@80

9,3x40,3 19,3x 35,3 11,3 x45,3 4,0 21,0 28,5
10,0 x 41,0 19,3 x 40,3 11,3x50,3 5,0 22,0 29,0
11,3 x40,3 20,0 x 36,0 12,0x 46,0 6,0 23,0 29,5
12,0x41,0 20,0x41,0 12,0x51,0 7,0 23,5 30,0
13,8 x 35,3 20,8 x 35,3 13,8 x50,3 8,0 24,0 30,5
13,8 x40,3 20,8x 40,3 14,5x 51,0 9,0 24,5 31,0
14,3 x 35,3 21,5x36,0 17,8 x 50,3 10,0 25,0 31,5
14,3 x 40,3 21,5x41,0 0 11,0 25,5 32,0
14,5x 36,0 22,8x35,3 12,0 26,0 32,5
14,5x 41,0 22,8 x40,3 13,0 26,5 33,0
15,0x 36,0 23,5x 36,0 , , 14,0 27,0 33,5
15,0x41,0 23,5x41,0 15,0 27,5 34,0
16,3x 35,3 24,3 x 40,3 , , 16,0 28,0 34,5
16,3 x 40,3 25,0x 41,0 17,0 35,0
17,0x 36,0 26,3x40,3 , A 18,0

17,0x 41,0 26,5x41,0 19,0

17,8 x 35,3 27,0x 41,0 , ) 20,0

17,8 x 40,3 27,3 x40,3

18,5x 36,0 28,0x 41,0

18,5x41,0 28,0x51,0

Matryca

Matryca
N30 Matryca !

czworokatna czworokatna . czworokatna : czworokatna
| | |

NNOOUU AN
NNNNNNNN

Ta k Siq zamawia: Matryca Nr art. 38896 + s (mm) Rozmiary i ksztatty
o oasu czworokatna specjalne i posrednie
lub stempel tnacy i dobra¢ wtasci- 3889399
wy numer artykutu do wybranego ( )
rozmiaru.
Zv;cym p?rzypadku ZaMOWIEnIe ma I Chetnie doradzimy Paristwu w sprawie
rc? r::'?:ce ° H matryc i stempli tnacych, jak np.:
zZmiarz . ] "
W:aliC|;A/ybnumer sl B 8 E - Jaki stempel pasuje do jakiej matrycy?
sl it Jaki rozmiar jest potrzebny do wykonywanych prac?
[330] 04 - Jaki materiat moge wyttaczac¢?
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Hydrauliczna prasa do giecia poziomego %"Eta”"'a’t®

Metallbearbeitungsmaschinen

Seria HBP — Hydrauliczne poziome prasy gnace z kontrolg NC

P Umozliwia precyzyjne giecie rur oraz materiatéw dwdch pedatéw noznych ( dijazd-odjazd) szybkozmiennego

petnych P Z mozliwoscig programowania automatycznego P Modut pedata noznego wyposazony w cyfrowy
P> Trwata konstrukcja narzedzi z hartowane;j stali dojazdu oraz odjazdu narzedzia gnacego wyswietlach oraz przycisk Emergency stop
P> Oparta na sterowaniu manualnym za pomocg P tatwa wymiana narzedzia za pomocg uchwytu

Zakres dostawy HBP 10:
> Stempel 68°;
Wys. =200 mm; R=5mm —
»Szybkowymienny segment 60°; »z ogrqnlcznlklem pocznym
Wys. =150 mm; V=60 mm szybkiego montazu
»Pedat nozny z wyswietlaczem
cyfrowym
» Ogranicznik boczny 300 mm

Zakres dostawy HBP 20:
»Stempel 68°;
Wys. =200 mm; R=5mm
»Szybkowymienny segment 60°;
Wys. =150 mm; V=60 mm
»Pedat nozny z wyswietlaczem

P> Panel sterowania z
wyswietlaczem cyfrowym i
wytgcznikiem awaryjnym

cyfrow.ym ) » Hydrauliczna nastawa
> Ogranicznik boczny 300 mm .
nacisku
Zakres dostawy HBP 30:
>Stempel 68°;
Wys. =250 mm; R=5mm - — — : - . .
»Szybkowymienny segment 60°; Narzedzia fio ‘gllqua rur nadaja sie do wszystklf:h m?delll HBP Art.-Nr. Narzedzia ‘do prostowania (dla HBP 20) : : :
Wvs. = 250 mm: V = 60 mm Rama do g'lec!a | u?hwyt przeciwny do narzedzi do giecia rur 3888060 Prostowam? pr.eta ok. 800 mm.z zacz?pe.m i stempelkiem prostujacym 3888255
Y . re Segment giecia zeliwa szarego 3/8 " 3888061 Hartowane i szlifowane narzedzia do giecia (dla HBP 30/40) Art.-Nr.
»Pedat nozny z wyswietlaczem Segment do giecia zeliwa szarego 1/2 " 3888062 Stempel 85°, H = 250 mm, R = 1 mm 3888301
cyfrowym Segment giecia zeliwa szarego 3/4 " 3888063 Stempel 85°, H = 250 mm, R =5 mm 3888302
» Ogranicznik boczny 300 mm Segment giecia zeliwa szarego 1" 3888064 Stempel 85°, H = 250 mm, R = 10 mm 3888303
Segment giecia zeliwa 1 1/4 " 3888065 Stempel 30°, H = 250 mm, R =5 mm 3888304
Zakres dostawy HBP 40: Segment giecia ?eliwa szarego 1 }/2 ! 3888066 TrzpierZ\ do giecia 25 x 25 mm - Nosl'nos:(li 6t/m 3888305
»Stempel 60°; Segment giecia zeliwa szarego 2 3888067 Trzpien do giecia 30 x 30 mm - No$nosé 10 t/m 3888306
! Trzpien do giecia 40 x 40 mm - No$nos$¢ 25 t/m 3888307
Wys. =150 mm; R =6 mm Hartowane i szlifowane narzedzia do giecia (dla HBP 10) Trzpien do giecia 50 x 50 mm - No$nos¢ 45 t/m 3888308
>Szybkowymienny segment 60°; Stempel 85°, H = 150 mm, R = 1 mm 3888101 Szybka zmiana segmentéw multi85°, H = 250 mm 3888320
Wys. =150 mm; V =60 mm Stempel 85°, H = 150 mm, R =5 mm 3888102 V = 16/22/35/50 mm, max. Materialstirke 4 mm
»Pedat nozny z wyswietlaczem HBP 20 Stempel 85°, H = 150 mm, R = 10 mm 3888103 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 250, V = 63 mm 3888321
cyfrowym Stempel 30°, H =150 mm, R =5 mm 3888104 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 250, V = 80 mm 3888322
» Ogranicznik boczny 300 mm Trzpieri do giecia 25 x 25 mm - no$nos¢ 6t / m 3888105 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 250, V = 100 mm 3888323
Trzpien do giecia 30 x 30 mm - no$nos$¢ 10t / m 3888106 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 250, V = 125 mm 3888324
Trzpieri do giecia 40 x 40 mm - no$nos$¢ 25t/ m 3888107 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 250, V = 160 mm 3888325
. Szybka zmiana segmentéw multi 85°, H = 150 mm 3888120 Szybkozmienny segment gnacy 45°, H = 250 mm, V = 50 mm 3888326
Zakres dOSt‘ZWy et V = 16/22/35/50 mm, max. gr materiatu 4 mm Narzedzie do gigcia dla ptaskiego materiatu(fiir HBP 30/HBP 40)
>Stempel 68°; Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 150, V = 63 mm 3888121 Rama do giecia i przeciwwaga 3888350
Wys. =300 mm; R=5mm Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 150, V = 80 mm 3888122 Narzedzie do giecia ptaskiego materiatu, w tym sruby i podktadki dla 3888351
»Szybkowymienny segment 60°; Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 150, V = 100 mm 3888123 materiatu 4/6/8 mm
Wys. =300 mm; V=60 mm Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 150, V = 125 mm 3888124 Narzedzia do prostowania (dla HBP 30 / HBP 40)
>Pedat nozny z wyswietlaczem Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 150, V = 160 mm 3888125 Prostowanie preta ok. 800 mm z zaczepem i stempelkiem prostujgcym 3888355
cyfrowym Szybkc;zmiznny segmdelnt %na;y 45°, H = 15:), Xﬂ= 50 mm ) 3888126 . = — TR
P Narzedzie do giecia dla ptaskiego materiatu (dla HBP 10 artowane i szlifowane narzedzia do giecia (dla
Ol BeTy S0 Rama do giecia i przeciwwaga 3888150 Stempel 85°, H=300 mm, R =1 mm 3888501
Narzedzie do giecia ptaskiego materiatu, w tym sruby i podktadki dla 3888151 Stempel 85°, H = 300 mm, R =5 mm 3888502
Model AL D 2L slel i LEED Ll materiatu 4/6/8 mm Stempel 85°, H = 300 mm, R = 10 mm 3888503
Art-Nr. 3812510 3812520 3812530 3812540 3812550 Narzedzia do prostowania (dla HBP 10) Stempel 30°, H = 300 mm, R = 5 mm 3888504
Prostowanie preta ok. 800 mm z zaczepem i stempelkiem prostujgcym 3888155 Trzpien do gigcia 25 x 25 mm - No$nosé 6 t/m 3888505
Dane techniczne Trzpien do giecia 30 x 30 mm - No$nosé 10 t/m 3888506
Sita nacisku max. 10t 20t 30t 40t 50t Hartowane i szlifowane narzedzia do giecia (dla HBP 20) Trzpien do giecia 40 x 40 mm - No$nos$¢ 25 t/m 3888507
Objetos¢ zbiornika oleju 121 121 40| 40 | 60 | Stempel 85°, H =200 mm, R =1 mm 3888201 Trzpien do giecia 50 x 50 mm - No$nos¢ 45 t/m 3888508
Gietko$¢ materiatu do giecia 150 x8 mm 200%x12 mm 250 x 18 mm 250 x 24 mm 300x 15 mm Stempel 85°, H = 200 mm, R =5 mm 3888202 Trzpien do giecia 60 x 60 mm - No$nos¢ 80 t/m 3888509
Materiat rury 42x3,2mm 48X 4,0 mm 60 X 4,0 mm 60X 5,0 mm 76 X 4,0 mm Stempel 85:, H =200 mm, R =10 mm 3888203 Szybka zmiana segmentéw multi 85 H =300 mm 3888520
Skok max. 185 mm 185 mm 285 mm 285 mm 285 mm Sten}pgl 30 . H.= 200 mm,R=5 mm . 3888204 V= 16/22/35/50 mm, max. Materlalstarke 4 mm
Srednica 60 mm 80 mm 80 mm 80 mm 90 mm Jrzpier do gigciai25x 25 mm = Nosnost.6 t/m 3888205 Szybkozmienny segment gnacy 850, H =300, V=63 mm 3888521
A . Trzpier do giecia 30 x 30 mm - No$nos¢ 10 t/m 3888206 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 300, V = 80 mm 3888522
Wysoko’slc narzedzia 150 mm 200 mm 250 mm 250 mm 300 mm Trzpien do giecia 40 x 40 mm - No$nos¢ 25 t/m 3888207 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 300, V = 100 mm 3888523
Predkos¢ robocza 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s Szybka zmiana segmentéw multi 85°, H = 200 mm 3888220 Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 300, V = 125 mm 3888524
Predkos¢ powrotu 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s V =16/22/35/50 mm, max. Materialstirke 4 mm Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 300, V = 160 mm 3888525
Dtugosé stotu 450 mm 480 mm 660 mm 660 mm 600 mm Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 200, V = 63 mm 3888221 Szybkozmienny segment gnacy 45°, H = 300 mm, V = 50 mm 3888526
Szerokos¢ stotu 900 mm 1060 mm 1250 mm 1250 mm 1250 mm Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 200, V = 80 mm 3888222 Narzedzie do giecia dla ptaskiego materiatu (dla HBP 50)
Wysokoé¢ robocza 915 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm Szybkozmienny segment gnacy 85°, H = 200, V = 100 mm 3888223 Rama do giecia i przeciwwaga 3888550
Moc silnika 1,1 kw 2,2 kw 3 kW 4 kW 7,5 kW Szybkozmienny segment gnacy 85°, H =200, V = 125 mm 3888224 Narzet;izie do giecia ptaskiego materiatu, w tym sruby i podktadki dla 3888551
Diugos¢ 900 mm 1150 mm 1250 mm 1250 mm 1400 mm Szybkozm!enny segment gnacy 85:, H =200, V=160 mm 3888225 materlai.u 4/6/8 mm ;
Szerokos¢ / gtebokogé 450 mm 480 mm 650 mm 650 mm 600 mm Szybkozr.menny-se-gment gnacy 45°, H = 2.00 mm, V =50 mm 3888226 Narzedzia fio prostowania (dla HBP 50) . : '
27 Narzedzie do giecia dla ptaskiego materiatu (dla HBP 20) Prostowanie preta ok. 800 mm z zaczepem i stempelkiem prostujgcym 3888555
Wysokos¢ 1130 mm 1200 mm 1250 mm 1250 mm 1500 mm R S ]
ama do giecia i przeciwwaga 3888250
Waga 250 kg 530kg 1050 kg 1050 kg 1450 kg Narzedzie do giecia ptaskiego materiatu, w tym sruby i podktadki dla 3888251
materiatu 4/6/8 mm
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Gietarki pierscieniowe

PRM 60 FH — Hydrauliczna gietarka pierscieniowa, uzywana w poziomie i pionie
do profili, rur i materiatu petnego

Ciezka konstrukcja spawana ze stali
Mozliwo$é pracy w poziomie i w pionie
Hydrauliczne dosuwanie walca gérnego
Wskaznik cyfrowy do walca dosuwajacego
Wszystkie 3 walce napedzane i hartowane

Model
Nr art.

Dane techniczne

@ watu

@ walca gérnego

@ walca dolnego
Predkos¢

Cisnienie hydrauliczne
Moc silnika

Podtaczenie elektryczne
Waga

Wymiary w mm

42

Boczne rolki prostujace, regulowane bezstopniowo

Osobny pulpit sterowniczy z obstugg nozna

PRM 60 FH
3812060

60 mm
215 mm
215 mm
4 m/min.
16t
1,5 kW
400V/50 Hz
950 kg

1000 x 1400 x 1650

Zastosowanie do giecia pierscieniowego

Zawartos¢ przesytki

A

Standardowe rolki gngce (mozliwosci giecia patrz tabela
z prawej strony)
Mobilny pedat do biegu lewego-prawego z wytgcznikiem
awaryjnym
Rolki prostujace
Wskaznik cyfrowy do walca dosuwajacego
kcesoria dodatkowe
Walce do giecia rur
Walce do giecia katowego
Specjalne rolki prostujace
Walce do giecia profili
Walce z tworzywa sztucznego do materiatéw miekkich

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

L]

Sterownik NC z ekranem
dotykowym i funkcjq teach in

Mozliwosci zaginania za pomoca opcjonalnych

rolek zaginajacych:
70x3 1600
40 x 2 500
80x40x3 1400
40x20x 2 500
50
20

Zakres giecia

PRM 60 F

Maks. i
rozmiar @ giecia
mm mm
Mozliwosci zaginania za pomocg standardowych
rolek zaginajacych:

Typ profilu

Podawana moc odnosi sie do materiatu o maks.
granicy plastycznosci 24kg/mm?. Moc giecia przy VA:
wspdtczynnik 0,7 *potrzebne moga by¢ dodatkowe
podktadki dystansowe

L]

Cyfrowy wskaznik pozycji do
walca dosuwajgcego

L]

Opcja specjalne rolki prostujgce
boczne, do kqtownikow

Opcjonalnie mozna uzbroi¢ maszyne w specjalne rolki
gnace do swoich potrzeb

Na zamdwienie moga by¢ wykonane takze nietypowe
rozmiary

Akcesoria PRM 60 FH Nr art. Akcesoria PRM 50 FH  Nr art.
Specjalne rolki prostujace 3880161 Rolki z tworzywa sztucznego do aluminium i stali Przy zamdwieniu prosze podawac
do katownikéw szlachetnej obrabiany rodzaj materiatu!
Uktad sterowania-NC 3880163 0-33,7mm 3880430
Rolki gngce* do PRM 60 FH (Przestrzegaj informaciji 34 - 48,3 mm 3880431
ponizej!) 49 - 60,3 mm 3880432
Rolki do stali-zelaza 61-76,1 mm 3880433
0-33,7 mm 3880410 77 - 83,9 mm 3880434
34 - 48,3 mm 3880411 Wymiar specjalny na zaméwienie
49 - 60,3 mm 3880412
61-76,1 mm 3880413 Rolki katowe z tworzywa sztucznego do aluminium
77 - 88,9 mm 3880414 i stali szlachetnej
Wymiar specjalny na zaméwienie 50 x 50 x 6 mm 3880440
60 x 60 x 6 mm 3880441
Rolki katowe stal-zelazo 70 x 70 x 6 mm 3880442
50 x 50 x 6 mm 3880420 Wymiar specjalny na zamodwienie
60 x 60 x 6 mm 3880421
70 x 70 X 6 mm 3880422 * Cena za zestaw rolek odnosi sie do miary z tego zakresu mm; przy zamdwieniu nalezy podawac wymiar

Wymiar specjalny na zaméwienie materiatu, ktory ma byc obrabiany. Rolki zostang wykonane pod ten wymiar.
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Gietarki pierscieniowe

PRM 80 FH — Hydrauliczna gietarka pierscieniowa, uzywana w poziomie i pionie
do profili, rur i materiatu petnego

Ciezka konstrukcja spawana ze stali Boczne mechaniczne rolki prostujgce, regulowane bez-
Mozliwos¢ pracy w poziomie i w pionie stopniowo

Wszystkie trzy walce napedzane i hartowane Osobny pulpit sterowniczy z 2 wskaznikami cyfrowymi
Hydrauliczne dosuwanie przez dwa walce dolne do dwdch walcéw dosuwajacymi

@
@

Boczne mechaniczne rolki prostujgce,
regulowane bezstopniowo

PRM 80 FH

Model PRM 80 FH

Zawartosc przesytki
Nr art. 3812080 :

Standardowe rolki gngce (mozliwosci giecia
patrz tabela z prawej strony)
Mobilny pulpit sterowniczy

Prosze przy zamoéwieniu
podawac obrabiany

Dane techniczne rodzaj materiatu!

@ rolek 245 mm Jeden wskaznik cyfrowy na kazdy dolny walec
@ watka ustalajace rolki gérne 80 mm dosuwajacy

@ watka ustalajgce rolki dolne 70 mm - Reczne rolki prostujace

Predkos¢ 6 m/min. Akcesoria dodatkowe

Moc silnika 4 kw Hydrauliczne rolki prostujgce

Podtgczenie elektryczne 400V/50 Hz Walce do giecia rur

Waga 1700 kg Walce do gigcia katowego

Wymiary w mm 1450 x 1000 x 1400 Specjalne rolki prostujace

Walce do giecia profili

Walce z tworzywa sztucznego do materiatow
miekkich

Uktad sterowania-NC
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Mozliwosci zaginania za pomoca opcjonalnych
rolek zaginajacych:

70x 3
25x2

80x25x3
25x15x2

PRM 80 FH

=
°
(2]
o,
)
9,
Y

Maks.
rozmiar
mm

Min. 1300

350

@ giecia
mm
Mozliwosci zaginania za pomoca standardowych

Typ profilu

800
350

rolek zaginajacych:

45 500

380

[ury
wv

500
380

.

100 x 20 2000

UPN 140*

1600
1000
800

UPN 120*
UPN 100*

m 80 x 20 800 Opcja: Sterownik NC z ekra-
30x10 300 100x2,5 nem dotykowym i funkcjg
15x1 380 .
m 125 x 25 600 teach in
60 x5 £y 3x5,48 800
1/2x2,77 380
@ 80 x 9* 800
25 x 3,5% p2:0] 80 x 8 800
30x3 400
280 70x7 700
30x3 450
70x 8 800
25x3,5 280 Podawana moc odnosi sie do materiatu o maks. granicy
plastycznosci 24kg/mm?. Moc giecia przy VA: wspot-
UPN 140* 1600 czynnik 0,7 *potrzebne moga by¢ dodatkowe podktadki . . i
UPN 120* 900 dystansowe Opcja: dwie hydrauliczne
UPN 100* 600 boczne rolki prowadzgce

Opcja: hydrauliczne walce
prostujqce

PRM 80 FH w poziomej pozycji roboczej

l ] - Proces giecia

- Opcjonalnie mozna uzbroi¢ maszyne w specjalne rolki
gnace do swoich potrzeb
Na zamoéwienie mogg by¢ wykonane takze nietypowe
rozmiary

Akcesoria PRM 50 FH Nr art.
Hydrauliczna regulacja bocznych 3880170
rolek prowadzacych

Uktad sterowania-NC 3880171

Rolki gnace na zamodwienie

Przyktady giecia
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Gietarki pierscieniowe

PRM 100 FH - Hydrauliczna gietarka pierscieniowa, uzywana w poziomie i pionie do profili,

rur i materiatu petnego

Ciezka konstrukcja spawana ze stali

Mozliwo$é pracy w poziomie i w pionie

Wszystkie trzy walce napedzana silnikiem hydraulicznym i przektadnig
planetarna

Model PRM 100 FH
Nrart. 3812100

Dane techniczne

@ rolek 315 mm
@ watka ustalajace rolki gorne 100 mm
@ watka ustalajace rolki dolne 100 mm
Predkosé 7 m/min.
Moc silnika 7,5 kW
Podtaczenie elektryczne 400V/50 Hz
Ciezar 3650 kg

Wymiary w mm 2000 x 1450 x 1700

46

Walce sg hartowane

Hydrauliczne dosuwanie przez dwa walce dolne

Boczne mechaniczne rolki prostujace, regulowane bezstopniowo
Osobny pulpit sterowniczy z obstugg nozna i 2 wskaznikami cyfrowymi

@
©
@

PRM 100 FH

Zawartos¢ przesytki
Standardowe rolki gnace (mozliwosci giecia
patrz tabela z prawej strony)
Mobilny pulpit sterowniczy
Jeden wskaznik cyfrowy na kazdy dolny walec
dosuwajacy
Reczne rolki prostujace
Akcesoria dodatkowe
Hydrauliczne rolki prostujace
Bezstopniowo regulowana predkos¢ walcow
Walce do giecia rur
Walce do giecia katowego
Specjalne rolki prostujace
Walce do giecia profili
Walce z tworzywa sztucznego do materiatéw
miekkich
Uktad sterowania-NC

Prosze przy zaméwieniu
podawac obrabiany
rodzaj materiatu!

PRM 100 FH
maks. min.

Moc giecia

Rozmiar @ giecia
mm mm

Mozliwosci zaginania za pomocg standardowych

rolek zaginajacych:

Typ profilu

10

200 x 30
160 x 35
80 x5

UPN 180*
UPN 30*

Akcesoria PRM 50 FH Nr art.

Hydrauliczna regulacja bocz- 3880180 na zamdwienie

nych rolek prowadzacych

Uktad sterowania-NC 3880181 na zamdwienie
Bezstopniowo regulowana 3880182 na zamoéwienie
predkos¢

Rolki gnace na zamdwienie

-

metallisraft
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Mozliwosci zaginania za pomoca opcjonalnych

1500
1300

rolek zaginajacych:

80 x5
25x2

1000 x 40 x 4
25x15x2

125x 2,5

15 %1 Opcja: Sterownik NC z ekranem

dotykowym i funkcjq teach in

Podawana moc odnosi sie do materiatu o maks.
granicy plastycznosci 24kg/mm?. Moc giecia przy VA:
wspdtczynnik 0,7 *potrzebne moga by¢ dodatkowe
podktadki dystansowe

4% 6,02
1/2 x 2,77

100 x 12
40x4

100 x 10
40x4

mmm

Opcja: dwie hydrauliczne
boczne rolki prowadzgce

Wieksze
maszyny na
zamowienie

Opcja: hydrauliczne
walce prostujgce

PRM 100 FH w poziomej pozycji roboczej

Proces giecia

Opcjonalnie mozna uzbroi¢ maszyne w specjalne rolki
gnace do swoich potrzeb

Na zaméwienie mogg by¢ wykonane takze nietypowe
rozmiary

Przyktad giecia
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Gietarki ztobkujace

SBM 140-12 E - Silnikowe gietarka ztobkujaca SBM E - Silnikowe gietarki ztobkujace

Prosze przy zamodwieniu
podawac obrabiany

rodzaj materiatu! Przyktady zastosowania

Ciezka i stabilna konstrukcja zeliwna Ciezka i stabilna konstrukcja stalowa Przestawiana ptyta ogranicznika

Silnik samohamujacy

Silnik samohamujacy

Waty stalowe zamontowane z panewkami @

@ & O 0 ©

Obstuga pedatem Obstuga pedatem z brazu
Przestawiany wat dolny Przestawiany wat dolny Zestaw 4 rolek standardowych
Waty stalowe -+ Z dolng czescig korpusu
Zestaw 8 rolek standardowych
Z dolna czescia korpusu
Przestawiana ptyta ogranicznika Zawartosc przesytki SBM 250-25E
sﬂ} szg sa{H} sﬂﬂ
Akcesoria SBM 250-25E
E1m E2 ESHH} ﬁ __H:H} __ﬂ __H
Akcesoria SBM 250-25E Nr art.
Rolki gnace Typ E1 3880711
Rolki gnace Typ E2 3880712
Rolki gnace Typ E3 3880713
Rolki gnace Typ E4 3880714
SBM 250-25 E Rolki gnace Typ E5 3880715
Rolki gnace Typ E6 3880716
Rolki gnace Typ E7 3880717
Rolki gnace Typ E8 3880718
Dopfata za hydrauliczny walec gérny* 3880719
*Fabrycznie
Przyktady zastosowania
SBM 140-12 E @ @ @ @ @ @
Przyktady zastosowania Zawartosc przesytki SBM 140-12 Akcesoria SBM 140-12
@ @ @ @ @ @ @ @ @ Zawartos¢ przesytki SBM 300-40E
s1 :B sa-ﬂ s4
$1-5: Rolki standardowe do Akcesoria SBM 300-40E
7 4/6/7/9/10 mm A » H-H} [ ] %
{> E ’\7 ]}
U 1 )—
SBM 300-40 E v = HH} U D %}
“{ iH} m ﬁ ES E6 E7 E8
E1 E2 E3
Model SBM 140-12 E Akcesoria SBM 140 Nr art. Model SBM 250-25 E SBM 300-40 E ' ' :
Nr art. 3814003 Rolki gnace Typ E1 3880131 Nr art. 3814004 3814005 Akcesoria SBM 300-40E Nr art.
Rolki gnace Typ E2 3880132 Rolki gnace Typ E1 3880721
Dane techniczne Rolki gnace Typ E3 3880133 Dane techniczne Rolki gnace Typ E2 3880722
Diugosé walcow 140 mm Rolki gnace Typ E4 3880134 ( . Rolki gnace Typ E3 3880723
g Rolki 2nace Tvp E5 3880135 Dtugo$é¢ walcow 250 mm 300 mm =
Maks. grubos’c’ blachy* 1,2 mm - gna yp Maks. erubosé blachy* 25 G £ Gl Rolki gnace Typ E4 3880724
& walca 62 mm Rolki gnace Typ E6 3880136 -8 \4 2 Rolki gnace Typ E5 3880725
Sroroaié sovi 100 Rolki gnace Typ E7 3880137 Gwalca 96 mm 126 mm Rolki gnace Typ E6 3880726
Pze‘rch)( o’slc SZTI : - mm1 Rolki gnace Typ E8 3880138 Szerokolslc szyi : 160 mm 200 mm Rolki gnace Typ E7 3880727
eaKOSCWalcow, 32 min- Predko$¢ walcéw 5 m/min. 5 m/min. Rolki gnace Typ E8 3880728
Moc 5|In|k§ 0,75 kW Moc silnika 1,5 kW 2,2 kW Dopfata za hydrauliczny walec gérny* 3880729
Podtaczenie elektryczne 400V/50 Hz Podtaczenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz *Fabrycznie
Cigzar 110 kg Cigzar 350 kg 500 kg

Wymiary dt. x szer. x wys. 900 x 1350 x 450

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?

Wymiary df. x szer. x wys. 1400 x 550 x 1120 mm 1700 x 570 x 1200 mm
*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?
Przy zaméwieniu prosze podawacé

rodzaj obrabianego materiatu!
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Gietarki obrotowe

RBM E PRO - Silnikowe gietarki obrotowe w wersji ciezkiej

do blach o grubosci do 5 mm

Ciezka konstrukcja stalowa spawana

Napedzany walec gérny i zaciskowy

Wychylany walec gérny

Reczne dosuwanie walca zaciskowego i bocznego
Walce napedzane przez dynamiczny silnik elektryczny
i przektadnie

RBM 2050-30 E PRO z opcjg silnikowego dosuwa-
nia walca bocznego i wskaznikiem cyfrowym do
walca bocznego

Walec gérny wychylany
obstugg manualng (opcja)
RBM E Pro - gietarki obrotowe z napedem silnikowym

Rowki do uktadania drutu na walcu zaciskowym
Zabezpieczenie w postaci liny wytaczania awaryjnego
Z mobilnym pulpitem sterowniczym i pedatem

Panel sterowniczy ze wskaZnikiem cyfrowym i

Model RBM 1270-40E Pro RBM 1550-40E Pro
Nr art. 3813301 3813302
Dane techniczne

Szeroko$¢ giecia 1270 mm 1550 mm
Maks. grubos¢ blachy* 4 mm 4 mm

@ walca 120 mm 140 mm
Min. @ giecia 180 mm 210 mm
Predkosc 3 m/min. 3,5 m/min.
Moc silnika 2,2 kW 2,2 kW
Podtaczenie elektryczne 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Ciezar 1115 kg 1350 kg

Wymiary dt. x szer. x wys.

do giecia VA bezwzglednie konieczne sg opcjonalne walce hartowane.

Dalsze modele na zaméwienie

Akcesoria RBM 1270-40E Pro Nr art.
Walce hartowane do stali szlachetnej* 3880050
Silnikowe dosuwanie walca bocznego 3880051
Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880052
Akcesoria RBM 1550-40E Pro Nr art.
Walce hartowane do stali szlachetnej* 3880053
Silnikowe dosuwanie walca bocznego 3880054
Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880055
50

2470 x 750 x 1000

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia stozkowego = wspétczynnik 0,5; moc giecia alu = 1,2; moc giecia VA = wspétczynnik 0,75;

2470 x 750 x 1000

Akcesoria RBM 2050-30E Pro

Walce hartowane do stali szlachetnej*
Silnikowe dosuwanie walca bocznego
Wskaznik cyfrowy do walca bocznego

Nr art.

3880056
3880057
3880058

B

Prosze przy zamoéwieniu
podawac obrabiany
rodzaj materiatu!

RBM 2050-30E Pro

3813303

2050 mm
3 mm
130 mm
195 mm
3,5 m/min.
2,2 kW

400V / 50 Hz

1500 kg

3200 x 750 x 1000

Maszyny nie da sie
doposazy¢ w akcesoria,
mozna je zamowic tylko
W nowej maszynie

metallisraft
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RBM E PRO - Silnikowe gietarki obrotowe w wersji ciezkiej z dosuwaniem
silnikowym do blach o grubosci do 6 mm

Ciezka konstrukcja stalowa spawana
Napedzany walec gorny i zaciskowy
Silnikowe dosuwanie walca bocznego
Wychylany walec gérny

Walce napedzane przez dynamiczny silnik

elektryczny i przektadnie

Zabezpieczenie w postaci liny wyfaczania
awaryjnego

Z jezdnym pulpitem sterowniczym

Wychylany walec gérny

RBM 2050-50E Pro
Ilu. pokazuje giecie profilu za pomocq
rolek profilowych (Opcja)

Dé)

Prosze przy zamoéwieniu
podawac obrabiany
rodzaj materiatu!
RBM E Pro - gietarki obrotowe z napedem silnikowym

Model Giecia  Maks. moc giecia  Maks. moc @ walca Predkosc Min. ¢ Moc Waga Wymiary Nr art.
szerokosc wstepnego* giecia* walcow giecia  silnika dt. x szer. x wys.
w mm
RBM 1550-60E Pro 1550 mm 5 mm 6 mm 130 mm 3,2m/min.  195mm 2,2kW 1400kg 3250 x 650 x 1020 3813314
RBM 2050-50E Pro 2050 mm 4 mm 5 mm 150 mm 3,4m/min.  225mm 3,0kW 1885kg 3750x680x 1040 3813315
RBM 2050-60E Pro 2050 mm 5mm 6 mm 170mm 3,8 m/min. 255mm 4,0kW 2100kg 3850x720x 1050 3813316
RBM 2550-40E Pro 2550 mm 3 mm 4 mm 150 mm 3,4m/min.  225mm 3,0kW 2150kg 4250x650x 1020 3813317
RBM 2550-60E Pro 2550 mm 5mm 6 mm 190 mm 4,3 m/min.  285mm 4,0kW 3400kg 4700x950x 1300 3813318
RBM 3050-60E Pro 3050 mm 5 mm 6 mm 220 mm 5,0 m/min. 330 mm 55kW 6000kg 5200x 1150 x 1400 3813319

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia stozkowego = wspétczynnik 0,5; moc giecia alu = 1,2; moc giecia VA = wspétczynnik
0,75; do giecia VA bezwzglednie konieczne sg opcjonalne walce hartowane.

Akcesoria RBM 1550-60E Pro Nr art. Akcesoria RBM 2550-40E Pro Nr art.
Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880220 Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880220 Maszyny nie da sie dopo-
Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221 Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221 sazy¢ w akcesoria, mozna
Walce hartowane do stali szlachetnej 3880225 Walce hartowane do stali szlachetnej 3880234 je zamowic tylko w nowej
Przedtuzone korice walcow do giecia profili 3880226 Przedtuzone korice walcow do giecia profili 3880235 maszynie

Walce do gigcia profili 3880227 Walce do gigcia profili 3880236 Dalszelnodelelng
Akcesoria RBM 2050-50E Pro Nr art. Akcesoria RBM 2550-60E Pro Nr art. famowienie
Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880220 Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880220

Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221 Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221

Walce hartowane do stali szlachetnej 3880228 Walce hartowane do stali szlachetnej 3880237

Przedtuzone korice walcéw do giecia profili 3880229 Przedtuzone korice walcéw do giecia profili 3880238

Walce do giecia profili 3880230 Walce do giecia profili 3880239

Akcesoria RBM 2050-60E Pro Nr art. Akcesoria RBM 3050-60E Pro Nr art.

Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880220 Wskaznik cyfrowy do walca bocznego 3880220

Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221 Silnikowe dosuwanie walca zaciskowego 3880221

Walce hartowane do stali szlachetnej 3880231 Walce hartowane do stali szlachetnej 3880240

Przedtuzone korice walcéw do giecia profili 3880232 Przedtuzone korice walcéw do giecia profili 3880241

Walce do giecia profili 3880233 Walce do giecia profili 3880242
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Hydrauliczne gietarki obrotowe

RBM 4 HMS PRO - Hydrauliczne 4-walcowe gietarki obrotowe

Ciezka i mocna konstrukcja spawana - Trzy wskazniki cyfrowe

Liniowe dosuwanie walcéw zaciskowych i bocznych (2 x walce boczne, 1 x walec zaciskowy)

przez sitowniki hydrauliczne - Hydrauliczne tozysko odchylane utatwia zdejmowa-
Walce hartowane indukcyjnie, nadaja sie do giecia nie gotowego potwyrobu

stali szlachetnej - Mobilny pulpit sterowniczy

Walec goérny napedzany przez silnik hydrauliczny i - Mechanizm giecia stozkowego

przektadnie planetarng, ruch jest przenoszony na - Hydrauliczny system kompensacyjny gwarantujacy
walec zaciskowy przez waty kardanowe réwnolegtos¢

Maszyna zabezpieczony przed przecigzeniem - Lina wylaczania awaryjnego

Prosze przy zaméwieniu
podawac obrabiany
rodzaj materiatu!

RBM 1550-110 4 HMS PRO

RBM 4 HMS PRO - hydrauliczne 4-walcowe gietarki obrotowe

RBM 4 Szerokos¢ Moc Moc giecia* @ walca Najmniejszy Moc Predkos¢ giecia
HMS PRO robocza  zaginania* gérnego @ giecia* silnika

mm mm mm mm mm kw m/min
1550-65 1550 3,5/4,5 4,5/6,5 150 225/750 2,2&1,5 6
1550-110 1550 7/9 9/11 200 300/1000 4,0&1,5 6
1550-150 1550 10/12 12/15 250 375/1250 7,5&1,5 5
2050-60 2050 3/4 4/6 150 225/750 2,2&1,5 6
2050-80 2050 4/6 6/8 180 270/900 3,0&1,5 5
2050-100 2050 6/8 8/10 200 300/1000 4,0&1,5 6
2050-120 2050 8/10 10/12 250 375/1250 758&1,5 5
2050-220 2050 15/18 18/22 300 450/1500 11 1,5/5
2550-60 2550 3/4 4/6 180 270/900 3,0&1,5 5
2550-80 2550 4/6 6/8 200 300/1000 4,0&1,5 6
2550-100 2550 6/8 8/10 250 375/1250 7,5&1,5 5
2550-180 2550 12/15 15/18 300 450/1500 11 1,5/5
3050-60 3050 3/4 4/6 200 300/1000 4,0&1,5 6
3050-90 3050 5/7 7/9 250 375/1250 7,5&1,5 5
3050-150 3050 10/12 12/15 300 450/1500 11 1,5/5
4050-80 4050 4/6 6/8 275 410/1375 11 1,5/5

Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm? przy 1,5 x @ walca gérnego / 5 x @ walca gérnego; moc gigcia stozkowego = wspdtczynnik 0,5;

moc giecia alu = 1,2; moc giecia VA = wspotczynnik 0,75.
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Dtugosc

mm
3300
3350
3500
3800
3850
3850
4000
4400
4350
4350
4500
4900
4850
5000
5400
6400

Akcesoria opcjonalne:
Sterownik NC tech-in
Mechaniczny dZzwig pomocniczy
Hydrauliczne podpory boczne

Bezstopniowa regulacja predkosci giecia

Szerokos¢ Wysokosé

mm
1150
1350
1500
1150
1350
1350
1500
1800
1350
1350
1500
1800
1350
1500
1800
1600

mm
1110
1290
1370
1110
1290
1290
1370
1950
1290
1290
1370
1950
1290
1370
1950
1800

Waga

kg
2370
3250
4650
2800
3300
3750
5350
6500
3700
4250
6100
7500
4750
6800
8500
9000

Nr art.

3813346
3813347
3813348
3813349
3813350
3813351
3813352
3813353
3813354
3813355
3813356
3813357
3813358
3813359
3813360
3813361

Dalsze modele
i akcesoria na
zyczenie

metallisraft
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Akcesoria opcjonalne:
Sterownik NC tech-in

O3 —~—
“"lllllllllllllll""

Hydrauliczne tozysko odchylane
utfatwia zdejmowanie materiatu

Mechanizm giecia stozkowego

Lina wyfgczania awaryjnego
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Hydrauliczne gietarki obrotowe

RBM 4-H PRO - Hydrauliczne 4-walcowe gietarki obrotowe w wersji ciezkiej

Ciezka i beznaprezeniowa konstrukcja stalowa

Spawana

Walec gorny i walec zaciskowy napedzane przez

silniki hydrauliczne i przektadnie planetarng

Hydrauliczne tozysko odchylane utatwia zdejmo-

wanie materiatu

Wszystkie walce poruszajg sie w tozyskach
wateczkowo-stozkowych z tozami z brazu
Walce utwardzane indukcyjnie

Z mechanizmem giecia stozkowego
seryjnie z 2 stopniami predkosci
Elektroniczna regulacja walcéw bocznych

RBM 4-H Pro - hydrauliczne 4-walcowe gietarki obrotowe

Dane techniczne Szerokosc
robocza
mm
RBM 2050-60 4-H Pro 2050 mm
RBM 2050-100 4-H Pro 2050 mm
RBM 2050-1304-H Pro 2050 mm
RBM 2550-1004-H Pro 2550 mm
RBM 2550-1304-H Pro 2550 mm
RBM 2550-2004-H Pro 2550 mm
RBM 3100-1304-H Pro 3100 mm
RBM 3100-2004-H Pro 3100 mm
RBM 3100-250 4-H Pro 3100 mm
RBM 4100-80 4-H Pro 4100 mm

Moc
zaginania*
mm
4 mm
8 mm
10 mm
8 mm
10 mm
16 mm
10 mm
16 mm
20 mm
6 mm

alu = 1,2; moc giegcia VA = wspétczynnik 0,75.

Maszyny o mocy giecia do

140 mm na zamoéwienie
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Moc
giecia*
mm
6 mm
10 mm
13 mm
10 mm
13 mm
20 mm
13 mm
20 mm
25 mm
8 mm

@ walca
gornego
mm
170 mm
210 mm
230 mm
230 mm
270 mm
330 mm
300 mm
360 mm
400mm
300 mm

Moc
silnika
kW
5,5 kW
7,5 kw
11 kW
11 kW
15 kW
22 kW
15 kw
22 kW
30 kw
11 kW

Predkos¢
giecia
m/min

0,978 m/min.
0,792 m/min.
0,792 m/min.
0,792 m/min.
0,756 m/min.
0,756 m/min.
0,756 m/min.
0,906 m/min.
0,906 m/min.
0,756 m/min.
Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm? przy 1,5 x @ walca gornego / 5 x @ walca gérnego; moc giecia stozkowego = wspotczynnik 0,5; moc giecia

Réwnolegtos¢ walca dolnego gwarantuje masyw-
ny watek skretny

Walec dolny przestawiany hydraulicznie
Elektryczne i hydrauliczne zabezpieczenie prze-
cigzeniowe

Mobilny pulpit sterowniczy ze wskaznikiem cyfro-
wym

Wszystkie elementy hydrauliczne renomowanych
producentdéw, jak np. ,REXROTH" Precyzyjne giecie policentryczne

(z opcjonalnym sterownikiem CNC) rownika CNC

Dtugosc¢ Szeroko$¢ Wysokos¢  Waga -
Nr art. Akcesoria od RBM 2050-60 4-H Pro do RBM 4100-80
mm mm mm kg 4-H Pro.
3540 970 1140  3030kg 3813500 Sterownik CNC
3830 1160 1180  4940kg 3813501 Uktad sterowania-NC =
3830 1160 1180  5280kg 3813502 Regulowana predkos¢ walcow .
4330 1160 1180  5920kg 3813503 D M TGN = [ERD T 2 0, R 15
4760 1660 1590  10600kg 3813504 3501 [ T = [rEmUEd & o, s & ¢
4760 1660 1590  12100kg 3813505 ST I e = [Bremien & i, Doz B
5310 1660 1590  12300kg 3813506 S OB TR
5560 2060 2050  19000kg 3813507 .
5560 2060 2050  20800kg 3813508 mﬁi:ir;ﬁfgzx]zoso 60 4-H Pro
6310 1660 1500  14600kg 3813509

Hydrauliczny suport boczny

Akcesoria RBM 2050-100 4-H Pro
Walce szlifowane
Hydrauliczny suport boczny

Prosze przy zamowieniu
podawac obrabiany
rodzaj materiatu!

Akcesoria RBM 2050-130 4-H Pro
Walce szlifowane
Hydrauliczny suport boczny

Akcesoria RBM 2550-100 4-H Pro
Walce szlifowane
Hydrauliczny suport boczny

Menu ekranowe opcjonalnego ste-

RBM 2050-100 4-H PRO

metallisraft
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Hydrauliczne tozysko odchylane

utatwia zdejmowanie materiatu

Réwnolegtos¢ walca dolnego
gwarantuje watek skretny

Sterownik standardowy

(llu. z opcjonalnym sterownikiem CNC)

Nr art.

3880928
3880929
3880938
3880945
3880946
3880947
3880948

Nr art.
3880930
3880939

Nr art.
3880931
3880939

Nr art.
3880932
3880939

Nr art.
3880933
3880940

Akcesoria RBM 2550-130 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880934
Hydrauliczny suport boczny 3880940
Akcesoria RBM 2550-200 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880935
Hydrauliczny suport boczny 3880941
Akcesoria RBM 3100-130 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880936
Hydrauliczny suport boczny 3880941
Akcesoria RBM 3100-200 4-H Pro Nr art.
Hydrauliczny suport boczny 3880942
Akcesoria RBM 2050-60 4-H Pro Nr art.
Hydrauliczny suport boczny 3880943
Akcesoria RBM 4100-80 4-H Pro Nr art.
Walce szlifowane 3880937
Hydrauliczny suport boczny 3880944
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Pétsilnikowe zaginarki Metallbearbeitungsmaschinen

MSBM - Potsilnikowe zaginarki w wersji ciezkiej z obstugg nozng S e
Tk Europe

Wersja potsilnikowa - reczna obstuga lica gérne- Z ciagta szyna do giecia ostrego Modele S
go, silnikowy proces giecia Seryjnie z reczna regulacjg kata giecia za pomoca Z segmentowanymi narzedziami gérnymi
Zaprojektowana do uzytku profesjonalnego pierscienia krzywkowego Modele SH

Z obstugg nozng Wiasciwie nie wymaga konserwacji Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

Ciezka, kompaktowa konstrukcja spawana

Seryjny sterownik MA, reczna
regulacja kgta giecia za pomocgq
pierscienia skalowanego z lewej

Typ

MSBM 1520-25 S / SH
MSBM 2020-25 S / SH
MSBM 2520-20 S / SH
MSBM 3020-15 S / SH

MSBM 3020-15

Podziat na segmenty MSBM S / MSBM SH
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400
25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500-500

Dalsze zaginarki dostepne na zamdwienie!

Wymiary
Lico gnace HBSM S

LA ] 8]

Wymiary
Lico gnace HBSM

L | c | o |

strony maszyny
Wymiary
Lico gnace HBSM SH

L F ]G

1500 340 305 49 1500 360 335 1500 290 320
2000 340 305 49 2000 360 335 2000 290 320
2500 345 310 49 2500 370 340 2500 310 340
3000 345 310 49 3000 370 340 3000 310 340

Szerokos¢ listwy gngcej 20 mm Szerokos¢ listwy gngcej 20 mm

Szerokos¢ listwy gngcej 20 mm

Model Szerokos¢ Grubosc¢ blachy Przepust migdzy Moc silnika Waga Wymiary Nr art. Akcesoria MSBM 1520-25 / S / SH Nr art. Akcesoria MSBM 2520-20 / S / SH Nr art.

robocza maks.* licem gérnym a dolnym Giecie dt. x szer. x wys. w mm Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 3797005 Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 3797007
maks. maks. krzywkami, 100 - 1000mm krzywkami, 100 - 1000mm

MSBM 1520-25 1520 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290 3779030 Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i ciggta 3797010 Ogranicznik tylny z pokrettem, urzagdzeniem pomiarowym i cig- 3797012

MSBM 2020-25 2020 mm 2,5mm 140 mm 1,1 kw 1450 kg 2975 x 560 x 1290 3779031 belka, 75 - 760mm gtg belka, 75 - 760mm

MSBM 2520-20 2520 mm 2,0 mm 140 mm 1,1 kw 1780 kg 3475 x 560 x 1290 3779032 Ogranicznik tylny, pokretto, urzadzenie pomiarowe i palcami opo- 3797020 Ogranicznik tylny, pokretto, urzadzenie pomiarowe i palcami 3797022

MSBM 3020-15 3020 mm 1,5 mm 140 mm 1,1 kW 2200 kg 3975 x 560 x 1290 3779033 rowymi, 6 - 760mm oporowymi, 6 - 760mm

MSBM 1520-25 S 1520 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290 3779040 Nozyce rolkowe do blach o grubosci do 0,8 mm 3797030 Nozyce rolkowe do blach o grubosci do 0,8 mm 3797032

MSBM 2020-25 S 2020 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1450 kg 2975 x 560 x 1290 3779041

MSBM 2520-20 S 2520 mm 2,0 mm 140 mm 1,1 kW 1780 kg 3475 x 560 x 1290 3779042 Akcesoria MSBM 2020-25 / S / SH Nr art. Akcesoria MSBM 3020-15 / S / SH Nr art.

MSBM 3020-15 S 3020 mm 1,5 mm 140 mm 1,1 kW 2200 kg 3975 x 560 x 1290 3779043 Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 3797006 Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami terowymi i 3797008

MSBM 1520-25 SH 1520 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290 3779050 krzywkami, 100 - 1000mm krzywkami, 100 - 1000mm

MSBM 2020-25 SH 2020 mm 2,5 mm 140 mm 1,1 kW 1450 kg 2975 x 560 x 1290 3779051 Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i ciaggta 3797011 Ogranicznik tylny z pokrettem, urzagdzeniem pomiarowym i cig- 3797013

MSBM 2520-20 SH 2520 mm 2,0 mm 140 mm 1,1 kW 1780 kg 3475 x 560 x 1290 3779052 belka, 75 - 760mm gta belka, 75 - 760mm

MSBM 3020-15 SH 3020 mm 1,5 mm 140 mm 1,1 kW 2200 kg 3975 x 560 x 1290 3779053 Ogranicznik tylny, pokretto, urzadzenie pomiarowe i palcami opo- 3797021 Ogranicznik tylny, pokretto, urzagdzenie pomiarowe i palcami 3797023

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia VA: wspétczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspétczynnik 1,2; do giecia stali szla- rowymi, 6 - 760mm oporowymi, 6 - 760mm

chetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzedzi Nozyce rolkowe do blach o grubosci do 0,8 mm 3797031 Nozyce rolkowe do blach o grubosci do 0,8 mm 3797033

Utwardzanie narzedzi standardowych na zamdwienie!

@ Hartowana szyna do giecia ostrego i listwa gnaca / hartowane segmentowane narzedzia i listwa gnaca / hartowane stopki i listwa gnaca



Silnikowe zaginarki

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciezkiej do blach grubosci do 1,75 mm

Do blach o grubosci do 1,75 mm

Z obstuga noing

Ciezka, kompaktowa konstrukcja spawana
Dynamiczny naped silnikami firmy Lenze

Seryjnie z reczna regulacja kata giecia

WHtasciwie nie wymaga konserwacji

silnika

Z ciagta szyna do giecia ostrego

Typ

MSBM 1520-17 PRO S / SH
MSBM 2020-15 PRO S / SH
MSBM 2620-12 PRO S / SH
MSBM 3020-10 PRO S / SH

Model

MSBM 1520-17 PRO
MSBM 2020-15 PRO
MSBM 2520-12 PRO
MSBM 3020-10 PRO
MSBM 1520-17 PRO S
MSBM 2020-15 PRO S
MSBM 2520-12 PRO S
MSBM 3020-10 PRO S
MSBM 1520-17 PRO SH
MSBM 2020-15 PRO SH
MSBM 2520-12 PRO SH
MSBM 3020-10 PRO SH

podziat na segmenty MSBM PRO S / SH

25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500

Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy uzyciu

Jakos¢

* * .
* Made in
P Europe

* % %

Modele S

Z segmentowanymi narzedziami gérnymi
Modele SH

Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

MSBM 2020-15 PRO S

25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400
25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500-500

Szerokos¢  Grubosc blachy Przepust miedzy
robocza maks.* licem gérnym a dolnym
maks. maks.
1520 mm 1,75 mm 110 mm
2020 mm 1,5mm 110 mm
2520 mm 1,25 mm 110 mm
3020 mm 1,0 mm 110 mm
1520 mm 1,75 mm 110 mm
2020 mm 1,5 mm 110 mm
2520 mm 1,25 mm 110 mm
3020 mm 1,0 mm 110 mm
1520 mm 1,75 mm 110 mm
2020 mm 1,5 mm 110 mm
2520 mm 1,25 mm 110 mm
3020 mm 1,0 mm 110 mm

Dalsze zaginarki dostepne
na zamowienie!

Moc silnika

Lico Gigcie
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kw
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW
0,37 kW 0,75 kW

Waga Wymiary Nr art.
dt. x szer. x wys. w
mm
810 kg 2150 x 700 x 1100 3779060
1050kg 2650 x 700 x 1100 3779061
1290 kg 3150 x 700 x 1100 3779062
1610kg 3650 x 700 x 1100 3779063
810 kg 2150 x 700 x 1100 3779070
1050 kg 2650 x 700 x 1100 3779071
1290 kg 3150 x 700 x 1100 3779072
1610 kg 3650 x 700 x 1100 3779073
810 kg 2150 x 700 x 1100 3779080
1050 kg 2650 x 700 x 1100 3779081
1290 kg 3150 x 700 x 1100 3779082
1610 kg 3650 x 700 x 1100 3779083

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia VA: wspétczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspétczynnik 1,2; do giecia stali szla-
chetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzedzi
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Wymiary
Lico gnace MBSM

|l c | o | |
1500 225 200 44
2000 258 232 44
2500 258 232 44
3000 262 232 44

Szerokos¢ listwy gngcej 15 mm

Akcesoria MSBM 1520-17 PRO /S / SH
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik PUD, ustawianie kata giecia
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi i cyfrowym wskaznikiem pozycji,
15-1000mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 2020-15 PRO / S / SH
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik PUD, ustawianie kata giecia
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi i cyfrowym wskaznikiem pozycji,
15-1000mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 2520-12 PRO /S / SH
Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Wymiary

Lico gnace MBSM S

L A ] 8

1500
2000
2500
3000

Szerokos¢ listwy gngcej 15 mm

Nr art.
3797005

3797010

3797020

3797160

3797500

3797040

3797505

Nr art.
3797006

3797011

3797021

3797160

3797500

3797041

3797506

Nr art.
3797007

3797012

3797022

3797160

3797500

Utwardzanie narzedzi standardowych na zamdwienie!
Hartowana szyna do giecia ostrego i listwa gnaca

Hartowane segmentowane narzedzia i listwa gnaca
. Hartowane segmentowane stopki i listwa gnaca

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Seryjny sterownik MA, reczna
regulacja kata giecia za pomoca
pierscienia skalowanego z lewej
strony maszyny

Wymiary
Lico gnace MBSM SH

258 215 1500 270 300
258 215 2000 290 320
310 265 2500 290 320
343 303 3000 290 320

Szerokos¢ listwy gngcej 15 mm

Sterownik PUD, ustawianie kata giecia
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi i cyfrowym wskaznikiem pozycji,
15-1000mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 3020-10 PRO / S / SH

Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciggta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik PUD, ustawianie kata giecia
potencjometrem PT 1, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi i cyfrowym wskaznikiem pozycji,
15-1000mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

3797042

3797507

Nr art.
3797008

3797013

3797023

3797160

3797500

3797043

3797508

Opcjonalny sterownik PT 1 -
wygodna regulacja kata giecia
potencjometrem z przodu
maszyny

Opcjonalny sterownik PUD ze
wskaznikiem cyfrowym, reczne
przestawiania kata giecia i przesta-
wiany, silnikowy ogranicznik tylny

Opcjonalny sterownik

Schneider TM 238, sterownik
jednoosiowy do cyfrowego wpro-
wadzania kata na duzym ekranie
dotykowym z mozliwoscia zapisy-
wania sekwencji fazowania

Opcjonalny sterownik

Schneider CNC2A, sterownik dwu-
osiowy do cyfrowego wprowadza-
nia kata na duzym ekranie doty-
kowym z mozliwoscig zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy
ogranicznik tylny z palcami opo-
rowymi, zakres przemieszczania
15-1000 mm 59



Silnikowe zaginarki

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciezkiej do blach grubosci do 3,5 mm

Do blach o grubosci do 3,5 mm

Z obstuga nozng

Ciezka, kompaktowa konstrukcja spawana
Dynamiczny naped silnikami firmy Lenze

Seryjnie z reczng regulacja kata giecia

Wiasciwie nie wymaga konserwacji

silnika

Z ciagta szyna do giecia ostrego

Typ

MSBM 1020-30 PRO S / SH
MSBM 1520-30 PRO S / SH
MSBM 2020-25 PRO S / SH
MSBM 2520-20 PRO S / SH
MSBM 3020-15 PRO S / SH

Model

MSBM 1020-35 PRO
MSBM 1520-30 PRO
MSBM 2020-25 PRO
MSBM 2520-20 PRO
MSBM 3020-15 PRO
MSBM 1020-35 PRO S
MSBM 1520-30 PRO S
MSBM 2020-25 PRO S
MSBM 2520-20 PRO S
MSBM 3020-15 PRO S
MSBM 1020-35 PRO SH
MSBM 1520-30 PRO SH
MSBM 2020-25 PRO SH
MSBM 2520-20 PRO SH
MSBM 3020-15 PRO SH

Podziat na segmenty MSBM PRO S / SH
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500

25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400

25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500

25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500-500

Szerokos¢ Grubosc Przepust miedzy
robocza blachy licem gérnym
maks. maks. * a dolnym
maks.
1020 mm 3,5 mm 140 mm
1520 mm 3,0 mm 140 mm
2020 mm 2,5 mm 140 mm
2520 mm 2,0 mm 140 mm
3020 mm 1,5mm 140 mm
1020 mm 3,5mm 140 mm
1520 mm 3,0 mm 140 mm
2020 mm 2,5 mm 140 mm
2520 mm 2,0 mm 140 mm
3020 mm 1,5 mm 140 mm
1020 mm 3,5mm 140 mm
1520 mm 3,0 mm 140 mm
2020 mm 2,5 mm 140 mm
2520 mm 2,0 mm 140 mm
3020 mm 1,5 mm 140 mm

Moc silnika

Lico Giecie
0,75kw 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kw 1,1 kW
0,75kw 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75 kw 1,1 kW
0,75kw 1,1 kW
0,75 kW 1,1 kW
0,75kw 1,1 kW

Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy uzyciu

Modele S
Z segmentowanymi narzedziami gérnymi
Modele SH
Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

MSBM 3020-15 PRO
z opcjonalnym sterownikiem TM 238

Waga

860 kg
1060 kg
1380 kg
1780 kg
2200 kg
860 kg
1060 kg
1380 kg
1780 kg
2200 kg
860 kg
1060 kg
1380 kg
1780 kg
2200 kg

Jakos¢
Made in
Europe

Dalsze zaginarki dostepne na

Wymiary
dt. x szer. x wys. w mm

1350 x 710 x 1160
2350 x 710 x 1160
2850 x 710 x 1160
3350 x 710 x 1160
3850 x 710 x 1160
1350 x 710 x 1160
2350 x 710 x 1160
2850 x 710 x 1160
3350 x 710 x 1160
3850 x 710 x 1160
1350 x 710 x 1160
2350 x 710 x 1160
2850 x 710 x 1160
3350 x 710 x 1160
3850 x 710 x 1160

zamowienie!

Nr art.

3779089
3779090
3779091
3779092
3779093
3779099
3779100
3779101
3779102
3779103
3779109
3779110
3779111
3779112
3779113

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia VA: wspétczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspétczynnik 1,2; do giecia stali
szlachetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzedzi
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Wymiary
Lico gnace MBSM

|l c | o | |
1000 380 338 52
1500 380 338 52
2000 360 338 52
2500 360 338 52
3000 360 338 52

Szerokos¢ listwy gnacej 20 mm

Akcesoria MSBM 1020-35 PRO / S / SH

Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata gigcia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 1520-30 PRO / S / SH

Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 2020-25 PRO / S / SH

Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Wymiary
Lico gnace MBSM S

LA ] 8
350 310

Wymiary

1000 1000

1500 350 310 1500 290
2000 350 310 2000 290
2500 355 315 2500 310
3000 355 315 3000 310

Szerokos¢ listwy gnacej 20 mm

Nr art.
3797005

3797010

3797020

3797160

3797500

3797504

Nr art.
3797005

3797010

3797020

3797160

3797500

3797505

Nr art.
3797006

3797011

3797021

3797160

3797500

3797506

Hartowana szyna do giecia ostrego i listwa gnaca
Hartowane segmentowane narzedzia i listwa gnaca
. Hartowane segmentowane stopki i listwa gnaca

' Utwardzanie narzedzi standardowych na zamdwienie!

Akcesoria MSBM 2520-20 PRO / S / SH

Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 3020-15 PRO / S / SH

Ogranicznik tylny z dwoma ramionami, rowkami
terowymi i krzywkami, 100-1000mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

metallisraft

Lico gngce MBSM SH

I
270 300

320
320
340
340

Szerokos¢ listwy gnacej 20 mm

Nr art.
3797007

3797012

3797022

3797160

3797500

3797507

Nr art.
3797008

3797013

3797023

3797160

3797500

3797508

Metallbearbeitungsmaschinen

Seryjny sterownik MA, reczna
regulacja kata giecia za pomoca
pierscienia skalowanego z lewej
strony maszyny

Opcjonalny sterownik PT 1 -
wygodna regulacja kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Opcjonalny sterownik PUD ze
wskaznikiem cyfrowym, reczne
przestawiania kata giecia i przesta-
wiany, silnikowy ogranicznik tylny

Opcjonalny sterownik
Schneider TM 238, sterownik
jednoosiowy do cyfrowego wpro-
wadzania kata na duzym ekranie
dotykowym z mozliwoscia zapisy-
wania sekwencji fazowania
Opcjonalny sterownik
Schneider CNC2A, sterownik dwu-
osiowy do cyfrowego wprowadza-
nia kata na duzym ekranie doty-
kowym z mozliwoscig zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy
ogranicznik tylny z palcami opo-
rowymi, zakres przemieszczania
15-1000 mm
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Silnikowe zaginarki

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersiji ciezkiej do blach grubosci do 4,0 mm

Typ

MSBM 1220-40 PRO SH
MSBM 1520-35 PRO SH
MSBM 2020-30 PRO SH
MSBM 2520-25 PRO SH
MSBM 3020-20 PRO SH

62

Do blach o grubosci do 4,0 mm
Z obstuga nozng

Ciezka, kompaktowa konstrukcja spawana

Dynamiczny naped silnikami firmy Lenze
Z ciagta szyna do giecia ostrego

Seryjnie z reczng regulacja kata giecia
Wiasciwie nie wymaga konserwacji
Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy uzyciu

silnika

podziat na segmenty MSBM PRO SH

Model Szerokos¢
robocza
maks.
MSBM 1220-40 PRO 1220 mm
MSBM 1520-35 PRO 1520 mm
MSBM 2020-30 PRO 2020 mm
MSBM 2520-25 PRO 2520 mm
MSBM 3020-20 PRO 3020 mm
MSBM 1220-40 PRO SH 1220 mm
MSBM 1520-35 PRO SH 1520 mm
MSBM 2020-30 PRO SH 2020 mm
MSBM 2520-25 PRO SH 2520 mm
MSBM 3020-20 PRO SH 3020 mm
MSBM 2020-40 PRO SH 2020 mm

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozciagganie 400N/mm?; moc giecia VA: wspdtczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspdtczynnik 1,2; do giecia

Grubos¢

blachy
maks.*
4,0 mm
3,5 mm
3,0 mm
2,5 mm
2,0 mm
4,0 mm
3,5 mm
3,0 mm
2,5 mm
2,0 mm
4,0 mm

25-30-35-40-45-75-100-150-220-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-400-400-500-500

Przepust miedzy
licem gérnym a dolnym
maks.

200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
90 mm
90 mm
90 mm
90 mm
90 mm
90 mm

stali szlachetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzedzi

MSBM 3020-20 PRO SH

Modele SH

z opcjonalnym sterownikiem PT 1

Moc silnika
Lico Gigcie

0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
1,1 kW

3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
3,0 kW
4,0 kW

Waga

2300 kg
2700 kg
3050 kg
3600 kg
4300 kg
2300 kg
2700 kg
3050 kg
3600 kg
4300 kg
3900 kg

Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

Modele w wersji DUO

z ciggla szyna do giecia ostrego
i segmentowanymi stopkami dostepna

na zamowienie

Wymiary
di. x szer. x wys. w
mm
2190 x 1070 x 1530
2345 x 1100 x 1560
2935 x 1100 x 1560
3435 x 1100 x 1560
3935 x 1100 x 1560
2190 x 1070 x 1530
2345 x 1100 x 1560
2935 x 1100 x 1560
3435 x 1100 x 1560
3935 x 1100 x 1560
3020 x 1100 x 1560

Nr art.

3779119
3779120
3779121
3779122
3779123
3779129
3779130
3779131
3779132
3779133
3779134

Jakosé
Made in
Europe

Wymiary
Lico gnace MBSM

LA

1200
1500
2000
2500
3000

300
300
365
400
435

8 | c|
300 325

300
370
370
415

325
400
435
470

Szerokos¢ listwy gnacej 25 mm

Akcesoria MSBM 1220-40 PRO / SH

Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797005

ciagt belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797010

palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia potencjometrem z

przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania kata
giecia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie

sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania

3797160

3797500

3797520

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,

3797530

ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢ zapisywania

sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafika 3D, ekran dotykowy

3797540

19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Akcesoria MSBM 1520-35 PRO / SH

Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797010

ciagty belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797020

palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia potencjometrem z 3797160

przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania kata

3797500

giecia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie

sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i

3797521

ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NG, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,

3797531

ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢ zapisywania

sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy

3797541

19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Akcesoria MSBM 2020-30 PRO / SH

Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797011

ciagty belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797021

palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia potencjometrem z 3797160

przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania kata

3797500

giecia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie

sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 2020-30 PRO / SH

Utwardzanie narzedzi standardowych na zamdéwienie!

Nr art.

Hartowana szyna do giecia ostrego i listwa gnaca

Hartowane segmentowane narzedzia i listwa gnaca
. Hartowane segmentowane stopki i listwa gnaca

Wymiary
Lico gnace MBSM SH

L LA

1200
1500
2000
2500
3000

410
410
475
510
545

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

8 | c |
300 325

300 325
370 400
370 400
415 470

Szerokos¢ listwy gnacej 25 mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami

oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowyi
15-1000mm

Akcesoria MSBM 2520-25 PRO / SH

mi,

3797522

3797532

3797542

Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzgdzeniem pomiarowym i 3797012

ciagty belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797022

palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia potencjometrem z 3797160

przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania kata

3797500

giecia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie

sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i

3797523

ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NG, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,

3797533

ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢ zapisywania

sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy

3797543

19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Akcesoria MSBM 3020-20 PRO / SH

Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzgdzeniem pomiarowym i 3797013

ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym i 3797023

palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia potencjometrem z 3797160

przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania kata

3797500

giecia na ekranie dotykowym sterownika NC, zapisywanie

sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata gigcia i

3797524

ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NG, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,

3797534

ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢ zapisywania

sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy

3797544

19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Seryjny sterownik MA - reczna regulacja
kata giecia za pomoca pierscienia skalo-
wanego z lewej strony maszyny

Opcjonalny sterownik PT 1 -
wygodna regulacja kata giecia poten-
cjometrem z przodu maszyny

Opcjonalny sterownik Schneider

TM 238, sterownik jednoosiowy do
cyfrowego wprowadzania kata na
duzym ekranie dotykowym z mozliwo-
$cig zapisywania sekwencji fazowania

Opcjonalny sterownik Schneider
CNC2A, sterownik dwuosiowy do cyfro-
wego wprowadzania kata na duzym
ekranie dotykowym z mozliwoscig zapi-
sywania sekwencji fazowania, silnikowy
ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
zakres przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik Schneider
CNC3A, sterownik tréjosiowy do cyfro-
wego wprowadzania kata, wprowadza-
nia pozycji ogranicznika tylnego i pozy-
cji otworu lica z mozliwoscia zapisy-
wania sekwencji fazowania, silnikowy
ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
zakres przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik CNC z grafika
3D, profile s3 rysowane przez ope-
ratora na duzy ekranie dotykowym
19", wszystkie pozycje osi i sekwencje
giecia s obliczane przez sterownik,
silnikowy ogranicznik z palcami oporo-
wymi, zakres przemieszczania 15-1000
mm
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Sil

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciezkiej do blach grubosci do 5,0 mm Jak°§c'
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nikowe zaginarki

Do blach o grubosci do 5,0 mm

Z obstuga noing

Ciezka, kompaktowa konstrukcja spawana
Dynamiczny naped silnikami firmy Lenze
Z ciagta szyna do giecia ostrego

Typ

MSBM 1520-50 PRO SH
MSBM 2020-40 PRO SH
MSBM 2520-35 PRO SH
MSBM 3020-30 PRO SH
MSBM 4020-20 PRO SH

Model Szerokos¢
robocza
maks.
MSBM 1520-50 PRO 1520 mm
MSBM 2020-40 PRO 2020 mm
MSBM 2520-35 PRO 2520 mm
MSBM 3020-30 PRO 3020 mm
MSBM 4020-20 PRO 4020 mm
MSBM 1520-50 PRO SH 1520 mm
MSBM 2020-40 PRO SH 2020 mm
MSBM 2520-35 PRO SH 2520 mm
MSBM 3020-30 PRO SH 3020 mm
MSBM 4020-20 PRO SH 4020 mm

Grubosc
blachy
maks.*
5,0 mm
4,0 mm
3,5mm
3,0 mm
2,0 mm
5,0 mm
4,0 mm
3,5mm
3,0 mm
2,0 mm

Made in
Europe

Modele SH
Z wysokimi, segmentowanymi stopkami

Seryjnie z reczna regulacja kata giecia
WHtasciwie nie wymaga konserwacji
Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy uzyciu

Wymiary
Lico gnace MBSM

LA

1500
2000

390
390

silnika

MSBM 3020-30 PRO SH
z opcjonalnym sterownikiem PT 1

podziat na segmenty MSBM PRO SH
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500

Przepust miedzy
licem gérnym a dolnym
maks.

200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
90 mm
200 mm
90 mm
90 mm
90 mm
90 mm

Moc silnika

Lico

1,1 kW
1,1 kw
1,1 kw
1,1 kW
1,1 kW
1,1 kw
1,1 kW
1,1 kw
1,1 kW
1,1 kW

Giecie

4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW
4,0 kW

Waga

3250 kg
3900 kg
4500 kg
6200 kg
7000 kg
3400kg
3900 kg
4500 kg
6200 kg
7250 kg

Modele w wersji DUO
z ciggta szyna do giecia ostrego
i segmentowanym stopkami
dostepna na zamoéwienie

Wymiary Nr art.
dt. x szer. x wys. w mm
2345 x 1100 x 1560 3779128
3020 x 1100 x 1560 3779124
3620 x 1100 x 1560 3779125
4020 x 1100 x 1560 3779126
5200 x 1100 x 1560 3779129
2345 x 1100 x 1560 3779138
3020 x 1100 x 1560 3779134
3620 x 1100 x 1560 3779135
4020 x 1100 x 1560 3779136
5200 x 1100 x 1560 3779139

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?2; moc giecia VA: wspdtczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspétczynnik 1,2; do giecia

stali szlachetnej
konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzedzi

2500
3000
4000

460
460
485

395
445
445
470

8 | c|
395 415

415
485
485
510

Szerokosc listwy gngcej 25 mm

Akcesoria MSBM 1520-50 PRO / SH

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Akcesoria MSBM 2020-40 PRO / SH

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciggta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzgdzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos$¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos$¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Akcesoria MSBM 2520-35 PRO / SH

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzgdzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Akcesoria MSBM 2520-35 PRO / SH

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos$¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Utwardzanie narzedzi standardowych na zamdéwienie!

Nr art.
3797010

3797020

3797160

3797500

3797550

3797560

3797570

Nr art.

3797011

3797021

3797160

3797500

3797551

3797561

3797571

Nr art.

3797012

3797022

3797160

3797500

Nr art.
3797552

Hartowana szyna do giecia ostrego i listwa gnaca

Hartowane segmentowane narzedzia i listwa gnaca
. Hartowane segmentowane stopki i listwa gnaca

Wymiary

Lico gnace MBSM SH

L LA

1500 500
2000 500
2500 570
3000 570
4000 595

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

395
445
445
470
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395 415

415
485
485
510

Szerokos¢ listwy gngcej 25 mm

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafika 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Akcesoria MSBM 3020-30 PRO / SH

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzagdzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafika 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Akcesoria MSBM 4020-20 PRO / SH

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwosé
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafika 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

3797562

3797572

Nr art.

3797013

3797023

3797160

3797500

3797553

3797563

3797573

Nr art.

3797014

3797160

3797500

3797554

3797564

3797574

Seryjny sterownik MA -

reczna regulacja kqta giecia za pomocq
pierscienia skalowanego z lewej strony
maszyny

Opcjonalny sterownik PT 1 -
wygodna regulacja kqta giecia poten-
cjometrem z przodu maszyny

Opcjonalny sterownik Schneider

TM 238, sterownik jednoosiowy do
cyfrowego wprowadzania kqta na
duzym ekranie dotykowym z mozliwo-
Scig zapisywania sekwencji fazowania

Opcjonalny sterownik Schneider CNC2A,
sterownik dwuosiowy do cyfrowego
wprowadzania kgta na duzym ekranie
dotykowym z mozliwosciq zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres
przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik Schneider CNC3A,
sterownik tréjosiowy do cyfrowego
wprowadzania kqgta, wprowadzania
pozycji ogranicznika tylnego i pozycji
otworu lica z mozliwosciq zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres
przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik CNC z grafikq
3D, profile sq rysowane przez opera-
tora na duzy ekranie dotykowym 19",
wszystkie pozycje osi i sekwencje giecia
sq obliczane przez sterownik, silnikowy
ogranicznik z palcami oporowymi,
zakres przemieszczania 15-1000 mm
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Sil

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciezkiej do blach grubosci do 7,0 mm Jak°5'°'
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nikowe zaginarki

Do blach o grubosci do 7,0 mm

Z obstuga noing

Ciezka, kompaktowa konstrukcja spawana
Dynamiczny naped silnikami firmy Lenze
Z ciagta szyna do giecia ostrego

Typ

MSBM 1520-70 PRO SH
MSBM 2020-60 PRO SH
MSBM 2520-50 PRO SH
MSBM 3020-40 PRO SH
MSBM 4020-20 PRO SH

Model Szerokos¢
robocza
maks.
MSBM 1520-70 PRO 1520 mm
MSBM 2020-60 PRO 2020 mm
MSBM 2520-50 PRO 2520 mm
MSBM 3020-40 PRO 3020 mm
MSBM 4020-30 PRO 4020 mm
MSBM 1520-70 PRO SH 1520 mm
MSBM 2020-60 PRO SH 2020 mm
MSBM 2520-50 PRO SH 2520 mm
MSBM 3020-40 PRO SH 3020 mm
MSBM 4020-30 PRO SH 4020 mm
MSBM 1520-70 PRODUO 1520 mm
MSBM 2020-60 PRODUO 2020 mm
MSBM 2520-50 PRODUO 2520 mm
MSBM 3020-40 PRO DUO 3020 mm
MSBM 4020-30 PRO DUO 4020 mm

Seryjnie z reczna regulacja kata giecia
Wrtasciwie nie wymaga konserwacji

Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy uzy-
ciu silnika

Grubosc
blachy
maks.*
7,0 mm
6,0 mm
5,0 mm
4,0 mm
3,0 mm
7,0 mm
6,0 mm
5,0 mm
4,0 mm
3,0 mm
7,0 mm
6,0 mm
5,0 mm
4,0 mm
3,0 mm

Podziat na segmenty MSBM PRO SH
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500

Przepust miedzy
licem gérnym a dolnym
maks.

200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
200 mm
90 mm
90 mm
90 mm
90 mm
90 mm
90/200 mm
90/200 mm
90/200 mm
90/200 mm
90/200 mm

Moc silnika

Lico

2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW
2,2 kW

Giecie

5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW
5,5 kW

Made in
Europe

Modele SH
Z wysokimi, segmentowanymi stopkami
Modele DUO
Z ciagty szyna do giecia ostrego i wysokimi,
segmentowanymi stopkami

Wymiary
Lico gnace MBSM

LA

1500 525
2000 525
2500 525
3000 535
4000 535

8 | c|
530 555

530
530
530
530

555
555
560
565

Szerokos¢ listwy gnqcej 40 mm

Waga

4025 kg
4650 kg
5270 kg
6090 kg
7460 kg
4025 kg
4650 kg
5270 kg
6090 kg
7460 kg
4025 kg
4650 kg
5270 kg
6090 kg
7460 kg

MSBM 2020-60 PRO SH z opcjonalnym

sterownikiem TM 238

Wymiary
dt. x szer. x wys. w mm
2620 x 1160 x 1590
3120 x 1160 x 1590
3620 x 1160 x 1590
4120 x 1160 x 1590
5120 x 1160 x 1590
2620 x 1160 x 1590
3120 x 1160 x 1590
3620 x 1160 x 1590
4120 x 1160 x 1590
5120 x 1160 x 1590
2620 x 1160 x 1590
3120 x 1160 x 1590
3620 x 1160 x 1590
4120 x 1160 x 1590
5120 x 1160 x 1590

Nr art.

3779140
3779141
3779142
3779143
3779144
3779150
3779151
3779152
3779153
3779154
3779220
3779221
3779222
3779223
3779224

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia VA: wspétczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspétczynnik 1,2; do giecia

stali szlachetnej
konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzedzi

Akcesoria MSBM 1520-70 PRO / SH / DUO
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagfg belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Akcesoria MSBM 2020-60 PRO / SH / DUO
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagtg belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzgdzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafika 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Akcesoria MSBM 2520-50 PRO / SH / DUO
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagtg belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwos¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwosé zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Utwardzanie narzedzi standardowych na zaméwienie!

Nr art.
3797010

3797020

3797160

3797500

3797590

3797610

3797620

Nr art.
3797011

3797021

3797160

3797500

3797591

3797611

3797621

Nr art.

3797012

3797022

3797160

3797500

3797592

3797612

3797622

Hartowana szyna do gigcia ostrego i listwa gnaca

Hartowane segmentowane narzedzia i listwa gnaca
@ Hartowane segmentowane stopki i listwa gnaca

Wymiary
Lico gnace MBSM SH

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

L A8 ] c|
555

1500 630 530

2000 630 530 555
2500 630 530 555
3000 635 530 560
4000 640 530 565

Szerokosc listwy gngcej 40 mm

Hartowanie narzedzi standardowych w MSM 2520-50
PRO, szyna do giecia ostrego, lista gnaca i podstawa
tozyska hartowane

Akcesoria MSBM 3020-40 PRO / SH / DUO
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzagdzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata gigcia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwosé
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Hartowanie narzedzi standardowych w MSM 3020-40
PRO, szyna do giecia ostrego, lista gnaca i podstawa
tozyska hartowane

Akcesoria MSBM 4020-30 PRO / SH / DUO
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem
pomiarowym i palcami oporowymi, 6-760mm
Sterownik PT 1, ustawianie kata giecia
potencjometrem z przodu maszyny

Sterownik Schneider TM 238, mozliwo$¢ ustawiania
kata giecia na ekranie dotykowym sterownika NC,
zapisywanie sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia
i ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym
sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami
oporowymi, 15-1000mm, mozliwo$¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik
tylny z palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢
zapisywania sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

3799132

Nr art.

3797013

3797023

3797160

3797500

3797593

3797613

3797623

3799133

Nr art.
3797014

3797024

3797160

3797500

3797594

3797614

3797624

Seryjny sterownik MA -

reczna regulacja kqta giecia za pomocq
pierscienia skalowanego z lewej strony
maszyny

Opcjonalny sterownik PT 1 -
wygodna regulacja kqta giecia poten-
cjometrem z przodu maszyny

Opcjonalny sterownik Schneider

TM 238, sterownik jednoosiowy do
cyfrowego wprowadzania kqta na
duzym ekranie dotykowym z mozliwo-
Scig zapisywania sekwencji fazowania

Opcjonalny sterownik Schneider CNC2A,
sterownik dwuosiowy do cyfrowego
wprowadzania kgta na duzym ekranie
dotykowym z mozliwosciq zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres
przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik Schneider CNC3A,
sterownik tréjosiowy do cyfrowego
wprowadzania kqgta, wprowadzania
pozycji ogranicznika tylnego i pozycji
otworu lica z mozliwosciq zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres
przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik CNC z grafikq
3D, profile sq rysowane przez opera-
tora na duzy ekranie dotykowym 19",
wszystkie pozycje osi i sekwencje giecia
sq obliczane przez sterownik, silnikowy
ogranicznik z palcami oporowymi,
zakres przemieszczania 15-1000 mm
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Silnikowe zaginarki

MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji bardzo ciezkiej do blach

o

Ty

MSBM 2020-80 PRO SH
MSBM 2520-70 PRO SH
MSBM 3020-60 PRO SH
MSBM 4020-40 PRO SH
MSBM 4520-30 PRO SH
MSBM 5020-20 PRO SH

68

grubosci do 8,0 mm

Do blach o grubosci do 8mm

Bardzo ciezka i mocna konstrukcja spawana
Dynamiczny naped lica gnacego przez dwa silniki
z regulacja czestotliwosciowa z przektadniami
Zaciskanie lica gérnego przy zastosowaniu gwintu
trapezowego

Wysokiej klasy silniki Lenze

Ciagta szyna do giecia ostrego

MSBM 2020-80 Pro

* *
* *
* *
L Bl
Narzedzia do giecia stali szlachetnej Modele SH
Ustawianie kata giecia na ekranie dotykowym Z segmentowanymi, wysokimi tapkami
sterownika NC Modele DUO

Reczne ustawianie grubosci blachy przy licu gna-
cym

Reczny mechanizm wyoblenia lica gngcego
Obstuga podwdjnym pedatem z funkcjg wytacza-
nia awaryjnego

Maszyna silnikowa bez uktadu hydraulicznego

p podziat na segmenty MSBM PRO SH

Model Szerokos¢ Grubosc
robocza blachy

maks. maks.*

MSBM 2020-80 PRO 2020 mm 8,0mm
MSBM 2520-70 PRO 2520 mm 7,0mm
MSBM 3020-60 PRO 3020 mm 6,0mm
MSBM 4020-40 PRO 4020 mm 4,0mm
MSBM 4520-30 PRO 4520 mm 3,0mm
MSBM 5020-20 PRO 5020 mm 2,0mm
MSBM 2020-80 PRO SH 2020 mm 8,0mm
MSBM 2520-70 PRO SH 2520 mm 7,0mm
MSBM 3020-60 PRO SH 3020 mm 6,0mm
MSBM 4020-40 PRO SH 4020mm 4,0mm
MSBM 4520-30 PRO SH 4520 mm 3,0mm
MSBM 5020-20 PRO SH 5020 mm 2,0mm
MSBM 2020-80 PRODUO 2020 mm 8,0mm
MSBM 2520-70 PRO DUO 2520 mm 7,0mm
MSBM 3020-60 PRO DUO 3020 mm 6,0mm
MSBM 4020-40 PRODUO 4020 mm 4,0mm
MSBM 4520-30 PRODUO 4520 mm 3,0mm
MSBM 5020-20 PRODUO 5020 mm 2,0mm

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia VA

szlachetnej konieczne jest opcjonalne utwardzanie narzedzi

25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500-500-500-500-500-500

Przepust miedzy Moc silnika Waga
licem gérnym a dolnym  Lico Giecie
maks.

350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5380kg
350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5900kg
350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 6550kg
350mm 4,0kW 2 x4,0kw 8130kg
350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8980kg
350mm 4,0kW 2 x 4,0kW 9840kg
240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5380kg
240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5900kg
240mm 4,0kW 2 x4,0kW 6550kg
240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8130kg
240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8980kg
240mm 4,0kW 2 x 4,0kW 9840kg
350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5380kg
350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 5900kg
350/240 mm 4,0kW 2 x4,0kW 6550kg
350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 8130kg
350/240 mm 4,0kW 2 x4,0kW 8980kg
350/240 mm 4,0kW 2 x 4,0kW 9840kg

Wymiary
dt. x szer. x wys. w mm
3480 x 1500 x 1750
3970 x 1500 x 1750
4470 x 1500 x 1750
5480 x 1500 x 1750
5980 x 1500 x 1750
6480 x 1500 x 1750
3480 x 1500 x 1750
3970 x 1500 x 1750
4470 x 1500 x 1750
5480 x 1500 x 1750
5980 x 1500 x 1750
6480 x 1500 x 1750
3480 x 1500 x 1750
3970 x 1500 x 1750
4470 x 1500 x 1750
5480 x 1500 x 1750
5980 x 1500 x 1750
6480 x 1500 x 1750

Nr art.

3779400
3779401
3779402
3779403
3779404
3779405
3779410
3779411
3779412
3779413
3779414
3779415
3779420
3779421
3779422
3779423
3779424
3779425

: wspdtczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspdtczynnik 1,2; do giecia stali

Jakos¢
Made in
Europe

Z ciagta szyna do giecia ostrego i wysokimi, seg-
mentowanymi stopkami

Wymiary
Lico gnace MBSM

2000 525

2500 525 530
3000 525 530
4000 560 530
4500 560 530
5000 560 545

LA l8 | c|
530 555

555
555
590
590
615

Szerokos¢ listwy gnqcej 40 mm

Akcesoria MSBM 2020-80 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzagdzeniem pomiarowym 3797011
i ciggta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797021
i palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NG, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania
Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata gigcia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

3797591

3797611

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy 3797621
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Akcesoria MSBM 2520-70 PRO / SH / DUO Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797012
i ciggta belkg, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzgdzeniem pomiarowym 3797022
i palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania
Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

3797592

3797612

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy 3797622
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Akcesoria MSBM 3020-60 PRO / SH / DUO Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797013
i ciggta belkg, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797023
i palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania
Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

3797593

3797613

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy 3797623
19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Akcesoria MSBM 4020-40 PRO / SH / DUO Nr art.

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzgdzeniem pomiarowym 3797014
i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797024
i palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NG, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwosé zapisywania sekwencji fazowania

3797594
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Wymiary
Lico gnace MBSM SH

2000 630
2500 630 530
3000 630 530
4000 665 530
4500 665 530
5000 690 545
Szerokos¢ listwy gngcej 40
Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia, 3797614
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania
Sterownik CNC FF101 z grafika 3D, ekran dotykowy 3797624

19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,

15-1000mm

Akcesoria MSBM 4520-30 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797015
i ciagta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797025
i palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania
Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafika 3D, ekran dotykowy

19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

Akcesoria MSBM 5020-20 PRO / SH / DUO Nr art.
Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797016
i ciggta belka, 75-760mm

Ogranicznik tylny z pokrettem, urzadzeniem pomiarowym 3797026
i palcami oporowymi, 6-760mm

Sterownik Schneider CNC2A, ustawianie kata giecia i
ogranicznika tylnego na ekranie dotykowym sterownika
NC, silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania sekwencji fazowania
Sterownik Schneider CNC3A, ustawianie kata giecia,
ogranicznika tylnego i lica gérnego na ekranie
dotykowym sterownika NC, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, 15-1000mm, mozliwos¢ zapisywania
sekwencji fazowania

Sterownik CNC FF101 z grafikg 3D, ekran dotykowy

19", silnikowy ogranicznik tylny z palcami oporowymi,
15-1000mm

3797595

3797615

3797625

3797596

3797616

3797626

L A8 ] c|
530 555

555
555
590
590
615

mm

Standardowy sterownik Schneider
TM 238, sterownik jednoosiowy do
cyfrowego wprowadzania kqta na
duzym ekranie dotykowym z mozliwo-
Scig zapisywania sekwencji fazowania

Opcjonalny sterownik Schneider CNC2A,
sterownik dwuosiowy do cyfrowego
wprowadzania kqta na duzym ekranie
dotykowym z mozliwosciq zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres
przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik Schneider CNC3A,
sterownik tréjosiowy do cyfrowego
wprowadzania kqgta, wprowadzania
pozycji ogranicznika tylnego i pozycji
otworu lica z mozliwosciq zapisywania
sekwencji fazowania, silnikowy ogranicz-
nik tylny z palcami oporowymi, zakres
przemieszczania 15-1000 mm

Opcjonalny sterownik CNC z grafikg
3D, profile sq rysowane przez ope-
ratora na duzy ekranie dotykowym
19", wszystkie pozycje osi i sekwencje
giecia sq obliczane przez sterownik,
silnikowy ogranicznik z palcami oporo-
wymi, zakres przemieszczania 15-1000
mm
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GBP-E — Gietarki matrycowe ze sterownikiem CNC z napedem 3-osiowym do 200 t sity nacisku

vV 85° - Reczne wyoblanie stotu pokrettem z licznikiem Rexroth, Hydac, Atos)
- Ciezka, mocna konstrukcja stalowa spawana, - 2 palce ogranicznika tylnego, prowadzone w - Masywna, bezobstugowa prowadnica lica - Prosta obstuga za posrednictwem mobilnej konsoli z pedatem i wytacznikiem awaryjnym
wyzarzano beznaprezeniowo kierunku wzdtuznym na liniowych prowadnicach gornego - Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi
Graficzny sterownik 2D CNC DT-10 z duzym - Reczna 0$ R, regulacja wysokosci palcow - Duzy wystep - Zbiornik oleju
ekranem dotykowym 10", zamocowanym ogranicznika tylnego za pomocg pokretet - 2 ramiona do uktadania blach z rowkiem teowym
ergonomicznie na wychylanym ramieniu - Pozycjonowanie lica gérnego z rozdzielczo$cia i krzywkami przechylnymi - Dodatkowy palec ogranicznika tylnego
0$ Y1, Y2 i X sterowane przez CNC 0,0lmm - Zabezpieczenie Fiessler AKAS Il poruszajace sig * Dodatkowe ramie
0$ X napedzana przez bezluzowe $ruby - Odsprzezony od wspornikdw bocznych system wraz z suwakiem gérnym - Reczne szybkie zaciskanie narzedzia gornego dzwigniag mimosrodowa
pociggowe toczne pomiarowy do kompensacji sprezynowania - PLC bezpieczenstwa Fiessler FPSC Zabezpieczenie
Lekko odgiete narzedzie gérne i matryca Multi wspornikéw bocznych - Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne (Bosch/ Fiessler AKAS Il
Sterownik CNC DT-10 (standard)
W przypadku graficznego sterownika 2D DT-10 produkty sq rysowane
na ekranie dotykowym — po zakoriczeniu rysunku sterownik oblicza
sekwencje giecia i odpowiednie pozycje osi.
- Obstugiwane sg osie Y1, Y2 i X oraz opcjonalna o$ R i silnikowe
wyoblanie
Ekran LCD 10,1“ TFT z pojemnosciowym interfejsem dotykowym . .
Obliczanie nastepujacych funkcji: sekwencja gie¢, dtugos¢ * Silnikowa os X

rozciggniecia, gtebokos¢ zanurzenia, punkt przetgczajacy, punkt
zaciskania, sita nacisku, wyoblenie

Narzedzia gnace, lico gérne, stét i palce oporowe dowolnie
rysowane do optymalnego monitoringu przeciwkolizyjnego
Symulacja sekwenc;ji gie¢

Ztacze USB do zapisywania danych

Palec ogranicznika tylnego
przestawiany na boki na pro-
wadhnicy liniowej i Srubami na
wysokosc

Przestawiane ramiona do
uktadania blach z 2 pozycjami

mocowania
L Opcja__|
AE o N
o]
o I
GBP-E 3050-120
B
I | - Reczne szybkie zaciskanie
% % narzedzia gérnego dzwigniq
w A mimosrodowgq (opcja)
Model Nacisk  Dtugos¢  Przepust Posuw Predkos¢  Wycofanie Wysokos¢ Mocsilnika Skok Giebokos¢ Ogranicz- Wysokosc Szerokos¢ Liczba Waga Wymiary Nr art. . P
L. _ . . . - L Akcesoria na zaméwienie
prasy giecia  wspornikow  szybki giecia (mm/sek) montazu (kw) (mm)  wystepu nik tylny stotu stotu wspornikéw  (kg) dt. x szer. x wys. .
- Dodatkowy palec ogranicznika tylnego
(t) (mm/sek) (mm/sek) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) w mm . Dodatk ie do uktadania blach
(A) (B) (D) (c) (E) (F) (G) (di. x szer. x wys. ) odatkowe ramig do ukfadania blachy
GBP-E 2550-60 60 2550 2150 120 9 70 350 7,5 160 250 620 813 104 2 4000 3750x1100x2350 3828001 - Reczne szybkie zaciskanie narzqdzia gérnego
GBP-E 3050-120 120 3050 2550 100 9 77 375 11 180 250 620 878 104 2 5900 4200 x 1230x 2400 3828002
GBP-E 3050-200 200 3050 2550 100 7 73 445 15 210 250 620 858 104 2 7950 4500 x1390 x 2520 3828003
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Gietarki matrycowe

GBP-R — Gietarki matrycowe ze sterownikiem CNC z 3 napedzanymi osiami do 400t sity nacisku

Wersja standardowa:

72

Bardzo ciezka, mocna konstrukcja stalowa
spawana, wyzarzana beznaprezeniowo

Graficzny sterownik 2D CNC DT-10 z duzym
ekranem dotykowym 10", zamocowanym
ergonomicznie na wychylanym ramieniu

03§ Y1, Y2 i X sterowane przez CNC

0$ X 650mm, prowadzona na prowadnicach linio-
wych i napedzana przez bezluzowe $ruby watecz-
kowe toczne (od GBP-R 4050-400 o$ x 750mm)

2 palce ogranicznika tylnego, prowadzone w
kierunku wzdtuznym na prowadnicy liniowej
Reczna o$ R, regulacja wysokosci palcéw
ogranicznika tylnego za pomocg pokretet

Pozycjonowanie lica gérnego z rozdzielczoscig
0,01mm

Odsprzezony od wspornikéw bocznych system
pomiarowy do kompensacji sprezynowania
wspornikdéw bocznych

Reczne wyoblanie stotu z licznikiem

Szybkie zaciskanie narzedzi gérnych dzwignig
mimosrodowa i system Promecam/Amada
Kompletny zestaw narzedzi gérnych Rehfu
Kompletny zestaw poczwdrnej matrycy z
otworami V 16, 22, 35, 50 mm

Masywna, bezobstugowa poczwérna prowadnica
lica gérnego

GBP-R 3050-135 z opcjami silnikowego wyoblenia

stotu i silnikowej osi R

Duzy wystep wspornikéw bocznych 410mm (w
maszynach o nacisku prasy 400t - 510 mm)

2 ramiona do uktadania blach z rowkiem teowym
i krzywkami przechylnymi, prowadzone wzdtuznie
na prowadnicy liniowej

Zabezpieczenie Fiessler AKAS Il poruszajgce sie
wraz z licem gérnym

PLC bezpieczenstwa Fiessler FPSC

Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne (Bosch/
Rexroth, Hydac, Atos)

Prosta obstuga za posrednictwem mobilnej
konsoli z pedatem i wyfgcznikiem awaryjnym
Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi
Zbiornik oleju

Akcesoria dodatkowe:

Numeryczny sterownik CNC Cybelec DNC 880S obstugujacy grafike i programem PC offline
Sterownik CNC, silnikowa o$ R

Sterownik CNC, silnikowe wyoblenie stotu do kompensacji wygiecia lica gérnego i stotu
Rozszerzenie zakresu przemieszczenia osi X do 1000mm

Dodatkowe palce oporowe ogranicznika i ramiona do ukfadania blachy

Rowek w stole 12,7 x 15,8mm

do matryc wtykanych typu LVD

Powiekszenie wystepu wspornika

Szybkie zaciskanie narzedzia gérnego typu TEDA do pionowego zdejmowania narzedzi gérnych
Pozycja parkowania ramion do uktadania

Indywidualne stemple i matryce

Sterownik po lewej stronie maszyny

Sterownik CNC DT-10 (standard)

W przypadku graficznego sterownika 2D DT-10 produkty

sq rysowane na ekranie dotykowym — po zakoriczeniu
rysunku sterownik oblicza sekwencje giecia i odpowiednie
pozycje osi.
- Obstugiwane s osie Y1, Y2 i X oraz opcjonalna o$ R i
silnikowe wyoblanie
Ekran LCD 10,1 TFT z pojemnosciowym interfejsem
dotykowym
Obliczanie nastepujacych funkcji: sekwencja gie¢,
dtugosc¢ rozciagniecia, gtebokos¢ zanurzenia, punkt
przetaczajacy, punkt zaciskania, sita nacisku, wyoblenie
Narzedzia gnace, lico gérne, stét i palce oporowe
dowolnie rysowane do optymalnego monitoringu
przeciwkolizyjnego
Symulacja sekwenc;ji gie¢
Ztacze USB do zapisywania danych

metallisraft
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Opcja silnikowej osi R

(A) Dtugos¢ giecia

(B) Odstep miedzy kolumnami
(C) Skok

(D) Wysoko$é montazu

(E) Gteboko$¢ wystepu

(F) Wysokos¢ stotu

(G) Szerokos¢ stotu

(H) Wysokosé

(L) Dtugosc

(W) Gtebokos¢
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Gietarki matrycowe

Zabezpieczenie
Fiessler AKAS Il

Reczne zaciskanie szybkie

Mocowanie matrycy

Duza wysokos¢ montazu
Duzy wystep wspornikow

Model Nacisk Dtugosé
prasy giecia
t mm
GBP-R 1250-60 60 1250
GBP-R 2050-60 60 2050
GBP-R 2550-100 100 2550
GBP-R 3050-100 100 3050
GBP-R 3050-135 135 3050
GBP-R 3050-175 175 3050
GBP-R 3050-220 220 3050
GBP-R 3050-320 320 3050
GBP-R 3750-175 175 3700
GBP-R 3750-220 220 3700
GBP-R 4050-175 175 4050
GBP-R 4050-220 220 4050
GBP-R 4050-320 320 4050
GBP-R 4050-400 400 4050
GBP-R 6050-220 220 6050
GBP-R 6050-320 320 6050
GBP-R 6050-400 400 6050
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Przepust
wspornikow

mm
1050
1700
2200
2600
2600
2600
2600
2600
3100
3100
3600
3600
3600
3400
5100
5100
5100

Skok Wysokos¢ Wystep Posuw Predkos¢ Wycofanie

mm
160
160
265
265
265
265
265
365
265
265
265
265
365
365
265
365
365

montazu

mm
400
400
530
530
530
530
530
630
530
530
530
530
630
630
530
630
630

mm
350
350
410
410
410
410
410
410
410
410
410
410
410
510
410
410
510

szybki

mm/s
200
200
180
180
160
120
120
100
120
120
120
120
100
100
100
100
100

GBP-R 3050-135 z opcjami silnikowego
wyoblenia stotu i silnikowej osi R

giecia

mm/s

mm/s
110
110
120
120
120
100
100
100
100
100
100
100
100
80
100
100
80

Moc
silnika

kw
7,5
7,5
11
11
15
18,5
22
37
18,5
22
18,5
22
37
37
22
37
37

Droga
osi X

mm
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
750
750
750
750

Predkos¢ Szerokos¢ Wysokos¢

osi X

mm/s
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

stotu

mm
104
104
104
104
104
104
104
154
104
104
104
104
154
154
154
154
154

stotu

mm
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
1040
1100
1100
1220

Ramiona/
palce oporowe

sztuk
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
2/2
4/4
4/4
4/4

Zbiornik na
olej
Pojemnos¢
|
100
100
100
100
150
250
250
250
250
250
250
250
250
450
250
250
500

Waga
ok.

kg
3100
3550
8650
9250
10250
11250
12250
17250
17250
14100
12850
14750
20750
26750
20590
28250
35750

Ramiona do uktadania blachy
przesuwane na prowadnicy
liniowej

Wymiary
dt. x szer. x wys.

mm
2300 x 1200 x 2350
3200 x 1200 x 2350
3800 x 1670 x 2750
4200 x 1670 x 2750
4200 x 1680 x 2750
4250 x 1700 x 2750
4250 x 1770 x 2900
4300 x 1820 x 3230
4950 x 1700 x 2900
4950 x 1770 x 2900
5250 x 1700 x 2750
5250 x 1770 x 2900
5300 x 1910 x 3230
5750 x 2110 x 3540
7500 x 1770 x 3250
7500 x 1910 x 3450
7500 x 2110 x 3710

Nr art.

3821240
3822510
3823010
3823013
3823017
3823022
3823032
3823717
3823722
3824017
3824022
3824032
3824040
3824060
3826022
3826032
3826040

St
St
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Palec ogranicznika tylnego prze-
stawiany na boki na prowadnicy
liniowej i srubami na wysokos¢

Opcja silnikowego wyoblenia
stotu - kompesacja strzatki
ugiecia

Sterownik CNC Cybelec DNC 880 S (opcja)
W wygodnym sterowniku CNC 880 S profile sq programowane numerycznie
i jednoczesnie wyswietlane w grafice 2D. Po utworzeniu profilu automatycz-
nie zostaje ustalona sekwencja giec i obliczane sq wszystkich pozycje osi.
Sekwenqe giec¢ sq symulowane graficznie.
Obstugiwane sq maksymalnie cztery osie (Y1, Y2, X i R) oraz silnikowe
wyoblanie stotu
Automatyczne obliczanie gtebokosci krawedzi, nacisku prasy, wyoblenia,
pozycji ogranicznika tylnego przy wymiarowaniu zewnetrznym, sekwencji
giecia, gtebokosci ogranicznika, wysokosci ogranicznika i dtugosciq roz-
ciggania
Ostrzezenie przed kolizjg
Mozliwos¢ programowania szybkosci giecia, czasu zatrzymania i szybkosci
wycofania
Program 2D offline
Graficzna prezentacja sekwencji giecia w czasie prac
Graficzna biblioteka produktéw i narzedzi
Ekran kolorowy 10"
Ztgcze USB na myszke, klawiature i do przesytu danych
System operacyjny Windows XP

erownik CNC Cybelec ModEva 15T
erownik 3D CNC Modeva 15T obstuguje bardzo duzy monitor dotykowy 15

Profile sq programowane numerycznie i jednoczesnie wyswietlane w grafice
3D. Po utworzeniu profilu automatycznie zostaje ustalona sekwencja giec.
Sekwenqe giecia sq symulowane graficznie.Obstugiwane jest wyoblanie

Oprocz czterech osi standardowych osi (Y1, Y2, X i R) oraz silnikowego
wyoblenia stotu obstuguje do 12 dalszych opcjonalnych osi
Automatyczne obliczanie funkcji: sekwencja giecia, pozycja ogranicznika
tylnego przy wymiarowaniu zewnetrznym, strefy bezpieczeristwa narzedzi,
nacisk prasy, tolerancja giecia, wyoblenie, dtugos¢ rozciggniecia, sita
ttoczenia, giecie promieniowe

Graficzna biblioteka narzedzi i produktéw

Monitoring przeciwkolizyjny

Ztgcze USB na myszke, klawiature i do przesytu danych

Program 3D offline

Ekran dotykowy 15“

Akcesoria Nr art.
Sterownik Cybelec ModEva 15T 3D 4261003
Sterownik CNC Cybelec DNC 880S 3884001
0$ R GBP-R 1250-40/2050-40 3884002
0$ R GBP-R 2050-60/2550-100 3884003
0$ R GBP-R 3050-100/3050-135/ 3050-175/3050-220/3050-320 3884004
0$ R GBP-R 3750-175/3750-220 3884005
0$ R GBP-R 4050-175/4050-220/ 4050-320/4050-400 3884006
0$ X 1000mm 3884007
Sterownik CNC silnikowe wyoblenie stotu 3884011
GBP-R 1250-40/2050-40/2050-60/2550-100
Sterownik CNC silnikowe wyoblenie 3884012
stotu GBP-R 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320
Sterownik CNC silnikowe wyoblenie stotu GBP-R 3750-175/3750-220 3884013
Sterownik CNC silnikowe wyoblenie stotu 3884014
GBP-R 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400
Dodatkowe palce ogranicznika tylnego 3884015
GBP-R 1250-40/2050-40/2050-60/2550-100/3050-100/3050-135/
3050-175/3750-175/4050-175
Dodatkowe palce ogranicznika tylnego GBP-R 3050-220/3050-320/3750-220/ 3884016
4050-220/4050-320/4050-400
Dodatkowe ramiona do uktadania blach GBP-R 1250-40/ 2050-40/ 2050-60/ 3884017
2550-100/ 3050-100/ 3050-135/3050/175/3050-220
GBP-R 3050-320/4050-320/4050-400 3884018
Przygotowanie do wersji tandemowe od GBP-R 3050-100 3884019
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GBP-S — Gietarki matrycowe ze sterownikiem CNC z 4 napedzanymi osiami i mechaniczng
kompensacjq ugiecia stotu

Akcesoria dodatkowe:

- Silnikowa o$ R, automatyczna regulacja wysokosci - 2 ramiona do uktadania blach z rowkiem teowym * Graficzny sterownik 3D CNC Cybelec ModEva RA Premium - Rowek w stole 12,7 x 15,8mm

- Bardzo ciezka, mocna konstrukcja stalowa palcédw oporowych tylnych za pomoca $ruby i krzywkami przechylnymi, prowadzone wzdtuznie - Graficzny sterownik 2D CNC Delem DA-66T do matryc wtykanych typu LVD
spawana, wyzarzano beznaprezeniowo pociggowej tocznej na szynie liniowej - Ogranicznik tylny Delta X - Powiekszenie wystepu wspornika
Graficzny sterownik CNC 3D CNC Cybelec ModEva - Pozycjonowanie lica gérnego z rozdzielczoscig (4 sztuki od szerokosci giecia 6050mm) - Ogranicznik tylny X1/X2 - Powiekszenie skoku ttoka
RA z duzym ekranem dotykowym 15", obstuga 0,01mm - Zabezpieczenie Fiessler AKAS Il poruszajace sie - Ogranicznik tylny 71/72 - Szybkie zaciskanie narzedzia gérnego typu Speedtouch
intuicyjna - Odsprzezony od wspornikdéw bocznych system wraz z licem gérnym - Ogranicznik tylny X1/X2, R1/R2, Z1/72 (wersja wieza) do pionowego zdejmowania narzedzi gérnych
Osie Y1, Y2, X, R i silnikowe wyoblenie stotu pomiarowy do kompensacji sprezynowania - PLC bezpieczenstwa Fiessler FPSC - Rozszerzenie zakresu przemieszczenia osi X do 1000 mm - Pozycja parkowania ramion do uktadania
sterowane przez CNC wspornikéw bocznych - Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne - Hydrauliczne zaciskacze narzedzi System Wila - Indywidualne stemple i matryce
0$ X 650mm, prowadzona na szynach liniowych - Szybkie zaciskanie narzedzi gérnych dzwignia (Bosch/Rexroth, Hydac, Atos) - AKAS 3M, silnikowe ustawienie lasera bezpieczefistwa - Sterownik po lewej stronie maszyny
i napedzana przez bezluzowe $ruby wateczkowe mimos$rodowa, system Promecam/Amada - Prosta obstuga za posrednictwem mobilnej konsoli - Silnikowe, sterowane narzedzia pomocnicze giecia - Przygotowanie do trybu tandemowego
toczne (od GBP-S 4050-400 o$ x 750 mm) - Masywna, bezobstugowa poczwdrna prowadnica z pedatem i wytgcznikiem awaryjnym - Pneumatyczne przesuwanie narzedzia dolnego (od szerokosci giecia 3050mm)
2 palce oporowe tylne, prowadzone w kierunku lica gérnego - Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi - Dodatkowe palce oporowe ogranicznika i ramiona do ukfadania blachy
wzdtuznym na podwajnej szynie liniowej (4 sztuki - Duzy wystep wspornikdw bocznych 410mm (w - Napetnianie olejem
od szerokosci giecia 6050 mm) maszynach o nacisku prasy 400t - 510mm)

Widok z tytu z opcjonalnym 6-osiowym ogranicznikiem tylnym

Sterownik CNC Cybelec ModEva 15T

Sterownik 3D CNC Modeva 15T obstuguje bardzo duzy monitor dotykowy 15
Profile sq programowane numerycznie i jednoczesnie wyswietlane w grafice

GBP-S 3050-175 z opcjq 3D. Po utworzeniu profilu automatycznie zostaje ustalona sekwencja giec.
Delta-X Sekwencje giecia sq symulowane graficznie.Obsfugiwane jest wyoblanie
- Oprocz czterech osi standardowych osi (Y1, Y2, X i R) oraz silnikowego
m wyoblenia stotu obstuguje do 12 dalszych opcjonalnych osi

Automatyczne obliczanie funkcji: sekwencja giecia, pozycja ogranicznika
tylnego przy wymiarowaniu zewnetrznym, strefy bezpieczenstwa narzedzi,
nacisk prasy, tolerancja giecia, wyoblenie, dtugos¢ rozciagniecia, sita
ttoczenia, giecie promieniowe
Graficzna biblioteka narzedzi i produktow
Monitoring przeciwkolizyjny

Opcja ogranicznika tylnego - Zfacze USB na myszke, klawiature i do przesytu danych

z 0sig Z1 i Z2 oraz Delta-X - Program 3D offline
- Ekran dotykowy 15“
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Gietarka matrycowa GBP-S

Akcesoria Nr art.
Sterownik 3D CNC Cybelec ModEva RA Premium 3883997
2D sterownik CNC Delem DA-66T 3883998
3D sterownik CNC Delem DA-69T 3883999
Osie 71, Z2 GBP-S 1250-40/2050-60 3885001
Osie Z1, Z2 GBP-S 25100 3885002
Osie 71, Z2 GBP-S 30100/30135/30175/30220/30320 3885003
Osie Z1, Z2 GBP-S 37175/37220 3885004
Osie Z1, Z2 GBP-S 40175/40220/40320/40400/40600 3885005
Osie X1, X2 GBP-S 1240/2060 3885006
Reczne zaciskanie szybkie Osie X1, X2 GBP-S 25100 3885007
Osie X1, X2 GBP-S 30100/30135/30175/30220/30320 3885008
Osie X1, X2 GBP-S 37175/37220 3885009
Osie X1, X2 GBP-S 40175/40220/40320/40400/40600 3885010
Osie R1, R2 GBP-S 1240/2060 3885011
Osie R1, R2 GBP-S 25100/30100/30135 3885012
Osie R1, R2 GBP-S 30175/30220/30320 3885013
Osie R1, R2 GBP-S 37175/37220 3885014
Osie R1, R2 GBP-S 40175/40220/40320 3885015
Osie R1, R2 GBP-S 40400 3885016
Osie R1, R2 GBP-S 40600 3885017
0§ X = 1000mm, z zaporg $wietlng po stronie tylnej 3885018
i i . Pneumatyczna regulacja wysokosci przednich ramion 3885019
Seryjna szyna centrujqca z opcjo- Reczne szybkie zaciskanie GBP-S 3750-175/3750-220/4050-175/4050-220 3884010
nalng, hartowanq i szlifowanq Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m PowerPack GBP-S 1250-40 3885021
matrycq Multi V Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m PowerPack GBP-S 2050-60 3885022
Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m PowerPack GBP-S 2550-100 3885023
Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m PowerPack 3885024
GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320
Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m PowerPack 3885025
Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m PowerPack 3885026
GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600
Mechaniczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m GBP-S 1250-40 3885027
Mechaniczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m GBP-S 2050-60 3885028
Mechaniczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m GBP-S 2550-100 3885029
Zabezpieczenie Mechaniczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m 3885030
Fiess/: F AKAS Il GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320
Mechaniczny zacisk szybki WILA maks. 180t/m GBP-S 3750-175/3750-220 3885031
m Mechaniczny zacisk szybki gérny WILA maks. 180t/m 3885032
GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack GBP-S 1250-40 3885033
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack GBP-S 2050-60 3885034
GBP-S 3050-175 z opcjq Delta-X Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack GBP-S 2550-100 3885035
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack 3885036
- (A) Dlugost giecia GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320
(B) Odstep miedzy kolumnami Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack 3885037
| | | (C) Skok GBP-S 3750-175/3750-220
(D) Wysoko$¢ montazu Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m PowerPack 3885038
Opcja osi Delta X - ) ui‘ N ‘iu ] EE; \‘;V“‘xb"kk"ic ‘:’Vftq"“ GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600
\ He r ‘ ‘ @) SZ‘:r‘;k‘(’f;c, Sst(:)’:J Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m GBP-S 1250-40 3885039
i e == (H) Wysokosé Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m GBP-S 2050-60 3885040
J ] I il Il 1 0 Dhrgoéc’ . %R (standard) - silnikowe wyoblenie Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m GBP-S 2550-100 3885041
- - (W) Glebokosé . 0$ X (standard) stotu, kompensacja Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m 3885042
N strzatki ugiecia GBP-S 3050-100/3050-135/3050-175/3050-220/3050-320
Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m 3885043
Model Nacisk Ditu- Przepust Skok Wyso- Wy- Po- Pred- Wyco- Moc Droga Pred- Droga Predkosé Szero- Wyso- Wyoblenie Poziom Ramiona Pojem- Waga Wymiary Nrart. GBP-S 3750-175/3750-220
GBP-S prasy go$¢ wsporni- ko$¢ step suw  kos¢ fanie silnika osiX  kosé osi R osi R koéé  kosé dolny do uktada-  nosé ok. dt. x szer. x wys. Mechaniczny zacisk szybki dolny WILA maks. 200t/m 3885044
giecia kéw mon- szybki giecia osi X stotu stotu nia blach zbiornika GBP-S 4050-175/4050-220/4050-320/4050-400/4050-600
tazu oleju WILA PowerPack do hydraulicznego zacisku szybkiego 3885045
t mm mm mm mm mm mm/s mm/s mm/s kW mm mm/s mm mm/s mm mm mm sztuk | kg mm Skok 365mm GBP 3050-100/3050-135/3050-175 3885046
1250-60 60 1250 1050 265 530 410 200 10 110 7,5 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 100 4900  2550x1650x2750 3821241 Dodatkowe ramiona do uktadania blach GBP-S 1250-40/2050-40/2050-60/2550-100/3050- 3884017
2050-60 60 2050 1700 265 530 410 200 10 110 7,5 650 500 250 350 104 900  silnikowe - 2/2 100 5600 3400 x1650x2750 3822061 100/3050-135/3050-175/3050-220
2550-100 100 2550 2200 265 530 410 180 10 120 11 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 100 8900 3800x1670x2750 3822511 . Rk
3050-100 100 3050 2600 265 530 410 180 10 120 11 650 500 250 350 104 900 sinikowe - 2/2 100 9500 4200x1670x2750 3823011 BodatkoweliamionaidolukiadahialblachiGR:513050:320/3050:320/41050-100/4050-C00 R IRFAOTS
3050-135 135 3050 2600 265 530 410 160 10 120 15 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 150 10500 4200x1680x2750 3823014 Reczne smarowanie centralne S
3050-175 175 3050 2600 265 530 410 120 10 100 185 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 11500 4250x1700x2750 3823018 Dodatkowe palce ogranicznika tylnego GBP-R 1250-40/2050-40/2050-60/ 3885048
3050-220 220 3050 2600 265 530 410 120 10 100 22 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 12500 4250x1770x2900 3823023 2550-100/3050-100/3050-135/3050-175/3750-175/4050-175
3050-320 320 3050 2600 265 630 410 100 10 100 37 650 500 250 350 154 900 silnikowe - 2/2 250 17500 4300x1820x3230 3823033 Dodatkowe palce ogranicznika tylnego GBP-S 3050-220/3050-320/ 3885049
o |l e el o fm o o fed o e oo | o | o Ja e on ] VL IO HO00 STDONO IR 372204050 220/050 20AGSO0/AGSOG0D
4050-175 175 4050 3600 265 530 410 120 10 100 185 650 500 250 350 104 900 silnikowe - 2/2 250 13100 5250x1700x2750 3824018 Obszar odstawiania ramion do ukfadania blach (1 metr) GBP-S 3050-100/3050-135/3050- 3885050
4050-220 220 4050 3600 265 530 410 120 10 100 22 650 500 250 350 104 900 silnikowe . 2/2 250 15000 5250x1770x2900 3824023 175/3050-220/3750-175/3750-220/4050-175/4050-220/4050-320
4050-320 320 4050 3600 365 630 410 100 10 100 37 650 500 250 350 154 900 silnikowe s 2/2 250 21000 5300x1910x3230 3824033 Obszar odstawiania ramion do uktadania blach (1 metr) GBP-S 4050-400/4050-600 3885051
4050-400 400 4050 3400 365 630 510 100 8 80 37 750 350 250 300 300 1040 silnikowe - 2/2 450 27000 5750x2110x3540 3824041 Dodatkowe ramiona do uktadania blach GBP-S 1250-40/2050-60/2550-100/3050-100/3050- 3885053
4050-600 600 4050 3100 365 700 510 80 7 80 45 750 350 250 300 300 990 silnikowe 1200 2/2 500 40500 5650x3250x3825 3824061 135/3050-175/3050-220/3050-320/3750-175/3750-220/4050-175/
6050-220 220 6050 5100 265 530 410 80 10 100 22 750 350 250 300 154 1100 silnikowe - 4/4 250 20840 7500x1770x3250 3826023 4050-220/4050-320
6050-320 320 6050 5100 365 630 410 100 10 100 37 750 350 250 300 154 1100 silnikowe - 4/4 250 28500 7500x1910x3450 3826033 N .
6050-400 400 6050 5100 365 630 510 100 8 8 37 750 350 250 300 300 1220 silnikowe - 4/4 500 36000 7500x2110x3710 3826041 Dtk e mione oo uidke Rl i RS ATE0 A0 PET-E00 3885054
Przygotowanie do wersji tandemowej od GBP-S 3050-100 3884019
Pozostate modele na
zamowienie
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Gietarki matrycowe

GBP-Servo - Gietarki matrycowe ze sterownikiem CNC do energooszczednej,

szybkiej i cichej pracy

Najnowsza energooszczedna technologia
umozliwia niewielkie zuzycie pradu:

- 0 60% mniejsze zuzycie pradu przy 15 cyklach
na godzine

- 0 62% mniejsze zuzycie pradu w trybie standby
- 0 44% mniejsze zuzycie pradu w trakcie cyklu
pracy

Prosty w obstudze sterownik 3D Cybelec ModEva

15T, zamocowany ergonomicznie na wychylnym
ramieniu

Osie Y1, Y2, X, R i silnikowe wyoblenie sterowane
przez CNC

0§ X prowadzona na szynach liniowych i napedza-
na przez bezluzowe s$ruby pociggowe toczne
Silnikowa 0$ R prowadzona na szynach liniowych
napedzana przy uzyciu zebnika i zebatki
Automatyczne, silnikowe wyoblenie stotu do

GBP-Servo 3050-175 z opcjo-
nalnym zaciskiem WILA i pod-
tgczeniem robota

Model GBP-SERVO 2550-100 GBP-SERVO 3050-100
Nr art. 3827001 3827002
Dane techniczne

Nacisk prasy t 100 100
Dtugosc giecia mm 2550 3050
Przepust wspornikéw mm 2200 2600
Posuw szybki mm/sek 200 200
Predkos¢ giecia mm/sek 10 10
Wycofanie mm/sek 200 200
Wysokos¢ montazu mm 530 530
Szeroko$¢ stotu mm 104 104
Wysokos¢ stotu mm 900 900

Skok mm 265 265
Gtebokos¢ wystepu mm 410 410
Konsole do uktadania blach Liczba 2 2

Moc silnika kW 2x3,6 2x3,6
Pojemnos¢ zbiornika na olej | 80 80
Wymiary mm 3800 x 1670 x 2750 4200 x 1670 x 2750
Waga kg 8900 9500
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GBP-SERVO 3050-135

kompensacji wygiecia lica gérnego i stotéw

2 palce ogranicznika tylnego z wieloma pozycjami
oporowymi, prowadzone w kierunku wzdtuznym
na szynie liniowe;j

Pozycjonowanie lica gérnego z rozdzielczoscig
0,01lmm

GBP-SERVO 3050-175

3827003 3827004
135 175
3050 3050
2600 2600
200 180
10 10
180 160
530 530
104 104
900 900
265 265
410 410
2 2
2x4 2x5,5
80 120
4200 x 1680 x 2750 4250 x 1700 x 2750
10500 11500

Akcesoria dodatkowe:
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Odsprzezony od wspornikéw bocznych system pomiarowy do kompensacji sprezynowania wspornikdéw bocznych
Szybkie zaciskanie narzedzi gérnych dzwignig mimosrodowg i przektadkami, system Promecam/Amada (maszyny od nacisku
prasy 400t z mocowaniem do duzych ciezaréw

Masywna, bezobstugowa poczwaérna prowadnica lica gérnego

Duzy wystep wspornikéw bocznych

2 ramiona do uktadania blach z rowkiem teowym i krzywkami przechylnymi, prowadzone wzdtuznie na szynie liniowej
Zabezpieczenie Fiessler AKAS Il poruszajgce sie wraz z licem gérnym

PLC bezpieczenstwa Fiessler FPSC

Wysokiej klasy komponenty hydrauliczne (Bosch/Rexroth, Hydac, Atos)

Prosta obstuga za posrednictwem mobilnej konsoli z pedatem i wytacznikiem awaryjnym

Elektroniczny monitoring bocznych i tylnych drzwi

Zbiornik oleju

Zabezpieczenie
Fiessler AKAS Il

Szybki zacisk narzedzia gérnego typu Speed Grip do

Sterownik CNC Cybelec ModEva RA Premium z ekranem pionowego zdejmowania narzedzi gérnych

dotykowym Hydrauliczne zaciskacze narzedzi typu Wila

Graficzny sterownik 2D CNC Delem 66T z ekranem Dodatkowe palce oporowe ogranicznika i ramiona do
dotykowym ukfadania blachy

Graficzny sterownik 3D CNC Delem 69T z ekranem Sterowane narzedzia pomocnicze giecia

dotykowym Powiekszenie wystepu wspornika

Silnikowe, sterowane osie Z1, Z2

Silnikowe, sterowane osie X1, X2

Silnikowe, sterowane osie R1, R2

Rozszerzenie zakresu przemieszczania osi X do 1000mm
(zabezpieczenie z tytu przy uzyciu zapory swietlnej zamiast

Pozycja parkowania ramion do uktadania
Reczne lub silnikowe smarowane centralne
Indywidualne stemple i matryce
Sterownik po lewej stronie maszyny
Sterowane przez CNG, silniko-

drzwi) we wyoblenie stotu, kompen-
sacja
Akcesoria GBP-Servo Nr art.
Sterownik 3D CNC Cybelec ModEva RA Premium 3883997
2D sterownik CNC Delem DA-66T 3883998
3D sterownik CNC Delem DA-69T 3883999
Sterownik CNC Cybelec ModEva 15S 3D ekran dotykowy + 3886000
CyCad 2D DXF Convertion SW (wszystkie modele)
Osie Z1, Z2 do 2550-100 3886001
Osie 71, Z2 do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886002
Osie X1, X2 do 2550-100 3886003
Osie X1, X2 do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886004
Osie R1, R2 do 2550-100, 3050-100, 3050-135 3886005
Osie R1, R2 do 3050-175 3886006
0S$ Delta X, skok +250 mm ze sterownikiem CNC (wszystkie modele) 3886007
0$ X 1000mm - zapora Swietlna zabezpieczajgca przed cofnigciem 3886008
(wszystkie modele)
AP3-AP4 narzedzia pomocnicze giecia z przesuwanymi szynami prowadzacymi - silnikowa regulacja 3886009
wysokosci zdolnos¢ transportu 125kg (wszystkie modele)
pneumatyczne regulacja wysokosci przednich ramion do uktadania blach 3886010 Os R (standard)
(wszystkie modele) Os X (standard)
Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA* maks. 180 t/m do 2550-100 3886013
Hydrauliczny zacisk szybki gérny WILA* maks. 180 t/m do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886014
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA*maks. 200 t/m do 2550-100 3886015
Hydrauliczny zacisk szybki dolny WILA*maks. 200 t/m do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886016
WILA PowerPack do hydraulicznego zaciskania szybkiego (wszystkie modele) 3886017
Dodatkowe ramiona (wszystkie modele) 3886018
Reczne smarowanie centralne do 2550-100 3886019
Reczne smarowanie centralne do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886020
Dodatkowe palce ogranicznika tylnego (wszystkie modele) 3886021
Laserowy system pomiaru kata (wszystkie modele) 3886022
Miejsca na odstawianie wspornikéw 1000 mm do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886023
Przygotowanie do wersji tandemowej do 3050-100, 3050-135, 3050-175 3886024

2 przesuwane przednie wsporniki
(standard)
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Gietarki matrycowe

Akcesoria do gietarek matrycowych GBP

AL

Hydrauliczne zaciskanie narzedzi gérnych
"WILA" do btyskawicznej i wyjgtkowo tatwej
wymiany narzedzi (opcjonalnie)

Reczne szybkie zaciskanie do szybkiej wymia-
ny narzedzi (standard w R, S i Servo)

Przesuwane przednie wsporniki (standard
W R, SiServo)

Wersja specjalna palcéw ogranicznika tylnego

Uruchomienie i
profesjonalne wdrozenie

W przypadku zakupienia maszyny Metallkraft

zalecamy naszym klientom pomoc naszych

specjalistéw w uruchomieniu i wdrozeniu na

miejscu. Uruchomienie obejmuje:

- Montaz maszyny

- (Wytadunek, dostarczenie i zainstalowanie maszyn na
miejsce ustawienia oraz udostepnienie podtaczenia
elektrycznego, badz pneumatycznego i kotew
podtogowych, badz ptyt montazowych to zadania
zamawiajacego.)

- Czyszczenie, zbrojenie i konfiguracje

- Sprawdzenie wszystkich funkcji

Przeszkolenie przy maszynie obejmuje:

- wyczerpujace objasnienie obstugi
- objasnienie poszczegdlnych funkcji
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Sterowane przez CNC, silnikowe wyoblenie stotu
(standard w serii S i Servo) kompensacja strzatki

ugiecia

Delta X (opcja)

- ustawienie i objasnienie podstawowych
parametréow

- objasnienie wskazéwek bezpieczenstwa zgodnie z

odnos$nymi dyrektywami

W przypadku modeli z programowaniem

dodatkowo:

- wyczerpujace objasnienie obstugi

- objasnienie poszczegdlnych funkcji

- ustawienie i objasnienie podstawowych
parametréow

- objasnienie wskazéwek bezpieczenstwa zgodnie

z odnosnymi dyrektywamiCzas uruchomienia i
wdrozenia:
8 godzin dziennie, uwzgledniajac czas dojazdu
i odjazdu, plus koszty przejazdu za km, do tego
ewentualne koszty noclegu.

Samo wdrozenie powinno zajmowac 8 godzin,
To samo dotyczy innych i dodatkowych ustug,

Seryjna szyna centrujqca z opcjonalng, harto-

wangq i szlifowang matrycq Multi V

System ogranicznikéw tylnych z osiq R
(standard w serii S i Servo)

Hydrauliczne zaciskanie narzedzi (opcja)

zlecanych osobno na miejscu i rozliczanych wedtug

naktaddw.

Jezeli istnieje koniecznos$¢ i zyczenie ustawienia
i podtgczenia maszyny, klient zobowiazuje sie
wspiera¢ naszego technika w miare mozliwosci
i na wiasny koszt udostepni¢ mu niezbednych
pomocnikéw, potrzebne narzedzia i urzadzenia.

Uruchomienie i Nr art.
wdrozenie - maszyny

standardowe EINWMET
Wdrozenie i EINWCNCMET
szkolenie w zakresie

sterownikéw CNC

Uruchomienie i EINWGBPMET

wdrozenie - maszyny

specjalne*

* DBM, MBBS, FSM, HTBS, MSBM Pro, sterowane PRM
i MRB,GBP, LMS 400A oraz pity tasmowe do metalu ze
sterownikiem X

Ttoczeniem z dociskiem do matrycy nazywa sie¢ metode fazowania,

w ktorej blacha jest ttoczona z duzym naciskiem miedzy stemplem a
matryca. Przy czym zaréwna kata otwarcia stempla, jak tez kat otwarcia
matrycy wynoszg blisko 90°.

Ttoczenie z dociskiem do matrycy umozliwia osigganie nieco
doktadniejszych wynikéw i wymaga mniejszej doktadnosci sterowania.
Ta metoda jest jednakze mniej elastyczna, gdyz kazdy zestaw narzedzi
jest obliczona precyzyjnie tylko na jeden kat giecia. Konieczna jest tez
wielokrotnie wieksza sita nacisku F niz przy gieciu bez docisku (ok. 3-8
razy.

W przypadku giecia bez nacisku blacha styka sie z matryca tylko na
dwéch krawedziach. Dlatego przy tej metodzie niezbedny jest bardzo
precyzyjny sterownik (CNC) stempla, aby uzyska¢ wyniki o wystarczajacej
doktadnosci.

Powstajacy promien giecia jest okreslany gtéwnie przez rozwarcie
matrycy V. Ksztatt i kat stempla majg tylko niewielki wptyw na kat giecia.
Duz3 zaletq giecia bez docisku jest mozliwos¢ giecia réznych katéw bez
wymiany narzedzia. Dlatego ta metoda jest czesto przedktadana nad
giecie z dociskiem do matrycy.
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Giecie z dociskiem do matrycy

Okreslanie parametréw giecia przy gieciu bez docisku

Tabela sity nacisku
Potrzebna sita nacisku F do giecia bez nacisku 90°, odpornos¢ na rozcigganie R = 42 kg/mm?
Vwmm b iwmm rjw mm twmm Fwt/m

Giecie bez docisku do matrycy

109 79 58 44

50

213 | 155 | 113

62

302 | 220

158

115

89

378

269

197

144

grubos¢ materiatu t
kat giecia a
Nacisk prasy F
rozwarcie matrycy Vv
najkrétsza dtugosé ramienia b
promiert wewnetrzny ri

Rozwarcie matrycy V powinno wynosi¢ 6-12-krotnos¢
grubosci materiatu t. Przy wyborze rozwarcia matrycy
V nalezy uwzgledni¢ najkrotszg dtugos¢ ramienia b
i kat giecia. Im mniejsze rozwarcie V, tym mniejszy
réwniez promieft wewnetrzny ;.

Wymagang site nacisku F mozna wyliczy¢ przy
uwzglednieniu odpornosci na rozcigganie R.

Na podstawie tabeli sity nacisku i za pomocg tych

wzoréw mozna tatwo samemu okresli¢ prawidtowe
wartosci.

Zalezno$¢ najkrétszej

dtugosci b od kata giecia a:

o =30° bx1,6
o =60° bx1,1
o =90° bx1,0
o =120° bx0,9
o = 150° bx0,7

zalezno$¢ pomienia wewnetrznego r;

od odpornosci na rozcigganie R:

R = 20 kg/mm? (Al)
R = 42 kg/mm? (Fe)
R = 70 kg/mm? (Inox)

ri x0,8
I'i x 1,0
ri x1,4

t/m

Giecie z dociskiem do matrycy i giecie bez docisku - dwa rdézne rodzaje giecia matrycowego
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Stemple i matryce

Pasujgce stemple i matryce do najrézniejszych obszarow zastosowania

Znajda tutaj Panstwo kilka przyktadéw z bogatego asor-  indywidualne wymogi — chetnie doradzimy Paristwu w
tymentu narzedzi do gietarek matrycowych. Oprocz kwestii stempli i matryc.

obszernej oferty narzedzi standardowych mozliwa jest

produkcja narzedzi specjalnych, spetniajacych Panstwa

Przyktady narzedzi gornych:

Pity taSmowe

Przyktady narzedzi doinych:

Prosze pytac o poszukiwane
84 rozmiary i ceny!




Pionowe pity taSmowe do metalu

VMBS - Pionowe pity tasmowe do metalu o solidnej i sprawdzonej budowie z jednostka

zgrzewania taSmowego, modele E z elektrycznym posuwem stotu

Wyjatkowo stabilna budowa, caty korpus maszyny

ze stali
Prosta koncepcja obstugi
Z o$wietleniem stanowiska pracy

Reczna

VMBS 1408

Modele
Nr art.

Dane techniczne

Wystep

Maks. wysokos$¢ ciecia

Rozmiar stotu

Rozmiar stotu dodatkowego

Wysokos¢ robocza

Zakres wychylenia stotu w lewo/w prawo
Zakres wychylenia stotu do przodu/do tytu
Dtugosc tasmy pity

Maks. szerokos¢ tasmy

Predkos¢ tasmy pity (1. bieg)

Predkos¢ tasmy pity (2. bieg)

Wydajnos¢ zgrzewarki tasmowej

@ kota czynnego

@ dodatkowego kota recznego u géry
Moc silnika 400V/50Hz

Droga przesuwu stotu

Wymiary

Waga
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Przechylny stét roboczy z zeliwa szarego

Bezstopniowo regulowana predkos¢
Wskaznik naprezenia i szybkosci tasmy

- Z przektadnig 2-stopniowa

VMBS 1408
3951407

356 mm
205 mm
500 x 500 mm
990 mm
12°/15°
8°/8°
2880 mm
13 mm
20 - 80 m/min
13 mm
368 mm

0,75kW

VMBS 1610

VMBS 1610
3951610

396 mm
255 mm
550 x 600 mm
1000 mm
12°/15°
8°/8°
3140 mm
16 mm
20 - 80 m/min
250 - 1000 m/min
16 mm
408 mm

1,5kW

Urzadzenie wydmuchujgce wiéry
Whbudowana jednostka zgrzewania taimowego z

urzadzeniami wyzarzajacymi, tnacymi i szlifujgcymi

Z ogranicznikiem réwnolegtym

VMBS 1610 E

- Z przektadnia 2-stopniowa

- z elektr. posuwem stotu

VMBS 1610E
3951611

396 mm
255 mm
550 x 600 mm
1000 mm
5°/5°

3140 mm
16 mm
20 - 80 m/min
250 - 1000 m/min
16 mm
408 mm

1,5kw
300 mm

850 x 600 x 1740 mm 940 x 675 x 1840 mm 940 x 675 x 1840 mm

275 kg

410 kg

435 kg

Tasmy do pit tasmowych Nr art.
VMBS 1408 (Bi-Metall M 42)

2880 x 10 x 0,9mm 10-14 Vario 3651110
2880x13x0,65mm 6-10 Vario 3651210
2880x13x0,65mm 8-12 Vario 3651212
2880x13x0,65mm 10-14 Vario 3651214

VMBS 1610 / VMBS 1610 E (Bi-Metall M 42)

3140 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651310
3140 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651312
3140 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651314

Ogranicznik skosu do ciec¢
kgtowych

VMBS 2012 H

- Z przektadnig 2-stopniowa
- Z mechanizmem tarczowym

Reczny posuw materiatu

Mechanizm tarczowy

VMBS 2012 HE
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Szkto powiekszajgce Oswietlenie stanowiska

Regulacja wysokosci pro-
wadnicy tasmy za pomocq

- Z przektadnia 2-stopniowa
- z elektr. posuwem stotu

- Z ogranicznikiem skosu do cie¢ katowych

Z recznym posuwem materiatu

Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy za

pomoca pokretta

Modele
Nr art.

Dane techniczne

Wystep

Maks. wysoko$¢ ciecia

Rozmiar stotu

Rozmiar stotu dodatkowego

Wysokos¢ robocza

Zakres wychylenia stotu w lewo/w prawo
Zakres wychylenia stotu do przodu/do tytu
Dtugos¢ tasmy pity

Maks. szeroko$¢ tasmy

Predkos¢ tasmy pity (1. bieg)

Predkos¢ tasmy pity (2. bieg)

Wydajnos¢ zgrzewarki taSmowej

@ kota czynnego

@ dodatkowego kota recznego u géry
Moc silnika 400V/50Hz

Droga przesuwu stotu

Wymiary

Waga

VMBS 2012H
3952011

508 mm
305 mm
600 x 700 mm
1016 mm
10°/45°

4030 mm
27 mm
15 - 125 m/min
165 - 1500 m/min
19 mm
515 mm

2,2kW
1090 x 810 x 2030 mm
590 kg

-

pomoca pokretta

VMBS 2012HE
3952012

508 mm
305 mm
600 x 700 mm
1016 mm
10°/45°

4030 mm
27 mm
15 - 125 m/min
165 - 1500 m/min
19 mm
515 mm

2,2kW
300 mm

1090 x 810 x 2030 mm
625 kg

Z mechanizmem tarczowym
Z ogranicznikiem skosu do cie¢ katowych
Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy za

pokretta

Tasmy do pit tasmowych Nr art.
VMBS 2012/ VMBS 2012E (Bi-Metall M 42)
4030 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651710
4030 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651712
4030 x 13x 0,65mm 10-14 Vario 3651714
4030 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651720
4030 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651722
4030 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651724
4030 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651730
4030 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651732
4030 x 27 x 0,9mm10-14 Vario 3651734
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Pionowe pity tasmowe do metalu Metallbearbeitungsmaschinen

VMBS - Pionowe pity tasmowe do metalu o solidnej i sprawdzonej budowie
z jednostka zgrzewania tasmowego, modele E z elektrycznym posuwem stotu

Wyjatkowo stabilna budowa, caty korpus maszyny - Przechylny stét roboczy z zeliwa szarego - Urzadzenie wydmuchujace widry
ze stali - Bezstopniowo regulowana predkos¢ - Whbudowana jednostka zgrzewania tasmowego z
Prosta koncepcja obstugi - Wskaznik naprezenia i szybkosci tasmy urzgdzeniami wyzarzajgcymi, tnagcymi i szlifujgcymi
Z oswietleniem stanowiska pracy * zogranicznikiem réwnolegtym Ogranicznik skosu do cie¢ - Reczny posuw materiatu - Mechanizm tarczowy - Szkto powiekszajqgce - Oswietlenie stanowiska
kgtowych
Reczna
VMBS 2613 VMBS 2613E VMBS 3612 VMBS 3612E
mmm 7 przekiadnia 2-stopniowa mmm)p 7 przekiadnia 2-stopniowa mmmp 7 przektadnia 2-stopniowa mmmd> 7 przekiadnia 2-stopniowa
mm))> 7 mechanizmem tarczowym mmmp- ; clektr. posuwem stotu mmm- 7 mechanizmem tarczowym mmmd ; clektr. posuwem stotu
mm) 7 ogranicznikiem skosu do cieé katowych mmp- 7 mechanizmem tarczowym mmm- 7 ogranicznikiem skosu do cieé katowych s 7 mechanizmem tarczowym
» Z recznym posuwem materiatu » Z ogranicznikiem skosu do cieé katowych » Z recznym posuwem materiatu » Z ogranicznikiem skosu do cie¢ katowych
» Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy za pomocg pokretta » Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy za pomoca pokretta # Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy za pomoca pokretta # Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy za pomoca pokretta
Modele VMBS 2613 VMBS 2613E Taémy do pit tasmowych Nr art. Modele VMBS 3612 VMBS 3612E Tasmy do pit tasmowych Nrart.
Nr art. 3952612 3952613 VMBS 2613 / VMBS 2613 E (Bi-Metall M 42) Nr art. 3953611 3953612 VMBS 3612 / VMBS 3612 E (Bi-Metall M 42)
4680 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651810 5020 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651910
4680 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651812 5020 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651912
Dane techniczne 4680 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651814 Dane techniczne 5020 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651914
Wystep 658 mm 658 mm ’ Wystep 915 mm 915 mm
Maks. wysokos¢ ciecia 330 mm 330 mm : Maks. wysoko$¢ ciecia 305 mm 305 mm 5020 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651920
4680x20x0,9 6-10 Vi 3651820 o ’
Rozmiar stotu 600 x 700 mm 600 x 700 mm 4680 i 20 z 0 922 812 V::;g 3651822 Rozmiar stotu 600 x 700 mm 600 x 700 mm 5020 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651922
Rozmiar stotu dodatkowego - - 4680 x 20 x 0'9mm 10-14 Vario 3651824 Rozmiar stotu dodatkowego 450 x 700 mm 450 x 700 mm 5020 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651924
Wysokos¢ robocza 1000 mm 1000 mm ! Wysokosc¢ robocza 1016 mm 1016 mm
Zakres wychylenia stotu w lewo/w prawo 10°/45° 10°/45° 4680 x 27 x 0,.9mm 6-10 Vario 3651830 Zakres wychylenia stotu w lewo/w prawo 10°/45° 10°/45° 5020 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651930
Zakres wychylenia stotu do przodu/do tytu - - 4680 x 27 X 0,9mm 8-12 Vario 3651832 Zakres wychylenia stotu do przodu/do tytu - - 5020 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651932
Dtugosc tasmy pity 4680 mm 4680 mm 2680 x 27 x 0.9mm 10-14 Vario 3651834 Dtugosc tasmy pity 5020 mm 5020 mm 5020 x 27 x 0,9mm 10-14 Vario 3651934
Maks. szerokos¢ tasmy 27 mm 27 mm ! Maks. szerokos$¢ tasmy 27 mm 27 mm
Predkos¢ tasmy pity (1. bieg) 15-125 m/min 15-125 m/min Predkos¢ tasmy pity (1. bieg) 15-125 m/min 15-125 m/min
Predkos¢ tasmy pity (2. bieg) 165 - 1500 m/min 165 - 1500 m/min Predkos¢ tasmy pity (2. bieg) 165 - 1500 m/min 165-1500 m/min
Wydajnos¢ zgrzewarki tasmowej 19 mm 19 mm Wydajnos$¢ zgrzewarki tasmowe;j 19 mm 19 mm
@ kota czynnego 665 mm 665 mm @ kota czynnego 515 mm 515 mm
@ dodatkowego kota recznego u géry - - @ dodatkowego kota recznego u géry 368 mm 368 mm
Moc silnika 400V/50Hz 2,2kW 2,2kW Moc silnika 400V/50Hz 2,2kwW 2,2kW
Droga przesuwu stotu - 300 mm Droga przesuwu stotu - -
Wymiary 1340 x 810 x 2190 mm 1340 x 810 x 2190 mm Wymiary 1760 x 810 x 2060 mm 1760 x 810 x 2060 mm
Waga 665 kg 710 kg Waga 800 kg 835 kg
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Pity taSmowe do metalu

Rdine koncepcje obstugi pit tasmowych w ciezkiej wersji przemystowe - proste i przejrzyste

Panel sterowniczy modeli H

Sposdb dziatania modeli H:
Pity w wersji H dysponuja sitownikiem hydraulicz-
nym, ktory steruje opuszczaniem ramienia pity. Za

trybie grawitacyjnym proces cigcia uruchamia sie po
nacisnieciu przycisku a opuszczanie odbywa sie pod
wptywem ciezaru wiasnego ramienia pity, przy czym

metallisraft
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Ciecie jest wykonywane zawsze zgodnie z wybrang
predkoscia tasmy a tasma pity zatrzymuje sie auto-
matycznie po zakonczeniu procesu ciecia. Ramie pity

podnoszone jest zawsze manualnie. Z chwilg dojscia
do gdrnego potozenia kraricowego automatycznie
blokuje sie sitownik opuszczajacy.

szybkos$¢ opuszczania jest regulowana przez zawoér
dtawigcy ponad panelem sterowniczym.

pomocgy przetgcznika wybierakowego mozna prze-
faczaé miedzy trybem manualnym i grawitacyjnym.
W trybie recznym ramie pita opuszcza sie recznie. W

Przetacznik do wyboru predkosci tasmy w 2 stopniach,
np.: pozycja 1: 35 m/min., pozycja 2: 70 m/min.

. ., o Ten przetgcznik jest rdwnoczesnie przetgcznikiem gtow-
Lampa do sprawdzania naprezenia tasmy pity i lampka

nym
kontrolna: y
BMBS 230 x 280 H-DG BMBS 300 x 320 CNC-G BMBS 300 x 320 HA-DG HMBS 500 x 750 HA-DG-X Kiedy Swieci sig na zielono, tasma jest prawidfowo —
naprezona a ostona tasmy pity jest zamknieta
Objasnienie réznych szczeg6tow wyposazenia i akcesoriow:
Objasnienie nazewnictwa METALLKRAFT | Lampka kontrolna pokazuje, czy maszyna
+  Pity taSmowe w ciezkiej wersji przemystowej - jest wtaczona przetgcznikiem gtéwnym
Me!allbearbei!utnga!!%kmﬂ
« I BMBS | _pita tasmowa do metalu z wychylng rama L )
,,,,,,,,,,,, HMBS | pita tasmowa do metalu pozioma Starthcykl.u - nacisniecie B
- " - e uruchamia proces ciecia.
1) sprezone powi- HVMBS| pita tasmovya do. n;etalu <|)(Z|om0 pionowa Wylacznik awaryjny - wylacza maszyne w
etrze +6 bar G| _maszyna tn!e poje ’ncz skos el et
Oswietlenie stano Hydr. mechanizm i G kaznik kgt L] e T el e
wiska prac zaycis.kania wiqzek Syste.m mikrozra- yfr‘?w’,’ ws.f aznik kqta H| _pity z czesciowo hydraulicznie sterowanymi funkcjami
ramienia pi ,
y szania pity HA| maszyna pdtautomatyczna Przetacznik do przetaczania trybu roboczego
NC| _czesciowo automatyczny tryb NC miedzy trybem manualnym a grawitacyjnym
o-Immp ~cn QI e i CNC| _automatyczny tryb CNC (opuszczaniem ramienia pity pod wtasnym
—— ;:\ = \\‘ X| rozszerzona elektronika z uwzglednieniem charakterystyki ciezarem)
-) O N W _
) § materiatu
v
Hydraul. mecha- Szczotka do wiéréw  Reduktor nacisku Wskaznik szybkosci opusz|
nizm naprezania poruszania silnikiem  imadfa czania na pulpicie sterow
tasmy niczym (mm/min)
V ——COOONCACN
_— / - \\\
Ewﬂ“ ( )
NS
BMBS 360 x 500 H-DG
Kontrola przebiegu ~ Wykrywanie poczgtku Laserowy wskaznik Autom., bezkontaktowe
ciecia materiatu linii ciecia ustawianie goérnej pozycji
roboczej
- . Przetacznik do wyboru
UrUChomlenle i prOfeS]onaIne Uruchom!enle obejmuje: Czas untuchgmle.nla i wdrozer'u?. . - predkosci taémy w 2 stop-
- Montaz maszyny 8 godzin dziennie, uwzgledniajac czas dojazdu i odjazdu, niach, np.: Wvtacznik awarviny - wvlacza
Wd rozenie (Wytadunek, dostarczenie i zainstalowanie maszyn na miejsce plus koszty przejazdu w wysokosci 0,69 € za km, do tego Pozycja 1: 35 m/min y1q yJ y y1q
ustawienia oraz udostepnienie podtaczenia elektrycznego, ewentualne koszty noclegu. b o maszyne w trakcie cyklu
dk K badz pneumatycznego i kotew podtogowych, badz ptyt pozycja 2: 70 m/min.
W przypadku zakupienia maszyn : i e ,
przyp P Y. y mo"taZOWYCh ® za.dan.|a _zamavxf|aja1ceg.o.) Samo wdrozenie powinno zajmowac 8 godzin, . L Lampka kontrolna pokazuje,
Metallkraft zalecamy naszym klientom Czyszczenlg, Zbl’O]enI(.E i konflgHraCJe dlatego czas przejazdu rozlicza sie . L:jlm.pa do sprawdzania naprezenia tasmy. czy maszyna jest wiaczona
pomoc naszych specjalistow w - Sprawdzenie wszystkich funkcji pity i lampka kontrolna: orrelacznikiem gléwnym
uruchomieniu i wdrozeniu na miejscu. : . L To samo dotyczy innych i dodatkowych ustug, zlecanych Kiedy Swieci sig na zielono, tasma jest pra-
Przeszkolfenle przy maszynie Obej_muje' osobno na miejscu i rozliczanych wedtug naktadéw. widtowo naprezona a ostona tasmy pity
. wy.cz,er.pUJ.qce objasnlfenle obs{uglu jest zamknieta
L. L. Nr art. objasr?ler?|e.pos,.zc’ze.go|_nych funkgji , Jezeli istnieje koniecznos¢ i zyczenie ustawienia i
Uruchomienie i wdrozenie - maszyny standar- ST ust.a\{vu.enu.e i objasrjlenle p0d§tawo’wych parametrow podtaczenia maszyny, klient zobowiazuje sie wspierac .
dowe. - ) ) - 0 objasrrlenlet wskazowek l:.>ezp|eczenstwa zgodnie z naszego technika w miare mozliwosci i na wiasny koszt Start cyklu - naciéniecie Wytacznik stop —.Wy’facza
Wdrozenie i szkolenie w zakresie sterownikéw _ 0 odno$nymi dyrekt‘ywaml ; udostepni¢ mu niezbednych pomocnikéw, potrzebne e E i e maszyne w trakcie cyklu
CNC W przypadky mode.ll'z _pro.gramow.amem dodatkowo: narzedzia i urzadzenia. 25 ety
Uruchomienie i wdrozenie - maszyny specjal- R * wyczerpujgce objasnienie obstugi
ne* - objasnienie poszczegdlnych funkcji Pravcisk RESET
* DBM. MBBS, FSM. HTBS, MSBM Pro. ustawienie i objasnienie podstawowych parametréw ¥
sterowane PRM i MRB.GBP. LMS 400A objasnienie wskazowek bezpieczenstwa zgodnie z
oraz pify tasmowe do metalu ze sterownikiem X odnosnymi dyrektywami
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Sterowniki pit tasmowych

Panel sterowniczy pétautomatow HA

Sposob dziatania pétautomatow:
Pity maszynowe w wersji HA dysponuja funkcjami
hydraulicznymi, ktére umozliwiajg pétautomatyczna

prace. Po uruchomieniu maszyny imadto automatycznie

zaciska potwyréb. Ciecie jest wykonywane zgodnie z

Duzy wyswietlacz z funkcjami, jak np.:

1. Przycisk MENU do wysterowania réznych punk-
téw menu wyswietlanych na monitorze

2. Licznik p6twyrobéw / cigé

3. Wskaznik BRP*

4. Wskaznik statusu uktadu hydraulicznego

5. Wskaznik naprezenia tasmy pity

6. Wskaznik pozycji ramienia pity

7. Wskaznik predkosci tasmy pity

Start cyklu - nacisniecie przyciskéw uruchamia
cykl obrébki pity. Ramie pity musi znajdowac sie
woweczas w gornej pozycji kraricowej.

Sterownik imadta - jezeli imadto jest otwarte jesz-
cze przed rozpoczeciem cyklu, sterownik zamknie
je automatycznie po rozpoczeciu cyklu i otworzy
po zakonczeniu tego kroku pracy.

Sterownik ramienia pita - steruje ruchem w gore i w
dot ramienia pity

wybrang szybkoscig tasmy. W dolnej pozycji koricowej
ruch opuszczania zatrzymuje sie samoczynnie, ramie
pity wraca do gérnego potozenia koricowego. Imadto

otwiera sie automatycznie i operator musi jeszcze tylko

przesungé materiat.

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Panel sterowania modeli HA-X

Proces ciecia mozna w kazdej chwili przerwa¢ wtaczajac
funkcje stop. Tasma uwalnia sie i ramie pity wyjezdza

z kanatu ciecia bez otwierania imadta czy wyfaczania
maszyny.

Wyfacznik awaryjny - wytagcza maszyne w

|_ trakcie cyklu

—

Wytacznik awaryjny - wytgcza maszyne w
trakcie cyklu

Panel kontroli

START

|— STOP

*BRP - monitoring tasmy pity

- do rozpoczecia ciecia w pot-
automatycznym trybie

- dla bezpieczeristwa nalezy
réwnoczesnie wcisngc oba
przyciski start

- przerywa ciecie w kazdej
pozycji

- po wcisnieciu przycisku start
cykl jest kontynuowany

Wskaznik BRP witacza sig, gdy zostaje przekroczona ustalona przez uzyt-

kownika maksymalna wartos¢ silnika tasmy pity w amperach. Rama pity
zatrzymuje ruch posuwu, podczas gdy tasma pity pracuje dalej i wyrzuca

widry z kanatu cigcia. Po zredukowaniu obcigzenia tasmy wznawiany

jest zwykty proces pitowania.

Panel sterowniczy typow potautomatycznych i automatycznych CNC

Pity ze sterownikiem CNC mogg pracowac w trybie pot-
automatycznym i automatycznym.

Sposob dziatania pétautomatow:

W trybie potautomatycznym pita pracuje zgodnie z
opisem sposobu dziatania pétautomatow.

P> Materiat napiecie
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Sposdb dziatania automatow:

W petni automatycznej wersji CNC mozna zaprogramo-
wac dziewiec¢ réznych zadan. Program obejmuje liczbe

matyczne przez procesor. Mozna wywotywac rézne

cie¢ i dtugosci cie¢ dla kazdego zadania. Kroki robocze
zwigzane z podawaniem materiatu sg wyliczane auto-

P> Przenoszenie imadta
transportowego

sekwencje cie¢ i programowac automatyczne urucha-
mianie kolejno programéw o réznych dtugosciach ciec.

Duzy wyswietlacz
Tutaj wyswietlane sq wartosci wybrane we
wskaZniku informacyjnym.

Panel kontroli

START

STOP

P> Regulacja wysokosci ramy pity

*BRP - monitoring tasmy pity

- do rozpoczecia ciecia w pot-

automatycznym trybie

- dla bezpieczenstwa nalezy

réwnoczesnie wcisng¢ oba
przyciski start

- przerywa ciecie w kazdej

pozycji

- po wcisnieciu przycisku start

cykl jest kontynuowany

Wskaznik BRP wtacza sig, gdy zostaje przekroczona ustalona przez uzyt-

kownika maksymalna wartos¢ silnika tasmy pity w amperach. Rama pity
zatrzymuje ruch posuwu, podczas gdy tasma pity pracuje dalej i wyrzuca

widry z kanatu cigcia. Po zredukowaniu obcigzenia tasmy wznawiany

jest zwykty proces pitowania.

P> Przetgcznik a klucz do
serwisu. Zapewnia
bezpieczng wymiane |
brzeszczotu

SHIFT

Panel kontroli
START - do rozpoczecia ciecia w pot-
automatycznym trybie
- dla bezpieczeristwa nalezy
réwnoczesnie wcisng¢ oba
przyciski start
STOP - przerywa ciecie w kazdej

pozycji
- po wcisnieciu przycisku start
cykl jest kontynuowany

P> Materiat napigcie

Pétautomatyczne pity HA w wersji X:

Wieksze pdtautomatyczne pity moga by¢ dostarczane
tez z rozszerzeniem X.

Sa to wersje, w ktérych posuw materiat nie jest kon-
trolowany przez urzadzenia pomiarowe i nie moze
by¢ automatycznie ustawiany. Operator musi recznie
dokonywac ustawienia dtugosci.

Wersja X naszych pit pétautomatycznych jest tez
wyposazona w 64-bitowy system sterowania.

Umozliwia to:

- automatyczne sterowanie ruchem ramieniem pity w
zaleznosci od aktualnie wystepujgcego oporu ciecia
materiatu

P> Regulacja wysokosci ramy pity

P> Obracanie ramy pity (opcjonalnie
z serig HMBS)

- elektroniczne ustawienie gérnego i dolnego potoze-
nia kraricowego ramienia pity

- kontrole nad szybkoscia ciecia, naciskiem i podawa-
niem pdétwyrobu w wyswietlaczu.

Sterownik X ma ztacze PC do podtaczenia zewnetrz-
nych komponentdéw sterujacych.

Sposadb dziatania systemu ARP przeznaczonego do wysokiej doktadnosci ciecia i diugiego

czasu uzytkowania
er

ARP

X-CNC T(s)
A-CNC

System ARP umozliwia automatyczne sterowanie
ruchem ramienia pity w zaleznos$ci od oporu mate-
riatu ze wzgledu na wystepujace sity tnace. Kiedy
zwieksza sie opdr, system ARP automatycznie redu-

kuje szybko$¢ opuszczania i umozliwia w ten sposéb

optymalny wynik ciecia z wysoka doktadnoscia
katowa.

ARP

X-CNC T(s)
A-CNC

Przy mniejszym oporze ARP przyspiesza opuszczanie.
Dzieki automatycznej optymalizacji szybkosci opusz-
czania przyspiesza proces roboczy i wydtuza sie czas
uzytkowania brzeszczotu. System ARP jest dostarcza-
ny ze wszystkimi pitami w wersji X.

Zaoszczedza Panistwo pienigdze przy lepszych rezul-
tatach ciecia i zyskajq na dtuzszym okresie eksplo-
atacji tasmy pity.
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Sterowniki pit tasmowych

Panel sterowniczy modeli X do ciecia 90°

Sterownik posuwu

1. Sterowanie imadtem

SHIFT —

2. Sterowanie imadtem

Start cyklu —_—

sterowanie ramie-

—

niem pity

Wytacznik awaryjny - wytacza maszyne w
trakcie cyklu

Ztacze USB

STOP
przerywa ciecie w kazdej pozycji
- po wcisnieciu przycisku start cykl jest kon-
tynuowany

START

do uruchomienia procesu roboczego
dla bezpieczeristwa nalezy réwnoczesnie
wcisngc oba przyciski start

SET

SIEMENS SIMATIC HMI ze stabilnymi przyciskami ze stali szlachetnej

Przyjazne Srodowisko operatora:

System sterujgcy komunikuje sie z operatorem
maszyny w jego jezyku ojczystym.

Dotykowy ekran graficzny z intuicyjng obstugg i
zrozumiatymi piktogramami

Cztery okna do optymalizacji zadanych
parametrow do szybkiego uruchamiania pracy

Opis techniczny:

Mozliwo$¢ transmisji danych poprzez ztgcze USB
Wiele poziomdw dostepu za posrednictwem kont
uzytkownikow

Proste pobieranie nowych wersji oprogramowania

Opis funkgji:

System sterujgcy umozliwia stworzenie nawet
1000 programdw z parametrami ciecia. Kazdy
program mozna szybko znalez¢ stosujac filtry
wyszukiwania (wg jakosci materiatu, numeru
zlecenia, liczby sztuk, dtugosci ciecia, danych ciecia
itd.)

Tryb KKR (opcja): Kontrola przebiegu ciecia mierzy
stale prostokatnos¢ ciecia

Tryb ARP: Automatyczna regulacja posuwu ciecia
zostata udoskonalona, dzieki czemu operator

musi tylko ustawi¢ poziomy obcigzenia (ampery)
w trakcie ciecia. Zalecamy te funkcje w trakcie
ciecia materiatéw o réznych grubosciach scian
(przekrojach).

Tryb RZP: Regulacja posuwu ciecia poprzez
ustawienie stref ciecia zgodnie z ksztattem
przekroju i wielkoscig obrabianego materiatu
(zalecana przy tasmach pit HM)

Ustawienie podawania materiatu:

normalne, stopniowe, TOF (= inkrementalne), CMU
(= posuw z automatycznym otwieraniem strefy
ciecia)

Udoskonalony tryb GTO:

Posuw do wybranej pozycji. Funkcje: ABS, REL, ATB
Tryb ATB:

Automatyczny ruch materiatu do strefy ciecia, bez
koniecznosci ciecia na gtowicy, kiedy do maszyny
jest wsuwany nowy materiat.

Opcjonalnie dostepny fabrycznie przy modelach HMBS 300 x 300 CNC, HMBS 400 x 400 CNC, HMBS 510 x 510 CNC, HMBS 700 x 750 CNC, HMBS 850 x 1000 CNC:

' SENSOR
— — T

OPTICAL
BAND=CUT

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Panele sterownicze modeli H

- ATB: Automatyczne otwieranie
strefy ciecia. Tasma pity wysuwa
sie bezdotykowo z kanatu ciecia, co
przedtuza czas uzytkowania tasmy
(zalecane do tasm HM).
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KKR: Kontrola przebiegu ciecia.
Prowadhnica tasmy pity ma czujniki
kontrolujqce przebieg ciecia. W
przypadku rozbieznosci informacje
te zostajq przestane do sterownika i
spowalnia sie szybkosc¢ ciecia.

- Automatyczne rozpoznawanie gor-

nego punktu koricowego materiatu:
dwa czujniki dajg sygnat uktadowi
hydraulicznemu, kiedy tylko fotoko-
morka dojdzie do gdrnego punktu
koricowego materiatu. Sterownik
przetqcza wtedy z biegu szybkiego na
szybkosc obrobki.

Automatyczne rozpoznawanie
poczqtku materiatu: laser wykrywa
poczqgtek materiatu (pozycja 0 w
sterowniku,).

Zmetallisraft
BMBS 220 x 250 H-G BMBS 250 x 315 H-DG BMBS 300 x 320 H-DG BMBS 230 x 280 H-DG
BMBS 360 x 500 H-DG
Panele sterownicze modeli HA
BMBS 230 x 280 HA-DG BMBS 250 x 315 HA-DG
BMBS 360 x 500 HA-DG
BMBS 460 x 600 HA-DG
HMBS 440 x 600 HA-DG
HMBS 500 x 750 HA-DG
HMBS 400 HA
Panele sterownicze modeli CNC
BMBS 220 x 250 CNC-G
BMBS 240 x 280 CNC-G
BMBS 350 x 400 CNC-G
BMBS 300 x 320 CNC-G
HMBS 400 CNC
Panele sterownicze modeli X
BMBS 300 x 320 CNC-DG X 1500 HMBS 700 x 1400 X HMBS 300 x 300 CNC X
HMBS 440 x 600 NC-DG X 2000 HMBS 1000 HA X HMBS 400 x 400 HA X
HMBS 500 x 750 HA-DG X HMBS 1000 CNC X 4000 HMBS 400 x 400 CNC X
HMBS 500 x 750 NC-DG X 2000 HMBS 1200 x 1400 HA X HMBS 510 x 510 HA X
HMBS 600 x 1100 HA-DG X HMBS 1200 x 1400 CNC X HMBS 510 x 510 CNC X
HMBS 510 x 510 HA X-S HVMBS 850 x 1000 Xtreme HMBS 700 x 750 HA X
HMBS 550 x 1300 X HVMBS 1200 x 1600 Xtreme HMBS 700 x 750 CNC X
HMBS 600 HA X HVMBS 1250 x 1600 Portal HMBS 850 x 1000 HA X
HMBS 600 CNC X 2000 HMBS 850 x 1000 CNC X
HMBS 850 x 1000 HA-X-VS
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BMBS 220 x 250 H-G Akcesoria do BMBS 220 x 250 H-G/BMBS 220 x 250 CNC-G %"Eta’"ﬂaﬂ'@

Metallbearbeitungsmaschinen

. . , . s , ° M 3640010 Il 3649167 n B
H-G Hydrauliczna pita tasmowa do metalu z ramg wychylna do cie¢ ukosnych do +60 REEN /akosc
* * Made in
* ox Europe
sée
¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych O Kluft
e Ramie pity wychylane w poziomie
e 2-biegunowy silnik tasmy pity z szybkosciami 30 i 65 m/min.
¢ Elektromechaniczny monitoring naprezenia tasmy pity przez mikroprzetgcznik 3649078 3649080 3649079
* Przy podnoszeniu ramienia pity zawodr elektromagnetyczny blokuje sitownik opuszczajacy w gérnym potozeniu @ + 3649080 @ + 3649080+ 3649078 3649087
- eliminuje to konieczno$¢ dodatkowego odcinania sitownika. 3649088 3649092
e Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotnos¢ tasmy 3649089
e Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytami HM 3649090
* Po zakorczeniu cigcia tasma pity zatrzymuje sie automatycznie w dolnym potozeniu koricowym 3649091
e Grawitacyjne lub reczne opuszczanie ramienia pity (tylko H-G)
* Z bezstopniowo regulowanga, niezmienng szybkoscig opuszczania ramienia pity przez sitownik hydrauliczny
(tylko H-G)
H-G
3649087
3649076
Szczegdtowe objasnie-
nie systemdw sterujqg-
cych znajdq Paristwo
na stronach 91 - 95
3601751 . 3649077 3649166 . 3649170
Zawartosc przesyftki
- Tasma pity
Pompa chtodziwa Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szerokos¢ 290 mm, 3649167
Narzedzie sterownicze BMBS 220 x 250 H-G 1200 650 System mikrozraszania 3640010 udzwig 200 kg
Regulowany ogranicznik (tylko do H-G) Oéwietlenie stanowiska pracy (tylko do CNC-G) 3640012 1m ogranicznik sktadany z podziatka mierniczg (tylko H-G) 3649087
Szczotka na widry (tylko do CNC-G) Silnik+ przektadnia do ciecia stali szlachetnej (23/46 m/min) 3640076 2m ogranicznik sktadany z podziatka miernicza (tylko H-G) 3649088
S Przenosniki rolkowe 290 mm (plus nézka) 3m ogranicznik sktadany z podziatkg miernicza (tylko H-G) 3649089
Model BMBS 220 x 250 H-G . . i ] 1000 x 290 mm, przenosnik rolkowy 200 kg/m 3649076 4m ogranicznik sktadany z podziatkg miernicza (tylko H-G) 3649090
Nr art. 3680001 Mozemy tez przygotowac wzor- ~ S 2000 x 290 mm, przenosnik rolkowy 200 kg/m 3649077 5m ogranicznik sktadany z podziatka mierniczg (tylko H-G) 3649091
;:)ov’ve EERC Pl:rablanego przez S b=t} Przenosnik rolkowy taczacy do cie¢ 60° miedzy pitg a przenosni- 3649170 Dodatk?wy ograrﬂcznlk (tylko H-G) 3649092
D techni can:twa matPerllatu. tani kiem rolkowym plus elementy przytgczeniowe ZMA,:%)ta;?y g‘;p" 5.8 707 Sorint 3655122
ane techniczne zekamy na Paristwa zapytania. — - s x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ Sprin
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 0,75/1,1 kW BMBS 220 x 250 H-G 700 x 290 mm przenoénik rolkowy podajacy (tylko do CNC-G)* 3649075 2450 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ Sprint 3655123
Stopnie szvbkosci 2 Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 290 mm Nr art. ) :
e S ; ; Boczna rolka prowadzaca 200 mm, ruchoma (potrzebna: 3649078 2450 x 27 x 0,mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655120
\S/cybk.osu ta§my p.li{y 2453(5)/6257m/(r)n£|)n. Wrdainodé cieci 3649080°) ) : 2450 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655121
ymiary tasmy pity x 27 x 0,9 mm ydajnos¢ ciecia : oy —
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 1200 x 650 x 1800 mm Boczna rolka prowadzaca 200 mm, sztywna 3649080 2450 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655119
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 925 mm mm 0° E45° JSLGO" Pozioma rolka do zaciskania wigzek 290 mm (potrzebne: 3649079
Cigzar 270 kg 3649080* + 355.49078*) — — Przy zamdwieniu przenosnika
Maks. dtugosé pojedynczego posuwu - 220 160 90 X Dodatkowa nézka do wzmocnienia udzwigu 3649166 -
Min.. dtugosc resztkowa dtugosc pétwyrobu w - 120 * 85 * o5 * X poqa'é, czy ma by¢ t'o prze-
trybie CNC nosnik doprowadzajgcy czy
230x190 | 160x90 | 90x90 |230x120 odprowadzajqcy

* Wartodci zalecane Wiecej tasm do pit % s P -
informacje na Str. 142 Nalezy zamoéwi¢ w zestawie!
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BMBS 230 x 280 H-DG / BMBS 230 x 280 HA-DG

H-DG Hydrauliczna pita tasmowa do metalu z rama wychylng do ciec¢

Akcesoria do BMBS 230 x 280 H-DG / HA-DG

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

, ° ° Il 3629167 Il 3620010 :\‘,“Ik:éé.
ukosnych od +60° do -45 Euarozem
HA-DG Potautomatyczna wersja, catkowicie hydrauliczna N

¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych

T

) sprezone powietrze

Vmin

e Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytami HM +6 bar
¢ Elektromechaniczny monitoring naprezenia tasmy pity przez mikroprzetacznik 3649401 . 3649087 3649092
® 7 uktadem chtodzacym na prowadnicach tasmy pity 3649402 3649088
o Ze szczotka do widréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity o 3649409 3649089
* Przy podnoszeniu ramienia pity automatycznie blokuje sie sitownik opuszczajacy w gérnym DI 3649175 3649080 3649410 3649090
po’fozenuf - eliminuje to konieczno$¢ dodatkowego odcinania sitownika (H-DG). T @ + 3649080 3649411 3649091
e Bezstopniowa predkos¢ tasmy (HA-DG)
e Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotno$¢ tasmy 3649079
* Po zakoriczeniu ciecia tasma pity zatrzymuje sie automatycznie
e Grawitacyjne lub reczne opuszczanie ramienia pity (H-DG) @ + 3649080+ 3649078
e BRP - monitoring tasmy pity (HA-DG)
e Po uruchomieniu cyklu ciecia imadto zaciska sie automatycznie - po zakoriczeniu procesu wraca
do pozycji wyjsciowej (HA-DG) o
D.
<
T
n Szczegotowe objasnienie syste-
mdow sterujqgcych znajdq Pari-
stwo na stronach 91 - 95
B 3629220
B 3640221
B 3649076
B 3620065 [l 3640063 B 3640062 Ml 3640077 3649166
Zawartosc przesytki
Tasma pity Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria do przeno$nikéw rolkowych 290 mm Nr art.
Pompa chtodziwa System mikrozraszania 3640010 2m ogranicznik sktadany z podziatkg miernicza 3649088
Narzedzie sterownicze Akcesoria (potrzebne: 3649077*)
Imadto z mechanizmem szybkiego zaci- Mozemy tez przygotowaé wzorcowe Pojemnik na potwyroby 3640062 3m ogranicznik sktadany z podziatka miernicza 3649089
skania ciecia do obrabianego przez Parstwa Pojemnik na wiéry 3640063 4m ogranicznik sktadany z podziatkg mierniczg 3649090
Czujnik ciecia (HA-DG) materiatu. Mechanizm jezdny do pojemnika na wiéry i pojemnika na pétwyroby 3640065 5m ogranicznik sktadany 2 podziatkq miernicza 3640091
Wychylany pulpit sterowniczy (HA-DG) Czekamy na Parstwa zapytania. Szerokos¢ przenoénikéw rolkowych 290 mm Dodatkowy ogranicznik 3649092
1860 1045 1000 x 290 mm, przenoénik rolkowy 200 kg/m 3649076 1m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649401
| 2000 x 290 mm, przenoénik rolkowy 200 kg/m 3649077 2m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649402
Model BMBS 230 x 280 H-DG BMBS 230 x 280 HA-DG Przenosnik rolkowy taczacy 1000 x 290 mm strona podajaca 3649220 3m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649409
Nr art. 3680013 3690026 o Przenosnik rolkowy tgczacy 1000 x 290 mm strona odbierajaca 3649221 4m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649410
E Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 290 mm 5m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649411
, Boczna rolka prowadzaca 200 mm, ruchoma (potrzebna: 3649080*) 3649078 Tasmy do pit
Dane techniczne wn E Boczna rolka prowadzaca 200 mm, sztywna 3649080 Ta$ma do pit 2720x27x0,9 5-8 ZpZ M42 Sprint 3655508
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 0,75/1,1 kw 1,5 kw ~ - Pozioma rolka do zaciskania wigzek 290 mm (potrzebne: 3649080* + 3649079 Ta$ma do pit 2720x27x0,9 6-10 ZpZ M42 Sprint 3655510
Stopnie szybkosci 2 bezstopniowo 3649078*) Taéma do pit 2720x27x0,9 10-14 ZpZ M42 Sprint 3655514
Szybkosci tasmy pity 35/70 m/min. 20 - 100 m/min. Wydajnosé cigcia Dodatkowa nézka do wzmocnienia udzwigu 3649166 Taéma do pit 2720x27x0,9 2-3 ZpZ M42 Sprint Plus 3655603
Wymiary tasmy pity 2720 x 27 x 0,9 mm 2720 x 27 x 0,9 mm . B B . Koziot na rolkach, z regulacja wysokoéci, szerokoé¢ 290 mm, udzwig 200 3649167 Taéma do pit 2720x27x0,9 3-4 ZpZ M42 Sprint Plus 3655604
Wymlar\’/’(d’f X szer. X.WyS.) : 1650 x 885 x 1860 mm 1860 x 1045 x 1750 mm mm [I] 0 E45 EGO Z45 kg _ Tas$ma do pit 2720x27x0,9 4-6 ZpZ M42 Sprint-Medium-VS 3655606
wgzc;kosc stotu podajacego materiat 729850n|:gl 739;5nl1(;n 230 195 125 185 « 1m ogranicznik sktadany z podziatkg miernicza (potrzebne: 3649076*) 3649087 Taéma do pit 2720x27x0,9 2-3 ZpZ M51 Sprint Plus 3655703
Min. diugo$€ resztkowa pétwyrobu 22 mm 22 mm Tasma do pit 2720x27x0,9 3-4 ZpZ M51 Sprint Plus 3655704
150 * 110 * 80 * 110 * X Tasma do pit 2720x27x0,9 4-6 ZpZ M51 Sprint Plus 3655706
280x 180 | 180x 170 | 120x 110 | 180 x 120 | 180 x 120 Przy zamowieniu przenosnika rolkowego * Nalezy zaméwi¢ w zestawie!

* Wartosci zalecane Wiecej tasm do pifi zawsze nalezy podac, czy ma byc to przeno-
98 informaciji na Str, 142 Snik doprowadzajqcy czy odprowadzajqgcy 99




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

BMBS 250 x 315 H-DG / BMBS 250 x 315 HA-DG Akcesoria do BMBS 250 x 315 H-DG / HA-DG

H'DG Hydrauhczna plfa tasmowa do metalu Z rama WyChylnq, do CIQC B 3620104 B 3640077 B 3620010 B 3649167
4 o o * X x Jakosé
ukosnych od +60° do -45°. R
P . . . . I ) Tk Europe
HA-DG Pétautomatyczna wersja, catkowicie hydrauliczna . P
pétautomatyczna 23/46 m/min .
P q q q q . - q )2 (0,7/1,2 kW) L) sprezone powietrze £
¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych V4 +6 bar
* Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytami HM
* Przy podnoszeniu ramienia pity automatycznie blokuje sie sitownik opuszczajacy w gérnym 3649401
potozeniu - eliminuje to koniecznos¢ dodatkowego odcinania sitownika G) 3649402 3649087
¢ Elektromechaniczny monitoring naprezenia tasmy pity przez mikroprzetgcznik D. 3649409 3649088
o Z uktadem chtodzacym na prowadnicach tasmy pity I 3649410 3649089
e Ze szczotkg do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity 3649411 3649090
o Pochylenie ramienia pity 0 25° przedtuza zywotnoéé tasmy 8 3649080 3649078 3649091
¢ Grawitacyjne lub reczne opuszczanie ramienia pity (H-DG) <IE @
* Po zakorczeniu cigcia taSma pity zatrzymuje sie automatycznie T
ieni iacia i icka si - < czeni 3649079
* Po uruchomlemfj cyl.(!u.aqu.a imadto zaciska sie automatycznie - po zakoriczeniu procesu Szczegétowe objasnienie syste- @ 2649092
wraca do pozycji wyjsciowej (HA-DG) méw sterujgeych znajdg Par-
stwo na stronach 91 - 95
3640104
B 3629220
3649077
Vmin | Vmax
[mm] | [mm] | [mm]
R | 3% | 760 | 980
3649167
3649166 B 3649076 B 250-r0z
Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 290 mm Nr art.
- . System mikro-zraszania 3640010 Pozioma rolka do zaciskania wigzek 290 mm 3649079
Zawartos¢ ;’)rzesylk: Silnik+ przektadnia do ciecia stali szlachetnej (23/46 m/min) 3640077 (potrzebne: 3649080* + 3649078*)
- Ta$ma pity . ; o ) o S P
Pl o Mozemy te przygotowaé wzorcowe Hydraul..mechamzm zaciskania wiazek (tylko HA-DG) 3640104 Dod.atkowa nézka do wzmo.cnlenla ut?zngu . 3649166
€ iecia do obrabi Parst Akcesoria Koziot na rolkach, z regulacja wysokosci, szerokos¢ 3649167
Ogranicznik dfugosci 1 metr AR 0 @REl L [Hrded BT . . . 2 déwig 200 k
F2 metr materiatu. 1550 750 Pojemnik na pStwyroby 3640062 90 mm, udzwig 200 kg
Szczotka do usuwania widréw . . Pojemnik na widry 3640063 1m ogranicznik sktadany z podziatkg miernicza 3649087
Pompa chfodziwa Czekamy na Panstwa zapytania. — - - — - o R S
Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na 3640065 2m ogranicznik sktadany z podziatkg mierniczg 3649088
5 3 icznik sktad dziatkg mierni 3649089
Model BMBS 250 x 315 H-DG  BMBS 250 x 315 HA-DG R potwyroby - M ograniczn t Stacany 2 poazia xg MISTNIcza
Nr art 3680007 3690003 ] Przenosniki rolkowe 290 mm (plus nézka) 4m ogranicznik sktadany z podziatkg mierniczg 3649090
: o 1000 x 290 mm, przenos$nik rolkowy 200 kg/m 3649076 5m ogranicznik sktadany z podziatka mierniczg 3649091
IS 9 2000 x 290 mm, przenosnik rolkowy 200 kg/m 3649077 Dodatkowy ogranicznik 3649092
. @ - Przenosnik rolkowy fgczacy 1000 x 290 mm strona podajaca 3649220 1m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649401
Dane techniczne = o P P R
o Przenosnik rolkowy taczacy 1000 x 290 mm strona odbierajgca 3649221 2m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649402
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 0,75/1,1 kW 0,75/1,1 kW Ak iad niko Ik h 290 3 icznik 2 ovf Kazniki B 3649409
Sl sy leid 5y ) Wydajnosé ciecia BMBS 250 x 315 H-DG / 250 x 315 HA-DG cesoria do przenosnikéw rolkowyc mm m ogran!czn! z cyfrowym ws az’n! !em pom!arowym
P . . ] Boczna rolka prowadzaca, ruchoma (potrzebne: 3649080%*) 3649078 4m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649410
7 G B =370 s S0 bl mm EI:] 0° E45° EGO° Z45° Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649080 5m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649411
Wymiary tagmy pity 2825 x 27 x 0,9 mm 2825 x 27 x 0,9 mm P aca, sty ez fas,mv T MU e 2
wym'lfr‘f/(d:' :‘ Szezx_wys') o £ ;gg ﬁ:m [N B ;38 ’r‘nﬁm mm 250 190 120 170 ; 2825 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655220
Wys° 0s€ stolu podajacego materia 801 o N - - N 2825 x 27 x 0,9 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655221
Mf"gadl (¢ resati chorvrob 14 . 1 < 150 110 80 110 - 2825 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655219
in. dtugos¢ resztkowa pétwyrobu mm mm .
290 x 200 | 190 x 140 | 120 x 140 | 200x 70 | 200 x 120 2825 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655222
2825 x 27 x 0,9 mm 10-14 ZpZ Sprint 3655223
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* Wartosci zalecane

Wiecej tasm do pit i
informacji na Str. 142

Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego nale-
2y zawsze podac, czy ma byc to przenosnik
doprowadzajqcy czy odprowadzajgcy

* Nalezy zaméwic w zestawie!
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BMBS 300 x 320 H-DG Akcesoria do BMBS 300 x 320 H-DG %"Eta’"ﬂaﬂ'@

Metallbearbeitungsmaschinen

Hydrauliczna pita tasmowa do metalu z rama wychylna Il 3640002 Il 3640012 I 3640010 I 3649176 REDN 1akos
] * X Made in

od cie¢ ukosnych od +60° do -45°. I _ I ~= SR . rope
7| Y I

¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych (). Sprezone powietrze
e Z hydrauliczne sterowanymi funkcjami pity & +6 bar

Vmax

Vmin

. . . . . . 'y s — *

® Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotnos¢é tasmy

* Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowang olejem przektadnig slimakowg

o Z mocnym silnikiem tréjfazowym 3649401 3649087
« Silnik wyposazony w zabezpieczenie przecigzeniowe 3649402 3649088
e Talerz obrotowy na tozyskach kulkowych 3649409 3649089
o Ze szczotky do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity 3649171 3649410 3649090
® Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotnos¢ tasmy 3649411 3649091

« Ramie pity wychylane od +60° do -45° Szczegdtowe objasnienie syste-
mow sterujgcych znajdg Pari-

e Ze szczotka do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity
¢ Imadto z recznym mechanizmem szybkiego zaciskania materiatu i mechanizmem szybkiego stwo na stronach 91 - 95 3649092
mocowania do bocznego przestawiania imadta

3649175 3640012
& 3649080
Mozemy tez przygotowac wzorcowe 3649080 3649176 3640075
ciecia do obrabianego przez Panstwa 3649175+
materiatu. @ 3649080
Czekamy na Paristwa zapytania.
3640010
)
B 3620174
Zawartos¢ przesytki 3640065 Il 3620063 B 3640062 Ml 3609173 B 3620172 3649166
- Tasma pity
Narzedzie sterownicze . . . P
Ogranicznik dtugosci 1 metr Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 390 mm Nr art.
Szczotka na widry Oswietlenie stanowiska pracy 3640012 Boczna rolka prowadzaca 200 mm, ruchoma
Wychylany pulpit sterowniczy 2270 1170 . System mikrozraszania 3640010 (potrzebne 3649080) 3649175
Pompa chfodziwa Reczny mechanizm zaciskania wigzek 3640002 Boczna rolka prowadzaca 200 mm, sztywna 3649080
Imadto za cieciem 3640075 Pozioma rolka do zaciskania wigzek 390 mm
Model BMEBS 300 x 320 H-DG g Ak.cesmtia : (potrzebne 36’4.19080 + 36491?5) . - 3649176
Nr art. 3680012 B Pojemnik na potwyroby 3640062 Dodatkowa ndzka do wzmocnienia udzwigu 3649166
o Pojemnik na widry 3640063 Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szerokos¢ 390 mm,
§ § Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na pétwy- udzwig 200 kg 3649177
L roby . 3640065 1m ogranicznik sktadany z podziatka mierniczg 3649087
o Przenosniki rolkowe 390 mm 2m ogranicznik sktadany z podziatka miernicza 3649088
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 1,4/2,0 kW . . . e S ; ——
Stopnie szybkosci P Wydajnos¢ ciecia Pr;enosn}k rolkowy *?flC.ZEI.CV 390 mm strona podajgca do cig¢ 60 3m ogran!czn!k sktadany z podz!a’(ka miernicza 3649089
Sy e e 35/70 m/min. - EI:] e E45° EGO° Z45° mledzylp{’rq a przenosnikiem rolkowym, 200 kg/.m _ o 3649171 4m ogran!czn!k sktadany z podz!aika mierniczg 3649090
Wymiary taémy pity 3660 x 27 x 0,9 mm PF_ZEJOSH_':( rolkowy "iilC_ZI?_CV 390|le strona Olfb'eralélca do cig¢ 60 5m ogran!czn!k sktadany z podnaf{kfi miernicza 3649091
Wymiary (df X szer. X WYS.) 2270 x 1170 x 2040 mm 300 300 200 280 _ migdzy pr'g 8 przenosmi Ie:‘ r(IJk OWYm, ZIEJO g/m 2649172 tm ogran!czn!k Z cyfrowym WSkaZ,n!k!em pom!arowym 3649401
Wysokosé stofu podajacego materiat 200 mm 1000 x 390 mm, przenosnik rolkowy 200 kg/m 3649173 2m ogran!czn!k z cyfrowym wska%n!k!em pomiarowym 3649402
Waga 548 kg 180* 110* 30* 110* ] 2000 x 390 mm, przenosnik rolkowy 200 kg/m 3649174 3m ogran!czn!k z cyfrowym wskaz’n!k!em pomiarowym 3649409
Min. diugosé resztkowa pétwyrobu 0 i 4m ogranicznik z cyfrowym wskaZznikiem pomiarowym 3649410
320 x 300 | 305 x 250 | 200 x 200 | 260 x 200 | 230 x 160 5m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649411

* Wartosci zal — — Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego nale-  Dodatkowy ogranicznik 3649092
artosci zalecane Wf’ecef taim d.gtpli’llz 2y zawsze podac, czy ma byc to przenosnik * Nalezy zaméwic¢ w zestawie!
102 i OIMaciindiate: doprowadzajqgcy czy odprowadzajgcy 103




BMBS 300 x 320 HA-DG Akcesoria do BMBS 300 x 320 HADG Zmetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Pétautomatyczna pita taSmowa do metalu z ramg wychylng od ciec M 3640150 M 3600012 I 3640086 W 3600177 I 3640060 B 3620010 RED Jakosé

* b Made in

: o Europe
AN IA 888 ]

potautomatyczna

ukosnych od +60° do -45° z przemiennikiem czestotliwosci 1 « I

¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych . ( S| le=m -
e 7 catkowicie hydrauliczne sterowanymi funkcjami pity \ - 4 5 &7/ § ) S,ptrezong N
= U N
¢ Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowang olejem przektadnig slimakowa powetrze ar
Z ilniki oJit
3 ‘m'ocnym si r.u iem trodj azqum . o 3649401
¢ Silnik wyposazony w zabezpieczenie przecigzeniowe 3649087
. 3649402
* Talerz obrotowy na tozyskach kulkowych 3649171 3649088
* Po uruchomieniu cyklu ciecia imadto zaciska sie automatycznie - po zakoriczeniu procesu wraca do pozycji wyjsciowej (HA- 3649409 3649089
DG) 3649410
. . . hes . Lo 3649411 3649090
* Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotnos$¢ tasmy Szczegotowe objasnienie syste- 3649091
¢ Ramie pity wychylane od +60° do -45° mow sterujqcych znajdq Pari-
o Ze szczotky do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity stwo na stronach 91 - 95
e Z przetwornikiem czestotliwosci: umozliwia bezstopniowe ustawianie szybkosci tasmy pity w zakresie 20 - 100 m/min. 3649092
* BRP - monitoring tasmy pity
¢ Imadto hydrauliczne z manualnym szybkim zaciskiem do przestawiania bocznego
¢ Przetaczniki kraricowe steruja gorna i dolng pozycja kraricowa ramienia pity
¢ Niepotrzebne ustawianie gornego punktu koricowego
3640012

3649175 3649176

3649175+
. @ 3649080 ®
< Info & Video 3649080 3649080
3640075

3640010
Mozemy tez przygotowac wzorcowe
ciecia do obrabianego przez Panstwa
materiatu.
Czekamy na Panstwa zapytania.
B 3620174
2270 1170
o
<
S
o~
o
—
<
—
Zawartosc przesytki
3649173
Taéma pity 3640065 Il 3620063 B 3620062 H B 3620172 3649166
N arzeqz’e _Ster own {C?e Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 390 mm Nr art.
Olgpsiatieits d’,”?"“’ ! metr' L Oswietlenie stanowiska pracy 3640012 Boczna rolka prowadzaca 200 m, ruchoma
Of rowy M_/Sk,aank kqta ramienia pify System mikrozraszania 3640010 (potrzebna 3649080) 3649175
Czujniki cigcia . . Reduktor nacisku imadta 3640069 Boczna rolka prowadzaca 200 mm, sztywna 3649080
praishetisy puI'pIt ST Hydr. mechanizm zaciskania wigzek do wersji HA 3640086 Pozioma rolka do zaciskania wigzek 390 mm
Pompa chfodziwa Cyfrowy wskaznik kata ramienia pity 3640150 (potrzebne 3649080 + 3649175) 3649176
Model BMBS 300 x 320 HA-DG Imadto za cieciem z hydraulicznym zaciskiem materiatu 3640107 Dod.atkowa nézka do wzmo.cnienia u(iliyvigu . 3649166
Nr art 3690041 Akcesoria Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szerokos¢ 390 mm,
Pojemnik na pétwyroby 3640062 udzwig 200 kg 3649177
Pojemnik na widry 3640063 1m ogranicznik sktadany z podziatkg mierniczg 3649087
Dane techniczne . Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na potwy- 2m ogranicznik sktadany z podziatkg miernicza 3649088
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 24 kW Wydajnos¢ cigcia roby 3640065 3m ogranicznik sktadany z podziatka miernicza 3649089
Stopnie szybkosci bezst,opniowo GiGE EI] 0° E456 SGO" Z450 Przenosniki rolkowe 390 mm 4m ogranicznik sktadany z podziatka miernicza 3649090
Szybkosci tasmy pity 20-100 m/min Przenosnik rolkowy taczacy 390 mm strona podajaca do cig¢ 60° 5m ogranicznik sktadany z podziatkg miernicza 3649091
Wymiary taémy pity 3660 x 27 x 0,9 rr.1m 300 300 200 240 X miedzy pitg a przenosnikiem rolkowym, 200 kg/m 3649171 im ogranicznik z cyfrowym wskaz:nikiem pomiarowym 3649401
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 2270 x 1170 x 2040 mm Przenosnik rolkowy tgczacy 390 mm strona odbierajgca do cie¢ 2m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649402
Wysokose st;)fu poaajaceg.o el 800 mm 180 * 110 * 80 * 110 * X 60° miedzy pitg a przenosnikiem rolkowym, 200 kg/m 3649172 3m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649409
e 585 kg 1000 x 390 mm, przenos$nik rolkowy 200 kg/m 3649173 4m ogranicznik z cyfrowym wskaZznikiem pomiarowym 3649410
Min. diugosé resztkowa pétwyrobu 30 mm . | 320 x 300 | 300 x 250 | 200 x 200 | 260 x 200 | 230 x 120 2000 x 390 mm, przenosnik rolkowy 200 kg/m 3649174 5m ogranicznik z (fyfrt?wym wskaznikiem pomiarowym 3649411
Wartosci zalecane Dodatkowy ogranicznik 3649092

* nalezy zamowié w zestawie!

o Ciecie wigzki Maks.
% b z mechanizmem przekroj Wiecej tasm do pit i
104 zaciskowym @A wigzki informacji na Str. 142 105




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

BMBS 300 x 320 CNC-G Akcesoria do BMBS 300 x 320 CNC-G

Automatyczna pita tasmowa do metalu, ze sterownikiem CNC Il 3640012 Il 3640061 Ml 3649177 Il 3640059 Il 3620010 EEEN 2icos¢
2 & Made in
z ramga wychylnga od cie¢ ukosnych do +60°. & I g s I WLSM Europe
) 7P 8% |
¢ Hydraulicznie sterowany system do obu imadet, ruchu podawania materiatu i ruchu w gére i £ \\wj" <;%‘J> ‘:“ sprezone
w dét ramienia pity - “powietrze +6 bar
¢ Talerz obrotowy na tozyskach kulkowych
e Seryjnie z przemiennikem czestotliwosci do bezstopniowego ustawiania szybkosci tasmy pity
w zakresie 20 - 100 m/min.
e BRP - monitoring tasmy pity
o Szczeki obu imadet s seryjnie wyposazone w sitowniki hydrauliczne skoku dtugiego, co
eliminuje konieczno$¢ wstepnego ustawiania na przekréj cietego materiatu Szczegdtowe objasnienie syste-
mdow sterujgcych znajdg Pari-
stwo na stronach 91 - 95
3649174 3640061 3649401
3649402
3649409
3649410
Mozemy tez przygotowac wzorcowe 3649411 3649087
ciecia do obrabianego przez Parstwa 3649088
materiatu. 0Z 3000
Czekamy na Paristwa zapytania. 0z 4000
0Z 5000
0Z 6000
3649092
3640012
3640010
3640006
3649175 3649176
@ 3649080 @ 3649175+
3649080 3649080
Zawartosc przesytki
Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Cyfrowy wskaznik kqta
Czujniki ciecia
Szczotka do usuwania wiéréw
Wychylany pulpit sterowniczy
Z monitoringiem naprezenia tasmy
S SR G0 [Pliesy €U ey 2310 1750 3640065 ] 3640063 B 3520062 W 3600173 B 3620172 3649166
Przetwornica czestotliwosci
Pompa chtodziwa ﬂ
2 Ll\ Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Przenosniki rolkowe 390 mm Nr art.
Model BMBS 300 x 320 CNC-G RNF= Oswietlenie stanowiska pracy 3640012 Przenosnik rolkowy taczacy 390 mm strona odbierajaca do ciec
Nrart. 3690055 ° o ’7 System mikrozraszania 3640010 60° miedzy pitg a przeno$nikiem rolkowym, 200 kg/m 3649172
2 E‘ 2280 Reduktor nacisku imadta 3640059 1000 x 390 mm, przenos$nik rolkowy 200 kg/m 3649173
Dane techniczne Hydr. mechanizm zaciskania wigzek 3640061 2000 x 390 mm, przenosnik rolkowy 200 kg/m 3649174
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 2,4 kW . Transporter wiéréw wraz z pojemnikiem na wiéry 3640006 Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 390 mm
Stopnie szybkogci bezstopniowo Wydajnos¢ cigcia Akcesoria Boczna Rolka prowadzaca 200 m, ruchoma (potrzebna 3649080) 3649175
Szybkosci tasmy pity 20-100 m/min. R [I] 0° E450 SGOO Pojemnik na pétwyroby 3640062 Boczna rolka prowadzaca 200 mm, sztywna 3649080
Wymiary tasmy pity 3660 x 27 x 0,9 mm Pojemnik na widry 3640063 Pozioma rolka do zaciskania wigzek 390 mm
Wymiary (df. x szer. x wys.) 2310 x 2710 x 2050 mm 300 300 200 X Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na pStwy- (potrzebne 3649080 + 3649175) 3649176
Wysokosc stotu podajacego materiat 800 mm roby 3640065 Dodatkowa nézka do wzmocnienia udzwigu 3649166
Waga — 800 kg 180 * 110 * 80 * X Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szeroko$¢ 390 mm,
Resztkowa dtugosé elementu (CNC)115+20 mm (HA) Przy zaméowieniu przenosnika rolko- udzwig 200 kg 3649177
320 x 300 | 300 x 250 | 200 x 200 | 230 x 120 wego zawsze podawac, czy ma bycto s nalezy zamowic w zestawie!
— = Wiecej tasm do pit i przenosnik doprowadzajqcy czy odpro-
106 wartosci zalecane informacji na Str. 142 wadzajgcy 107




BMBS 350 x 400 CNC-DG Akcesoria do BMBS 350 x 400 CNC-DG Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Automatyczna pita tasmowa do metalu z rama wychylng od cie¢ Ml 3640012 Il 3640003 Il 3640083 Ml 3640010 2 el

ukosnych od -45° do +45° z przemiennikiem czestotliwosci & I I RSN Europe
NIA 888 ]
Z <<j%> A

& ‘;n/,“ Sprezone powietrze
+6 bar

n

® Przeznaczona do uzytku przemystowego

¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych

¢ Wyjatkowo stabilna i mocna budowa

¢ Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowang olejem przektadnig slimakowa 3649005 3640028 3640012 3640003 3640003

* Z mocnym silnikiem tréjfazowym

* BRP - monitoring tasmy pity

* Seryjnie z przetwornikiem czestotliwosci do bezstopniowego ustawiania szybkosci tasmy pity w zakresie 20 -
100 m/min. n Szczegdtowe objasnienie

¢ Silnik wyposazony w zabezpieczenie przecigzeniowe systemdw sterujqcych znajdg

¢ Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami ze stopdw twardych Paristwo na stronach 91 - 95

7N

3640108
. 3640010
& 3690004
Mozemy tez przygotowac wzorcowe
ciecia do obrabianego przez Panstwa
materiatu.
Czekamy na Paristwa zapytania. . 3649013 3649011
©| 3620011 r 3649101
B 3629002
Zawartosc przesytki
Zsuwnia potwyrobéw
Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Cyfrowy wskaznik kqta
Szczotka na widry
Przemiennik czestotliwosci . 3649006 . 3649015 3640062 . 3640065 . 3640063 3649028
Model BMBS 350 x 400 CNC-DG
Nrart. 3690004 Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Przenosniki rolkowe 450 mm Nr art.
Hydr. mechanizm zaciskania wigzek 3640003 Przenosnik rolkowy odbierajgcy do cie¢ 60° miedzy pitg a prze-
Reduktor nacisku imadta 3640005 nosnikiem rolkowym plus elementy przytaczeniowe 3649002
Dane techniczne Transporter wiéréw 3640028 Przenosnik rolkowy 2000 x 450 mm z jedng rolka napedzang 3649028
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kw System mikrozraszania 3640010 Przenos$nik rolkowy 1000 x 450 mm 3649005
Stopnie szybkosci bezstopniowo Oswietlenie stanowiska pracy 3640012 Przeno$nik rolkowy 2000 x 450 mm 3649006
Szybkosci tasmy pity 20-100 m/min. Wydajnosé ciecia Hydrauliczne imadto za cieciem, do zaciskania materiatu za linig Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 450 mm
Wymiary tasmy pity 4520 x 34 x 1,1 mm ciecia 3640088 Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649011
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 2300 x 2350 x 2500 mm mm [I] 0° EL45° JZ45° Akcesoria Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przeno$nikéw rolkowych
Wysokos¢ stotu podajgcego materiat 940 mm Pojemnik na pétwyroby 3640062 (potrzebne: 3649011%) 3649013
Waga 1325 kg 350 320 320 X Pojemnik na wiéry 3640063 Rolka z regulacja wysokosci 700 kg/m 3649015
Maks. dtugos¢ pojedynczego posuwu 490 mm Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na Rolka dodatkowa 450 mm do przenosnika rolkowego 3649101
Min. dtugosé resztkowa diugosé pétwyrobu w trybie CNC 260 mm / (HA) 20mm** 250* 180 * 180 * X pétwyroby 3640065 Stét roboczy za imadtem z systemem pomiarowym 1m dtugosci 3640116
400 x 350 | 330 x 120 | 330 x 120 | 400 x 210 Przefj’ruzer\i?przenosjnika pomiarowego 3640109
= Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego * Nalezy zaméwic w zestawie!
* Wartodci zalecane b Maks. przekrdj wiazki Wiecej tasm do pit i zawsze podawad, czy ma by¢ to przenosnik
108 xb informacji na Str. 142 doprowadzajqcy czy odprowadzajgcy 109




BMBS 360 x 500 HA-DG Akcesoria do BMBS 360 x 500 HA-DG Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

, o , Jakos¢
HA-DG Pétautomatyczna pita tasmowa do metalu z ramg wychylna B 2500012 B oo o) [l 3sessat (100 B sc0010 Made in
e 7 7 o o . oo . 7 . ~ E
do cie¢ ukosnych od +60° do -60° z przemiennikiem czestotliwosci 3640001 (HA-DG) urope
71 7 > Y J‘ MA‘MI‘I,‘WU
( ) <:> . ) .
potautomatyczna \:/ # JTAL‘ Sprezong |zowm‘crze
+ ar
® Przeznaczona do uzytku przemystowego
* Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych L
* Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowang olejem przektadnig slimakowg 3649317 (H-DG) 3649316 (HA-DG)
® Z mocnym silnikiem tréjfazowym z zabezpieczeniem przecigzeniowym 3649329 3649101
* Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami HM @ +RrB 3649122
* Z mechanicznym naprezaniem tasmy pity i monitoringiem z uzyciem mikroprzetacznikéw 3649324 @ 3649322
o Uktad chtodzacy na prowadnicach tasmy pity 3649325
Tylko HA-DG 3649123
e Seryjnie z przetwornikiem czestotliwos$ci do bezstopniowego ustawiania szybkosci tasmy pity @ 3649322
w zakresie 20 - 100 m/min. Szczegdtowe objasnienie syste- [:m
* Seryjnie z BRP - monitoringiem tasmy pity méw sterujqcych znajdq Parstwo
na stronach 91 - 95
3649048
3649051
3649128
®
3649124
3640062
B 3600326
[ER 3649327
3649331
3640063 3640065
=1 3649322 3649323 3649330 B 3629321 3649320
Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenosnikdw rolkowych
System mikrozraszania 3640010 (potrzebne: 3649328) 3649329
Oswietlenie stanowiska pracy 3640012 Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649328
Reduktor cisnienia w imadle 3640146 Rolka z regulacja wysokosci 700 kg/m 3649330
- . 2750 950 Imadto za cieciem 3649316 Rolka dodatkowa 520 mm (potrzebne: 3649320 + 3649321) 3649311
Zawartosc erzesyIkl ‘ R ‘ Hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek 3640001 2 m ogranicznik staty z podziatkg mierniczg 3649129
- Tasma pffy : . ) Imadto za cieciem 3649317 2m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649125
Narzedzie sterf)wmcze Mozemy tez przygotowac wzor- Reczny mechanizm zaciskania wigzek 3649331 Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przeno$nika rolko-
Szczotka na widry cowe ciecia do obrabianego przez o Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) wego ze skalg (potrzebne: 3649322) 3649122
Pompa chfodziwa Paristwa materiatu. I Pojemnik na pétwyroby 3640062 Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnika rolko-
Cyfrowy wskaznik kqta Czekamy na Paristwa zapytania. g' Pojemnik na widry 3640063 wego / wskaznik cyfrowy (potrzebne: 3649322) 3649123
3 Mechanizm jezdny do pojemnika na wiéry i pojemnika na pétwyroby 3640065 2m przedtuzenie do ogranicznika z urzagdzeniem pomiarowym 3649048
Model BMBS 360 x 500 HA-DG Przenoéniki rolkowe 520 mm 2m przedtuzenie do ogranicznika ze wskaznikiem cyfrowym 3649051
Nr art. 3690090 o Przenosnik rolkowy 1000 x 520mm 3649320 M42 tasmy do pit
Wydajnos¢ cigcia BMBS 360 x 500 H-DG / BMBS 360 x 500 HA-DG Przenoénik rolkowy 2000 x 520mm 3649321 4780 x 34 x 1,1 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655400
Dane techniczne mm [I] 0° E45° ~NJeo0° JZ45° [1e0° Przenosnik rolkowy silnikowy 2000 x 520mm 3649322 4780 x 34 x 1,1 mm 3-4 ZpZ Sprint Plusd . 3655401
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kW Przedtuzenie silnikowego przenosnika rolkowego 2000x520mm 3649323 4780 x34x 1,1 mm 4-6 ZpZ Spr!nt-Me ium-VsS 3655402
Stopnie szybkosci bezstopniowo 360 350 270 360 310 X Przenosnik rolkowy podajacy do cieé¢ 60° 2000 x 520 mm 3649324 4780 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655403
Szybkosci tasmy pity 20-100 m/min. Przenos$nik rolkowy podajacy do cie¢ 60° silnikowy 2000 x 520 mm 3649325 4780 x 34 x 1,1 mm 10-14 ZpZ Sprint 3655404
Wymiary tasmy pity 4780 x 34 x 1,1 mm 250 * 180 °* 130* 180 * 130* X Przenosnik rolkowy odbierajacy do cieé 60° 2000 x 520 mm 3649326 " Naley zaméwié w zestawiel
Wymiary (df. x szer. x wys.) 2750 x 950 x 2270 mm Przeno$nik rolkowy podajacy do cie¢ 60° silnikowy 2000 x 520 mm 3649327
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 820 mm >00x360 | 400 x 180 | 270 x 320 | 400x 190 | 310 x 170 | 500 x 220 Akcesoria do przenosénikéw rolkowych 520 mm Nr art. T . Przy zamowieniu przenosnika rolko-
Waga 715 kg * Warto$ci zalecane ngcef taim do pit i wego zawsze podawad, czy ma by¢
Min. dtugosé resztkowa pétwyrobu 35 mm informacgji na Str. 142 to przenosnik doprowadzajqcy czy

odprowadzajqcy

110 111




1650 - 2750

BMBS 460 x 600 HA-DG

Akcesoria do BMBS 460 x 600 HA-DG

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

[l 3640012 [l 3640047 M 3620171 B 3640010 M 3649726
, . , . . , * Kk Jakos¢
Pétautomatyczna pita tasmowa do metalu z rama wychylna od cie¢ ukosnych B — SR vz in
. -_ . s . g o] KX
od +60° do -60° z przemiennikiem czestotliwosci A IR JL ﬁl. o | — urope
¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw petnych S \LJ/+6 bar Druckluft
o Z catkowicie hydrauliczne sterowanymi funkcjami pity
¢ Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowang olejem przektadnig slimakowa
* Z mocnym silnikiem tréjfazowym z zabezpieczeniem przecigzeniowym 3649053 3649052 3649262
¢ Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami HM @ 3649052
e Ze szczotky do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity
¢ Ukfad chtodzgcy na prowadnicach tasmy pity 3649122
¢ Imadto jest seryjnie wyposazone w sitownik hydrauliczny skoku dtugiego, co eliminuje koniecznos¢ wstepnego @ 3649256
ustawiania na przekrdj cietego materiatu Szczegdtowe objasnienie syste-
o Szczeki zaciskowe mogg poruszaé sie po catym obszarze zaciskania mow sterujqcych znajdq Pari- 3649123
« BRP - monitoring tasmy pity stwo na stronach 91 - 95 @ 3649256
* Z przetwornikiem czestotliwosci: umozliwia bezstopniowe ustawianie szybkosci tasmy pity w zakresie 20 - 100 m/min.
o Z funkcjg STOP - proces ciecia mozna w kazdej chwili przerwa¢ uzywajac przetgcznika. TaSma porusza sie dalej, podczas 3649250
gdy ramie wysuwa sie z kanatu ciecia 3649048
3649051
3649128
@ 3649252 3649124
@ 3640253 @ 3649252
@| 3649253
2900 - 3150 . 1130 . ]
I— =1 3649256
‘N
[
o B 3649251
3649261
B 3640253
Mozemy tez przygotowac wzor-
cowe ciecia do obrabianego
przez Panstwa materiatu.
Czekamy na Paristwa zapytania.
3640065 3640063 3640062 3649257 3649260 3649252
Zawartosc przesytki
- Zsuwnia potwyrobow

Tasma pity Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 600 mm Nr art.

Narzedzie sterownicze System mikrozraszania 3640010 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przeno$nikéw rolkowych

Cyfrowy wskaznik kqta Hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek 3640171 (potrzebne 3649053) 3649053

Pompa chtodziwa Hydrauliczne imadto za cieciem 3649262 Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649052

Reduktor nacisku imadta 3640047 Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szeroko$¢ 600 mm, udzwig
Oswietlenie stanowiska pracy 3640012 700 kg 3649260
Akcesoria Rolka dodatkowa 600 mm 3649261
Pojemnik na potwyroby 3640062 2 m ogranicznik staty z podziatkg miernicza 3649129

Model BMBS 460 x 600 HA-DG Pojemni.k na.wiéry . . o 3640063 2m og.ran.icznik z cyfrowym. wskaznikiem p?miarowym - 3649125

Nr art. 3690067 Mechar’nz.ntjezdny do pOJem’nllk.a.na widry i pétwyroby 3640065 Ogranicznik elektromechaniczny do przenosnika rolkowego silniko-
Przenosniki rolkowe (plus nézki i adaptery taczace) 600 mm wego ze skalg (potrzebne 3649256) 3649122
2000 x 600 mm przenosnik rolkowy, 1000 kg/m 3649253 Ogranicznik elektromechaniczny do przenosnika rolkowego silniko-

Dane techniczne 2000 x 600 mm przenosnik rolkowy silnikowy, 1000 kg/m 3649256 wego z cyfro.wy.m wskaz’nik.iem. pomiarowym.(potrzeb.ne 3649256) 3649123

_ 1000 x 600 mm przenosnik rolkowy, 1000 kg/m 3649252 2 m przedtuzenie do ogranicznika z urzadzeniem pomiarowym 3649048

Moc S.”mka 3 xf‘.(?O V/50He 40 kv.v Wydajnos¢ cigcia BMBS 460 x 600 HA-DG 2000 x 600 mm przedtuzenie przenosnika rolkowego silnikowego 2 m przedtuzenie do ogranicznika z cyfrowym wskaznikiem pomia-

Stopnie szybkosci Bezstopniowo 1000 kg/m (potrzebne 3649256) ’ 3649257 rowym 3649051

Szybkosci tasmy pity 20-100 m/min. mm [I:] 0° E45° EGO" Z45° ET60° g/m (potrzebne 36 IO ‘ . A P—

T G 5380 x 41 x 1,3 mm Przenosnlk rolkowy podajacy do cie¢ 60 mledzy pitg a przenosni- asmy do pi _

. kiem rolkowym plus elementy przytaczeniowe 3649250 5400 x 41 x 1,3 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655230
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 3550 x 1130 x 2750 mm 460 460 320 460 320 X i erai ie¢ 60° mi i ‘ni- 5400 x 41 x 1,3 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655231
e e e 940 mm Przenosnlk rolkowy odbierajacy do cie¢ 69 miedzy pita a przenosni , PZ Sp! !

400 * 280 * 200 * 280 * 190 * X kiem rolkowym plus elementy przytaczeniowe 3649251 5400 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ Sprint Plus 3655232
Waga 1270 kg * Nalezy zaméwic w zestawie!
600 x 460 | 490 x 200 | 340 x 160 | 470 x 220 | 320x 220 | 610 x 250 Przy zamowieniu przenosnika rolkowego nalezy
* Wartoci zalocane podacé, czy ma b)./é to przenosnik doprowadzajqcy Wiecej tasm do piti in-




metallisraft

HMBS 340 CNC-DG-X HMBS 340 CNC-DG-X niscwanr
W petni automatyczna pita taSmowa z dwiema poziomymi taSmami Il 3640010 M 3620011 I 3649709 XL Qualitst
. . ° o . LN Made in
z systemem ARP do ciecia pod katem od + 60 ° do -45 ° i podawaniem I SRS Europe
. ;. XY
materiatu o dtugosci 1000 mm A% ] @
Hﬁ +6 bar Druckluft
P> Przeznaczona do uzytku przemystowego
P> Niezwykle stabilna i wytrzymata konstrukcja
P> Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowana olejem przektadnia $limakowa
P> Z wytrzymatym silnikiem tréjfazowym
P> Z sterowaniem SIEMENS Simatic i uktadem elektrycznym SIEMENS
P> Standard z przetwornica czestotliwosci do ptynnej regulacji predkosci tarczy od 20 do 100 m / min
P> Silnik wyposazony w zabezpieczenie przed przecigzeniem " biasnien
P> Prowadnica tasmy z regulowanymi ptytkami z weglika spiekanego Szclzego OM{E 0 fsnleg’e syslte—
P> Z obrotowym ramieniem pity do + 60 ° mow sterujqcych znajdq Par-
stwo na stronach 91 - 95
3649720 3640039
3649125
3649129
3649311
3649321
3649341
Zakres dostawy:
> Tasma pity
> Pompa chfodziwa llustracja przedstawia maszyne wraz z akcesoriami dodatkowymi 3649320
> Narzedzie sterownicze
> Reduktor nacisku imadta
> Ptynna regulacja predkosci
brzeszczotu
> Napedzana szczotka do wiéréw
> 64-b|-towy system sterowania Mozemy te przygotowaé
>Arbe|tsp4|atzbe|euch'-cung wzorcowe ciecia do obra-
> Narzedzia do obstugi bianego przez Paristwa
> Automatyczny posuw materiatu toriat B 3629330 3640065 [ 3640063 3640062 3649329 3649328
1000 mm WELETETh Wydajnos¢ ciecia HMBS 340 CNC-DG-X
. . Czekamy na Panistwa
> Ptotek bezpieczenstwa ! ° a o o
zapytania. mm 0 45 JS]PGO 45 Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Art.-Nr. Przenosniki rolkowe 1000kg/m Art.-Nr.
Szczotka na widry poruszana silnikiem 3649709 Przenosnik rolkowy 1000 x 520mm 3649320
350 350 230 350 System mikrozraszania 3640010 Przenos$nik rolkowy 2000 x 520mm 3649321
Model HMBS 340 CNC-DG-X N N N Laser wyznaczajacy linig ciecia 3640011 Akcesoria do przenosnikéw rolkowych Art.-Nr.
250 180 130 180 8
Art.-Nr. 3691341 Akcesoria Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649328
500x340 | 385x340 | 220x340 | 390x340 Pojemnik na pétwyroby 3640062 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenosnikéw rolkowych
Dane techniczne Pojemnik na widry 3640063 (potrzebne: 3649328) 3649329
Moc silnika 3 X,400 V /50 Hz 3,0 kW 340x340 | 340x340 | 340x220 | 340x340 Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na pétwyroby 3640065 Rolka z regulacja wysokosci 700 kg/m 3649330
Stopnie szybkosci bezstopniowo Chtodziwo AQUACUT B 5 ltr. 3601751 Rolka dodatkowa 520 mm (potrzebne: 3649320 + 3649321) 3649311
Szybkosci tasmy pity 20-100 m/min * Wartosci zalecane Przenosniki rolkowe 250kg/m 2 m ogranicznik staty z podziatka miernicza 3649129
Wymiary tasmy pity 4.780x 34 x1,1 mm Przenosnik rolkowy 2000 x 520 mm (6 Rolkowy) 3649340 2 m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649125
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 3.050 x 2.900 x 2.100 mm 2760 — 3050 2500 - 2900 Przenos$nik rolkowy 2000 x 520 mm (10 Rolkowy) 3649341 M42 Taémy do pit
Wysoko$¢ stotu podajacego materiat 800 mm f I 4780 x 34 x 1,1 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655400
Waga 2.150 kg 4780 x 34 x 1,1 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655401
Min. dtugos¢ resztkowa dtugosé pétwyrobu w trybie CNC 310 mm g Przy zamowieniu przenoénika rofko- 4780 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655402
~ wego zawsze podawac, czy ma by¢ to 4780 x 34 x 1,1 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655403
,Ol Wiecej tasm do P’fl przenosnik doprowadzajgcy czy odpro- 4780x34x1,1 mm 3-4 sz X-FIT (VPE=5) 3655825
X informacji na Str. 142 wadzajgcy 4780 x 34 x 1,1 mm 4-6 ZpZ X-FIT (VPE=5) 3655826
* Nalezy zaméwic w zestawie!
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2150 - 2400

HMBS 500 x 750 HA-DG/ HMBS 500 x 750 HA-DG X

Pétautomatyczna dwukolumnowa pozioma pita taSmowa do metalu
do cie¢ ukosnych od +60° do -60° do uzytku przemystowego

e Poétautomatyczna, hydraulicznie sterowana dwukolumnowa konstrukcja stalowa
* Do ciecia profili i materiatu petnego
¢ tozyskowanie przestawiania ramy pity przy cieciach pod katem z wygtadzonymi powierzchni prowadzacymi na

korpusie maszyny

e Hydrauliczny system sterujacy procesami pracy maszyny
¢ Prowadnice liniowe na obu kolumnach zapewniajg perfekcyjny efekt ciecia
¢ BRP - monitoring tasmy pity (HA-DG)
¢ Przednia prowadnica tasmy porusza sie automatycznie réwnolegle do ruchomej szczeki imadta

e HA-DG X z systemem ARP

* Pochylenie tasmy pity o 7° podwyzsza wydajnos¢ ciecia i przedtuza zywotnosc

e Z ramieniem pity wychylanym w poziomie od +60° do -60°
¢ Bezstopniowo regulacja szybkosci tasmy pity 20 - 100 m/min.

* Wskaznik bezpieczenistwa naprezenia tasmy pity i otwartej pokrywy ochronnej
e Chtodzenie emulsyjne z dystrybucjg ptynu do prowadnic tasmy pity do kanatu ciecia

® Przy cieciach prostych zaciskanie materiatu przed i za cigciem w dwuczesciowym imadle

Napedzana szczotka do wiéréw do czysz-

czenia i utrzymania tasmy pity

3300 - 3600

1700

Zawartos¢ przesytki
- Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Dwie mocne rolki podporowe
Przemiennik czestotliwosci
Hydrauliczna regulacja kqta

Pistolet do sptukiwania widéréow
Cyfrowy wskaznik kqta

- Pompa chfodziwa

Zawartos¢ przesytki HA-DG X
Reduktor nacisku imadta

Oswietlenie stanowiska pracy

Model
Nr art.

Dane techniczne

Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz
Stopnie szybkosci

Szybkosci tasmy pity

Wymiary tasmy pity

Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Wys. stotu podajacego materiat
Waga

116

HMBS 500 x 750 HA-DG HMBS 500 x 750 HA-DG X

3690075

4,0 kW
Bezstopniowo
20-100 m/min.

6500 x 41 x 1,3 mm

3690076

4,0 kw
Bezstopniowo
20-100 m/min.

6500 x 41 x 1,3 mm

3600 x 1700 x 2400 mm 3600 x 1700 x 2400 mm

815 mm
2000 kg

815 mm
2000 kg

Wydajnos¢ ciecia HMBS 500 x 750

poétautomatyczna

HA-DG

HA-DG X

Szczegétowe objasnienie systeméw
sterujqcych znajdq Paristwo na
stronach 91 - 95

Mozemy tez przygotowac wzor-
cowe ciecia do obrabianego przez
Panstwa materiatu.

Czekamy na Paristwa zapytania.

N4 | ~Je0°| [ ]a5°| [60°

w | Do
500

500 330 500 300 X
400 * 280 * 200 * 280 * 190 * X
750x480 | 500x480 | 330x480 | 500x480 | 300x480 | 750x260

* Wartosci zalecane

Akcesoria do HMBS 500 x 750 HA-DG/ HA-DG X

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Jakos¢

B 3640141 B 3649709 B 3640144 B 3640011 B 3640010 Made in
Europe
o-|o> IR W e I
=@ (X
ENE B Ol
\YJ +6 bar Druckluft
B 3649501 B 3649504 3640286 3640065 [ 3640063 3640062
B 3620287
F 3640144
3640284
3649122
@ 3649502
B 3640048 3649123
3649051 @ 3649502
3649129
r 3649125
B 3649506
3640289
3640288
=38 3649502
3649500 3640271 3640285 3649503
Akcesoria opcjonalne Nr art. Przenos$niki rolkowe Nr art.
Hydraul. mechanizm zaciskania wigzek 3640144 Przenos$nik rolkowy podajgcy 2000 x 800 mm 3649504
Hydraul. mechanizm naprezania tasmy 3640141 Przenos$nik rolkowy podajacy silnikowy 2000 x 800 mm 3649505
System mikrozraszania 3640010 Przenos$nik rolkowy odbierajgcy 2000 x 800 mm 3649506
Laserowy wskazniki linii ciecia 3640011 Przenos$nik rolkowy odbierajacy silnikowy 2000 x 800 mm 3649507
Ptotek bezpieczerstwa z przodu 3649209 Przenosnik rolkowy odbierajacy silnikowy 2000 x 800 mm
Szczotka na widry poruszana silnikiem 3649709 z hydraulicznie napedzana rolka podnoszong (tylko HA-DG) 3640271
Reduktor ci$nienia w imadle (tylko HA-DG) 3640004 Akcesoria do przenosnikéw rolkowych
Transporter wiéréw (tylko HA-DG-X) 3640142 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma 3640287
Ak'cesor_la ’ Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3640286
Pojemnik na pétwyroby 3640062 Koziot na rolkach, z regulacja wysokosci, szeroko$¢ 620 mm, udzwig
Pojemnik na widry 3640063 700 kg 3640288
Mechanizm jezdny do pojemnika na wiéry i pojemnika na pStwy- Rolka dodatkowa 620 mm (potrzebne: 3640276*) 3640289
roby 3640065 2 m ogranicznik staty z podziatkg miernicza 3649129
Przenosniki rolkowe 2 m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649125
Przenosnik rolkowy podajacy z napedem silnikowym Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego
z hydraulicznie napedzang rolkg podnoszong 3640284 przenosnika rolkowego ze skalg, (potrzebne 3640278*) 3649122
Przenosnik rolkowy odbierajgcy z napedem silnikowym Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnika rolko-
z hydraulicznie napedzang rolkg podnoszong 3640285 wego z cyfrowym wskaznikiem, (potrzebne 3640278*) 3649123
Przenos$nik rolkowy 1000 x 800 mm 3649500 2m przedtuzenie do ogranicznika z urzagdzeniem pomiarowym 3649048
Przenos$nik rolkowy 2000 x 800 mm 3649501 2m przedtuzenie do ogranicznika ze wskaznikiem cyfrowym 3649051
Przenos$nik rolkowy silnikowy 2000 x 800 mm 3649502 M42 tasmy do pit
Przedtuzenie silnikowe 2000 x 800 mm 3649503 6500 x 41 x 1,3 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655240
6500 x 41 x 1,3 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655241
Przy zaméwieniu przenosnika rolkowego 6500 x 41 x 1,3 mm 5-8 ZpZ Sprint 3655242
T A —— zawsze podawac, czy ma by¢ to przenosnik * Nalezy zaméwic w zestawie!
iecej tasm do pit i ] ]
informacji na Str. 142 doprowadzajgcy czy odprowadzajgcy 117




HMBS 300 x 300 CNC X Akcesoria do HMBS 300 x 300 CNC X %""Eta”"'a"fE

Metallbearbeitungsmaschinen

Automatyczna dwukolumnowa pozioma pita tasmowa do metalu z _ B 640258 I 3640255 I 3640011 Il 3640010 o5
. =1 . automatyczna r 5 .
systemem ARP do ciezkiego uzytku przemystowego S SRR '2ce in

*ox * Europe
6d6
¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili i materiatéw petnych o

o Kompaktowa budowa z niewielkim odstepem miedzy prowadnicg ramienia pity a imadtem \1J+6 bar Druckluft
zapewniajacym bezwibracyjng prace

¢ Ramie pity z czujnikiem pomiaru drogi do okreslania pozycji nad pétwyrobem i dodatkowg
kontrolg dolnego potozenia kraricowego

* Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami ze stopdw twardych

* Mocna prowadnica tasmy pity utozyskowana na prowadnicy liniowej

* Przednia prowadnica tasmy porusza sie rownolegle do ruchomej szczeki imadta - daje to stabil-
niejsze prowadzenie tasmy

e Bezstopniowo regulacja szybkosci tasmy pity 20 - 100 m/min. :gz;izizzgﬁszzgg ;;/;t_e 3640010 Il 3640065 [l 3640063 3640062
e Szczotka na widry napedzana hydraulicznie stwo na stronach 91 - 95
Standard
3649705
@ 3640261
3649704
3640261 @ 3649700
Zawartosc przesytki
- Petna osfona
Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Transporter wiéréw . 3649701 . 3649702 3649700 3649703
Przemiennik czestotliwosci
Oswietlenie stanowiska pracy
Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
Pompa chtodziwa
Czujniki ciecia
Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiqzek 2200 - 2980 1690 - 2080
Reduktor nacisku imadta < >
Model HMBS 300 x 300 CNC X
Nr art. 3690098 3
N Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Przenos$nik rolkowy 1000 x 350mm 3649700
° I Laser wyznaczajacy linie ciecia 3640011 Przenos$nik rolkowy 2000 x 350mm 3649701
Dane techniczne =1 System mikrozraszania 3640010 Przenosnik rolkowy taczacy strona odbierajaca
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kW Wykrywanie poczatku materiatu 3640255 1000 x 350mm z blachami ostonowymi miedzy rolkami 3649702
Stopnie szybkosci Bezstopniowo | Kontrola przebiegu ciecia 3640258 Przenos$nik rolkowy 2000 x 350mm z elektrycznie napedzang rolka
Szybkosci tasmy pity 20 - 100 m/min. Wydajnosé ciecia HMBS 300 x 300 Akcesoria Ta rolka ma hydraulicznie regulowana wysoko$¢ przez osobny
Wymiary tasmy pity 4520x 34 x 1,1 mm ey Pojemnik na pétwyroby 3640062 sterownik 3649703
Wymiary (df. x szer. x wys.) 2980 x 2080 x 2140 mm Mozemy tez przygoto- mm EI] 0° Pojemnik na wiéry 3640063 Akcesoria do przenosnikéw rolkowych
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 800 mm waé wzorcowe ciecia Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na pétwyroby 3640065 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenosnikéw rolkowych 3649705
Waga 1420 kg do obrabianego przez 300 X Przenosniki rolkowe** Nr art. Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3640261
Maks. dtugos¢ pojedynczego posuwu 505 mm Paristwa materiatu. 250+ X Rolkg dod'at'k’owa 359 mm _— 3649704
Min. dtugosé resztkowa diugosé pétwyrobu w trybie CNC 120 mm** Czekamy na Paristwa * Nalezy zaméwic w zestawie! ** (plus nézki i adapter taczacy)
zapytania. 300 x 300 300 x 220
* Wartosci zalecane Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego nalezy

Wiecej tasm do pit i podac, czy ma byc to przenosnik doprowadzajgcy
118 informacji na Str. 142 czy odprowadzajgcy 119




HMBS 400 CNC

Automatyczna dwukolumnowa pozioma pita taSmowa do metalu
do ciezkiego uzytku przemystowego

¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili i materiatéw petnych
* Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytami HM

e Mocna gdrna prowadnica tasmy pity z prowadnicg liniowag

e Tasma pity nachylona o 7°

e Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy

¢ Drzwi otwierajg sie na boki, utatwiajac wymiane tasmy pity

¢ Materiat jest zaciskany przed i po cieciu

¢ Dodatkowa hydrauliczna regulacja nacisku ciecia

e Bezstopniowa regulacja szybkosci tasmy pity 20 - 100 m/min.

e Seryjnie z czujnikiem ciecia

Zawartosc przesytki
Oswietlenie stanowiska pracy
Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Przeminnik czestotliwosci
Posuw materiatu 550 mm

Seryjnie z czujnikiem ciecia

Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
Szczotka na widry napedzana mechanicznie
Hydrauliczna regulacja nacisku ciecia
Pompa chfodziwa

Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiqzek
Transporter wioréw z pojemnikiem na widry

Model HMBS 400 CNC

Nr art. 3690161 2400 - 2600 o 2200
A g

Dane techniczne §

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 3,0 kw N

Stopnie szybkosci Bezstopniowo v

Szybkosci tasmy pity 20-100 m/min. 3

Wymiary tasmy pity 4520x34x1,1 i 3 I

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 2600 x 2200 x 2050 mm

Szczegotowe objasnienie syste-
mdw sterujqgcych znajdq Pari-
stwo na stronach 91 - 95

Akcesoria do HMBS 400 CNC

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Wysokos¢ stotu podajgcego materiat 800 mm
Waga 1300 kg
Minimalna diugos¢ odcinka 10 mm Wydajnosé ciecia
Minimalna wielko$¢ materiatu 30 mm
Resztkowa dtugosé elementu w trybie HA 50 mm iy Ij:l 0°
Resztkowa dtugos¢ elementu w trybie CNC 110 mm
Minimalny posuw materiatu 3 mm Mozemy te? przygotowaé wzor- @ 410 X
Dtugos¢ posuwu 550 mm cowe ciecia do obrabianego przez . 250 * X
Maksymalna dtugos¢ posuwu 9999 mm Panstwa materiatu.
Czekamy na Paristwa zapytania. [E5] | 400x 400 | 400x 340

* Wartosci zalecane

120

** * % N Jakosé
B 3649709 B 3649712 B 3640011 B 3640010 N Vade in
ol Europe
L @)\ X
0N
(1))+6 bar Druckluft
=1 210vzm-2000 3649712 r 3640065 3640063 3640062
3649706
3649015
3649705 3640261
& 3640261
B 3629710

B 3629006 3649005
Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Przenos$niki rolkowe** Nr art.
System mikrozraszania 3640010 Przenos$nik rolkowy 1000 x 450 mm 3649005
Laser wyznaczajacy linig ciecia 3640011 Przenosnik rolkowy 2000 x 450 mm 3649006
Transporter do widréw ze stali szlachetnej Przenosnik rolkowy odbierajacy 1000 x 450 mm do krétkich odcin-
wraz z pojemnikiem na widry 3649706 kéw (7 rolek/m) 1000kg/m 3649710
Hydraul. mechanizm zaciskania wigzek 3649712 Przenos$nik rolkowy 2000 x 450mm z elektrycznie napedzang rolka
Szczotka na widry poruszana silnikiem 3649709 Ta rolka ma hydraulicznie regulowang wysokos¢ przez osobny
Akcesoria sterownik 3649711
Pojemnik na pétwyroby 3640062 Akcesoria do przenosnikéw rolkowych
Pojemnik na widry 3640063 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenos$nikdw rolkowych 3649705
Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na potwy- Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3640261
roby 3640065 Koziot na rolkach, z regulacja wysokosci, szerokos¢ 450 mm,

udzwig 700 kg 3649015
Przy zamowieniu przenosnika rolkowego nalezy * Nalezy zaméwi¢ w zestawie! **Plus nézki i adaptery taczace
Wiecej tasm do pit i podac, czy ma byc to przenosnik doprowadzajqcy
informacji na Str. 142 czy odprowadzajgcy 121




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

HMBS 400 x 400 CNC X Akcesoria do HMBS 400 x 400 CNC X

Automatyczna dwukolumnowa pozioma pita taSmowa do metalu z systemem ARP I 3640258 I 3620255 I 3620260 M 3620011 M 3620263 I 3620010 — o
Y : * * Made in
do ciezkiego uzytku przemystowego I * - L .
@ ] 224 -
¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili i materiatéw petnych ‘,‘w Sprezone powietrze
¢ Kompaktowa budowa z niewielkim odstepem miedzy prowadnica ramienia pity a imadtem zapewniajacym +6 bar
bezwibracyjng prace
o Seryjnie z przetwornikiem czestotliwosci do bezstopniowego ustawiania szybkosci tasmy pity
e Ze szczotka na widry poruszang silnikiem
* Posuw materiatu 700 mm
¢ Hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek
* Ramie pity z czujnikiem pomiaru drogi do okreslania pozycji nad podparciem pétwyrobu i dodatkowa
kontrolg dolnego potozenia kraricowego
* Mocna prowadnica tasmy pity dzieki prowadzeniu liniowemu z regulowanymi ptytami z twardego stopu
e Zaciskanie odcinka Szczegétowe objasnienie syste- 2-kolumnowe prowadze- Zaciskanie odcinka
mow sterujgcych znajdg Pari- Z’th(;,we z sifownikiem
stwo na stronach 91 - 95 yarauficznym
3640260
Silnik szczotki na widry
3640065 3640063 . 3640062
3649600
B 3620262 B 3620261
@ 3640261
«—
Bl 3629601
Zawartos¢ przesytki
Petna ostona
Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Transporter wiéréw z pojemnikiem na widry
Oswietlenie stanowiska pracy
Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
Pompa chtodziwa . 3649101
Czujniki ciecia 3649711 3649015 B 3649006 3649005 @/ 3649005
2600 3649006
Model HMBS 400 x 400 CNC X oy AL o
Nr art 3690079 2970 mm - 3250 mm 2080 mm
0 1
€
£ %
. o —
Dane Fet.:hmczne 3 Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Przeno$nik rolkowy podajgcy 1000 x 450mm
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 4,0 kw ~ Zestaw 2 x hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek 3640260 z odptywem ptynu chtodzacego 3649600
Stopnie S.ZkaOSC' _ Bezstopnlow9 Laser wyznaczajacy linie ciecia 3640011 Przenosnik rolkowy odbierajacy 1000 x 450mm z odptywem ptynu
Szybkosci tasmy pity 20 - 100 m/min. System mikrozraszania 3640010 chtodzgcego i boczng rolkg prowadzaca 3649601
Wym!ary tasmy pity 5580 x 41 x 1,3 mm Wykrywanie poczatku materiatu 3640255 Przeno$nik rolkowy 1000 x 450 mm 3649005
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 2970 x 2600 x 2200 mm Kontrola przebiegu cigcia 3640258 Przeno$nik rolkowy 2000 x 450 mm 3649006
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 800 mm sprezynowe szczeki zaciskowe w imadle 3640263 Przenosnik rolkowy 2000 x 450mm z elektrycznie napedzang rolka
Waga 2740 kg Akcesoria Ta rolka ma hydraulicznie regulowang wysokosc¢ przez osobny
Minimalna dtugos¢ odcinka 10 mm Poiemnik na pétwyrob 3640062 sterownik 3649711
Minimalna wielko$é materiatu 85 mm Mozemy tez przygoto- P ) i Do k jad $niké Ik h
b A ojemnik na wiéry 3640063 Akcesoria do przeno$nikéw rolkowyc
Resztkowa diugos¢ elementu w trybie HA 50 mm wac wzorcowe cigcia Mechanizm jezdny do pojemnika na wiéry i pojemnika na pétwyroby 3640065 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przeno$nikéw rolkowych
Resztkowa dtugo$é elementu w trybie CNC 110 mm 0 IR0 I Przenoéniki rolkowe** Nr art. (potrzebne 3640261) 3640262
Minimalny posuw materiatu 3 mm Panstwa maten,alu. 400 * X Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3640261
Dtugos¢ posuwu 550 mm CzekamY na Panstwa Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szeroko$¢ 450 mm, udzwig
Maksymalna dtugos$é posuwu 9999 mm zapytania. 400 x 400 400 x 250 700 kg/m 3649015
* Wartodci zalecane Przy zaméwieniu przenosnika rolkowego nalezy Rolka dodatkowa 450 mm 3649101

podaé, czy ma byc to przenosnik doprowadzajqcy * Nalezy zaméwi¢ w zestawie! **Plus nézki i adaptery taczace

P Wiecej tasm do pit i .
Maks. przekroj wiazki informacji na Str. 142 czy odprowadzajqcy
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HMBS 510 x 510 CNC X

HMBS 510 x 510 CNC X W petni automatyczna dwukolumnowa pozioma pita
tasmowa do metalu ze sterownikiem SIEMENS.

Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili i materiatéw petnych

Posuw materiatu 670 mm

Ramie pity z czujnikiem pomiaru drogi do okreslania pozycji poczatkowej ciecia

Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami HM

Pochylenie két tocznych tasmy pity o 25° przedtuza zywotnosé tasmy
Zaciskanie materiatu przed i za cieciem w dwucze$ciowym imadle

Prowadnice liniowe w obu kolumnach
Mocna goérna prowadnica tasmy
Hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek
Ze szczotka na widry poruszang silnikiem

CNC X: Sterownik z 99 miejscami pamigci programu z 99 mozliwosciami ustawienia

Zawartosc¢ przesytki
Zsuwnia potwyrobow
Tasma pity

Narzedzie sterownicze
Czujniki ciecia

Oswietlenie stanowiska pracy

Transporter wioréw z pojemnikiem na widry
Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
Przetwornica czestotliwosci

Pompa chtodziwa

Model
Nr art.

Dane techniczne

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz

Stopnie szybkosci

Szybkosci tasmy pity

Wymiary tasmy pity

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Wysokos¢ stotu podajacego materiat
Waga

Maks. dtugos¢ pojedynczego posuwu
Min. dtugos¢ resztkowa dtugos¢ pétwyrobu w
trybie CNC

124

HMBS 510 x 510 CNC X
3690019

7,5 kw
Bezstopniowo
15-80 m/min.

6060 x 54 x 1,6 mm
3100 x 2400 x 2600 mm

800 mm

6220 kg

50 mm

120 mm

Szczegotowe objasnienie syste-
mow sterujgcych znajdq Parni-
stwo na stronach 91 - 95

3100 1500 / 2400

2100 - 2600

HMBS 510 x 510 CNC X

Minimalna dtugos¢ odcinka 10 mm
Minimalna wielko$¢ materiatu 75 mm
Resztkowa dtugos¢ elementu podczas ciecia 50 mm
Resztkowa dtugosé elementu w trybie CNC 120 mm
Minimalny posuw materiatu 3 mm
Dtugos¢ posuwu 670 mm
Maksymalna dtugosé posuwu 9999 mm

Wydajnos¢ ciecia HMBS 510 x 510

= | Do
510

510 * X

510x 530 | 500 x 450

* Wartosci zalecane

B 3640264 (cnex) [l 3640266

Akcesoria do HMBS 510 x 510 HA X / 510 x 510 CNC X

B 3640260

B 3640011

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Jakos¢

M 3640265 (cncx) [l 3640010 Made in

4

©

Europe
- 5 .
> B L S

%Sprezone powietrze

Y +6 bar
B 3649064
3640032
3649122
& 3649044
3649123
@ 3649044
3649048 1
3649051 i
3649122
3649065 3649123
[ |
[F] (=] (1] =
=3 3649066
3649053 [} 3649052
@ 3649052 3649117
& 3649042
=8 3649044 @| 3640043
3649045
B 3629043
B 3629022
B 3649054 3640065 3640063 [l 3640062 Bl 3600100
Akcesoria opcjonalne Nr art. Akcesoria do przenosnikéw rolkowo-pomiarowych Nr art.
Laser wyznaczajacy linie ciecia 3640011 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenosnikéw rolkowych
System mikrozraszania 3640010 (potrzebne 3649052%) 3649053
Kontrola przeblegu cigcia — 3640264 Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649052
Hydraul. mechla’nlzm zaciskania wigzek (tylko do HA-X) Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szeroko$¢ 620 mm,
maks. szerokos¢ 200 mm _ o 3640032 udzwig 1 000 kg 3649054
Zestaw 2x hydr. mechanizm zaciskania wigzki (tylko do CNC-X) 3640033 Rolka dodatkowa 620 mm (potrzebne 3649042*/3649043%) 3649117
Otwieranie kanatu ciecia kiedy tylko tasma pity dotrze do gérnej . P B 0
pozydji (tylko do CNC-X) 3640265 Akcesoria do przeno$nikéw rolkowo-pomiarowych (tylko do
. : . CNC-X)
X\:(\::I;rsy‘\)l\:iaanle poczatku materiatu (tylko do CNC-X) 3640266 2 m ogranicznik staty z podziatkq mierniczg 3649129
Poiemnik na pétwyrob 3640062 2 m ogranicznik z cyfrowym wskaZznikiem pomiarowym 3649125
Poj’emnik na 5viér\>/ ¥ 3640063 Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnika
Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na potwy- roIkowego_ zskala (potrzebr!e 364904,4*_) - 3649122
roby 3640065 Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnika
Przenosniki rolkowo-pomiarowe** rolkowego z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym (potrzebne
Przenoénik rolkowy 1000 x 620 mm 3649042 3649044%) — ! _ 3649123
Przenoénik rolkowy 2000 x 620 mm 3649043 2m przedtuzenie do ogranicznika z urzgdzeniem pomiarowym 3649048
2000 x 620 mm przenosnik rolkowy silnikowy (tylko do HA-X) 3649044 2m prze.d'fu.ienie do 9g.raniczni.ka ze wskaznikiem cyfrowym 3649051
Przedtuzenie silnikowe 2000 x 620 mm (tylko do HA-X) 3649045 Przedtuzenie przenosnika pomiarowego 3649190
Przenosénik rolkowy podajacy 1000 x 620 mm z boczna rolka M42 tasmy do pit do HMBS 510 x 510 HA X / CNCX
prowadzaca 3649064 6060 x 54 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655007
Przenosnik rolkowy odbierajgcy 1000 x 620 mm z boczng rolkg *6069 X 54,X _1,'6 mm 2,"?’*sz Sprlnt Plus 3655107
prowadzch (nur fiir HA—X) 3649065 Nalezy zamoéwic w zestawie! **Plus nézki i adaptery taczace
Przenosnik rolkowy z napedem silnikowym Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego Wiecej ta_sjm do pit i
z hydraulicznie napedzang rolkg podnoszong 3649066 zawsze podawad, czy ma by¢ to przenosnik informacji na Str. 142

doprowadzajqcy czy odprowadzajgcy 125




HMBS 5000 CNC X Akcesoria do HMBS 5000 CNC X %"Eta’"ﬂaﬂ'@

Metallbearbeitungsmaschinen

W petni automatyczna pita taSmowa metalowa z dwiema kolumnami, . Jakocé
. . . M 3620011 B 3640010 :* *** .
przeznaczona do intensywnego uzytku przemystowego i optymalnego g V2de in

. o Europe
Czasu CigCla @\ -
Y LY
P> Naped pity do 150 m / min

\1)/+6 bar Druckluft

P> Naped pity z systemem ARP do automatycznej regulacji posuwu

P> Program weglikéw spiekanych do uzytku z pitami weglikowymi

P> Biblioteka materiatéw ze wstepnie ustawionymi parametrami i charakterystykami ciecia
P> Hydrauliczne napiecie tasmy

P> Kontrola cigcia

P Hydrauliczna prowadnica tasmy . 3649054 —- 3649064 3640131
P> Zbiornik ptynu chtodzgcego mozna usunaé do przodu Szczegdfowe objasnienie syste-
L k B . . . +3649052
P> Ruchoma, prowadzona liniowo prowadnica brzeszczotu mdow sterujgcych znajdg Pari-
P Naprezenie brzeszczotu z podwdjng prowadnica stwo na stronach 91 - 95
P> Ramie noéne z tozyskiem przeciwstawnym dla cichego ciecia
P> Ptukanie kanatu ciecia
3640065 3640062 . 3640063
B 3649797
@/ +3649790 3649065
+3649052
@ +3649791 3649053 3649052
& +3649052
3649796 B 3649795
@/ +3649795 7
3649117
@ +3649042
@ +3649042
> Zakres dostawy B 3649790 3649791 3649066 B 3640043 L 3649042
> Pita taSmowa
> Narzedzia do obstugi
> Dwie oprawy LED
2 ARP—Sy§tem Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Art.-Nr. Akcesoria do przenosnikéw rolkowych Art.-Nr.
> Falownik Transporter widréw 3640131 Koziot na rolkach, z regulacjg wysokosci, szerokos¢ 620 mm, 3649054
> Szczotka do usuwania wiéréw z napedem silnikowym System mikrozraszania 3640010 udzwig 1 000 kg
> Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy . i P Laser wyznaczajacy linie ciecia 3640011 Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649052
> Transporter wioréw Mozemy tez przygotowac Ak : Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenos$nikéw rolkowych
wzorcowe ciecia do obra- b f:esorll(a ‘ot b 3640062 (potrzebne 3649052%) 3649053
Model HMBS 5000 CNC X bianego przez Paristwa P°’.em”fk na potwyroby reaooes  Rolka dodatkowa 620 mm (potrzebne 3649042*/3649043%) 3649117
Art.-Nr. 3691500 materiatu. OJemm' na,W'ory . . o 8 . Przenosniki rolkowe ekstra wytrzymate 2000kg / m
Czekamy na Paristwa o Mechanizm jezdny do pojemnika na wiéry i pojemnika na ptwyroby 3640065 Przenosnik rolkowy 1000 x 570 mm z hartowanymi rolkami 3649790
hni zapytania. Wydajnosc¢ ciecia Chtodziwo AQUACUT B 5 ltr. 3601751 Przenosnik rolkowy 2000x570mm z hartowanymi rolkami 3649791
Dane techniczne Przenosniki rolkowe 1700kg/m Akcesoria dodatkowe do przenosnikéw extra
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 15 kW ° 1000 x 620 mm przenosnik rolkowy, 1700 kg/m 3649042 7
Sl e stufenlos mm 0 P >Nl Y, g Boczna rolka prowadzaca, sztywna - wysoko$¢ 650 mm 3649795
Szvbkodci taémy pit 15-150 m/min 2000 x 620 mm przenoénik rolkowy, 1700 kg/m 3649043 Boczne rolka prowadzaca ruchoma - wysoko$é 650 mm 3649796
YDK S (k7 3980 ‘ 2300 550 X 1000 x 620 mm Przenos$nik rolkowy podajacy 3649064 Rolka dodatkowa 570 mm 3649797
Wym!ary tasmy pity 7.680 x 54 x 1,6 mm 1000 x 620 mm Przeno$nik rolkowy roztadunku 3649065
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 3.980 x 2.300 x 2900 mm 550% X Hydrauliczna rolka podnoszona 3649066
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 800 mm 38
Waga 7.735 kg 2 550 x 620 550x350 Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego
uc'% Wiecej tasm do pit i (zjawsze pzda.waé, czy Zm byé ;o p.rzenos’nik
; i loprowadzajqcy czy odprowadzajqcy
n 550x550 x informacji na Str. 142
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HMBS 700 x 750 HA X

Pétautomatyczna dwukolumnowa pozioma pita taSmowa do metalu
ze sterownikiem SIEMENS do ciezkiego uzytku przemystowego

¢ Prowadnice liniowe na obu kolumnach zapewniajg perfekcyjny efekt ciecia

* Mocny silnik tréjfazowy z zabezpieczeniem przecigzeniowym

¢ Imadto jest wyposazone w sitownik skoku dtugiego do wyréwnywania wiekszych réznic przekroju
* Prowadnica tasmy pity z ustawianymi ptytami ze stopdw twardych

¢ Hydrauliczna regulacja nacisku imadta

Przednia prowadnica tasmy porusza sie rownolegle
do ruchomej szczeki imadta - daje to stabilniejsze
prowadzenie tasmy

Zawartosc przesyftki
- Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Oswietlenie stanowiska pracy

Szczotka do widréw poruszania silnikiem
Przemiennik czestotliwosci

Pompa chtodziwa

Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiqgzek

Model HMBS 700 x 750 HA X
Nr art. 3690082

Dane techniczne

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11 kW
Stopnie szybkosci Bezstopniowo
Szybkosci tasmy pity 15-80 m/min.

Mozemy tez przygotowacé
wzorcowe ciecia do obra-
bianego przez Paristwa

7680 x 67 x 1,6
4100 x 1950 x 2700

Wymiary tasmy do pity [mm]
Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Wysokos¢ stotu podajgcego materiat 620 mm o

Cigzar 5950 kg materiatu. )
Czekamy na Panstwa zapy-
tania.
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poétautomatyczna

Szczegétowe objasnienie syste-
mdéw sterujqgcych znajdq Pari-
stwo na stronach 91 - 95

3800 1950

| L

2400 - 2800

e Y s |

o
o
©o

Wydajnos¢ ciecia

Akcesoria do HMBS 700 x 750 HA X

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

m | Do
700 X
700 * X

750 x 700 750 x 450

* Wartosci zalecane przy materiale petnym

Bl 3640309 B 3640307 [ 3640304 B 3640011 [ 3640010 N :;:zzc,n
* * I
I I * ok * Europe
@\ I Q ‘ /‘7 7
?+6 bar Druckluft . 3640550
& 3640328
3640312 @/ 3640310
#’#### 3640304 @ 3640317
C ) 3640551
S| @ 3640328
& 3640310
#&ﬁ#ﬁ © 3640317
3640318
3649195
3640552 3640555
3640553 @ 3640311
3640554
@ 3640311
@ 3640318
3649193
@| 3640328
B 3540317
3640311
3640315 3640316
©| 3640328 | 3640328
@| 3640310 |@ 3640310
3649194 Ll 3640314
B 3640310 8/ 3640310 3640328 @ 3640313 3640313
Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria do przenos$nikéw rolkowo-pomiarowych Nr art.
Hydraul. mechanizm zaciskania wigzek 3640304 Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenoénikéw rolkowych
Laser wyznaczajgcy linie ciecia 3640011 (potrzebne 3640313*) 3640314
\S/&Siimwr:rllliiozgacizizfmateria’fu 32282(1)(7) Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3640313
Ko‘:]tr‘(’)la rze‘;)ie ‘3 ciodin 3640309 Rolka dodatkowa 800 mm (potrzebne 3640328*/3640310%) 3640315
Zapora s’vr\?ietlna zgabeze ieczaiaca 3649195 Hartowane rolki nosne na 55 HRc (potrzebne 3640328/ 3640310) 3640316
Prfenos’,niki rolkowe*p 13 1m ostony do przenosnika rolkowego (potrzebne 3640328) 3649193
Przenoénik rolkowy 1000 x 800 mm 3640328 2m ostony do przenosnika rolkowego (potrzebne 3640310) 3649194
Przenosnik rolkowy 2000 x 800 mm 3640310 ;2’485;38”*'7;'; ;apﬁ)df?;';i oy e ciezka (potrzebne 3640550
Przenos$nik rolkowy silnikowy 2000 x 800 mm 3640311 = . ) . s
Przedtuzenie silnikowe 2000 x 800 mm potrzebne: 3640311* 3640312 2m ogranicznik z cyfr. wskaznik pomiarowy - wersja cigzka (potrzeb-  5g; 055,
Przenosnik rolkowy podajgco-odbierajgcy 2000 x 800 mm ne 3640328_ /,3640310 /,364_0317 ) . R o
wersja ciezka 3640317 2m przedtuzenie do ogranicznika ze skalg i z podziatka mierniczg - 3640552
Przenosnik rolkowy podajgco-odbierajacy 2000 x 800 mm wersja ciezka o T .
silnikowy / wersja ciezka 3640318 2m przedtuzenie do ogranicznika ze wskaznikiem cyfrowym - wersja 3640553
Przedtuzenie 2000 x 800 mm silnikowy / wersja ciezka 3640319 cigzka . — -
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnik rolkowy 3640554
ze skalg - wersja ciezka (potrzebne 3640311* /3640318*)
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego Przeno$nik rolkowa 3640555
ze wskaznikiem cyfrowym - wersja ciezka (potrzebne 3640311%)
M42 tasmy do pit
——— e 7680 x 67 x 1,6 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655410
Wigcej tasm do pit i 7680 x 67 x 1,6 3-4 ZpZ Sprint-Medium-Vs 3655411
mformaql na Str. 142 * Nalezy zaméwié w zestawie! **Plus nézki i adaptery taczace
Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego nalezy
podac, czy ma byc to przenosnik doprowadzajqcy
czy odprowadzajqcy 129




HMBS 700 x 750 CNC X Akcesoria do HMBS 700 x 750 CNC X

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Automatyczna dwukolumnowa pozioma pita taSmowa do metalu z systemem ARP Il 3640309 Il 3640306 M 3640327 M 3640011 M 3640307 M 3640010 TR oo
casl: s : ! Made in
do ciezkiego uzytku przemystowego "
* Europe
automatyczna o
T X
* Imadta s wyposazone w sitownik skoku dtugiego Hjﬁ Sprezone powietrze
A . ; =g +6 bar
* Regulacja nacisku imadta
e Sztywna, hydraulicznie sterowana szczeka imadta cofa sie 0 5 mm i poprawia w ten sposéb podawanie
pétwyrobu
* Przetaczniki kraricowe sterujg gorng i dolng pozycja kraricowa ramienia pity
e Zaciskanie materiatu przed i za cieciem w dwuczesciowym imadle
¢ Prowadnica tasmy pity z ustawianymi ptytami ze stopdw twardych
¢ Kompaktowa budowa z niewielkim odstepem miedzy prowadnicg ramienia pity a imadtem
zapewniajacym bezwibracyjng prace
¢ Elektroniczne ustawienie dolnej i gérnej pozycji ramienia pity Szczegdfowe objasnienie syste-
¢ Permanentna kontrola predkosci tasmy pity i posuwu mdw sterujqcych znajdq Pari-
® Ztacze USB stwo na stronach 91 - 95
Zaciskanie materiatu przed i za cieciem w dwuczesciowym imadle
B 3640195
3649194 3640315
@ 3640310 @ 3640328 3640316
& 3640310 @ 3640328
@ 3640310
3640313
3640314
& 3640313
3649193
@ 3640328
Zawartosc przesytki
- Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Oswietlenie stanowiska pracy
Autom. ustawienie prowadnicy tasmy
Szczotka na widry poruszana silnikiem
Przemiennik czestotliwosci
Wychylany pulpit sterowniczy 4760 + 1400 2730+1300 3640317 . 3640310 3640328
Pompa chtodziwa
Hydrauliczny mechanizm zaciskania wiqzek @
3 L1 D
Model HMBS 700 x 750 CNC X @ Akcesoria opcloqalne (tylko fabryczne) Nr art. Akcesoria do przenos$nikéw rolkowo-pomlaroyvyc!'n Nr art.
Nrart 3690083 ) 0 Hydraul. mechanizm zaciskania wigzek 3640327 Boczna rolka prowadzgca, ruchoma do przenosnikéw rolko-
relne § - Laser wyz_naczajacy Ii_nie ciecia 3640011 wych (potrzebne 3640313*) 3640314
~ d System mikrozraszania . — 3640010 Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3640313
. Automatyczne wykrywan!e pgczqtku materla’(u’ 3640306 Rolka dodatkowa 800 mm (potrzebne 3640328+*/3640310*) 3640315
Dane ?e(fhnlczne Automatyczne wykrywanie gérnego punktu koricowego 3640307 Hartowane rolki nogne na 55 HRc
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11 kw Wydajnosé ciecia materiatu ** (potrzebne 3640328/ 3640310) 3640316
H (i H H 1 iq ¥k
Stopnle’ S.ZVblk05C| ‘ BEZStOPmOYVO gontrolaj p.rztelblegubuec.la . ggjgigg 1m ostony do przenosnika rolkowego (potrzebne 3640328) 3649193
Szybkosci tasmy pity 15-80 m/min. e L —— mm 0° Papora sw;(e nﬁ(za ezpleczajgca 2m ostony do przenos$nika rolkowego (potrzebne 3640310) 3649194
Wymiary tasmy do pity [mm] 7680 x 67 x 1,6 waé wzorcowe ciecia Przeno§n_|k| “I’k OWe] M42 tasmy do pit
Wymi 00 X rzenosnik rolkowy 1000 x 800 mm 3640328 7680 x 67 x 1,6 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655410
ymiary (dt. x szer. x wys.) 7000 x 2750 x 2700 mm B e s 7 P nik rolk 2000 x 800 3640310 , PZ Sp
e e e e 620 mm ) 8o p rzenosnik rolkowy 2000 x 800 mm 7680 x 67 x 1,6 3-4 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655411
W 12500 k Panstwa materiatu. 700 * X Przenosnik rolkowy podajaco-odbierajgcy 2000 x 800 mm 3640317 * Nalezy zamowié w el ** Objagnienia na stronie 241
aga g Czekamy na Panistwa wersja ciezka
zapytania. 750x700 750x450 Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego nalezy
* Wartosci zalecane Wiecej tasm do pit i podaé, czy ma byc to przenosnik doprowadzajqcy
130 informacji na Str. 142 czy odprowadzajqcy 131




HMBS 850 x 1000 HA X / HMBS 850 x 1000 CNC X Akcesoria do HIMBS 850 x 1000 HA X / CNC X smetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Pétautomatyczna/automatyczna dwukolumnowa pozioma pita tasmowa M 3640325 B 3600322 onex) [ 3640023 M 3620011 M 3600323 M 3640010 REEI 'akos¢
I . pétautomatyczna 3640320 LN Made in
do metalu do ciezkiego uzytku przemystowego z systemem ARP SRS Europe

¢ Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili i materiatéw petnych
¢ Posuw materiatu 700 mm

BT e

|
@ XX}

‘,“ Sprezone powietrze

¢ Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami HM - +6 bar
e Mocna automatycznie regulowana prowadnica tasmy z systemem chtodzacym
i thrZ“','CZTY’?" naprezi)mekml tasmyh 3649040 3649039 B 3620198 3649197 3640023 3640010
¢ Prowadnice |n|oY\fewo u oum.na.c. @ 3649039 @ 3649031
e Ze szczotka na widry poruszang silnikiem
3640553
Szczegétowe objasnienie systemow
sterujgcych znajdg Paristwo na
stronach 91 - 95
3640552
3640552
B 3649031 2640553 B 3620551
@ 3649031
3640550
@/ 3649031
3640554
& 3649032
3649230 @ 3649231 3640555
& 3649032
B 364019 © 3649231
Zawartosé przesyftki: EJ 3649231 3649232 3649032 @ 3649033
- Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Oswietlenie stanowiska pracy ) ) . Akcesoria opcjonalne (tylko fabryczne) Nrart.  Akcesoria do przenosnikéw rolkowych 1000 mm Nr art.
Transporter wiérow I\{Ioz.emy tez prz.ygotowac wzorcowe Zapora $wietlna 3649196  Boczna rolka prowadzgca, ruchoma do przeno$nikéw rolkowych
Przemiennik czestotliwosci ciecia .do obrabianego przez Panstwa Laserowy .wskaz'niki Iir_\ii ciecia 3640011  (potrzebne 3649039*%) 3649040
Posuw materiatu 700 mm materiatu. System m|kro—zras'zan|? ; ' 3640010  Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649039
Pompa chtodziwa Czekamy na Paristwa zapytania. Autom. wykrywanie gornego punktu koricowego materiatu** 3640323 po\ka dodatkowa 1000 mm (potrzebne: 3649031*) 3649197
H 1 iq ¥k
HA X: 6000 HA X: 1750 Kontrola przeblegu clgcla — 3640325 5, ostony do przenosnika rolkowego (potrzebne 3649031%) 3649198
| . y Hydraul. mechanizm zaciskania wigzek (tylko do HA-X) 3640023 5, ogranicznik z podziatka miernicza (potrzebne 3649031*) 3640550
Mode HMBS 850x1000 HA X HMBS 850 x 1000 CNC X CNC X: 6230 CNCX: 4080 Hydraul. mechanizm zaciskania wigzek (tylko do CNC X) 3640320 5 (oranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym
Nrart. 3690013 3690094 Wykrywanie poczatku materiatu (tylko do CNC X) 3640322 (potrzebne 3649031%) 3640551
Q Przenosniki rolkowe R - . Lo
o n 2
Do — D 2000 x 1000 mm przenoénik rolkowy, 5000 kg/m 3649031 2 Przediuzenie ogranicznika z podziatka miernicza 3640552
Dane techniczne : < 0 2000 x 1000 mm ciezki przenosnik rolkowy, 7000 kg/m 3649230  (potrzebne 3640553*%)
Moc silnika 3x400 V / 50 Hz 11 kW 11 kW =2 o Przenosniki rolkowe tylko do HA X 2m przedtuzenie do ogranicznika ze wskaznikiem cyfrowym 3640553
Stopnie szvbkodci Bezstopniowo Bezstopniowo TO o 2000 x 1000 mm przeno$nik rolkowy silnikowy, 5000 kg/m 3649032  Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnika rolkowe- 3640554
S Ek L Z . it 15-80 P o 15-80 P Jmi 2000 x 1000 mm przedtuzenie przenosnika rolkowego silnikowego, 3649033 802 podziatka miernicza (potrzebne 3649032* /3649231%)
Zy .OSC' alsmy pl{y R (il =S/ AN Wydajnos¢ cigcia 5000 kg/m Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnika rolkowe- 3640555
Wymiary tasmy pity 9490 x 67 x 1,6 mm 9490 x 67 x 1,6 mm Przenosnik rolkowy podajaco-odbierajgcy 2000 x 1000 mm go ze wskaznikiem cyfrowym (potrzebne 3649032* /3649231*)
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 6000 x 1750 x 3250 mm 6230 x 4080 x 3250 mm mm 0° wersja ciezka, udzwig 7000 kg/m 3649231 MA42 ta .
= - - ) asmy do pit
Wysokos¢ stotu podajgcego materiat 620 mm 620 mm 850 2000 x 1000 mm przenos$nik rolkowy podajaco-odbierajgcy silnikowy / 3649232 9490 x 67 x 1,6 2-3 ZpZ Sprint-Medium-VS 3655011
Cigzar 7800 kg 13700 kg X wersja cigzka, udzwig 7000 kg/m 9490 x 67 x 1,6 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655111
Resztkowa dtugos¢ elementu 200 mm 50 mm 850 * X * Nalezy zaméwic w ie! ** Objasnienia na stronie 241
1000x850 | 1000x610 Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego nalezy

* Wartosci zalecane Wiecej tasm do pit i podac, czy ma b}"é to przenosnik doprowadzajqgcy
132 informacji na Str. 142 czy odprowadzajgcy 133




HMBS 1200 x 1400 HA X Akcesoria HMBS 1200 x 1400 HA X / CNC X Zmetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Pétautomatyczna dwukolumnowa pozioma pita tasmowa do metalu z REII Jakosc
e _ope . poétautomatyczna ol x Made in
systemem ARP do ciezkiego uzytku przemystowego I @ SRS urope

A\
Il

\2)) +6 bar Druckluft

e Zaprojektowana do ciecia petnego materiatu

e Hydrauliczny system steruje automatycznymi procesami roboczymi maszyny
e Prowadnica tasmy pity z ustawianymi ptytami ze stopdw twardych

* Przetaczniki kraricowe sterujg gérna i dolng pozycjg kraricowa ramienia pity e Ll LT 1o "L telte] |
¢ Prowadnice liniowe na obu kolumnach zapewniajg perfekcyjny efekt ciecia e
e Pochylenie két tocznych przedtuza zywotnosé tasmy

n Szczegotowe objasnienie syste-
mow sterujgcych znajdg Paristwo
na stronach 91 - 95

Mozemy tez przygotowac wzor-
cowe ciecia do obrabianego przez
Panistwa materiatu.

Czekamy na Panstwa zapytania.

Seryjny transporter
widréw

Z masywngq, precyzyjng pro-
wadnicq 2-kolumnowq
Prowadnice liniowe na obu
kolumnach zapewniajq per-
fekcyjny efekt ciecia

Zawartosc przesytki

i S — Sy, eyt

Dwa oswietlenia stanowiska pracy
System ARP

Transporter widrow HMBS 1200 x 1400 HA X

Przemiennik czestotliwosci llu. z opcjonalnym 2 imadtem
Uktad chtodzgcy na prowadnicach tasmy pity

Szczotka na widry poruszana silnikiem
Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy 5200 2350

Akcesoria do HMBS 1200 x 1400

Model HMBS 1200 x 1400 HA X

8 [ — e Nazamodwienie!

Nr art. 3690052 =]
) ] n

; 1J

wn

2 . L
Dane techniczne )
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11 kw
Stopnie szybkosci Bezstopniowo Wydajnoé¢ cigcia
Szybkosci tasmy pity 15-80 m/min. |:l:| 0°
Wymiary tasmy pity 11650 x 80 x 1,6 mm
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 5200 x 2350 x 4000 mm 1200
Wysokos¢ stotu podajgcego materiat 800 mm 1 ool leTo101010
Waga 25000 kg 1200 *

1200 x 1400

* Wartosci zalecane
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HVMBS 850 x 1000 Xtreme Akcesoria do HVMBS 850 x 1000 Xtreme %"Eta’"ﬂaﬂ'@

Metallbearbeitungsmaschinen

Pétautomatyczna dwukolumnowa poziomo-pionowa pita tasmowa do metalu z REEA 2kosc
o . . e _ep.e o * x Made in
mobilnym stotem do uktadania materiatu do ciezkiego uzytku przemystowego  pstautomatyczna RSN Europe

e Opracowana do ciecia petnego materiatu

¢ Materiat jest poruszany przez mobilny stét zaciskajacy, prowadzony na prowadnicy liniowej i poruszany przez
niezalezny sterownik

¢ Tasma pity wychylana o 90° - idealna do przycinania blokéw petnego materiatu

¢ Automatyczna prowadnica tasmy z regulowanymi ptytami ze stopu twardego i systemem chtodzacym

¢ Hydrauliczny system steruje automatycznymi procesami roboczymi maszyny

aror |18 =

12 3 53 = 2 |
AU UL feded ]
[=1=1=] |

o Z elektrycznie napedzang szczotka do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity Szczegotowe objasnienie syste-
* Pochylenie két tocznych przedtuza zywotnosc tasmy mow sterujqcych znajdg Paristwo
¢ Z bezstopniowa regulacjg predkosci tasmy na stronach 91 - 95

* Przetaczniki kraricowe sterujg gorng i dolng pozycja kraricowa ramienia pity
e Ramie pity z czujnikiem pomiaru drogi do okreslania pozycji nad podparciem pétwyrobu oraz dodatkowg kontrolg
dolnego potozenia kraricowego

Zawartos¢ przesytki ’T‘” Sprezone powietrze

q . N +6 bar
Tasma pity
Narzedzie sterownicze
Dwa oswietlenia stanowiska pracy
System ARP

Transporter wiérow
Mobilny stot zaciskajqcy z odcinkiem
przesuwu 2500 mm 3649196

Automatyczna regulacja prowadnicy
tasmy
Przemiennik czestotliwosci

3640326

Tasma pity obracana
0 90° - idealna przy
formatowaniu pet-
nych blokéw

7534 5200 ‘
Model HVMBS 850 x 1000 Xtreme
Nr art. 3690020 g ]
8 —
<
) [ ]
Dane techniczne 5
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 11,0 kW Akcesoria opcjonalne Nrart.
Stopnie szybkosci Bezstopniowo Wydajnos¢ ciecia Laserowy.wskazn|k| I|r.1|| ciecia 3640011
Szvbkosci tagmy pit 15-80 m/min System mikro-zraszania 3640010
Y . - \4 p Y : mm 0° Hydrauliczne wychylaie prowadnicy tasmy 3640326
Wymiary tasmy pity 9080 x 67 x 1,6 mm
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 5200 x 7534 x 4000 mm . . i 850
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 800 mm 'Yl°z_e':y te; pLz‘ngtowac Wz:rfowe
Waga 12500 kg ceca X © I SRS (e e 1000 x 850 Przy zamdwieniu przenosnika rolkowego nalezy podac, .
materiatu. ’ X Wiecej tasm do pit i czy ma byc to przenosnik doprowadzajgcy czy odpro- I Dalsze akcesoria do e
Czekamy na Panstwa zapytania. 2000 x 850 informacji na Str 142 wadzajqcy e HVMBS 850 x 1000 Xtreme na zamowienie!
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HVMBS 1200 x 1600 Xtreme

Pétautomatyczna dwukolumnowa poziomo-pionowa pita taSmowa do metalu
z jezdnym stotem podajgcym do ciezkiego uzytku przemystowego

e Opracowana do ciecia petnego materiatu

¢ Materiat jest poruszany przez mobilny stét zaciskajacy, prowadzony na prowadnicy liniowej i poruszany przez

niezalezny sterownik

e Tasma pity wychylana o 90° - idealna do przycinania blokéw petnego materiatu

¢ Automatyczna prowadnica tasmy z regulowanymi ptytami ze stopu twardego i systemem chtodzacym
e Hydrauliczny system steruje automatycznymi procesami roboczymi maszyny
o Z elektrycznie napedzang szczotka do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity
® Pochylenie két tocznych przedtuza zywotnosc tasmy

* 7 bezstopniowa regulacjg predkosci tasmy

* Przetaczniki kraricowe sterujg gorng i dolng pozycja kraricowa ramienia pity
* Ramie pity z czujnikiem pomiaru drogi do okreslania pozycji nad podparciem pétwyrobu oraz dodatkowa kontrolg

dolnego potozenia kraricowego

Tasma pity wychylana
0 90° - idealna do przy-
cinania blokow petnego
materiatu

Zawartosc przesytki
- Tasma pity

Narzedzie sterownicze

Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy

Transporter wiorow

Szczotka na widry napedzana elektrycznie
Oswietlenie stanowiska pracy
Przemiennik czestotliwosci

Model
Nr art.

Dane techniczne

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz
Stopnie szybkosci

Szybkosci tasmy pity

Wymiary tasmy pity

Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Wysokos¢ stotu podajgcego materiat
Waga

138

HVMBS 1200 x 1600 Xtreme
3690032

11 kW
Bezstopniowo
15-80 m/min.

11650 x 80 x 1,6 mm
5200 x 7653 x 4000 mm
800 mm
30350 kg

5200

2850 - 4000

Mozemy tez przygotowaé wzorcowe
ciecia do obrabianego przez Paristwa
materiatu.

Czekamy na Panistwa zapytania.

potautomatyczna

Szczegotowe objasnienie systemow
sterujgcych znajdg Paristwo na stro-

nach 91 - 95

2223

7653
2250

3180

Wydajnos¢ ciecia

Akcesoria do HVYMBS 1200 x 1600 Xtreme

Szczegdfowe objasnienie systemow ste-
rujgcych znajdg Paristwo na stronach
91-95

AN

Akcesoria do HYMBS 1200 x 1600 Xtreme
e Nazamdwienie!

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

* X % Jakosé
* * .
* * Made in
* *

*ox * Europe

Pochylenie rolek tocznych tasmy

przedtuza zywotnosc tasmy pity

- Jezdny stof zaciskowy z odcinkiem
przesuwu 2500 mm i rowkami
teowymi

Posuw materiatu
HVMBS 1200 x 1600 Xtreme

Materiat jest dosuwany przez stét zaciskowy

- Jest on utozyskowany na prowadnicy liniowej i
poruszany przez niezalezny sterownik
Predkos¢ podawania jest regulowana bezstop-
niowo
Masywny stét roboczy wyposazony w rowki
teowe
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Przeglad tasm do pit

Informacja o pitach tasmowych do metalu i taSmach do pit

Zaciskanie materiatu
materiat zaciska sie tak, aby tasma pity w miare mozliwosci pracowata bez wibracji
w przypadku cie¢ wigzek nalezy rowniez zespawac korice (zwieksza to wydajnos¢ ciecia i wydtuza zywotnosc)

Ptyn chtodzacy
Ptyn chtodzacy pomaga uniknac przegrzania zebdw pity oraz pétwyrobu i odprowadza widry z miejsca ciecia.

Wszystkie rodzaje stali pituje sie zwykle przy jednoczesnym uzyciu emulsji chtodzacej. Zeliwo pituje sie zazwyczaj na sucho. Olej chtodza-
co-smarujacy pomaga uzyskac dobre rezultaty ciecia podczas pitowania stali do naweglania, wysokostopowych stali narzedziowych, ulep-

szanych, VA i tytanu.

Prawidtowe docieranie Gwarant dtugiej zywotnosci

Tasmy do pit, jak wszystkie narzedzia, wymagajg wtasciwego docierania. Gwarantuje to najdtuzsze okresy eksploatacji i oszczedza naktady na narzedzia i zbrojenie.
Na poczatku skrawania nie wolno w petni obcigza¢ ostrych koricowek zebdw. Zbyt wczesne przecigzanie moze prowadzi¢ do przedwczesnego wytamania koricowek

zebdw. Dzieki prawidtowemu docieraniu ostrza sie idealne wyokraglaja.

Tasmy pity bi-metalowe

Na pierwszych 300 - 500 cm? powierzchni ciecia tasma pity pracuje do potowy posuwu przy zalecanej szybkosci ciecia

Po odpowiednim czasie dotarcia posuw zwieksza sie stopniowo az do przewidzianej

wartosci. Jesli na poczatku skrawania wystgpiag wibracje lub szumy wywotane drganiem, nalezy nieznacznie skorygowac ustawiong predkos¢ ciecia

Tasmy do pit ze stopéw twardych

Do docierania w trakcie co najmniej 30 pierwszych minut zalecamy nastepujace wartosci robocze:

$rednica materiatu do 600 mm szybko$é ciecia = 30 m/min. (wspétczynnik posuwu = 5 mm/min)

$rednica materiatu powyzej 600 mm szybkos¢ ciecia = 25 m/min. (wspétczynnik posuwu = 3 mm/min)

Dopiero gdy tasma pity zacznie pracowac zupetnie bez wibracji, mozna jednoczesnie zwieksza¢ stopniowo predkosé ciecia i posuw
az do zadanej wartosci maksymalnej.

Predkosc ciecia i posuw
Szybkos¢ ciecia (szybkos¢ tasmy) dobiera sie do twardosci, rodzaju i przekroju pitowanego materiatu.

Im twardszy materiat, tym mniejszg szybkos¢ nalezy dobrac. Mniejsze przekroje mozna pitowac z wiekszg szybkoscig niz duze. Rury i profi-
le o cienkich $cianach oraz ostre krawedzie pituje sie z mniejszym i w miare mozliwosci statym posuwem (dociskiem).

Tworzywa Predkos¢ cigcia Po wygladzie wiéréw mozna rozpoznaé, czy
w m/min. (M42) predkos¢ i posuw s3 prawidtowe:
stal konstrukcyjna / automatowa 80-90 ——— o »
. cienkie lub sproszkowane wiory -
stale do naweglania / ulepszane 45-75 = iekszve
stale narzedziowe niestopowe / tozyskowe 40-60 ZWIgkszye posuw
stale narzedziowe stopowe / szybkotnace 30-40
stale nierdzewne 20-35 pozwijane wiéry luzem -
Stale odporne na wysokie temperatury/stop termood, orny 15-25 prawidtowe parametry cigcia

grube, ciezkie lub sine widry -

w przypadku wibracji minimalnie skoryguj w gore lub w dét predkos¢ ciecia (m/min)
za wysokie parametry skrawania

w miare tepienia sie ostrzy nalezy nieco zwiekszyé posuw

Zalecany uktad zebéw do materiatu petnego:
Zalecany uktad zebéw do rur:

Uzebienie zmienne Profile o cienkich scianach (kat natarcia 0°)

Przekréj Zgby na cal Grubosé Srednica zewnetrzna profilu (D) w mm
materiatu écian
mm ZpZ ksztatt (S) w mm 20 40 60 80 100 120 150
zebow 2 14 14 14 14 14 14 10/14
od 550 0,75/1,25 K 3 14 14 14 14 10/14 10/14 8/1118/12
380 - 750 1/1,5 K 4 14 14 10/14 10/14 8/1118/12 8/1118/12 6/10
250 - 550 1,4/2 K 5 14 10/14 10/14 8/1118/12 8/1118/12 6/10 6/10
120- 350 2/3 K 6 14 10/14 8/1118/12 8/1118/12 6/10 6/10 5/715/8
80 -140 3/4 K 8 14 8/1118/12 6/10 6/10 5/715/8 5/715/8 5/715/8
60-110 4/6 K 10 - 6/10 6/10 5/715/8 5/715/8 5/715/8 -
40-70 5/715/8 K N = zeby standardowe
30- 60 6/10 K H = zeby hook
20-40 8/1118/12 K
do 25 10/14 K Uzebienia zmienne 1,4/2, 2/3, 3/4, 4/5, 4/6 z katem natarcia 10°: te formy zebdw nadaja sie szczegdlnie do

K = zgby zmienne pitowania materiatu petnego wysokostopowych i dtugowidrowych stali wysokogatunkowych;
Przy zastosowaniu uzebienia 3/4 nawet w gornym zakresie $rednicy do 140 mm przekroju materiatu uzyskuje

sie dobrg, czysta powierzchnie ciecia..
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Geometria tasmy do pity

Bi-Metall

Elastyczne:

Tasma nosnika bimetalowej tasmy do pity jest wykonana ze specjalnego stopu
stali ulepszanej. Wysoka elastycznos$¢ przy trwatosci ok. 50 HRC. Trwata twar-
dosc sprezyny i znakomita charakterystyka pracy stanowi optymalna baze.

Twarde i wytrzymate:

Koncdéwki zebdw z ulepszanej stali HSS jakosci M42 i M51 ze wzgledu na
zaawansowang obrdbke cieplng i zdefiniowany stan struktury gwarantuje naj-
wyzszg odpornos¢ na zuzycie.

Ksztatty zebow

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Uktad zebow

W grupie zebow zmieniaja sie odstepy miedzy zebami. Uzebienie zmienne
tasmy okresla sie zgodnie z najwiekszym, badZ najmniejszym zebem danej
grupy.

Optymalne potaczenie:
Tasma nosnika i ptaski drut HSS sg optymalnie i nierozerwalnie potgczone meto-
da spawania wigzka elektronowa lub promieniem lasera.

Wszystkie zalety:

Wysokogatunkowa bimetalowa tasma pity faczy w sobie elastycznos$é nosnika
z niezwyktg odpornoscia na zuzycie stali szybkotngcej HSS. Koricéwka kazdego
zeba w gotowej tasmie jest wykonany z ulepszanej stali HSS, bardzo wytrzyma-
tej i niezwykle wydajnej.

Oprocz ksztattu i uktadu zebdw o wydajnosci tasmy pitujgcej decyduje rozwarcie
zebow pity. Specyficzne dla kazdego zastosowania rozwarcie umozliwia prawidto-
we wychodzenie tasmy z cietego materiatu. Zapobiega zaklinowaniu sie tasmy

- szczegOlnie wazne przy problematycznych stalach. Rodzaj i szerokos$¢ rozwarcia
jest doktadnie dobierana do zadania:

Tylko zeby o prawidtowo dobranym ksztatcie skrawajg materiat optymalnie i bez wibracji. Istniejg rézne typy podstawowe:

Specjalista od:

- materiatow dtugowidrowych,
ciggliwych

- duzych przekrojow

Dane:

- dodatni kat natarcia

-od 2 do62ZpZ

Specjalista od:

- skrawania bezwibracyjnego
- profili

Dane:

- kat skrawania 0°

- zmienny ukfad zebow

od 3/4 do 10/14 Zpz

Mozemy tez przygotowac wzorcowe ciecia
do obrabianego przez Paristwa materiatu.
Czekamy na Panstwa zapytania.
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Tasmy do wszystkich pit taSmowych Metallkraft B M42 tasmy do pit Sprint Bl 122 tasmy do pi Sprint-Medium Vs
do metalu - M42 tasmy do pit Sprint Plus M51 tasmy do pit Sprint-Plus
M42 tas'my do p" Sp ri nt Objasnienie patrz lewa strona
Profil Profi do $cian matej i Sredniej grubosci ) ) ) ) )
Zeby zmienne o kacie natarcia 0° w potgczeniu z rozwarciem grupowym nawet
Wymiary Zmienne grupy zebow profile cie.nkich §tfiankach t'nie rie powodulac wil?racji. Obrobla kidthowioro ; Tasmy do pit tasmowych Nr art Tasmy do pit tasmowych Nr art, Tasmy do pit tasmowych Nr art
wych materiatéw nie stanowi problemdw. Tasma bimetalowa M42-SPRINT wydtuza . .
mm 3/4 a/6 oeres eksploatacji i zapewnia gobrq jako$¢ cigcia. ! VMBS 1408 (Bi-Metall M 42) BMBS 220 x 250 BMBS 360 x 500
13x 0,65 K K K K 2880 x 10 x 0,9mm 10-14 Vario 3651110 2450 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655122 4780 x 34 x 1,1mm 5-8ZpZ 3655403
13x 0,90 Specjalista od: 2880x13x0,65mm 6-10 Vario 3651210 2450 x 27 X 0,9mm 6-10 ZpZ 3655127 4780 x 34 x 1,1mm10-14ZpZ 3655404
20 x 0,90 popylarnych gatunkow stali o odpornosci na sity rozciggajace do 1400 N/mm? 2880x13x0,65mm 8-12 Vario 3651212 2450 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655123 4780 x 34 x 1,1mm 6-10 ZpZ 3655405
P.mffle NF S 2880x13x0,65mm 10-14 Vario 3651214 2450 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655120 4780 x 34 x 1,1mm 2-3ZpZ 3655400
Ciecia pojedyncze i ciecia wigzek R ] ]
341,10 Profile o écianach niewielkiej lub éredniej grubosci VMBS 1610 / VMBS 1610 E (Bi-Metall M 42) | 2450 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655121 4780 x 34 x 1,1mm 3-4ZpZ 3655401
41x1,30 Arkusze blachy na pionowych pitach panelowych 3140 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651310 2450 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655119 4780 x 34 x 1,1mm 4-6ZpZ 3655402
3140 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651312 2450 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655125 BMBS 460 x 600
3140 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651314 2450 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655126 5380 x41x 1,3mm 3-4 ZpZ 3655230

K = zeby zmienne VMBS 2012/ VMBS 2012E (Bi-Metall M 42) I BMBS 230 x 280 5380 x41x 1,3mm 2-3 ZpZ 3655231

4030 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651710 2720x 27 x 0,9 5-8 ZpZ 3655508 5380 x41x1,3mm 4-6 ZpZ 3655232
4030 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651712 2720x 27 x 0,9 6-10 ZpZ 3655510 HMBS 350 x 400
M42 tasmy do pit Sprint Plus 4030x 13x 0,65mm 10-14 Vario 3651714 2720 27x 0,9 10-14 ZpZ 3655514 4520 x 34 x 1,1mm 5-8 ZpZ 3655201 |
2720x 27 x 0,9 2-3 ZpZ 3655603 4520 x 34 x 1,1mm 6-10 ZpZ 3655218
Mocne w tworzywach srednich i duzych wymiaréw 4030 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651720 2720 x 27 x 0,9 3-4 ZpZ 3655604 4520 x 34 x 1,1mm 3-4 ZpZ 3655001
Zeby zmienne o dodatnim kacie natarcia w potgczeniu z rozwarciem grupo- 4030 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651722 2720 x 27 x 0,9 4-6 ZpZ 3655606 4520 x 34 x 1,1mm 2-3 ZpZ 3655101

Wymiary Zmienne grupy ZQbOW wym skrawajg materiaty petne i profile o grubych $cianach nie powodujac 4030 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651724 2720 x 27 x 0,9 2-3 ZpZ 3655703 HMBS 440 x 600

mm 0,75/1,25 1,4/2 wibracji, podnosi wydajnos¢ cigcia i daje gtadka powierzchnig. 2720x 27 x 0.9 3-4 ZpZ e 6060 x 34 x 1, Lmm 5-8 ZpZ 2656350
20x0,90 specjalista od: 4030x27x0,9mm 6-10 Vario 3651730 2720x 27x 0,9 4-6 ZpZ 3655706 6060 x 34 x 1,1mm 6-10 ZpZ 3656351
27x0,20 popularnych g.atunkéw stali o odpornosci na sity rozciagajace do 1400 N/mm? 4030 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651732 BMBS 250 x 315 6060 x 34 x 1,1mm 3-4 ZpZ 3656352
34x1,10 Profile NE 4030 x 27 x 0,9Mmm10-14 Vario 3651734 2825 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655222 6060 x 34 x 1,1mm 2-3 ZpZ 3656353
41x1,30 Ciecia pojedyncze i ciecia wigzek VMBS 2613 / VMBS 2613 E (Bi-Metall M 42) | 825 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655226 HMBS 400 x 400

54%1.30 Tworzywa o $rednich lub duzych wymiarach 4680 x 13 x 0,65mm 6-10 Vario 3651810 2825 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3655223 5580 x 41 x 1,3mm 3-4 ZpZ 3655600
54 x 1160 profile o grubych scianach 4680 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651812 2825 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655220 | 5580 x 41 x 1,3mm 2-3 ZpZ 3655601

4680 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651814 2825 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655221 HMBS 300 x 300 & HMBS 400

2825 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655219 4520 x 34 x 1,1mm 2-3 ZpZ 3655520
80 x 1,60 4680 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651820 2825 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655224 4520 x 34 x 1,1mm 3-4 ZpZ 3655521
K = zgby zmienne 4680 x 20 x 0,9mm 8-12 Vario 3651822 2825 x 27 x 0,9mm 4-6 Zpz 3655225 4520 x 34 x 1,1mm 4-6 ZpZ 3655522

4680 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651824 BMBS 240 x 280 HMBS 500 x 750
2980 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655206 6500 x 41 x 1,3mm 5-8 ZpZ 3655242
M42 tasmy do pit Sprint-Medium-VS 4680x27x0,9mm 6-10 Vario 3651830 2980 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655208 6500 x 41 x 1,3mm 2-3 ZpZ 3655240

Nowe wzmocnione zeby zmienne o lekko dodatnim kacie natarcia w potacze-
Talent wielofunkcyjny do wielu zadan niu z rozwarciem grupowym skrawaja materiaty petne i profile nie powodujac
wibracji, podnosi wydajnos¢ ciecia i daje gtadka powierzchnieg, zachowujac dtuga

4680 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651832 2980 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3655207 6500 x 41 x 1,3mm 3-4 ZpZ 3655241
4680 x 27 x 0,9mm 10-14 Vario 3651834 2980 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655013 HMBS 510 x 510

Wymiary Zmienne grupy zebéw sywotnodt. VMBS 3612 / VMBS 3612 E (Bi-Metall M 42) | 2980 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655115 6060 x 54 x 1,6mm 3-4 ZpZ 3655007
5020x 13x0,65mm 6-10 Vario 3651910 2980 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655116 6060 x 54 x 1,6mm 2-3 ZpZ 3655107
Specjalista od: 5020 x 13 x 0,65mm 8-12 Vario 3651912 2980 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655212 HMBS 600
K K K matych i Srednich maszyn w ramg wychylng 5020 x 13 x 0,65mm 10-14 Vario 3651914 2980 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655213 6230 x 41 x 1,3 mm 3-4ZpZ 3655215
popularnych gatunkéw stali o odpornosci na sity rozciagajace do 1400 N/mm? 2980 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655214 6230 x 41 x 1,3 mm 2-3ZpZ 3655216
41x1,30 Ciecfa 90169|&{H§Ze i cigcia wigzek 5020 x 20 x 0,9mm 6-10 Vario 3651920 BMBS 290 x 290 & BMBS 290 x 320 HMBS 600 x 1100
54 x 1,30 :::fe'ﬁa'ﬂ";’;:'\'/" 5020x20x0,9mm 8-12 Vario 3651922 3100 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3655200 9000 x 54 x 1,6mm 3-4 ZpZ 3655511
5020 x 20 x 0,9mm 10-14 Vario 3651924 3100 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpZ 3655209 9000 x 54 x 1,6mm 2-3 ZpZ 3655512
3100 x 27 x 0,9mm 6-10 ZpZ 3655204 HMBS 700 x 750
R A——— 5020 x 27 x 0,9mm 6-10 Vario 3651930 3100 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655000
5020 x 27 x 0,9mm 8-12 Vario 3651932 3100 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655100
5020 x 27 x 0,9mm 10-14 Vario 3651934 3100 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655146 HMBS 850 x 1000 & HVMBS 850 x 1000 |

3100 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3655227 9080 x 67 x 1,6 mm 3-4 ZpZ 3655011
i — 3100 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3655228 9080 x 67 x 1,6 mm 2-3 ZpZ 3655111
o . 3100 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3655229 HMBS 1000
Bardzo odporne na zuzycie zeby do stali i stopéw Srednich wymiaréw MBS 85 BMBS 300 x 320 8920 x 54 x 1,6mm 2-3 ZpZ 3656355
. . . . ) ) 1335x13x 0,65 mm K 6-10 3650011 3660 x 27 x 0,9mm 5-8 ZpZ 3656301 8920 x 54 x 1,6mm 3-4 ZpZ 3656366
wymiary
mm 1,4/2 Koricéwki zebdw z HSS M 51 podnosza dodatkowo trwatosé tasmy, zwtaszcza w MBS 125 3660 x 27 x 0,9mm 10-14 ZpzZ 3656303 Xtreme, HVMBS 1250 x 1600 Portal
27 x0,90 przypadku problematycznych tworzyw. 1440x13x 0,65 mm 6-10 3650014 3660 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3656304
34x110 N 1440 x 13 x 0,65 mm 10-14 3650015 3660 x 27 x 0,9mm 2.3 ZpZ s |
X130 Specialistaod: S ) MBS 150 3660 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3656306
’ popularnych gatunkom{ stali o odpornosci na sity rozciggajace do 1700 N/mm 1735x13 x 0,65 mm 6-10 3650017 3660 x 27 x 0,9mm 2-3 ZpZ 3656307
stale odporng na rdze i kwasy 1735 x 13 x 0,65 mm 10-14 3650018 3660 x 27 x 0,9mm 3-4 ZpZ 3656308
67 x 1,60 iti’py na ba.z'f ”";'” MBS 155 3660 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ 3656309
_ . 1735x 13 x 0,65 mm 10-14 3650018
profile o grubych $cianach
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ZOBACZ NASZA POZOSTAtA OFERTE

Dystrybucja Polska

Stlirmer Maszyny sp. z 0.0.

ul. Krajowa 13

62 - 025 Kostrzyn

Polska

Tel.: +48 61 415 - 85 - 00

E-Mail: biuro@stuermer-maszyny.pl

Strona internetowa: www.stuermer-maszyny.pl

@ optimum-maschinen.de @ holzkraft.de @ metallkraft.de @ holzstar.de
Dystrybucja Niemcy
Stirmer Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt / Deutschland
@ schweisskraft.de @ unicraft.de @aircraft-kompressoren.de  @)cleancraft.de

Tel.: +49 (0) 9 51 - 96 555 - 0
Fax: +49 (0) 9 51 - 96 555 - 55
E-Mail: info@metallkraft.de
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